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Zuerst lesen!

Vor Inbetriebnahme diese Betriebsanleitung vollstandig und sorgfaltig
durchlesen. Die Sicherheits- und Gefahrenhinweise beachten!

[A | DE] Betriebsanleitung | deutsch

Diese Betriebsanleitung immer beim Produkt oder an einer jederzeit fiir
jedermann zugéanglichen Stelle aufbewahren!

1. Allgemeine Informationen

1.1. Einleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fir den Betrieb
der Druckbecherpistole SATA HRS, im Folgenden Druckbecherpistole
genannt. Ebenso werden Bedienung, Pflege, Wartung, Reinigung sowie
Stérungsbehebung beschrieben.

1.2. Zielgruppe
Diese Betriebsanleitung ist bestimmt fir geschultes Personal in Kfz-Werk-
statten fir Konservierungs- und Reinigungsarbeiten.

1.3. Unfallverhiitung

Grundséatzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhutungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.
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1.4. Ersatz-, Zubehor- und VerschleiBteile

Grundsatzlich sind nur Original Ersatz-, Zubehor- und Verschleif3teile von
SATA zu verwenden. Zubehdrteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht gepruft und nicht freigegeben. Fur Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Ersatz-, Zubehdr- und Verschleiteile ent-
standen sind, Ubernimmt SATA keinerlei Haftung.

1.5. Gewahrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von SATA und ggf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils giltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal.

m Nicht bestimmungsgemafier Verwendung des Produkts.

m Nichtverwendung der persdnlichen Schutzausristung.

m Nichtverwendung von Original Zubehor- und Ersatzteilen.

m Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen.
m Natirlicher Abnutzung/Verschleil3.

m Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung.

m Unzulassigen Montage- und Demontagearbeiten.

2. Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kdnnen zu Funktionsstérungen
fuhren oder schwere Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.

2.1. Anforderungen an das Personal

Die Druckbecherpistole darf nur von erfahrenen Fachkraften und einge-
wiesenem Personal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung voll-
sténdig gelesen und verstanden haben. Die Druckbecherpistole nicht bei
Mudigkeit oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten
benutzen.

2.2. Personliche Schutzausriistung

Bei Verwendung der Druckbecherpistole sowie bei der Reinigung und
Wartung immer zugelassenen Atem,- Augen- und Gehorschutz, geeignete
Schutzhandschuhe, Arbeitskleidung sowie Sicherheitsschuhe tragen.

2.3. Verwendung in explosionsgefdahrdeten Bereichen

Die Druckbecherpistole ist zur Verwendung/Aufbewahrung in explosions-
gefahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produkt-
kennzeichnung ist zu beachten.
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2.4. Sicherheitshinweise

Technischer Zustand

m Vor jedem Gebrauch Funktions- und Dichtheitstest mit Druckbecherpis-
tole durchfihren.

m Druckbecher auf Beschadigungen oder Verformungen einer Sichtpri-
fung unterziehen.

m Druckbecherpistole niemals in beschadigtem oder unvollstandigem
Zustand verwenden.

m Kunststoffdruckbecher nach einem Nutzungszeitraum von 2 Jahren
grundséatzlich austauschen.

m Druckbecherpistole bei Beschadigungen sofort auler Betrieb setzen
und von Druckluftnetz trennen.

m Sicherheitsvorschriften einhalten.

Reinigungsmedien fiir die Reinigung der Druckbecherpistole

m Niemals saure- oder laugenhaltige Reinigungsmedien fiir die Reinigung
der Druckbecherpistole verwenden.

m Niemals auf halogenisierten Kohlenwasserstoffen basierende Reini-
gungsmedien verwenden.

m Reinigungsmedien mit dem Hersteller der eingesetzten Chemie abklaren.

Verarbeitungsmedien

m Bei der Verarbeitung von Reinigungsmedien, wie beispielsweise Reini-
ger flr Abgassysteme an Kfz. ausschlieRlich die Variante mit Kunststoff-
druckbecher verwenden.

m Bei der Verarbeitung von Konservierungsmedien, wie beispielsweise
Wachs oder Unterbodenschutz, bevorzugt die Ausfiihrung mit Alumini-
umdruckbecher verwenden.

Angeschlossene Komponenten

m AusschlieBlich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehdr verwenden.

m Die angeschlossenen Schlduche und Leitungen missen die beim Be-
trieb der Druckbecherpistole zu erwartenden thermischen, chemischen
und mechanischen Beanspruchungen sicher Stand halten.

m Unter Druck stehende Schlauche kénnen beim Losen durch peitschen-
artige Bewegungen zu Verletzungen fuhren. Vor dem Lésen Schlauche
immer vollstandig entliften.

Einsatzort

m Druckbecherpistole niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenes
Feuer, brennenden Zigaretten oder nicht explosionsgeschutzten elektri-
sche Einrichtungen verwenden.
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Allgemein

m Druckbecherpistole niemals auf Lebewesen richten.

m Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten.

m Unfallverhltungsvorschriften BGR 500 einhalten.

3. Verwendung

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Druckbecherpistole dient zum Auftragen und Einbringen von Reini-
gungs- und Konservierungsmedien Uber Sondensysteme auf Flachen
oder in Hohlraume.

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung
Nicht bestimmungsgemafe Verwendung ist der Einsatz der Druckbecher-
pistole zum Auftragen von Farben und Lacken.

4. Beschreibung

Die Druckbecherpistole wird Uber einen Anschlussnippel und Luftschlauch
an das Druckluftnetz angeschlossen. Durch Betatigen des Abzugblgels
wird die Druckluft Gber ein Rickschlagventil in den Druckbecher gefiihrt.
Der Uberdruck férdert das Material iiber das Steigrohr zur Mischkappe. In
der Mischkappe wird durch einen weiteren Luftweg die Spritzluft und das
Material vermischt. Das Luft-Materialgemisch wird Gber die Schnellkupp-
lung zur Sonde geférdert und je nach verwendeter Sonde fein zerstaubt.

5. Lieferumfang

m Druckbecherpistole, je nach Ausfliihrung mit/ohne Mengenregulierung
m Druckbecher, je nach Ausfiihrung

m Diverse Sondensysteme, je nach Ausflihrung

6. Aufbau

Druckbecherpistole

[1-1] Variante HRS-E [1-11] Abzugblgel

[1-2] Anschraubflansch Druck- [1-12] Luftanschluss
becher HRS-E [1-13] Druckbecher, Aluminium

[1-3] Steigrohr HRS-E [1-14] Steigrohr

[1-4] Druckbecher HRS-E [1-15] Schnellkupplung

[1-5] Druckbecheradapter [1-16] Mischkappe

[1-6] Steigrohr [1-17] Sicherheitsventil

[1-7] Druckbecher, Kunststoff [1-18] Rickschlagventil

[1-8] Standring [1-19] Fihrungshilse

[1-9] Pistolenkorper [1-20] Gegenmutter

[1-10] Farbnadel [1-21] Mengenreguliermutter



7. Technische Daten
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Durchschnittlicher Spritzdruck 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Max. Spritzdruck 6,0 bar 87 psi

Max. Temperatur des Beschichtungs- 50 °C 122 °F

stoffes

Luftverbrauch bei 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm

Durchmesser Diisengrofe 1,5 mm 1.5 mm

Luftanschlussgewinde 1/4" Aulienge- 1/4* male

winde thread
Gewicht Variante HRS ohne Mengen- 1.010 g 35.6 oz.
regulierung

Durchschnittlicher Spritzdruck 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi
Max. Spritzdruck 10,0 bar 145 psi
Max. Temperatur des Beschichtungs- 80 °C 176 °F
stoffes
Luftverbrauch bei 3,0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5
min cfm
Durchmesser Diisengrofe 1,5 mm 1.5 mm
Luftanschlussgewinde 1/4* AuRenge- 1/4* male
winde thread
Gewicht Variante HRS ohne Mengenre- 920 g 32.5 oz.
gulierung
Gewicht Variante HRS mit Mengenre- 940 g 33.2 oz.
gulierung
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Gewicht Variante HRS-E mit Mengen- 1.300 g 45.9 oz.
regulierung

9. Erstinbetriebnahme

Die Druckbecherpistole wird vollstandig montiert und betriebsbereit aus-
geliefert.

Nach dem Auspacken priifen:

m Druckbecherpistole beschadigt

m Lieferumfang vollstandig (siehe Kapitel 5)

A DANGER

Explosionsgefahr

Bei der Verwendung von ungeeigneten Druckluftschlauchen kann es zu
Explosionen kommen.

— Nur l6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch
einwandfreie Druckluftschlauche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 20,0 bar, Innendurchmesser von mindestens 9 mm und einem
Ableitwiderstand von < 1MOhm verwenden, wie zum Beispiel SATA
Luftschlauch (Art. Nr. 53090).

Druckluftanschluss mit 1/4” AuBengewinde oder passenden SATA An-
schlussnippel verwenden.

Saubere Druckluft verwenden, zum Beispiel mit Hilfe von SATA filter 484
(Art. Nr. 92320).

m Alle Schrauben auf festen Sitz priifen.
m Druckluftzuleitung an Luftanschluss [1-12] anschlieRen.

10. Regelbetrieb

Vor Einsatz der Druckbecherpistole miissen die verwendeten Reinigungs-
und Konservierungsmedien mit dem Hersteller auf Verwendbarkeit abge-
stimmt werden.
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10.1. Betrieb

A

A DANGER

Verletzungsgefahr durch herumschlagende Sonde

Durch das austretende Material in Verbindung mit der Druckluft kdnnen
die Sonden herumschlagen und Verletzungen verursachen.

— Vor Betatigung des Abzugbugels Sonden festhalten und gegen her-
umschlagen sichern.

/N

Warnung!

Vorsicht!

Schéaden durch falsche Reinigungsmedien fiir die Reinigung
der Druckbecherpistole

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmedien zur Reinigung
der Druckbecherpistole kann diese beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmedien mit einem pH-Wert von 6 — 8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.

— Verwendete Reinigungsmedien mit dem Hersteller der eingesetzten
Chemie abklaren.

EIE] Hinweis!

Bei der Verarbeitung von Reinigungsmedien ausschlieRlich Kunststoff-
druckbecher verwenden.
Bei der Verarbeitung von Konservierungsmedien bevorzugt Aluminium-
druckbecher verwenden.
m Druckbecher [1-4]/[1-7]/[1-13] abschrauben.
m Material in Druckbecher einflllen.
Bei Variante HRS-E
m Materialgebinde in Druckbecher stellen.
m Steigrohr [1-3] in Materialgebinde einfiihren.
m Druckbecher anschrauben.
m Entsprechende Sonde Uber Schnellkupplung [1-15] ankuppeln.
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m Druckbecherpistole Uber Luftanschluss [1-12] an das Druckluftnetz
anschlieRen

m Druckbecherpistole durch Betatigen des Abzugblgels [1-11] in Betrieb
setzen.

m Nach jedem Gebrauch Druckbecherpistole und Sonde reinigen (siehe
Kapitel 12.2).

10.2. Spriihstrahlkontrolle

Zur Gewahrleistung eines einwandfreien Sprihstrahls, muss dieser in re-
gelmaRigen Abstanden in Verbindung mit den Sonden kontrolliert werden.
Dies kann durch Spriihen auf Papier oder einem anderen geeigneten
Untergrund erfolgen. Das Sprihbild muss eine gleichmaRige Materialver-
teilung aufweisen, umgeben von einem feinen Spriihnebel. Bei fehlerhaf-
tem Spruhbild Sonde reinigen (siehe Kapitel 12.2) bzw. Eingangsdruck
anpassen (siehe Kapitel 7).

10.3. Spriihstrahl einstellen (nur bei Variante mit Mengenre-

gulierung)

Mit Hilfe der Mengenreguliermutter [1-21] kann der Materialvolumenstrom

und somit der Sprihstrahl eingestellt werden. Je nach Viskositat des

verwendeten Materials muss dieser entsprechend angepasst werden.

Bei Materialien mit einer hohen Viskositat muss in der Regel die Mengen-

regulierung weiter herausgedreht werden, wie bei Materialien mit einer

geringen Viskositat.

m Eine Linksdrehung der Mengenreguliermutter [1-21] erhéht den Materi-
aldurchsatz.

m Eine Rechtsdrehung der Mengenreguliermutter [1-21] verringert den
Materialdurchsatz.

m Entsprechende Einstellung Gber Gegenmutter [1-20] sichern.

10.4. Material nachfiillen

Druckbecher demontieren

m Druckluftversorgung zur Druckbecherpistole abstellen.

m Druckbecher [1-4]/[1-7]/[1-13] abschrauben, hierbei wird zeitgleich die
Druckbecherpistole iber das Bechergewinde entliftet.

m Druckbecher mit Material befillen.

Bei Variante HRS-E
m Materialgebinde in Druckbecher [1-4] stellen.

Druckbecher montieren
m Druckbecher [1-4]/[1-7]/[1-13] anschrauben.
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m Druckbecherpistole beliften.

10.5. Sicherheitsiiberdruckventil

Je nach Variante ist die Druckbecherpistole mit einem Sicherheitsiiber-
druckventil ausgestattet. Dieses entllftet die Druckbecherpistole ab
einem Druck von 10,0 bar bei der Aluminiumdruckbecher-Variante bzw.
ab einem Druck von 8,0 bar bei der Kunstoffdruckbecher-Variante auto-
matisch.

A

Verletzungsgefahr durch manipuliertes Sicherheitsiiberdruckventil
Ein manipuliertes Sicherheitsliberdruckventil entliiftet die Druckbecher-
pistole nicht richtig und es kann zur Explosion des Druckbechers kom-
men.

— Jegliche Veranderungen am Sicherheitsiiberdruckventil sind verboten
und nicht zulassig.

Warnung!

11. Wartung und Instandhaltung

A

A DANGER

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich Idsende Komponenten

Bei Wartungsarbeiten an der Druckbecherpistole mit bestehender Ver-
bindung zum Druckluftnetz kénnen sich unerwartet Komponenten Idsen.
— Druckbecherpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftversor-
gung trennen und vollstéandig entllften.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verfugbar (siehe Kapitel 15).
11.1. Schnellkupplung tauschen

DI] Hinweis!

Die Schnellkupplung ist mit Schraubensicherungsmittel auf der Misch-
kappe fixiert. Zum einfacheren Losen der Schnellkupplung kann diese
mit einem Heisluftfon erhitzt werden.

Schnellkupplung demontieren
m Schnellkupplung [2-4] von der Mischkappe [2-5] abschrauben und
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dabei die Mischkappe gegenhalten.

Neue Schnellkupplung montieren
m Schnellkupplung [2-4] mit Loctite 276 benetzen.
m Schnellkupplung [2-4] auf Mischkappe [2-5] aufschrauben und festziehen.

11.2. Riickschlagventil tauschen

Rickschlagventil demontieren
m Verschlussschraube [2-1] aus Pistolenkodrper [2-6] schrauben.
m Druckfeder [2-2] und Kugel [2-3] aus Pistolenkdrper entnehmen.

Neues Riickschlagventil montieren

m Druckfeder [2-2] und Kugel [2-3] mit SATA Pistolenfett (Art. Nr. 48173)
einfetten.

m Druckfeder und Kugel in Pistolenkorper [2-6] einsetzen.

m Verschlussschraube [2-1] in Pistolenk&rper einschrauben.

11.3. Nadeldichtung tauschen

Nadeldichtung demontieren
m Druckbecher [1-4]/[1-7]/[1-13] abschrauben.
m Abschlussschraube [3-11] aus Pistolenkérper [3-9] herausschrauben.

Bei Variante mit Mengenregulierung
m Fihrungshilse [1-19] mit Gegenmutter [2-20] und Mengenregulier-
mutter [1-21] aus Pistolenkorper [3-9] herausschrauben.

m Beide Druckfedern [3-2] und [3-3] aus Pistolenkdrper entnehmen.

m Farbnadel [3-10] aus Pistolenkdrper ziehen.

m Druckschraube [3-4] mit Inbusschlissel aus Pistolenkérper heraus-
schrauben und vorsichtig entnehmen.

m Druckfeder [3-5] und Dichtung [3-6] aus Pistolenkdrper entnehmen.

Neue Nadeldichtung montieren

m Alle bewegten Teile mit SATA Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfetten.

m Dichtung [3-6] mit dem Konus nach vorne zeigend in Pistolenkorper
[3-9] einsetzen.

m Druckfeder [3-5] einsetzen.

m Druckschraube [3-4] einschrauben und anziehen.

m Farbnadel [3-10] in Pistolenkdrper einschieben.

m Beide Druckfedern [3-2] und [3-3] auf Farbnadel aufsetzen.

m Abschlussschraube [3-11] in Pistolenkdrper einschrauben und anziehen.

Bei Variante mit Mengenregulierung
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m Flhrungshilse [1-19] mit Gegenmutter [2-20] und Mengenregulier-
mutter [1-21] in Pistolenkorper [3-9] einschrauben.
11.4. Einstromventil tauschen

Einstromventil demontieren

m Druckbecher [1-4]/[1-7]/[1-13] abschrauben, hierbei wird zeitgleich die
Druckbecherpistole iber das Bechergewinde entluftet.

m Einstrdmventil [3-8] aus Pistolenkorper [3-9] herausschrauben.

Einstromventil montieren
m Einstrédmventil [3-8] in Pistolenkdrper [3-9] einschrauben.
m Druckbecher [1-4]/[1-7]/[1-13] an Pistolenk&rper anschrauben.

12. Pflege und Lagerung
12.1. Lagerung

A Vorsicht!

NOTICE

Sachschaden durch falsche Lagerung

Starke Sonneneinstrahlung und zu hohe Lagertemperaturen beschadi-
gen den Kunststoffdruckbecher.

— Kunststoffdruckbecher vor starker Sonneneinstrahlung schitzen.

— Kunststoffdruckbecher nicht Giber 50 °C lagern.

— Pistole nicht im beflllten Zustand lagern.

— Pistole gereinigt, getrocknet und restentleert aufbewahren.

12.2. Druckbecherpistole und Sonde reinigen

A Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten

Bei Arbeiten an der Druckbecherpistole mit bestehender Verbindung
zum Druckluftnetz kdnnen sich unerwartet Komponenten l6sen.

— Druckbecherpistole vor allen Arbeiten von Druckluftversorgung tren-
nen und vollstédndig entliften.
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/N\

NOTICE

Vorsicht!

Sachschaden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lose- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Druckbecherpistole beschadigen.
— Druckbecherpistole nicht in Lése- oder Reinigungsmittel legen.
— Druckbecherpistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

m Druckbecher [1-4]/[1-7]/[1-13] abschrauben, hierbei wird zeitgleich die
Druckbecherpistole tiber das Bechergewinde entluftet.

m Druckbecher mit geeignetem Reinigungsmittel beflillen und an Druck-
becherpistole anschrauben.

m Druckbecherpistole kraftig schutteln.

m Druckbecherpistole Uber die angekuppelte Sonde Uber die Schnell-
kupplung [1-15] sauberspritzen und mit einem in Reinigungsmittel
getranktem Tuch oder Reinigungspinsel auf3erlich reinigen.

m Druckbecherpistole trocken blasen.

12.3. Riickschlagventil reinigen

Sollte das Riickschlagventil [1-18] nicht mehr funktionsfahig sein, muss

dies demontiert und gereinigt werden.

m Ruickschlagventil [1-18] demontieren (siehe Kapitel 11.2).

m Feder [2-2] und Kugel [2-3] mit geeignetem Reinigungsmittel grtindlich
reinigen.

m Feder und Kugel mit SATA Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfetten.

m Rickschlagventil montieren (siehe Kapitel 11.2).

12.4. Einstromventil reinigen

m Druckbecher [1-4]/[1-7]/[1-13] abschrauben, hierbei wird zeitgleich die
Druckbecherpistole tiber das Bechergewinde entliiftet.

m Einstrédmventil [3-8] aus Pistolenkorper [3-9] herausschrauben.

m Einstromventil mit einem in Reinigungsmittel getranktem Tuch oder
Reinigungspinsel reinigen.

m Einstromventil trocken blasen.

m Einstrédmventil in Pistolenkdrper einschrauben.

13. Stérungen

In der nachfolgenden Tabelle sind Stérungen, deren Ursache und ent-
sprechende Abhilfemalinahmen beschrieben.

Koénnen die Stérungen durch die beschriebenen AbhilfemalRnahmen nicht
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beseitigt werden, die Druckbecherpistole an die Kundendienstabteilung

Storung

Ursache

Abhilfe

Material tritt an Materi-
alnadeldichtung aus

Materialnadeldichtung
defekt.

Materialnadeldichtung
[3-6] austauschen
(siehe Kapitel 11.3)

Keine Materialférde-
rung

Druckbecher nicht mit
Druck beaufschlagt.

Verbindung zum
Druckluftnetz herstel-
len.

Ruckschlagventil
[1-18] ausbauen,
reinigen und ggf. aus-
tauschen (siehe Kapi-
tel 12.3).

Einstromventil [3-9]
ausbauen, reinigen
und ggf. austauschen
(siehe Kapitel 11.4 und
Kapitel 12.4).

Schnellkupplung [2-4]
ausbauen, reinigen
und ggf. austauschen
(siehe Kapitel 11.1).

Zu grobe Zerstaubung

Zu geringer Eingangs-
druck.

Eingangsdruck erho-
hen.

Kein oder zu wenig
Material an der Dise

Materialviskositat zu
hoch.

Sondendurchmesser
zu klein.

Sonde mit gréRerem
Durchmesser verwen-
den.

Sonde verunreinigt.

Sonde reinigen (siehe
Kapitel 12.2).

14. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstltzung erhalten Sie bei Ihrem

SATA Handler.
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15. Zubehor

Art. Nr.

Benennung

Anzahl

16071

Starre Tursonde, Stahl 1.100 mm lang, @ 8 mm, mit
Radialdiise 360° Radialstrahl und nach vorne spri-
hend

1St

196832

Tursonde, Stahl 150 mm Arbeitslange, @ 8 mm, mit
Radialdiise 360° Radialstrahl und nach vorne spri-
hend, mit flexiblem Fiihrungsschlauch 1.000 mm

1St

16139

Venturi-Hakensonde @ 7 mm, mit flexiblem Fiihrungs-
schlauch, Venturi Spriihrohr, fir Hohlraum- und Fla-
chenapplikation

1 St.

11866

Venturi-Hakensonde @ 5 mm, mit flexiblem Flhrungs-
schlauch, Venturi-Sprihrohr, fir Hohlraum- und Fla-
chenapplikation

1St

24372

Hakensonde @ 5 mm, mit flexiblem Flhrungs-
schlauch, Hakenflachdtise, fir Hohlraum- und Fla-
chenapplikation

1 St.

16113

Nylonsonde, flexibel 1.300 mm lang, @ 8 mm, mit Ra-
dialdise 360° Radialstrahl und nach vorne sprihend

1St

16105

Nylonsonde, flexibel 1.500 mm lang, @ 6 mm, mit
Radialdiise 360° Radialstrahl

1 St.

11874

Nylonsonde, flexibel 1.500 mm lang, @ 6 mm, mit
Radialdise 360° Radialstrahl, schrag nach vorne und
hinten sprihend

1 St.

51185

Nylonsonde, halbstarr 1.500 mm lang, @ 6 mm, mit
Radialduse 360° Radialstrahl und schrag nach vorne
und hinten sprihend

1 St.

198762

Rundstrahldise mit flexiblem Flihrungsschlauch (fuir
Unterbodenschutz)

1 St.

206904

Venturi-Hakensonde @ 5 mm, Hakendtse kpl. in 300
mm Lange, mit flexiblem Fuhrungsschlauch, Venturi-
Spruhrohr, fir Hohlraum- und Flachenapplikation

1 St.

25486

Rundstrahldise flr Flachenapplikation und Unterbo-
denschutz

1St

16170

Schnellkupplung

1 St.
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16. Ersatzteile
16.1. HRS mit Aluminiumdruckbecher

Art. Nr. |Benennung Anzahl
[4-1] 208 Farbreguliermutter 1 St.
[4-2] 182* Gegenmutter 1 St.
[4-3] 11460 |Luftkolben 1 St.
[4-4] 11494  |Nockenstange, kpl. mit O-Ring 1 Set
[4-5] 133983 |Luftanschlussstiick 1/4” (AuBengewinde) |1 St.
[4-6] 3426* |[Sicherungsscheibe 1 St.
[4-7] 12591* |Blgelbolzen 1 St.
[4-8] 157305 |Abzugsbugel 1 St.
[4-9] 8300 Steigrohr HRS 1 St.
[4-10] |68890* |Ventil, kpl. 1 Set
[4-11] 15438** |Farbnadelpackung 1 Set
[4-12] |41806 |Druckbecher 1 L. Aluminium 1 St.
[4-13] |8318* |Dichtungsring 1 St.
[4-14] |8359 Schnellkupplung 1 St.
[4-15] 11510 |Mischkappe 1 St.
[4-16] |38034 |Farbnadel fiir Mengenregulierung, kpl. mit |1 Set

Nadelhilse

[4-17] 11502  |Farbnadel, kpl. mit Nadelhiilse 1 Set
[4-18] 11445* |Druckfeder fur Luftkolben 1 St.
[4-19] 11544* |Druckfeder fiir Farbnadel 1 St.
[4-20] |53082* |O-Ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 St.
[4-21] 11437* |Abschlussschraube 1 St.
[4-22] 10322  |FUhrungshilse 1 St.

161158 |Reparatur-Set HRS 1 Set
* Nurim Reparatur-Set 161158 erhaltlich ** Als Service-Einheit erhaltlich
16.2. HRS mit Kunststoffdruckbecher

Art. Nr. |Benennung Anzahl
[5-1] 208 Farbreguliermutter 1 St.
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Art. Nr. |Benennung Anzahl
[5-2] 182* Gegenmutter 1 St.
[5-3] 11460* |Luftkolben 1 St.
[5-4] 11494  |Nockenstange, kpl. mit O-Ring 1 Set
[5-5] 133983 |Luftanschlussstiick 1/4” (Auflengewinde) |1 St.
[5-6] 3426* |[Sicherungsscheibe 1 St.
[5-7] 12591* |Bligelrolle 1 St.
[5-8] 157305 |Abzugsbugel 1 St.
[5-9] 226324 |Steigrohr HRS 1 St.
[5-10] [68890* |Ventil, kpl. 1 Set
[5-11] 15438** |Farbnadelpackung 1 Set
[5-12] |aufAnfrage |Druckbecher 1 L. Kunststoff 1 St.
[5-13] |8318* |Flachdichtung 1 St.
[5-14] 228007 |[Druckbehalter-Adapter 1 St.
[5-15] |8359 Schnellkupplung 1 St.
[5-16] 11510 |Mischkappe 1 St.
[5-17] |38034 |Farbnadel fir Mengenregulierung, kpl. mit |1 Set

Nadelhilse

[5-18] 11502 |Farbnadel, kpl. mit Nadelhilse 1 Set
[5-19] 11445* |Druckfeder fiir Luftkolben 1 St.
[5-20] 11544* |Druckfeder fir Farbnadel 1 St.
[5-21] 53082* |O-Ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 St.
[5-22] 11437* |Abschlussschraube 1 St.
[6-23] |10322 |Fuhrungshilse 1 St.

161158 |Reparatur-Set HRS 1 Set
* Nur im Reparatur-Set 161158 erhaltlich ** Als Service-Einheit erhaltlich
16.3. HRS-E

Art. Nr. |Benennung Anzahl
[6-1] 208 Farbreguliermutter 1 St.
[6-2] 11163 Farbnadel fur Mengenregulierung, kpl. mit |1 Set

Nadelhilse

[6-3] 11460 |Luftkolben 1 St.
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Art. Nr. |Benennung Anzahl
[6-4] 11494  |Nockenstange, kpl. mit O-Ring 1 Set
[6-5] 133983 |Luftanschlussstiick 1/4” (Aulengewinde) |1 St.
[6-6] 3426* [Sicherungsscheibe 1 St.
[6-7] 12591* |Blgelbolzen 1 St.
[6-8] 157305 |Abzugsbugel 1 St.
[6-9] 95190  [Steigrohr HRS-E 1 St.
[6-10] |95208 |Scheibe 1 St.
[6-11] |68890* |Ventil, kpl. 1 Set
[6-12] 15438** |Farbnadelpackung 1 Set
[6-13] 11973  |Druckbecher Aluminium 1 St.
[6-14] |54049* |Dichtungsring 4 St.
[6-15] |8359 Schnellkupplung 1 St.
[6-16] 11510 |[Mischkappe 1 St.
[6-17] 17111 Sicherheitsventil 1 St.
[6-18] 11445* |Druckfeder fiir Luftkolben 1 St.
[6-19] 11544* |Druckfeder fiir Farbnadel 1 St.
[6-20] |53082* |O-Ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 St.
[6-21] |10322 |Fihrungshilse 1 Set
[6-22] 182* Gegenmutter 1 St.

161158 |Reparatur-Set HRS 1 Set
* Nur im Reparatur-Set 161158 erhaltlich **Als Service-Einheit erhéltlich

17. EU Konformitatserklarung
Die aktuell gliltige Konformitatserklarung finden Sie unter:

=]z el
i
[=]

www.sata.com/downloads
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AD

A DANGER

MbpBo npoyeTeTe!

Mpean nyCKaHeTO B ekcnyioatauma npovyeTete Hanbj1HO N BHUMATESTHO
TOBa yNnbTBaHe 3a pa60Ta. CnasBalite WMHCTPYKUMNTE 3a ©e30nacHOCT U
3a Hanmyume Ha onacHocTm!

CbxpaHsiBaliTe BHary ToBa ynbTBaHe 3a paboTa Npu NpoaykTa unm Ha
[OCTBIHO MO BCSIKO BPEME 33 BCEKU MSCTO!

1. Obwa nHdopmauus

1.1. YBog

ToBa ynbTBaHe 3a paboTta cbabpxa BaXHa nHdopmaums 3a nuctoneTa ¢
yawa nog HansgraHe SATA HRS, HapuyaH no-gony nMCToneT ¢ Yawa nog
HangaraHe. 3aegHO € TOBa ca ONMCaHW MOHTaXbT, 0OCNYXBaHETO, nona-
raHeTo Ha rpwXu, NOAAPBKKATA, MOYNCTBAHETO, KAKTO U OTCTPaHSIBAHETO
Ha HEM3npaBHOCTMU.

1.2. Lllenesa rpyna

ToBa ynbTBaHe 3a pa60Ta € npeaHasHavyeHo 3a o6yqu nepcoHan B
cepBu3n 3a o6cny>|<BaHe 3a paﬁOTVI CBBbp3aHn C KOHCepBUpaHETO U Mno-
YNCTBAHETO.

1.3. NpepoTBpaTtaBaHe Ha UHLUOEHTH

Mo npuHuun TpsibBa ga ce cnaseaTt o0LWKUTE, KaKTO U cneuudnyHnTe 3a
CTpaHaTta pa3nope,u,61/| 3a npenorepardBaHe Ha 3/10N0NYKN N CbOTBETHU-
Te 3aBOACKU U paGOTHVI WMHCTPYKUMKM 3a ©e30nacHoOCT Ha TpyAa.

1.4. Pe3epBHU YacTun, NpUHAANEXHOCTU U U3HOCBALLM Ce YacTu
MpuHUMnHO TpsiGBa ca ce M3non3BaT camo OPUrMHaNHU Pe3epPBHU YacTHy,
NPUYHAAEXHOCTM M U3HOCBALLM Cce YacTu Ha pupma SATA. MNpuHagnex-
HOCTU, KOUTO He ca AocTaBeHu oT SATA, He ca NpPOBEPEHM U He ca pas-
peleHu 3a nsnon3eaHe. SATA He Noema HMKaKBa OTFOBOPHOCT 3a Bpeau,
Bb3HUKHaNM nopaau 13nonssBaHe Ha HepaspeLleHn pe3epBHM YacTu, Npu-
HaZNeXHOCTN U N3HOCBALLM Ce YacTy.

1.5. lapaHumsa n oTrOBOPHOCT
Baxat O6wmTe Thproecku ycnosus Ha SATA 1 eBeHTyarnHo apyru goro-
BOPHW CNOPa3yMeHUs], KaKTO 1 CbOTBETHUTE BanvAHN 3aKOHMW.

SATA He HOCY OTFOBOPHOCT Npu
m Hecna3BaHe Ha PbKOBOACTBOTO 3a ekcrnnoartauusi.
m /13non3saHe oT Heoby4eH nepcoHan.
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m /13nonseaHe Ha npoaykta He No npegHa3Ha4vYeHune.

m HeunsnonsesaHe Ha NUYHM NpeanasHu cpeacTea.

m HeunsnonssaHe Ha OpUrMHANHN NPUHAANEXHOCTU U PE3EPBHM YaCTML.
m CamMoBONHM HpGYCTpOVICTBa NInn TexHNn4YeCckn npomMmeHu.

m EcTecTBEHO M3HOCBaHE/N3TpMBaHe.

m HeTunmnyHo 3a n3non3BaHeTo HaToBapBaHe Ha yoap.

u He,D,OFIyCTI/IMI/I MOHTaXHU N AEMOHTaXXHN pa60T|/|.

2. YKasaHua 3a 6e3onacHocT

MpoueTeTe 1 cbbniogaBaliTe BCUYKM criedBalym ykasaHus. Hecvonoga-
BaHETO Unn HenpaBuUIHOTO c1=6mo,u,aBaHe Morat aa npuvnHAT beHKLWIO-
HanHN CMYLLEHUA Unn TeXXKn HapaHAaBaHUA OOPU N CMBPT.

2.1. ilanckBaHns KbM nepcoHana

MucTtoneTsT € Yawa noa HandaraHe Mmoxe aa 61:,[!,6 n3non3eaH camo oT
cneynanncTn U MHCTPYKTUpaHu nuua, KOUTo ca npo4enn n OCMuUcnmnm
HaMbJIHO TOBa yNMbTBaHE 3a pa60Ta. [MncTtoneTsT € Yawa noa HandraHe
HE TpﬂﬁBa Oa ce n3nons3ea npu ymopa mnu nog B'b3}J,el7ICTBVIe Ha HapKoTu-
LW, ankoxon nin megmnkameHTun.

2.2. JlnyHn npegnasHu cpeacTsa

Mpu ynotpeba Ha nucToneTa ¢ Yawa nog HansdraHe, KakTo 1 npu no-
4YnCTBaHe ¥ NOAAPBXKKA, BMHArM U3nonseanTe paspeLleHn cpeacTea 3a
3aluTa Ha guxartenHaTta cuctema, oumTe U cnyxa, NOAXOAALM npeanas-
HW pbKaBuLmM, paboTHO 06NeEKNo, KakTo 1 NpeanasHn o0yBKK.

2.3. anon3BaHe BbB B3pMBOOMNACHN 30HMU

lMucToneTsbT C Yalwa noj HansraHe e paspeLleH 3a ynorpeba/cbxpaHe-
HUe BbB B3puBOONacHu 30Hn Ex-Zone 1 n 2. Tpsibea ga ce cnassa 060-
3Ha4YeHNeTo Ha NpoayKTa.

2.4. YkasaHuga 3a 6e3onacHocCT

TexHU4ecKo CbCTosHME

m [Npeam Bcsika ynotpeba n3BbpLUBaNTE NPOBEPKA Ha PYHKLIMOHMPAHETO
1 XEPMETUYHOCTTA Ha NUCToNeTa C Yalla noj HansraHe.

m [NoanoxeTte YalaTa noA HansiraHe Ha BM3yariHa NpoBepka 3a nospeau
unu gecdopmaumm.

m He na3nonaeaite HMKoOra nucToneTa ¢ Yalla nof HansraHe B NoBpeaeHo
UINN HEMBIHO CbCTOSHKE.

m o NpuHUMN CMeHsNTe NnacTMacoBaTa Yalla noj HansiraHe cnes
nepuoz Ha ynotpeba oT 2 roauHu.
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m BegHara cnpete paGoTa npv NoBpeav Ha nucToneTa ¢ valia nog Hans-
raHe 1 ro paskadete OT MpeXara 3a CrbCTEH Bb3fyX.
m CnasBsaiite npeanvcaHusaTa 3a 6e3onacHocT.

MouncTBawm cpeacTBa 3a NOYMCTBAHETO Ha NCTOMETA C Yalla nog Ha-

ndaraHe

m He na3nonasainTte HMKOra NnoYMCTBaLLM CPEACTBa ChAbPXKaLUW KNCENMUHN
UM OCHOBU 3a NMNO4YUCTBAHETO HAa NMUCTOJIETa C Yalla noa HandraHe.

m He n3nonsBarite HMKOra NOYNCTBALLM CPEACTBA Ha OCHOBATa Ha Xaro-
reHn3npaHu Bbrnesogoponun.

m YTOYHEeTE noymncTeBalmMTe cpeacrtea c npom3soanTena Ha n3nons3saHua
XUMUYECKM NMPOAYKT.

HaHacsaHe Ha cpeacTBaTa

| | ﬂpm HaHacAHe Ha no4YncTBallu cpeacTBa, KaTto Hanpumep novyncreall
npenapar 3a u3nyckatenHara cuctema Ha aBTomobunu, nanonasante
CcaMO BapuvaHTa C nracTMacoBa Yalua noj HansraHe.

m [pn 06paboTka Ha KOHCepBMpaLLM CPeACcTBa, KaTo HanprMMep BOCbLUMN
WY 3alUTHO MOKPUTKE 3a AoMHaTa CTpaHa Ha LwacuTo, ce npenopbYBa
N3NbNIHEHNETO C anyMmnHMeBa 4Yalla nog HandraHe.

CBbp3aHi KOMMOHEHTU

m /3non3asarite camo OpurMHanHu pe3epBHU YacTu U NPUHALANEXHOCTH
SATA.

m CBbp3aHuTe MapKyuun 1 TpbbonpoBoamn Tpsabea Aa 6baaT nogabpKaHu
npu ekcnroartaumsaTa Ha NUCTomneTa ¢ Yalla nof HansraHe B TePMUYHO,
XMMMWYECKO U MEXaHUYHO BGe3ynpeyHo CbCTosHME.

m MapkyunTe o HansraHe mMorat Aa NpUYnHAT HapaHsiBaHUS Npu pas-
xnabBaHe nopaamn KaMLI1KONodobHN ABuxeHe. BuHaru oGessbaaylua-
BaiiTe HaMbHO MapKy4MTe Npeamn ocBoGoxaaBaHe.

MscTo Ha ynoTpeba

m He usnonseaiite HMKOra nMcToneTa ¢ Yalla nof HansiraHe B obnacrra
Ha U3TOYHULM Ha 3anarnBaHe KaTo OTKPUT OFbH, 3ananeHu uurapu unm
He3allWUTEHN OT EKCMO3Msl ENIEKTPUYECKM YCTPOICTBA.

O6uwo

m He HacouBaiiTe HMKOra NUCTONETa C Yalla noa HansiraHe KbM >X1BWU
cblyecTBa.

m CnasBaiTe MecTHUTEe pa3nopeadu 3a 6e3onacHoCT, NpefoTBpaTsaBaHe
Ha 3MonosykK, oXxpaHa Ha Tpyaa v 3aliMTa Ha OKonHaTa cpeja.

m CnasBalite NpegnucaHunaTa 3a npegoTepaTaBaHe Ha aBapum BGR 500.
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3. Ynotpeba

LlenecbobpasHa ynotpeba

MucToneTsbT € Yalla noj HansiraHe CRyXKu 3a HaHacsiHe U nonaraHe Ha
MOYMCTBALLM U KOHCEPBMPALLM CPEACcTBa Ypes cucTemarta Ha coHpaTta
BbPXY NOBBPXHOCTU UMN B KYXUHM.

YnoTpeba He no npegHasHayeHue
YnoTtpeba He no npefHasHayeHve e U3NOoN3BaHeTo Ha NUCToseTa ¢ Yalla
noJ HansiraHe 3a HaHacsiHe Ha Gou 1 nakoBe.

4. OnucaHue

|_|VICTOJ'IeT'bT C Yalla nog HandraHe ce CB'bp3Ba qpes CbegUHUTENEH HU-
nen v Bb3ayLUEeH MapKyy KbM Mpexarta 3a CrbCTeH Bb3ayx. Ypes HaTuc-
KaHe Ha cnycu(a CrbCTEHUAT B'b3/J,yX ce nogasa npea B'baBpaTeH KrnanaH
B YallaTa nog HangaraHe. CBpbxHanAraHeTo TpaHCcnopTMpa marepuana
npes npuemMHaTa Tpbba KbM CMecUTenHusa kanak. B cmecutenHusa kanak
qpes OONBbINHUTENHO ABMXXEHUEe Ha Bbs,qyxa B'b3,ELyX'bT 3a nprKaHe n
maTepuanbT ce cMmecBaT. CMecTa OT Bb3OyX U Matepuarn ce nogasa npes
O6BbP3 KynnyHr KbM COHAaTa 1 ce nynBepuanpa crnopes uanon3saHara
coHpa.

5. O6em Ha gocTaBkaTa

m [ucToneT ¢ Yyalwa nog HansiraHe, cnope n3nbnHeHneTo c/6e3 perynu-
paHe Ha KOIMYeCTBOTO

m Yawa nopg HansraHe, cnopeg U3nbiHEHNETO

m PasnunyHa cuctema Ha coHgaTta, cnopen U3nbiIHEHNETO

6. KoHCcTpyKuns

MucToneT ¢ Yalua nog HansiraHe
[1-1] BapwuaHT HRS-E [1-10] Wrna 3a 6os
[1-2] ®naHel 3a 3aBUHTBaHE Ha [1-11] Cnycbk
yawa nopg HansraHe HRS-E  [1-12] Bwb3pgylwHo 3axpaHBaHe

[1-3] TMpuemHa Tpbba HRS-E [1-13] Yawa nog HansiraHe, any-
[1-4] Yawa noa HansiraHe MUHWIA
HRS-E [1-14] MpuemHa Tpbba
[1-5] ApanTep 3a vala nog [1-15] Bbp3 kynnyHr
HansiraHe [1-16] CwmecuTteneH kanak
[1-6] TMpuewmHa Tpbba [1-17] Mpepna3seH knanaH
[1-7] Yawa nog Hansiraxe, [1-18] Bb3BpateH knanaH
nnacrmaca [1-19] HanpaBnsBalia BTynka
[1-8] OnopeH npbCTEH [1-20] KoHTparaiika

[1-9] Kopnyc Ha nuctoneta
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[1-21] Tawvika 3a perynupaHe Ha
KONMYeCTBOTO

7. TexHn4eckn gaHHm

CpeaHo HansiraHe Ha npbCckaHe 4,0 bar —6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Makc. HansiraHe Ha npbckaHe 6,0 bar 87 psi

Makc. TemnepaTypa Ha MaTepuana Ha 50 °C 122 °F

NMOKPUTNETO

Pa3xog Ha Bb3gyx npu 3,0 bar ok. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm

[NnamveTbp Ha Alo3arta 1,5 mm 1.5 mm

Pes6a Ha Bb3ayLIHOTO CheanHEHME 1/4" BbHWHa 1/4“ male

pe3sba thread
Terno Ha BapuaHT HRS 6e3 perynu- 1010 g 35.6 oz.
paHe Ha KONMYecTBOTO

CpepfHo HansiraHe Ha npbCckaHe 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi
Makc. HansiraHe Ha npbckaHe 10,0 bar 145 psi
Makc. TemnepaTypa Ha MaTepuana Ha 80 °C 176 °F
NOKPUTUETO
Pa3xopn Ha Bb3gyx npu 3,0 bar ok. 100 NI/| approx. 3.5
min cfm
[namveTbp Ha gro3arta 1,5 mm 1.5 mm
Pes36a Ha Bb3gyLIHOTO CbeguHEHNE 1/4" BbHLWHA 1/4“ male
pesba thread
Terno Ha BapuaHT HRS 6e3 perynupa- 920 g 32.5 oz.
He Ha KONMM4YeCcTBOTO
Terno Ha BapuaHT HRS ¢ perynupaHe 940 g 33.2 oz.
Ha KONMM4eCcTBOTO
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HanmeHoBaHue BapuaHT ¢ anymuHneB cbpa
nog HanaraHe

Terno Ha BapwaHT HRS-E ¢ perynupa- 1300g 45.9 oz.
He Ha KONInM4ecTBOTO

9. NbpBO NyckaHe B ekcnnoaTayms

MucToneTsbT C Yalla Nnoj HansraHe e AoCTaBeH HaMmbJIHO MOHTUPaH U B
roTOBHOCT 3a ynoTpeba.

Cnep pasonakoBaHeTO NpoBepeTe Aanw:

m [licToneT c yalwa noj HansraHe nospeaeH

m Komnnekrauusta Ha foCTaBkaTa € nMbriHa (BWXTe rnasa 5)

A

A DANGER

OnacHOCT OT ekcnnosns

Mpn ynotpeba Ha HeMOAXOASLLM MapKyyy 3a CrbCTEH Bb3AyX MOXe Aa
Bb3HUKHE EKCro3us.

— l3anonsearite camo yCTONYMBU HA PA3TBOPUTENN, aHTUCTATUYHN,
HenoBpeaeHN, TEXHNYECKN M3MPaBHU MapKyyX 3a CrbCTEH Bb3AYX C
YCTONYMBOCT MPU MPOABLIKUTENHO HAaTOBapBaHe Ha HAaTUCK OT Han-man
ko 20,0 bar, BbTpelleH AMameTbp OT Harn-mManko 9 mm 1 CbnNpoTUBMEe-
Hye Ha yTeuka oT < 1MOhm, Hanpumep Bb3ayLeH mapkyyd SATA (kar.
Ne 53090).

B:ﬂ YkasaHue!

V3non3BainTe cbeguHEHNE 3a CrbCTeH Bb3ayX ¢ 1/4” BbHILHA pe3ba nnu
noaxoasu, cbeanHuTeneH Hunen SATA.

V3nonaBainTe YMCT CrbCTEH Bb3AYX, Hanpumep npe3 huntep SATA 484
(kaT. Ne 92320).

m [poBepeTe 3aTAraHeTo Ha BCUYKN BUHTOBE.
m CBbpKeTe 3aXpaHBaAHETO CbC CIbCTEH Bb3AyX KbM Bb3YyLLIHOTO Che-
OnHeHwne [1-12].

MpenynpexaeHne!

10. Pexxum Ha perynupaHe

I'Ipe,qm yn0Tpe6aTa Ha NncTorneTa C Yalla noa HandraHe U3non3BaHunTte
cpeacTtea 3a no4YncTBaHe U KoOHCepBupaHe TpﬂﬁBa na 61:,an Cbrnacysa-
HWU C npoun3BoauTend 3a NpunoXxXmmMmocT.
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10.1. Excnnoatauns

A

A DANGER

MpepynpexaeHne!

OnacHocT OT HapaHsiBaHe NopaAu 3aBbpTaHe Ha coHAaTa

Mopagu n3Tnyalmsa Matepran B KOMGUHALWS CbC CrbCTEHNS Bb3OyX
coHaaTa MoXe [a ce 3aBbpTyv U Aa MPUYMHN HapaHSBaHWSI.

— [Mpeaw 3agelicTBaHe Ha CNycbka 3aApbXKTe coHaaTa 1 s obesonace-
Te CpeLly 3aBbpTaHe.

A

BHumaHune!

[MoBpeau nopagm HenpaBuIlHM NOYMCTBALLM CpeacTBa 3a Mo-
YMCTBAHETO Ha MMUCTOMETa C Yala noj HansraHe

[Mopaam ynotpebaTa Ha arpecrBHM NOYMCTBALLM CPEACTBA 3a Mo-
YMCTBAHETO Ha NMCTOJIETA C Yalla Mo HansiraHe Ton Moxe Aa 6bae
noBpeaeH.

— He n3nonsBarite arpecrBHM NOYMCTBALLY CPEACTBA.

— VI3nonseanTe HeyTpanHu NoYMCTBaLLM CPeACcTBa CbC CTOMHOCT Ha pH
oT 6 — 8.

— He n3nonsBarite kucenuHu, nyru, oCHoBW, 6anLBaLym cpeacTea, He-
NOAXOQSALLM pereHepaTn Unu Apyru arpecuBHN NOYUCTBALLM CpeacTBa.
— YTOYHETE M3MoN3BaHMTE NOYUCTBALLM CPpeacTBa C MPOM3BOAUTENS
Ha M3MoN3BaHUSA XMMUYECKM NMPOOYKT.

EIE] YkasaHue!

Mpu HaHacsiHe Ha MoYMCTBALLM CPeACTBa M3Mosi3BaiTe camo niactMa-
COBa Yalua nop Hansraqe.

Mpun HaHacsiHe Ha KOHCepBMpaLLM CPeACcTBa ce npenopbysa ynotpeba-
Ta Ha anyMuMHMeBa Yalla rog Hansaraqe.

m OTBMHTeTe Yawara nof Hansaraxe [1-4]1/[1-71/[1-13].
m HanbnHeTe maTepuan B YalwaTa nog HansraHe.
Mpwn BapuaHT HRS-E

m [locTaBeTe cBbp3BaLLMs MaTepuan B Yallarta noj HansiraHe.
m BkapainTte npuemHaTa Tpbba [1-3] B cBbp3BaLLnsa matepuan.
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m 3aBUHTETE YallaTa noA HansraHe.

m CBbpKeTe CboTBETHATA coHAa yYpe3 6bp3usa kynnyHr [1-15].

m CBbpKeTe NucToneTa C Yalla noj HandraHe Yypes Bb3AyLUHOTO Cbeau-
HeHune [1-12] kbM MpexaTa 3a CrbCTEH Bb3AyX

m [prBegeTe B AelicTBME NUCTOMNETAa C Yalla Noj HansdraHe ¢ HaTuckaHe
Ha cnycbka [1-11].

m Cnepg Bcska ynotpeba nouncreante nucToneTa C valla nog Hansrade u
coHpara (BmxTe rmasa 12.2).

10.2. KoHTpon Ha cTpysTa Ha npbCckaHe

3a ocurypsiBaHe Ha 6e3ynpeyHa CTpysl Ha NpbCckaHe T4 TpAbea aa 6bae
KOHTpONuMpaHa Ha peaoBHM MHTEpPBanu B KOMOUHaLUus CbC coHaaTa. Toea
MOXe [a Ce OCbLLECTBU Ype3 NpbCcKaHe BbPXY XapTus Unu BbPXY Apyra
nogxopsia ocHoBa. MogenbT Ha npbckaHe TpsbBa Aa Noka3Ba paBHO-
MEepHO pasnpegerneHve Ha matepuvana, 3a00uKkoneHo ot pmHa mbria ot
npbckaHe. Mpu rpeleH Mogen Ha NpbCKaHe NoYncTeTe coHaarta (BUxTe
rnaea 12.2) pecn. agantupante BXOAHOTO HandraHe (BwxTe rnaea 7).

10.3. HacTpolika Ha cTpysaTa Ha npbCckaHe (CamMo Npu BapuaHT ¢

perynupaHe Ha KONMM4YeCTBOTO)

C nomolyTa Ha raikaTa 3a perynupaHe Ha konn4ectsoTo [1-21] moxe

Aa 6bAe HacTpoeH 06eMHUAT NOTOK Ha MaTepuana u ¢ ToBa cTpysaTa

Ha npbckaHe. Ta TpabBa ga 6bae aganTMpaHa KbM BUCKO3UTETA Ha U3-

nonseaHusa matepuan. lMpu matepuany ¢ BUCOK BUCKO3UTET NO NMPUHLMN

perynaTopbT Ha KONMMYECTBOTO Ha MaTepuana Tpsibea aa 6bae OTBUHTEH

noseye, OTKOMKOTO NpU MaTepmani ¢ HUCbK BUCKO3UTET.

m 3aBbpTaHe HansBO Ha rankaTa 3a perynvpaHe Ha konudecTtsoTo [1-21]
yBenuyaBsa pasxofa Ha martepwvan.

m 3aBbpTaHe HaAACHO Ha rarvikata 3a perynmpaHe Ha KonmyecTtBoTo
[1-21] HamansaBa pasxofa Ha matepuvan.

m OcurypeTe cbOTBETHATa HacCTpoVika YUpes3 KoHTparankaTa [1-20].

10.4. JonbnBaHe Ha maTepuan

[eMoHTMpaHe Ha YallaTta nog HansiraHe

m CnpeTe nogaBaHeTo Ha CrbCTEH Bb3AyX KbM NUCTONETA C Yalla nog
HansiraHe.

m OTBMHTETE YawaTta nog HansraHe [1-4]/[1-7]1/[1-13], npu koeTo cblue-
BPEMEHHO NUCTONETHLT C Yalla noj HansraHe ce 06e3Bb3gyLlaBa npes
pesbaTta Ha YalwaTa.

m HanbnHeTe yawaTta nog HansiraHe ¢ MaTtepuan.
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Mpu BapuaHT HRS-E
m [locTaBeTe cBbp3BalLMs MaTepran B Yawara nog Hansrade [1-4].

MoHTupaHe Ha YalaTta noa HansdraHe
m 3aBuHTETe yawaTta nog Hangrane [1-4]/[1-7]/[1-13].
m BeHTunuparite nuctoneTa c 4yawa nog HansiraHe.

10.5. MNpegnaseH knanaH

Cnopepn BapvaHTa NUCTONETHT C Yalla noj HansiraHe e obopyaBaH ¢
npeanaseH knanaH. Ton o6e3Bb3gyLlaBa aBToOMaTUYHO NUCTONeTa ¢
Yalla nog HansgraHe Hag Hansarade ot 10,0 bar npu BapunaHTa ¢ anymu-
HWeBa Yalla nof HandaraHe, pecn. Hag HansiraHe ot 8,0 bar npu BapmaH-
Ta C NracTMacoBa Yalla nof HansiraHe.

A

MpepynpexgeHue!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaav MaHunynvpaH NpeanaseH KnanaH
EnvH manmnynupaH npegnaseH knanaH o6e3sb3ayLlaBa HenpaBunHo
nMcToneTa C Yalla nof HansraHe u Moxe Aa AoBede [0 eKCrnosus Ha
Yyawarta nof HansaraHe.

— Bcsiko nsmeHeHune Ha npefanasHus knanaH e 3abpaHeHo 1 Hegonyc-
TUMO.

11. TexHuyecko o6cny>|<BaHe n nogavpxxXaHe B N3npaBHOCT

A

A DANGER

MpenynpexaeHune!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe OT OTAENSALM Ce YacTu

Mpu paboTu No noAapbXKKaTa Ha MUCTONEeTa C Yalla Nof HansraHe Cbe
ChbLUECTBYBALLO CBbP3BaHe KbM MpeXaTa 3a CrbCTEH Bb3[yX HEOYaKBa-
HO MoraT [a ce OTAENAT YacTu.

— PaskayBaiiTe nucToneTa ¢ yalla nog HansraHe npeay Beuuku pato-
TV MO NOAAPBXKKATA OT NOAABAHETO Ha CIbCTEH Bb3AyX U HAMBIHO o
06e3Bb3ayLuaBaiiTe.

3a nogabpKaHe B M3NPaBHOCT Ca Ha Pa3nosfioKeHne pe3epBHU HacTu
(BwxTe rmaea 15).
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11.1. CmsaHa Ha Obp3unsa KynnyHr

E[ﬂ YkasaHue!

Bbp3usaT KynnyHr e ouMkcMpaH CbC CPEACTBO CPELLY camopasBuBaHe
KbM CMecUTEeNHMS kanak. 3a NlecHo ocBoGOXAaBaHe Ha Gbpanst KyniyHr
TON MOXe fja 6be 3arpsiH Cbe ceLloap.

[eMoHTMpaHe Ha 6bp3nsa KynnyHr
m OTBMHTETE OBbP3MsA KyNnyHr [2-4] oT cmecuTenHus kanak [2-5] kato npu
TOBa 3aKOHTPeTe CMECUTENHNSA Kanak.

MoHTupaHe Ha HOB 6bp3 KynyHr

m HaneceTte Bbpxy 6bp3unsa kynnyHr [2-4] Loctite 276.

m 3aBuHTETE 6BP3NA KynnyHr [2-4] BbpXy cmecuTenHus kanak [2-5] n ro
3aTerHerte.

11.2. CmsaHa Ha Bb3BpaTHUA KnanaH

[eMoHTMpaHe Ha Bb3BpaTHMA KnanaH

m OTBUHTETE NpobkaTa [2-1] oT TanoTo Ha nucToneTa [2-6].

m /3BageTe nputuckawara npyxwuHa [2-2] n caumara [2-3] oT TAnoTo Ha
nucronera.

MoHTVpaHe Ha HOB Bb3BpaTEH KranaH

m [pecupaiite nputnckawara npyxuHa [2-2] n caumara [2-3] ¢ nuctoneT-
Ha rpec SATA (Kat. Ne 48173).

m [NocTaBeTe nputuckallaTta npyxuHa 1 cadmaTa B TANOTO Ha nucToneTa
[2-6].

m 3aBuHTEeTe npobkaTa [2-1] B TANOTO Ha NMcToneTa.

11.3. CMsHa Ha yNNbTHEHWETO Ha urnarta

[leMOHTMpaHe Ha ynnbTHEHWETO Ha urnata
m OTBMHTETE Yawarta nog HansraHe [1-4]/[1-7]/[1-13].
m OTBMHTETE nNpobkaTta [3-11] oT TAnoTo Ha nucTtoneTa [3-9].

Mpw BapuaHT C perynaTtop Ha KONM4YecTBOTO Ha matepuana
m OTBMHTETE HanpaensiBawaTa BTynka [1-19] ¢ koHTparankaTa [2-20]
W rankaTa 3a perynupaHe Ha konm4ecTtBoTo [1-21] oT TanoTo Ha
nuctoneta [3-9].
m /3BageTe AaBeTe nputnckawm npyxuHn [3-2] n [3-3] ot TANoTO Ha
nucroneTa.
m VI3gbpnaiite nrnata 3a 6os [3-10] ot TAnoTo Ha nucToneTa.
m OTBUHTETE NpUTMCKaLWms BUHT [3-4] C knioY 3a BbTPELLEH LLECTOCTEH
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OT TAMOTO Ha NUCToNeTa W ro OTCTPaHeTe BHUMATESTHO.
m VI3BageTte nputuckallata npyxuHa [3-5] n ynnbTHeHueTo [3-6] oT
TAMNOTO Ha nucToneTa.

MoHTVpaHe Ha HOBO YNITbTHEHNE Ha urnara

m [pecupaiTe BCUYKM NOABWKHM YacTu ¢ nuctoneTHa rpec SATA (kaT. Ne
48173).

m [locTaBeTe ynnbTHeHMETO [3-6] € KOHyCca Hanpe[ B TANOTO Ha NUcTone-
Ta [3-9].

m [locTaBeTe npuTuckallaTa npyxuHa [3-5].

m 3aBMHTETE 1 3aTerHeTe NpuTUcKalms BUHT [3-4].

m Bkapaiite nrnata 3a 604 [3-10] B TAn10TO Ha nucToneTa.

m [locTaBeTe ABeTe npuTUcKalLm npyxunu [3-2] u [3-3] Bbpxy urnata 3a
60s.

m 3aBUHTETE 1 3aTerHeTe npobkara [3-11] B TANOTO Ha NMcToneTa.

Mpw BapuaHT C perynaTtop Ha KONM4YecTBOTO Ha maTepuana

m 3aBMHTETE HanpaeBnsBalaTa BTynka [1-19] ¢ koHTparankaTa [2-20] n
rankaTa 3a perynupaHe Ha konnyectsoTo [1-21] B TANOTO Ha NucTo-
neta [3-9].

11.4. CmsaHa Ha BnycKkaTenHusa knanax

[leMoHTMpaHe Ha BnyckaTenHusi KnanaH

m OTBMHTETE YawaTta nog HansiraHe [1-4]/[1-7]1/[1-13], npu koeTo cbLue-
BPEMEHHO NUCTONETBT C Yalla noj HansraHe ce 06e3Bb3gyLLaBa npes
pe3baTa Ha yawlaTta.

m OTBMHTETE BnyckaTenHus knanaH [3-8] ot Tanoto Ha nucToneta [3-9].

MoHTupaHe Ha BnyckaTenHus knanax

m 3aBuHTEeTe BnyckatenHua knanaH [3-8] B Tanoto Ha nuctoneta [3-9].

m 3aBuHTeTe YawaTta nog HansraHe [1-4]/[1-7]/[1-13] kbm TanoTO Ha
nucTonerta.
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12. NonaraHe n cbXxpaHeHune
12.1. CbxpaHeHue

/N

NOTICE

MaTepuanHu LeTn nopaan HenpaBuUIHO CbXpaHeHune
CUIHWTE CITbHYEBM JTbUM 1 TBbPAE BUCOKUTE TEMMEPAaTYpu Ha CbXpa-
HeHWe MoBpeXxaaT niacTMacoBaTa Yalla nof HansraHe.

— 3alyuTeTe NnacTMacoBaTa Yalla nog HamnsraHe OT CUJTHU CITbHYEBW
TbYU.

— He cbxpaHsiBaiiTe nnactmMacoBaTta Yalua nog HansraHe Hag 50 °C.

— He cbxpaHsiBaiiTe nucToneTa B Hamb/IHEHO CbCTOSIHUE.

— CbXxpaHsiBaiiTe nucToneTa no4mcTeH, NoAcyLeH 1 n3npasHeH ot

ocTaTbLM.

12.2. NMoyncTBaHe Ha NMCcToNeTa ¢ Yyalla noj HanaraHe u coHaa-
Ta

A DANGER

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe OT OTAEensLM ce YacTu
[Mpu paboTu no NMcToneTa ¢ Yalla Nnof HansraHe CbC CbLUECTBYBALLO
CBbp3BaHe KbM MpexaTa 3a CrbCTeH Bb3[lyX HeoYakBaHO MoraT Aa ce
OTAEnNAT YacTu.

— PaskayBarite nucToneTa ¢ Yalla nog HansiraHe npean BCUYky pabo-
TN OT NOAABAHETO Ha CrbCTEH Bb3AyX M HAMbLIIHO ro 06e3Bb3AYyLLABal-

Te.
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/N\

BHumaHune!

NOTICE

MaTepuanHu WweTn nopaan HenpaBuHO NoYMcTBaHe

MoTansiHeTo B pasTBapsALLO UMW NOYMCTBALLO CPEACTBO UMK NoYMCTBa-
HEeTO C yNTPa3BYKOB ypen MOXe Aa NoBpean NUcToneTa ¢ Yalla nog
HansraHe.

— He nocraesiite nucToneTa ¢ yallia nof HansraHe B pasTtBapsiLLo U
MOYMCTBALLO CPEeACTBO.

— He nouncTBaiTe nucToneTa ¢ Yalla nog HasnsraHe ¢ ynrpassykoB

ypea.

m OTBMHTeTe YawaTta nog HansraHe [1-4]/[1-7]/[1-13], npu koeTo Cblue-
BPEMEHHO NUCTONETHT C Yalla nog HansraHe ce 06e3Bb3gyLlaBa npes
pesbaTta Ha YawaTa.

m HanbnHeTe yawaTa nog HansraHe ¢ NOAXOASLLO NOYMCTBALLO cpea-
CTBO Y §1 3aBMHTETE KbM MMCTONETA C Yalla Nof HansiraHe.

m Pa3TpbckaliTe eHeprmyHo nucToneTa ¢ Yalua nof HansraHe.

m [IpbckaliTe c NMCTONeTa € Yalla noj HansraHe npes cBbp3aHarta coHaa
npe3 6bp3aust KynnyHr [1-15] 4o YMCTO 1 ro NOYMCTETE OTBBH C Kbpna
HanoeHa ¢ NoYNCTBALLO CPEACTBO MMM C NMOYMCTBALLA YeTKa.

m M3cylieTe ¢ npoagyxsaHe NUCToNeTa C Yalla nog HansraHe.

12.3. lNMo4ncteaHe Ha Bb3BpaTHMA Knanax

Ako Bb3BpaTHUAT knanaH [1-18] npectaHe fa dyHKLMoHMPa, Tol Tpsbea

Aa 6bae 4EMOHTMPaH U MOYUCTEH.

m [leMoHTUMpaliTe Bb3BpaTHUS knanaH [1-18] (BuxTe rnasa 11.2).

m [Touncrtete ocHOBHO npyxuHaTa [2-2] n caumaTa [2-3] ¢ noaxoasLuo
MOYMCTBALLO CPEACTBO.

m [pecupaiite npyxuHaTta 1 caumaTta ¢ nuctonetHa rpec SATA (kaTt. Ne
48173).

m MoHTupaliTe Bb3BpaTHUS KnanaH (BuxTe rnasa 11.2).

12.4. lMo4nctBaHe Ha BNycKaTenHUA KnanaH

m OTBMHTETe YawaTta nog HansraHe [1-4]/[1-7]/[1-13], npu koeTo cblue-
BPEMEHHO NUCTONETBLT C Yalla Nof HanaraHe ce o6e3Bb3ayLlaBa npes
pesbara Ha JawiaTa.

m OTBMHTETE BrnyckaTenHus knanax [3-8] ot Tanoto Ha nuctoneta [3-9].

m [NoyncTeTe BNycKaTenHUsi KnamnaH ¢ HarnoeHa B NOYMCTBALLO CPEACTBO
Kbpra unm ¢ NoYMcTBalla YeTka.



YnbTBaHe 3a pabota 3a SATA HRS .

u MSCyUJeTe C npoayxsaHe BNyCKaTesmHUA KnanaH.
m 3aBuHTETE BMycKaTesnHna KnanaH B TANOTO Ha NnucTtoneTta.

13. HensnpaBHoCTU

B cneppawara Ta6nmu,a ca OonncaHm Hena3rnpaBHOCTUTE, TEXHUTE NPUYUNHN

N CbOTBETHUTE MEPKKN 3a OTCTpaHABaHE.

AKO HensnpaBHOCTUTE He MoraT ga obaat OTCTpaHeHu C onnucaHnTe mep-

KM 3a OTCTpaHABaHe, nanparteTe NMCcToneTa C Yalwla noa HandaraHe Ha oT-

paena 3a obcnyxBaHe Ha knueHTn Ha SATA. (3a agpeca BuxTe rnaea 14).

MoBpena

MpunynHa

OTcTpaHsiBaHe

M3Ttnya matepuan ot
YNJITbTHEHNETO Ha Ur-
naTta 3a Martepuana

HedekTHo ynnbTHe-
HWe Ha urnara 3a ma-
Tepvana.

CMeHeTe ynimbTHeHWe-
TO Ha urnaTa 3a ma-
Tepuana [3-6] (BmxTe
rnasa 11.3)

Hsama nogaBaHe Ha
mMaTepvan

Yawarta nog HandraHe
He e noctaBeHa nog
HanaraHe.

CBbpxeTe KbM Mpexa-
Ta 3a CrbCTEH Bb3/YX.

[emoHTupainTe, novmc-
TeTe, EBEHT. CMeHeTe
Bb3BPATHUSA KnanaH
[1-18] (BwxTe rna-

Ba 12.3).

[emoHTupainTe, noumc-
TeTe, eBEHT. CMeHeTe
BNycKaTernHUsi knanau
[3-9] (Bw>xTe rna-

Ba 11.4 n rnasa 12.4).

[emoHTupainTe, noumc-
TeTe, EBEHT. CMeHeTe
Obp3usa KynnyHr [2-4]
(BwkTe rmaea 11.1).

Tebpae rpy6o nynee-
puaupaHe

TBbp/ae HUCKO BXOHO
Hansrade.

YBenuyete BXOOHOTO
HanAaraHe.
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MoBpena

MpuyunHa

OTcTpaHsiBaHe

Jluncea unu TBbpaE
Marnko maTtepuarn Kbm
atosarta

Bucko3anTteTsbT Ha
MaTepuarna e TBbpae
BUCOK.

[dvameTbpbT Ha COH-
Aara e TBbpAe MarbK.

M3nonaBanTe coHaa ¢
ronsm anameTbp.

CoHpaTa e 3a MbpcCe-
Ha.

MouncTeTe coHpata
(BwxTe rmaea 12.2).

14. CepBus
NPUHAANEXHOCT, Pe3ePBHM YaCTN U TEXHMYECKA MOMOLL, LLie MonyynuTe oT
Bawms Teproseu Ha SATA.

15. MpuHagnexHocTn

Kata- |HaumeHoBaHue Bponi

TIOXEH

Nr.

16071 |TeBbpaoa coHaa 3a Bpata, ctomada ¢ 1 100 mm gbn- |1 6p.
XuHa, @ 8 mm, ¢ pagmnanHa ato3a 360°, paguanya
CTPys 1 NpbCKalla Hanpes

196832 |CoHpga 3a BpaTa, cToMaHa ¢ 150 mm paboTtHa abn- |1 6p.
XuHa, @ 8 mm, ¢ paguanHa grosa 360°, pagnanHa
CTPys U NpbCKalla Hanpes, C MbBKaB HanpaensBall,
Mapky4 1 000 mm

16139 |CoHpa c kyka u Tpbba Ha BeHTypn @ 7 mm, c reekas |1 6p.
HanpaBnsiBall, Mapkyd, npbckalia Tpbba Ha BeHTypu,
32 NPUIOXEHME B KYXVHU 1 BbPXY MOBBPXHOCTYU

11866 |CoHpga c kyka 1 Tpbba Ha BeHTypu @ 5 mm, c reBkaB |1 Op.
HanpaBnsBally, Mapky4, npbckalla Tpbba Ha BeHTypu,
32 NPUNOXXEHNE B KYXUHU U BbPXY MOBBbPXHOCTYU

24372 |CoHpa c kyka @ 5 mm, c reBkaB Hanpasnsisaw, map- |1 6p.
Kyd, Mnocka to3a C Kyka, 3a NPUINoXeHNe B KyXUHU 1
BbPXY MOBBPXHOCTMU

16113 |HannoHoBa coHAa, rbekaea ¢ 1 300 mm abrmkunHa, 1 6p.
@ 8 mm, ¢ paguanHa gto3a 360°, paguanHa cTpysa u
npbCkalla Hanpen,

16105 |HawnnoHoBa coHAa, reBkaBa ¢ 1 500 mm gbrmkuHa, & |1 6p.
6 mm, ¢ paguanHa gr3a 360°, pagnanHa cTpys
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Kata- |HaumeHoBaHue Bpon
noXeH
Nr.
11874 |HawnnoHoBa coHAa, reBkaea ¢ 1 500 mm gbimkuHa, @ |1 6p.
6 mm, ¢ pagunanHa grosa 360°, paguanHa cTpys, CKo-
CeHa Hanpep 1 npbckalla Ha3az

51185 |HamnoHoBa coHpaa, nonytebpaa ¢ 1 500 mm gwun- 1 6p.
XuHa, @ 6 mm, ¢ pagnanHa gro3a 360°, pagnanHa
CTPy$, CKOCEHa Hanpes 1 npbckalla Ha3ag
198762 |[to3a 3a kpbrna cTpys C rbBKaB Hanpasnseaw, map- |1 6p.
KyY (32 3aLUMTHM NOKPUTUS 3a JoNHaTa cTpaHa Ha
LIacUTO)

206904 |CoHpa c kyka n Tppba Ha Bentypn @ 5 mm, grosac |1 6p.
kyka komnrn. B 300 mm AbmxuHa, C rbBKaB Hanpasns-
BaLLl, MapKy4, npbckalla Tpbba Ha BeHTypu, 3a npu-
TIOXXEHME B KYXVMHWN 1 BbPXY NOBBPXHOCTU

25486 |[Oto3a 3a Kpbrna cTpysi 3a NPUIOXKeHNe BbpXy NoBbPX-|1 6p.
HOCTM M 3a 3aLUMTHM NOKPUTUS 3a JoNHaTa CTpaHa Ha
LacuTo

16170 |Bbp3 KynnyHr 1 6p.

16. Pe3epBHu Yactun
16.1. HRS ¢ anymnHneBa Yawa nog Hanarave

Kata- |HaumeHoBaHune Bpori
noXeH
Nr.
[4-1] 208 [anka 3a perynupaHe Ha 6osiTa 1 6p.
[4-2] 182* KoHTparaika 1 6p.
[4-3] 11460* |Bwb3gywHo Gytano 1 6p.
[4-4] 11494  [[bpbuyHa waHra, B komnnekt ¢ O-npbe- |1 kOm-
TEH nnexkT
[4-5] 133983 |Bb3gywHo cbegnHeHne 1/4” (BbHWHA 1 6p.
pesba)
[4-6] 3426* |3actonopsiBalla Lianba 1 6p.
[4-7] 12591* |Oc Ha ckobaTa 1 6p.
[4-8] 157305 |[TyckoBO yCTPOWCTBO 1 6p.
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[4-9] 8300 MpuemHa Tpbba HRS 1 6p.
[4-10] 68890 [BeHTun, komnn. 1 KOm-
nnexkT
[4-11] 15438** |OnakoBka urnu 3a 6os1 1 KOm-
nnekTt
[4-12] 41806 |Yawa nog Hansrade 1 ., anyMUHWUI 1 6p.
[4-13] 8318*  |YnmbTHUTENEH NPbLCTEH 1 6p.
[4-14] 8359 Bbp3 KynnyHr 1 6p.
[4-15] 11510 |CmecuTeneH kanak 1 6p.
[4-16] 38034 [/rna 3a 604 3a perynupaHe Ha Konuye- 1 KOm-
CTBOTO, KOMMIEKT C UrfeHa BTyrka nnexT
[4-17] 11502  |Wrna 3a 6085, KOMNNEKT C UrneHa BTynka |1 kom-
nnexTt

[4-18] 11445* [MpuTunCKalla Npyx1Ha 3a GyTanoTo 3a 1 6p.
HansraHe Ha Bb3gyxa
[4-19] 11544* |nputuckalla npyxuvHa 3a urnarta 3a 6osi 1 6p.

[4-20] 53082* [O-npbcTeH 12 mm x 2 mm, nepbyHaH 1 6p.
[4-21] 11437* |[Mpobka 1 6p.
[4-22] 10322 |HanpaBsnsBsalya BTynka 1 6p.
161158 |PemoHTeH komnnekt HRS 1 KOM-
nnexkT
*  Ha pasnonoxeHne caMo B peMOHTEH komnnekt 161158 ** Ha pa3snonoxeHue kaTo cepBu3Ha eauHuLa

16.2. HRS ¢ nnacTtmacoBa 4Yalla noj HanaraHe

[5-1] 208 "alika 3a perynupaHe Ha 6osiTa 1 6p.
[5-2] 182* KoHTparaika 1 6p.
[5-3] 11460* |Bb3gywHo 6yTano 1 6p.
[5-4] 11494  |[[bpbuyHa waHra, B komnnekt ¢ O-npbe- |1 kKOM-
TEH MIekT
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Kata- |[HaumeHoBaHue Bpon
NOXeH
Nr.
[5-5] 133983 |Bb3aylwHo cbegnHeHne 1/4” (BbHWHA 1 6p.
pesba)
[5-6] 3426* [3acTtonopsBalla Lariba 1 6p.
[5-7] 12591* |Marnaxpgalla ponka 1 6p.
[5-8] 157305 |[lyckoBO yCTpOMCTBO 1 6p.
[5-9] 226324 |[[NpuemHa Tpbba HRS 1 6p.
[5-10] 68890* [BeHTun, komnn. 1 kom-
nnexkT
[5-11] 15438** |OnakoBka urnu 3a 6os1 1 Kom-
nnekT
[5-12] no sanuT-  |Yaia nog Hanarade 1 n., nnactmaca 1 6p.
BaHe
[5-13] 8318* lMnocko ynnbTHEHME 1 6p.
[5-14] 228007 |[ApanTep Ha pe3epBoapa nof HandraHe 1 6p.
[5-15] 8359 Bbp3 kynnyHr 1 6p.
[5-16] 11510 |CmecuTeneH kanak 1 6p.
[6-17] 38034 |Wrna 3a 609 3a perynupaHe Ha konuye- 1 Kom-
CTBOTO, KOMMJIEKT C UrNEeHa BTyJIKa nnexTt
[5-18] 11502  |Wrna 3a 605, KOMNNEKT C UrneHa BTynka |1 kom-
nnexT
[5-19] 11445* |MpuTucKalla NpyxunHa 3a 6yTanoTo 3a 1 6p.
HansiraHe Ha Bb3gyxa
[5-20] 11544* |mputmckalla npyxuvHa 3a urnara 3a 6os 1 6p.
[5-21] 53082* |O-npbcTeH 12 mm x 2 mm, nepbyHaH 1 6p.
[5-22] 11437* |[pobka 1 6p.
[5-23] 10322 |HanpaBnsBalla BTynka 1 6p.
161158 [PemoHTeH komnnekt HRS 1 kom-

NIeKkT

*  Ha pasnonoxeHue camo B peMOoHTEH komnnekT 161158 **Ha pa3snonoxeHve kaTo cepsnaHa eguHuLa

39



. YnbTBaHe 3a pabota 3a SATA HRS

16.3. HRS-E
Kata- |[HaumeHoBaHue Bpon
NOXeH
Nr.
[6-1] 208 "alika 3a perynupaHe Ha 6osiTa 1 6p.
[6-2] 11163 Mrna 3a 605 3a perynupaHe Ha konuye- 1 KOM-
CTBOTO, KOMMJIEKT C UINIEHA BTYyJIKa nnexkT
[6-3] 11460* |Bw3gywHo Gytano 1 6p.
[6-4] 11494  |[[bpbuyHa waHra, B komnnekt ¢ O-npbe- |1 kom-
TEH nnexkT
[6-5] 133983 |Bb3gywHo cbeauHeHune 1/4” (BbHWHaA 1 6p.
pe3ba)
[6-6] 3426* |3actonopsiBaiia Liainba 1 6p.
[6-7] 12591* |Oc Ha ckobaTta 1 6p.
[6-8] 157305 |[TyckoBO yCTPOWCTBO 1 6p.
[6-9] 95190 |[MNpuemHa Tpbba HRS-E 1 6p.
[6-10] 95208 |LLaiiba 1 6p.
[6-11] 68890 |BeHTun, komnn. 1 kom-
nnexTt
[6-12] 15438** |OnakoBka mrnu 3a 6os 1 kom-
nnexkT
[6-13] 11973  |Yawa noa HandraHe oT anyMuHUN 1 6p.
[6-14] 54049* |YNmbTHUTENEH NPBLCTEH 4 6p.
[6-15] 8359 Bbp3 kynnyHr 1 6p.
[6-16] 11510 |CmecuTeneH kanak 1 6p.
[6-17] 17111 MpennaseH knanaH 1 6p.
[6-18] 11445* |[[MpuTnckalwa npyxuvHa 3a 6ytanoTo 3a 1 6p.
HansiraHe Ha Bb3gyxa
[6-19] 11544* |nputnckalla npyxuvHa 3a urnarta 3a 6os 1 6p.
[6-20] 53082* [O-npbcTeH 12 mm x 2 mm, nepbyHaH 1 6p.
[6-21] 10322 |HanpaensBalla BTyfka 1 KOMm-
nnexTt
[6-22] 182* KoHTparaika 1 6p.
161158 |PemoHTeH komnnekt HRS 1 Kom-
nnexTt

*  Ha pasnonoxeHue camo B peMOHTeH komnnekT 161158

** Ha pasnonoxeHue kaTo cepsu3Ha eauHuLa
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AD

A DANGER

Nejdrive si prectéte:

Pfed uvedenim provozu si peclivé prectete cely tento navod k pouziti.
Dodrzujte bezpe€nostni pokyny a varovani!

Tento navod k pouziti méjte vzdy u vyrobku nebo na misté kdykoliv do-
stupném pro kazdého!

1. VSeobecné informace

1.1. Uvod

Tento navod k pouziti obsahuje dulezité informace pro provoz pistole s
tlakovym kelimkem SATA HRS, dale jen pistole s tlakovym kelimkem.
Rovnéz je zde popsana obsluha, péce, udrzba, Cisténi a odstrafiovani
poruch.

1.2. Cilova skupina

Tento navod k pouziti je uréen pro vyskolené pracovniky autodilen prova-
déjici konzervaci a Cisténi.

1.3. Prevence urazu

Je zasadné nutné dodrzovat vSeobecné i narodni bezpecnostni predpisy
a bezpecnostni pokyny platné v pfislusné dilné a pfislusném podniku.

1.4. Nahradni dily, pfisluSenstvi a dily podléhajici rychlému
opotiebeni

Zasadné pouzivejte jen originalni nahradni dily, pfisluSenstvi a dily pod-
Iéhajici rychlému opotifebeni od spolecnosti SATA. Pfisluenstvi, které
nedodala spole€nost SATA, neni pfezkouseno a schvaleno. Za Skody
vzniklé pouzitim neschvalenych nahradnich dill, pfisluSenstvi a dill pod-
Iéhajicich rychlému opotfebeni, nepfebira SATA zadnou zaruku.

1.5. Poskytnuti zaruky a ruceni

Plati vS8eobecné obchodni podminky SATA a pfipadné dal$i smluvni do-
hody, jakoz i pfisludné platné zakony.

Spoleénost SATA nenese odpovédnost

m v pfipadé, Ze nebyl dodrZzovan navod k pouziti.

m pii pouziti zafizeni nevySkolenym personalem.

m pii pouziti vyrobku, které neni v souladu s jeho uréenim.

m pii nepouZiti osobniho ochranného vybaveni.

m pfi nepouziti originalniho pfislusenstvi a nahradnich dilu.

m pokud dojde ke svévolné pfestavbé nebo technickym zménam.
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m Pfirozené opotrebeni.
m pii zatizeni udery, které neni typické pro pouzivani.
m pii nedovolenych montaznich a demontéaznich pracech.

2. Bezpecnostni pokyny

Prectéte si vSechny niZe uvedené pokyny a dodrzujte je. NedodrZovani
nebo chybné dodrzovani mize vést k funkénim porucham nebo zplsobit
zavazna zranéni ¢i dokonce umrti.

2.1. Pozadavky na personal

Pistole s tlakovym kelimkem miize byt pouzivana pouze odborniky a
kvalifikovanymi pracovniky, ktefi si precetli a pochopili cely tento navod
k pouziti. Pistoli s tlakovym kelimkem nepouzivejte, pokud jste unaveni
nebo pod vlivem drog, alkoholu nebo Iéku.

2.2. Osobni ochranné vybaveni

PFi pouziti pistole s tlakovym kelimkem a rovnéz pfi CiSténi a udrzbé noste
schvalenou ochranu dychacich organu, ochranné bryle a ochranu sluchu,
vhodné ochranné rukavice, pracovni odév a bezpec€nostni obuv.

2.3. Pouziti v prostiedi s nebezpecim vybuchu

Pistole s tlakovym kelimkem je schvalena pro pouziti/skladovani v pro-
stfedi s nebezpecim vybuchu v zoné 1 a 2. Je tfeba dbat na oznaceni
produktu.

2.4. Bezpeénostni pokyny

Technicky stav

m Pfed kazdym pouZitim provedte s pistoli s tlakovym kelimkem zkouSku
funkénosti a zkousku tésnosti.

m Provedte vizualni kontrolu tlakového kelimku, zda neni poskozen nebo
deformovan.

m Pistoli s tlakovym kelimkem nikdy nepouzivejte v poSkozeném nebo
neuplném stavu.

m Tlakovy kelimek po uplynuti jeho Zivotnosti 2 let vzdy vymeérite.

m Pfi poSkozeni pistoli s tlakovym kelimkem okamZzité vypnéte a odpojte
od sité stlateného vzduchu a pfivodu materialu.

m DodrzZujte bezpec€nostni pfedpisy.

Cistici prostfedky pro ¢isténi pistole s tlakovym kelimkem

m K Cisténi pistole s tlakovym kelimkem nikdy nepouZzivejte Cistici pro-
stfedky obsahujici kyseliny nebo louhy.

m Nikdy nepouzivejte Cistici prostfedky na bazi halogenovanych uhlovo-

61



. Navod k pouziti SATA HRS

dikd.
m O Cisticich prostfedcich se poradte s vyrobcem pouzitych chemickych
latek.

Zpracovavana média

m P¥i pouziti Cisticich médii, jako jsou Cistici prostfedky pro vyfukové sys-
témy vozidel, pouzivejte pouze verzi s plastovym tlakovym kelimkem.

m P¥i zpracovani konzervacnich prostfedk, jako je vosk nebo ochrana
podvozku, pouzivejte pfednostné provedeni s hlinikovym tlakovym
kelimkem.

Pripojené soucasti

m Pouzivejte pouze originalni nahradni dily nebo pfislusenstvi SATA.

m Pfipojené hadice a vedeni musi pfi provozu pistole s tlakovym ke-
limkem bezpecéné odolat teplotnimu, chemickému a mechanickému
zatizeni.

m Uvolnéné hadice, které jsou pod tlakem, mohou v dusledku hazivych
pohybu zpusobit zranéni. Pfed povolenim hadice vzdy zcela odvzdu$-
néte.

Misto pouziti

m Pistoli s tlakovym kelimkem nikdy nepouzivejte u zdroju vzniceni, jako
je otevieny ohen, hofici cigarety nebo elektricka zafizeni nechranéna
pred vybuchem.

Vseobecné udaje

m Pistoli s tlakovym kelimkem nikdy nemifte na osoby.

m Dodrzujte mistni bezpe€nostni predpisy, pfedpisy pro prevenci Urazd,
predpisy bezpecnosti prace a predpisy o ochrané zivotniho prostfedi.

m Dodrzujte predpisy urazové prevence BGR 500.

3. Pouziti

Pouzivani podle uréeni

Pistole s tlakovym kelimkem se pouziva pro nanaseni a aplikaci Cisticich
a konzervacnich prostfedkl prostfednictvim systému sond na povrchy
nebo do dutin.

Nespravné pouziti

Nespravné pouziti je pouziti pistole s tlakovym kelimkem k nanaseni ba-
rev a laku.
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4. Popis

Pistole s tlakovym kelimkem je pfipojena pfes spojovaci vsuvku a vzdu-
chovou hadici k siti stlateného vzduchu. Stisknutim ovladaci packy je
stlateny vzduch veden pfes zpétny ventil do tlakového kelimku. Pretlak
dopravuje material pfes stoupaci trubici do sméSovaciho uzavéru. Ve
smésovacim uzavéru se dalSi vzduchovou cestou smisi vzduch pro
stfikani s materialem. Smés vzduchu a materiélu se dopravuje pfes rych-
lospojku k sondé a v zavislosti na pouzité sondé se jemné rozprasuje.

5. Obsah dodavky

m Pistole s tlakovym kelimkem, je v zavislosti na provedeni s/bez regula-
ce mnozstvi

m Tlakovy kelimek, podle provedeni

m RGzné systémy sond, podle provedeni

6. Slozeni
Pistole s tlakovym kelimkem

[1-1] Varianta HRS-E [1-12] P¥ipojeni vzduchu
[1-2] Sroubovaci pFiruba tla- [1-13] Tlakovy kelimek, hlinikovy
kového kelimku HRS-E [1-14] Stoupaci trubice

[1-3] Stoupaci trubice HRS-E [1-15] Rychlospojka

[1-4] Tlakovy kelimek HRS-E [1-16] SméSovaci uzavér

[1-5] Adaptér tlakového kelimku [1-17] Bezpecnostni ventil

[1-6] Stoupaci trubice [1-18] Zpétny ventil

[1-7] Tlakovy kelimek, plastovy [1-19] Vodici objimka

[1-8] Spodni krouzek [1-20] pojistna matice

[1-9] Téleso pistole [1-21] Matice pro regulaci

[1-10] Jehla na barvu mnozstvi

[1-11] Ovladaci packa

7. Technické udaje

Nazev Varianta s plastovou tlako-

vou nadobou

Primérny tlak stfiku 4.0 bar — 6.0| 58 psi — 87 psi
bar

Max. tlak stfiku 6.0 bar 87 psi

Max. teplota nanasené latky 50 °C 122 °F

Spotrfeba vzduchu pfi 3.0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
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Primeér, velikost trysky 1.5 mm 1.5 mm
Zavit pripojeni vzduchu 1/4" vnéjsi 1/4* male

zavit thread
Hmotnost varianty HRS bez regulace 1,010 g 35.6 oz.
mnozstvi

Prdmérny tlak stfiku 4.0 bar - 8.0| 58 psi— 116

bar psi

Max. tlak stfiku 10.0 bar 145 psi

Max. teplota nanasené latky 80 °C 176 °F

Spotreba vzduchu pfi 3.0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5

min cfm

Primeér, velikost trysky 1.5 mm 1.5 mm

Zavit pfipojeni vzduchu 1/4“ vnéjsi 1/4“ male

zavit thread

Hmotnost varianty HRS bez regulace 920 g 32.5 oz.
mnozstvi

Hmotnost varianty HRS s regulaci 940 g 33.2 oz.
mnozstvi

Hmotnost varianty HRS-E s regulaci 1,300 g 45.9 oz.
mnozstvi

9. Prvni uvedeni do provozu

Pistole s tlakovym kelimkem je dodavana kompletn& smontovana a pfi-

pravena k provozu.
Po vybaleni zkontrolujte, zda:

m zda pistole s tlakovym kelimkem neni poSkozena

m zda je dodavka kompletni (viz kapitolu5).
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A

A DANGER

Varovani!

Nebezpeci vybuchu

Pouziti nevhodné tlakové vzduchové hadice mize zpUsobit vybuch.

— Pouzivejte pouze antistatické, nepoSkozené, technicky bezvadné
tlakové vzduchové hadice odolné vici rozpoustédiim s kontinualni pev-
nosti v tlaku min. 20.0 bar, vnitfnim prdmérem min. 9 mm a svodovym
odporem < 1MOhm nap¥. vzduchovou hadici SATA (vyr. €. 53090).

EE Upozornéni!

Pouzivejte pfipojeni stlaceného vzduchu s 1/4” vnéjSim zavitem nebo
odpovidajici spojovaci vsuvku SATA.

Pouzijte Cisty stlateny vzduch, napfiklad prostfednictvim filtru SATA 484
(vyr. €. 92320).

m Zkontrolujte, zda vSechny Srouby tésni.
m Pripojte stlaceny pfivod k pfivodu vzduchu [1-12] .

10. Regulaéni rezim

PFed pouzitim pistole s tlakovym kelimkem musi byt zvoleny distici a kon-

zervacni prostfedky v souladu s pokyny vyrobce.
10.1. Provoz

A

A DANGER

Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledky hazivych pohybi sondy

V dasledku vytékajiciho materialu v kombinaci se stlacéenym vzduchem
mUze dojit k hazeni sond, coz miize zpUsobit zranéni.

— Pred stisknutim ovladaci packy sondy podrzte a zajistéte proti hazi-
vym pohybdm.
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A

NOTICE

Pozor!

Poskozeni v disledku pouziti nespravnych ¢isticich prostred-
ki pfFi ¢isténi pistole s tlakovym kelimkem

V dusledku pouziti agresivnich cisticich prostfedku pfi €isténi pistole s
tlakovym kelimkem muZe dojit k jejimu poSkozeni.

— Nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzivejte neutralni Cistici prostfedky s hodnotou pH 6 — 8.

— Nepouzivejte kyseliny, louhy, zasady, mofidla, nevhodné regeneraty
nebo jiné agresivni Cistici prostfedky.

— Pouzité Cistici prostfedky prohovorte s vyrobcem pouzitych chemic-
kych latek.

EE Upozornéni!

Pri aplikaci Cisticich prostfedkl pouzivejte pouze plastové tlakové kelim-
ky.

PFi aplikaci konzervacnich materiald pouzijte prednostné hlinikové plas-
toveé kelimky.

m OdSroubuijte tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13].
m Naplite material do tlakového kelimku.
U varianty HRS-E
m umistéte nadobu na material do tlakového kelimku.
m Zavedte stoupaci trubici [1-3] do nadoby na material.
m NaSroubujte tlakovy kelimek.
m Pripojte pfislusnou sondu pfes rychlospojku [1-15].
m Pistoli s tlakovym kelimkem pfipojte pres pfipojku vzduchu [1-12] k siti
stlateného vzduchu.
m Pistoli s tlakovym kelimkem aktivujte stisknutim ovladaci packy [1-11].
m Po kazdém pouziti pistoli s tlakovym kelimkem a sondu vycistéte (viz
kapitolu 12.2).

10.2. Kontrola postfikovaciho paprsku

K zajisténi optimalniho postfikovaciho paprsku je tfeba tento v pravi-
delnych intervalech kontrolovat spolu se sondami. Kontrola mize byt
provedena nastfikem na papir nebo na jiny vhodny podklad. Nastfik musi
byt rovnhomérny z hlediska rozdéleni materialu, obklopeny jemnou milhou.
V pfipadé nekvalitniho nastfiku vycistéte sondu (viz kapitolu 12.2) pfip.
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upravte vstupni tlak (viz kapitolul 7).

10.3. Nastaveni postiikovaciho paprsku (pouze u varianty s

regulaci mnozstvi)

Pomoci matice pro regulaci mnozstvi [1-21] Ize nastavit proud materialu a

tim i paprsek. V zavislosti na viskozité pouzitého materidlu musi byt tento

odpovidajicim zpusobem upraven. U material( s vysokou viskozitou musi

byt regula¢ni matice zpravidla vySroubovana vice, nez u materiald s niz-

kou viskozitou.

m Otacenim regulaéni matici [1-21] proti sméru hodinovych rucicek se
priichod materialu zvySuje.

m Otacenim regulaéni matici [1-21] ve sméru hodinovych rucic¢ek se pri-
chod materialu sniZuje.

m Prislusné nastaveni zajistéte pojistnou matici [1-20].

10.4. Doplnéni materialu

Demontaz tlakového kelimku

m Vypnéte privod stlateného vzduchu do pistole s tlakovym kelimkem.

m Tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]odSroubujte, pfitom soucasné pro-
stfednictvim zavitu kelimku odvzdu$néte pistoli s tlakovym kelimkem.

m Do tlakového kelimku naplite material.

U varianty HRS-E
m Umistéte nadobu na material do tlakového kelimku [1-4].

Montaz tlakového kelimku
m NaSroubuijte tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13].
m Zavzdu$néni pistole s tlakovym kelimkem.

10.5. Bezpecnostni pretlakovy ventil

V zavislosti na varianté je pistole s tlakovym kelimkem vybavena pojist-
nym ventilem. Tim se pistole s tlakovym kelimkem pfi dosazeni tlaku 10.0
bar u varianty s hlinikovym tlakovym kelimkem a tlaku 8.0 bar u varianty
s plastovym tlakovym kelimkem automaticky odvzdusni.

A

Nebezpeci urazu v disledku manipulace s pojistnym ventilem
Pojistny ventil, se kterym se manipulovalo, neodvzdusni spravné pistoli
s tlakovym kelimkem a to mize vést k explozi tlakového kelimku.

— Jakékoliv zmény pojistného ventilu jsou zakazany a nejsou dovoleny.

Varovani!
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11. Udrzba

A

A DANGER

Varovani!

Nebezpeci zranéni v disledku uvolnéni komponent

PFi provadéni udrzby pistole s tlakovym kelimkem se stavajicim pfipo-
jenim k siti stla¢eného vzduchu se mohou neocekavané uvolnit kompo-
nenty.

— PFed provadénim udrzby odpojte pistoli s tlakovym kelimkem od pfi-
vodu stlaéeného vzduchu a kompletné ji odvzdusnéte.

Pro provadéni udrzby jsou k dispozici nahradni dily (viz kapitolu 15).
11.1. Vyména rychlospojky

QII Upozornéni!

Rychlospojka je upevnéna pomoci pfipravku na zajisténi Sroubd na
smésovacim uzavéru. Pro snazsi uvolnéni rychlospojky je mozné ji za-
hfat horkym vzduchem z vysousSece.

Demontaz rychlospojky

m OdSroubujte rychlospojku [2-4] ze sméSovaciho uzavéru [2-5] a pfitom
smésovaci uzavér podrzte.

Montaz nové rychlospojky

m Rychlospojku [2-4] potfete pFipravkem Loctite 276.

m Nasroubujte rychlospojku [2-4] na smé&Sovaci uzavér [2-5] a utdhnéte ji.

11.2. Vyména zpétného ventilu

Demontaz zpétného ventilu

m VySroubujte Sroubovou zatku [2-1] z téla pistole [2-6].

m Vyjméte tlacnou pruzinu [2-2] a kuli¢ku [2-3] z téla pistole.

Montaz nového zpétného ventilu

m Namazte tlaCnou pruzinu [2-2] a kuli¢ku[2-3] mazacim tukem na pistole
SATA (vyr. €. 48173).

m Vlozte tlacnou pruzinu a kuli¢ku do téla pistole [2-6].

m Zasroubujte Sroubovou zatku [2-1] do téla pistole.

11.3. Vyména tésnéni jehly
Demontaz tésnéni jehly
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m OdSroubujte tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]1/[1-13].

m VySroubujte Sroubovou zatku [3-11] z téla pistole [3-9].
U varianty s regulaci mnozstvi materialu
m VySroubujte vodici objimku [1-19] s pojistnou matici [2-20] a matici

pro regulaci mnozstvi [1-21] z téla pistole [3-9].

m Obé tlaéné pruziny [3-2] a [3-3] vyjméte z téla pistole.

m Jehlu na barvu [3-10] vytdhnéte z téla pistole.

m Stavéci Sroub [3-4] vySroubujte imbusovym kli€em z téla pistole a jej
opatrné vyjméte.

m Tlacénou pruzinu [3-5] a tésnéni [3-6] vyjméte z téla pistole.

Montaz nového tésnéni jehly

m VSechny pohyblivé soucasti namazte tukem na pistole SATA (vyr. €.
48173).

m Do téla pistole [3-9] vlozte tésnéni [3-6] kuzelem smérem dopredu.

m Vlozte tlacnou pruzinu [3-5].

m ZaSroubujte stavéci Sroub [3-4] a utahnéte.

m Do téla pistole zasurite jehlu na barvu [3-10].

m Obé tlaéné pruziny [3-2] a [3-3] nasadte na jehlu na barvu.

m Zasroubujte Sroubovou zatku [3-11] do téla pistole a utahnéte.
U varianty s regulaci mnozstvi materialu
m Zasroubujte vodici objimku [1-19] s pojistnou matici [2-20] a matici

pro regulaci mnozstvi [1-21] do téla pistole [3-9].

11.4. Vyména pfivodniho ventilu

Demontaz privodniho ventilu

m Tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]odSroubujte, pfitom soucasné pro-
stfednictvim zavitu kelimku odvzdusnéte pistoli s tlakovym kelimkem.

m VySroubujte pfivodni ventil [3-8] z téla pistole [3-9].

Montaz privodniho ventilu

m ZaSroubujte pfivodni ventil [3-8] do téla pistole [3-9].

m Nasroubujte tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]na télo pistole.
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12. Péce a skladovani
12.1. Uskladnéni

A Pozor!

Vécné skody v disledku nespravného skladovani

Silné slunecni zafeni a vysokeé teploty pfi skladovani poskodi plastovy
tlakovy kelimek.

— Chrarite plastovy tlakovy kelimek proti silnému slune&nimu zafeni.
— Neskladujte plastovy tlakovy kelimek pfi teploté nad 50 °C.

— Pistoli neskladujte, pokud je naplnéna.

— Pistoli uskladnéte vycisténou, osusenou a bez zbytkd materialu.

12.2. Cisténi pistole s tlakovym kelimkem a sondy

A Varovani!

A DANGER

Nebezpeci zranéni v dasledku uvolnéni komponent

Pfi manipulaci s pistoli s tlakovym kelimkem pfipojenou k siti stlaéeného
vzduchu se mohou neocekavané uvolnit komponenty.

— PFed provadénim jakékoliv prace odpojte pistoli s tlakovym kelimkem
od pfivodu stla¢eného vzduchu a kompletné ji odvzduSnéte.

/N

Pozor!
| NOTICE |

Vécné skody v disledku nespravného cisténi

Ponofeni do Cisticiho prostfedku nebo rozpoustédla nebo Cisténi ultra-
zvukovym zafizenim muze pistoli s tlakovym kelimkem poskodit.

— Pistoli s tlakovym kelimkem nepokladejte do rozpoustédel ani Cisti-
cich prostredka.

— Pistoli s tlakovym kelimkem nedistéte ultrazvukovym pfistrojem.

m Tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]odSroubujte, pfitom soucasné pro-
stfednictvim zavitu kelimku odvzdusnéte pistoli s tlakovym kelimkem.

m Tlakovy kelimek naplite vhodnym disticim prostfedkem a pfiSroubujte k
pistoli s tlakovym kelimkem.
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m Pistoli s tlakovym kelimkem silné zatfeste.

m Pistoli s tlakovym kelimkem pfes pfipojenou sondu pfes rychlospojku
[1-15] vystfikejte do Cista a vycistéte vné hadfikem nebo Cisticim kar-
taCkem namoc€enym v Cisticim prostfedku.

m Pistoli s tlakovym kelimkem vyfoukejte do sucha.

12.3. Cisténi zpétného ventilu

Pokud neni zpétny ventil [1-18] funk&ni, musi se demontovat a vycistit.
m Demontujte zpétny ventil [1-18] (viz kapitolu 11.2).

m Pruzinu [2-2] a kuli¢ku [2-3] vyCistéte vhodnym Cisticim prostfedkem.
m Pruzinu a kuli¢ku namazte tukem na pistole SATA (vyr. €. 48173).

m Demontujte zpétny ventil (viz kapitolu 11.2).

12.4. Cisténi pfivodniho ventilu

m Tlakovy kelimek[1-4]/[1-7]/[1-13]odSroubujte, pfitom soucasné pro-
stfednictvim zavitu kelimku odvzdusnéte pistoli s tlakovym kelimkem.

m VySroubujte pfivodni ventil [3-8] z téla pistole [3-9].

m Privodni ventil vycistéte hadfikem namocenym do Cisticiho prostfedku.

m Privodni ventil vyfoukejte do sucha.

m ZaSroubujte pfivodni ventil do téla pistole.

13. Poruchy

V nasledujici tabulce jsou popsany poruchy, jejich pfi¢ina a pfislusné
kroky k jejich odstranéni.

Pokud nelze poruchy popsanym zplsobem odstranit, zaSlete pistoli s
tlakovym kelimkem oddéleni zakaznického servisu SATA. (adresa viz
kapitolu 14).

Porucha Pri¢ina Naprava

Material vytéka z té€s- | Tésnéni jehly na mate- | Vymontujte té&snéni

néni jehly na material |riél je defektni. jehly na material [3-6]
(viz kapitolu 11.3).
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Porucha Pri¢ina Naprava
Material neni dopra- V tlakovém kelimku Pfipojte k siti stlacené-
vovan neni tlak. ho vzduchu.

Zpétny ventil [1-18]
vymontujte, vycCistéte a
pFip. vyménte (viz kapi-
tolu 12.3).

Privodni ventil [3-9]
vymontujte, vycCistéte
a pfip. vyménte (viz
kapitolu 11.4 a kapito-
lu12.4).

Rychlospojku [2-4]
vymontujte, vycGistéte a
pFip. vymeénte (viz kapi-
tolu 11.1).

PFiliS velky rozptyl

PFiliS nizky vstupni
tlak.

Zvyste vstupni tlak.

Neni material nebo
pfiliS malo materialu u
trysky

PFiliS vysoka viskozita
materialu.

Pramér sondy je pfili$
maly.

Pouzijte sondu s vét-
Sim pramérem.

Sonda je znecisténa.

Vycistéte sondu (viz
kapitolu 12.2).

14. Zakaznicky servis
Pfislusenstvi, nahradni dily a technickou podporu ziskate u svého prodej-

ce SATA.

15. PrisluSenstvi

Vyr. €. |Nazev Pocet

16071 |Tuha dveini sonda, ocelova 1,100 mm dlouha, @8 |1 ks
mm, s radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném
paprsku do kruhu a vpred.

196832 |Tuha dverni sonda, ocelova 150 mm pracovni délka, |1 ks
@ 8 mm, s radialni tryskou 360°, tryska stfika v uza-
vieném paprsku do kruhu a vpred, s pruznou vodici
hadi¢kou 1,000 mm
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Vyr. €. |Nazev Pocet

16139 |Venturiho hakova sonda @ 7 mm, s pruznou vodici 1 ks
hadickou, Venturiho rozpraSovaci trubice, pro aplikaci
do dutin a na povrchy

11866 |Venturiho hakova sonda @ 5 mm, s pruznou vodici 1 ks
hadic¢kou, Venturiho rozprasSovaci trubice, pro aplikaci
do dutin a na povrchy

24372 |Venturiho hakova sonda @ 5 mm, s pruznou vodici 1 ks
hadi¢kou hakova plocha tryska, pro aplikaci do dutin a
na povrchy

16113 [Nylonova sonda, pruzna 1,300 mm dlouha, @ 8 mm, s |1 ks
radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném pa-
prsku do kruhu a vpred

16105 |Nylonova sonda, pruzna 1,500 mm dlouha, @ 6 mm, s |1 ks
radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném pa-
prsku do kruhu

11874 [Nylonova sonda, pruzna 1,500 mm dlouha, @ 6 mm, s |1 ks
radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném pa-
prsku do kruhu, Sikmo vpied a dozadu

51185 |Nylonova sonda, polotuha 1,500 mm dlouha, & 6 1 ks
mm, s radialni tryskou 360°, tryska stfika v uzavieném
paprsku do kruhu, Sikmo vpfed a dozadu

198762 [Tryska pro paprsek do kruhu s pruznou vodici hadi¢- |1 ks
kou (na ochranu podvozku)

206904 |Venturiho hakova sonda @ 5 mm, hakova sonda 1 ks
kompl. délka 300 mm, s pruznou vodici hadi¢kou,
Venturiho rozpraSovaci trubice, pro aplikaci do dutin a
na povrchy

25486 |Tryska s kruhovym paprskem pro povrchové aplikace |1 ks
a aplikaci ochrany spodku

16170 |Rychlospojka 1 ks
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16. Nahradni dily
16.1. HRS s hlinikovym tlakovym kelimkem

Vyr. €. |Nazev Pocet
[4-1] 208 Matka pro regulaci barvy 1 ks
[4-2] 182* pojistna matice 1 ks
[4-3] 11460* |Vzduchovy pist 1 ks
[4-4] 11494  |Vackovy hfidel, kompl. s O-krouzkem 1 sada
[4-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vnéjsi zavit) 1 ks
[4-6] 3426* |Pojistna podlozka 1 ks
[4-7] 12591* |Cep spousté 1 ks
[4-8] 157305 |JazycCek spousté 1 ks
[4-9] 8300 Stoupaci trubice HRS 1ks
[4-10] |68890* |Ventil, kompl. 1 sada
[4-11] 15438** |Sada pro tésnéni na jehlu 1 sada
[4-12] |41806 |Tlakovy kelimek, 1 | hlinikovy 1 ks
[4-13] |8318* |Tésnici krouzek 1 ks
[4-14] |8359 Rychlospojka 1 ks
[4-15] |11510 |SméSovaci uzavér 1 ks

[4-16] |38034 |Jehla na barvu pro regulaci mnozstvi, kom-|1 sada
pl. s jehlovym pouzdrem

[4-17] 11502 |Jehla na barvu, kompl. s jehlovym pouz- |1 sada

drem
[4-18] |11445* |pruzina pro vzduchovy pist 1 ks
[4-19] 11544* | P¥itlané pero pro jehlu na barvu 1 ks
[4-20] |53082* |O-krouzek 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
[4-21] 11437* |Sroubova zatka 1 ks
[4-22] |10322 |Vodici objimka 1ks
161158 |Sada na opravy HRS 1 sada

* K dispozici pouze v sadé na opravy 161158 ** K dispozici jako servisni jednotka

16.2. HRS s plastovym tlakovym kelimkem

Vyr. ¢. |Nazev Pocet

[5-1] 208 Matka pro regulaci barvy 1 ks
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Vyr. €. |Nazev Pocet
[5-2] 182* pojistna matice 1 ks
[5-3] 11460* |Vzduchovy pist 1ks
[5-4] 11494  |Vackovy hridel, kompl. s O-krouzkem 1 sada
[5-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vnéjSi zavit) 1ks
[5-6] 3426* |Pojistna podlozka 1ks
[5-7] 12591* |Kolik do ovladaci packy 1 ks
[5-8] 157305 |JazycCek spousté 1ks
[5-9] 226324 |Stoupaci trubice HRS 1 ks
[5-10] |68890* |Ventil, kompl. 1 sada
[5-11] 15438** |Sada pro tésnéni na jehlu 1 sada
[5-12] 3?31 vyza- | Tlakovy kelimek, 1 | plastovy 1 ks

ani
[5-13] |8318* |Ploché tésnéni 1 ks
[5-14] |228007 |Adaptér tlakové nadoby 1 ks
[5-15] 8359 Rychlospojka 1ks
[5-16] |11510 |SmeéSovaci uzavér 1 ks
[5-17] |38034 |Jehla na barvu pro regulaci mnozstvi, kom-|1 sada

pl. s jehlovym pouzdrem
[5-18] 11502 |Jehla na barvu, kompl. s jehlovym pouz- |1 sada
drem

[5-19] 11445* |pruzina pro vzduchovy pist 1 ks
[5-20] 11544* | P¥itlacné pero pro jehlu na barvu 1 ks
[5-21] |53082* |O-krouzek 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
[5-22] 11437* |Sroubova zatka 1 ks
[5-23] |10322 |Vodici objimka 1 ks

161158 |[Sada na opravy HRS 1 sada
* K dispozici pouze v sadé na opravy 161158 ** K dispozici jako servisni jednotka
16.3. HRS-E

Vyr. €. |Nazev Pocet

[6-1] 208 Matka pro regulaci barvy 1 ks
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Vyr. €. |Nazev Pocet

[6-2] 11163 Jehla na barvu pro regulaci mnozstvi, kom-|1 sada
pl. s jehlovym pouzdrem

[6-3] 11460* |Vzduchovy pist 1ks
[6-4] 11494  |Vackovy hridel, kompl. s O-krouzkem 1 sada
[6-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vnéjSi zavit) 1ks
[6-6] 3426* |Pojistna podlozka 1ks
[6-7] 12591* |Cep spousté 1ks
[6-8] 157305 |JazycCek spousté 1ks
[6-9] 95190 |[Stoupaci trubice HRS-E 1 ks
[6-10] |95208 |Podlozka 1 ks
[6-11] 68890 |Ventil, kompl. 1 sada
[6-12] |15438** |Sada pro tésnéni na jehlu 1 sada
[6-13] |11973 |Tlakovy kelimek, hlinikovy 1ks
[6-14] 54049* |[Tésnici krouzek 4 ks
[6-15] 8359 Rychlospojka 1ks
[6-16] 11510 [SmeéSovaci uzaver 1 ks
[6-17] 17111 Bezpecénostni ventil 1 ks
[6-18] 11445* |pruzina pro vzduchovy pist 1 ks
[6-19] 11544* | P¥itlacné pero pro jehlu na barvu 1 ks
[6-20] |53082* |O-krouzek 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
[6-21] 10322  |Vodici objimka 1 sada
[6-22] 182* pojistna matice 1ks

161158 |Sada na opravy HRS

* K dispozici pouze v sadé na opravy 161158

** K dispozici jako servisni jednotka

17. EU prohlaseni o shodé
Aktualné platné prohlaseni o shodé najdete zde:

E.l-\.:E
B
=]

www.sata.com/downloads
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Laes dette forst!

Lzes hele denne betjeningsvejledning omhyggeligt fer ibrugtagning. Felg
sikkerheds- og farehenvisningerne!

Opbevar altid denne betjeningsvejledning sammen med produktet eller pa
et sted, der til enhver tid er tilgeengeligt for alle!

1. Generel information

1.1. Indledning

Denne betjeningsvejledning indeholder vigtige oplysninger vedrgrende
brug af trykbaegerpistol SATA HRS, herefter kaldet trykbaegerpistol. Ogsa
betjening, pleje, vedligeholdelse, renggring og udbedring af fejl beskrives.

1.2. Malgruppe
Denne betjeningsvejledning er henvendt til personale pa autoveerksteder,
der er uddannet i konserverings- og renggringsarbejde.

1.3. Forebyggelse af ulykker

De generelle og de landespecifikke forskrifter til forebyggelse af ulykker
samt relevante veerksteds- og virksomhedssikkerhedsanvisninger skal
altid overholdes.

[DK] Betjeningsvejledning | dansk
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1.4. Udskiftning, tilbehor og sliddele

Som udgangspunkt ma kun originale reservedele, tilbehgr og sliddele fra
SATA anvendes. Tilbehar, som ikke bliver leveret af SATA, er ikke testet
og ikke godkendt. SATA patager sig intet ansvar for skader, som opstar
ved brug af ikke godkendt tilbehar og sliddele.

1.5. Garanti og ansvar
SATAs almindelige forretningsbetingelser, eventuelle yderligere kontraktli-
ge aftaler samt geeldende lovgivning er gaeldende for dette produkt.

SATA er ikke ansvarlig for

m Manglende overholdelse af driftsvejledningen.

m Anvendelse af ikke-uddannet personale.

m Forkert brug af produktet.

m Manglende brug af personlige vaernemidler.

m Manglende brug af originalt tilbehar og reservedele.
m Uautoriserede eendringer eller tekniske aendringer.
m Naturlig nedslidning/slitage.

m Atypisk brug af slagbelastning.

m Forkert montering og afmontering.

2. Sikkerhedshenvisninger

Laes og falg alle instruktioner, der er naevnt nedenfor. Manglende overhol-
delse eller forkert

overholdelse kan medfgre funktionsfejl eller forarsage alvorlig skade eller
ded.

2.1. Krav til personale

Trykbaegerpistolen ma kun anvendes af erfarne fagfolk og opleert perso-
nale, som har leest og forstaet hele denne betjeningsvejledning. Brug ikke
trykbaegerpistolen, hvis du er treet eller pavirket af stoffer, alkohol eller
medicin.

2.2, Personligt beskyttelsesudstyr

Brug altid godkendt andedraets-, gjen- og erebeskyttelse, egnede hand-
sker, arbejdstgj og sikkerhedssko ved brug af trykbsegerpistolen samt ved
renggring og vedligeholdelse.

2.3. Anvendelse i eksplosionsfarlige omrader
Trykbaegerpistolen er godkendt til brug/opbevaring i eksplosive atmosfee-
rer i Ex-zone 1 og 2. Produktmaerkningen skal overholdes.
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2.4, Sikkerhedshenvisninger

Teknisk tilstand

m Udfer en funktions- og teethedstest af trykbaegerpistolen for brug.

m Kontroller trykbaegeret visuelt for beskadigelser eller deformeringer.

m Tag aldrig trykbaegerpistolen i brug med skader eller manglende dele.

m Trykbaegeret af plastik skal altid udskiftes efter 2 ars brug.

m Tag straks en beskadiget trykbaegerpistol ud af drift, og kobl den fra
luftnettet.

m Overhold sikkerhedsbestemmelser.

Rengegringsmidler til rengering af trykbasgerpistolen

m Brug aldrig syre- eller ludholdige renggringsmidler til rengering af tryk-
baegerpistolen.

m Ma aldrig bruges med renggringsmidler baseret pa halogeniserede
kulbrinter.

m Renggringsmidler skal afklares med producenten af de anvendte kemi-
kalier.

Arbejdsmedier

m Ved arbejde med renggringsmidler som f.eks. renggringsmidler til
udstadningssystemer pa keretgjer ma kun varianten med plastiktryk-
baeger anvendes.

m Ved arbejde med konserveringsmedier som f.eks. voks eller under-
vognsbeskyttelse skal udfgrelsen med aluminiumstrykbaeger om muligt
anvendes.

Tilsluttede komponenter

m Brug udelukkende originale SATA-reservedele eller tilbehgar.

m De tilsluttede slanger og ledninger skal kunne klare de termiske, kemi-
ske og mekaniske krav, der ma forventes under brug af trykbaegerpisto-
len.

m Slanger under tryk kan forarsage tilskadekomst pga. piskagtige bevee-
gelser, hvis de gar lgs. Slanger skal altid udluftes helt, far de lgsnes.

Anvendelsessted

m Trykbaegerpistolen méa ikke anvendes i omrader med antaendelseskilder
som f.eks. aben ild, teendte cigaretter eller elektriske anordninger, der
ikke er eksplosionsbeskyttet.

Generelt
m Ret aldrig trykbsegerpistolen mod dig selv, andre personer eller dyr.
m De lokale forskrifter vedrgrende sikkerhed, ulykkesforebyggelse, ar-
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bejdsbeskyttelse og miljgbeskyttelse skal overholdes.
m Ulykkesforebyggende forskrifter skal opfylde BGR 500.

3. Anvendelse

Korrekt anvendelse

Trykbaegerpistolen bruges til pafering og anbringelse af renggrings- og
konserveringsmidler via sondesystemer pa flader eller i hulrum.

Ikke tilsigtet anvendelse

Til ikke tilsigtet anvendelse hgrer brug af trykbasgerpistolen til pafering af
maling og lak.

4. Beskrivelse

Trykbaegerpistolen sluttes til luftnettet via en tilslutningsnippel og en luft-
slange. Nar aftreekkerbgjlen betjenes, fares trykluften til trykbsegeret via
en kontraventil. Overtrykket fgrer materialet til blandingskappen via stig-
rgret. | blandingskappen blandes sprgjteluften og materialet via yderligere
en luftvej. Luft-materialeblandingen transporteres til sonden via lynkoblin-
gen og forstgves fint afhaengig af den anvendte sonde.

5. Samlet levering

m Trykbaegerpistol, afheengig af udfgrelse med/uden maengderegulering
m Trykbaeger, afhaengig af udferelse

m Diverse sondesystemer, afhaengig af udfgrelse

6. Opbygning
Trykbaegerpistol
[1-1] Variant HRS-E [1-16] Blandingskappe
[1-2] Paskruningsflange tryk- [1-17] Sikkerhedsventil
baeger HRS-E [1-18] Kontraventil
[1-3] Stigrer HRS-E [1-19] Styremuffe
[1-4] Trykbaeger HRS-E [1-20] Kontramgtrik
[1-5] Trykbasgeradapter [1-21] Meaengdereguleringsmgtrik

[1-6] Stigrer

[1-7] Trykbaeger, plastik
[1-8] Standring

[1-9] Pistolkrop

[1-10] Farvenal

[1-11] Aftreekkerbgjle

[1-12] Lufttilslutning

[1-13] Trykbaeger, aluminium
[1-14] Stigrer

[1-15] Lynkobling
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7. Tekniske data

Gennemsnitligt sprgjtetryk 4.0 bar — 6.0| 58 psi — 87 psi
bar

Maks. sprajtetryk 6.0 bar 87 psi

Maks. temperatur pa beleegningsma- 50 °C 122 °F

terialet

Luftforbrug ved 3.0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm

Diameter dysestarrelse 1.5 mm 1.5 mm

Lufttilslutningsgevind 1/4" udvendigt 1/4* male

gevind thread
Veegt variant HRS uden mangdere- 1,010 g 35.6 oz.
gulering

Gennemsnitligt sprgjtetryk 4.0 bar—8.0| 58 psi— 116
bar psi
Maks. sprajtetryk 10.0 bar 145 psi
Maks. temperatur pa beleegningsma- 80 °C 176 °F
terialet
Luftforbrug ved 3.0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5
min cfm
Diameter dysestarrelse 1.5 mm 1.5 mm
Lufttilslutningsgevind 1/4" udvendigt 1/4* male
gevind thread
Veegt variant HRS uden maengderegu- 920 g 32.5 oz.
lering
Veegt variant HRS med meengderegu- 940 g 33.2 oz.
lering
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Veegt variant HRS-E med meengdere- 1,300 g 45.9 oz.
gulering

9. Forste ibrugtagning

Trykbeegerpistolen leveres fuldt monteret og driftsklar.
Kontroller fglgende efter udpakning:

m Om trykbeegerpistolen er beskadiget

m At leveringsomfanget er komplet (se kapitel 5)

A DANGER

Eksplosionsfare

Brug af uegnede trykluftslanger kan medfgre eksplosion.

— Brug kun trykluftslanger, der er modstandsdygtige over for oplgs-
ningsmidler, antistatiske, ubeskadigede og teknisk i orden med en varig
trykbestandighed pa mindst 20.0 bar, en indvendig diameter pa mindst
9 mm og en afledningsmodstand pa < 1 mohm som f.eks. SATA luft-
slange (art. nr. 53090).

Brug en tryklufttilslutning med 1/4" udvendigt gevind eller en passende
SATA tilslutningsnippel.
Brug ren trykluft, f.eks. ved hjeelp af SATA-filter 484 (art. nr. 92320).

m Kontroller, at alle skruer sidder fast.
m Slut tryklufttilferslen til lufttilslutningen [1-12].

10. Reguleringsdrift

For anvendelse af trykbsegerpistolen skal de anvendte renggrings- og
konserveringsmidler afstemmes med producenten hvad angar anvende-
lighed.
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10.1. Brug

A

A DANGER

Advarsel!

Risiko for tilskadekomst pga. piskende sonde

Det udlgbende materiale i forbindelse med trykluften kan fa sonderne til
at piske med tilskadekomst til falge.

— For aftraekkerbgjlen aktiveres, skal sonderne holdes fast og sikres
mod at piske.

/N

Forsigtig!

Beskadigelser forarsaget af forkerte renggringsmidiler til ren-
gering af trykbagerpistolen

Trykbaegerpistolen kan blive beskadiget, hvis der anvendes aggressive
rengeringsmidler til renggring af trykbaegerpistolen.

— Brug ikke aggressive renggringsmidler.

— Brug neutrale renggringsmidler med en pH-veerdi pa 6 — 8.

— Brug ikke syre, lud, base, malingsfjerner, uegnede regenerater eller
andre aggressive renggringsmidler.

— De anvendte renggringsmidler skal afstemmes med producenten af
de anvendte kemikalier.

[1i] |oBs!

Brug kun plastiktrykbaegre ved arbejde med renggringsmidler.
Brug om muligt aluminiumstrykbaegre ved arbejde med konserverings-
midler.

m Skru trykbaegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] af.
m Fyld materiale i trykbaegeret.
Ved variant HRS-E
m Saet materialebeholderen i trykbaegeret.
m For stigrgret [1-3] ind i materialebeholderen.
m Skru trykbaegeret pa.
m Tilkobl en passende sonde via lynkoblingen [1-15].
m Slut luftbeegerpistolen til luftnettet via lufttilslutningen [1-12]
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m Start trykbaegerpistolen vha. aftreekkerbgjlen [1-11].
m Rengar trykbaegerpistolen og sonden efter hver brug (se kapitel 12.2).

10.2. Kontrol af sprejtestrale

For at sikre en korrekt sprgjtestrale skal denne jaevnligt kontrolleres i
forbindelse med sonderne. Dette kan ggre ved at sprajte pa papir eller et
andet, egnet underlag. Sprgijtebilledet skal udvise en ensartet materiale-
fordeling omgivet af en fin sprgjtetadge. Renggr sonden (se kapitel 12.2),
eller tilpas indgangstrykket (se kapitel 7), hvis sprgjtebilledet er forkert.

10.3. Indstilling af sprgjtstralen (kun ved variant med mang-

deregulering)

Materialevolumenstremmen og dermed sprgjtestralen kan indstilles vha.

maengdereguleringsmetrikken [1-21]. Denne skal tilpasses i overensstem-

melse med det anvendte materiales viskositet. Ved materialer med hgj

viskositet skal maengdereguleringen som regel skrues laengere ud end

ved materialer med lav viskositet.

m Nar meengdereguleringsmetrikken [1-21] skrues mod venstre, foreges
materialegennemigbet.

m Nar meengdereguleringsmegtrikken [1-21] skrues mod hgjre, reduceres
materialegennemigbet.

m Den aktuelle indstilling fastholdes vha. kontramgatrikken [1-20].

10.4. Efterfyldning af materiale

Afmontering af trykbager

m Stop trykluftforsyningen til trykbaegerpistolen.

m Skru trykbaegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] af; hermed udluftes samtidig tryk-
baegerpistolen via beegerets gevind.

m Fyld trykbaegeret med materiale.

Ved variant HRS-E
m Saet materialebeholderen i trykbeegeret [1-4].

Montering af trykbaeger
m Skru trykbaegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] pa.
m Udluft trykbaegerpistolen.

10.5. Sikkerhedsovertryksventil

Afheengig af variant er trykbaegerpistolen udstyret med en sikkerheds-
overtryksventil. Denne udlufter automatisk trykbaegerpistolen fra et tryk pa
10.0 bar ved varianten med aluminiumstrykbaeger eller fra et tryk pa 8.0
bar ved varianten med plastiktrykbaeger.
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A

A DANGER

Risiko for tilskadekomst ved manipuleret sikkerhedsovertryksven-
til

En manipuleret sikkerhedsovertryksventil udlufter ikke trykbaegerpistolen
korrekt, og trykbaegeret kan eksplodere.

— Alle &endringer af sikkerhedsovertryksventilen er forbudt.

Advarsel!

11. Vedligeholdelse og reparation

A

Risiko for tilskadekomst pga. lssnede komponenter

Ved vedligeholdelsesarbejde pa trykbasgerpistolen, mens den er sluttet
til luftnettet, kan komponenter uventet ga Igs.

— For alt vedligeholdelsesarbejde pa trykbaegerpistolen skal den adskil-
les fra trykluftforsyningen og udluftes helt.

Advarsel!

Der kan fas reservedele til reparation (se kapitel 15).
11.1. Udskiftning af lynkobling

[1i] |oBs!

Lynkoblingen er fastgjort pa blandekappen med skruesikringsmidler.
Lynkoblingen kan opvarmes med en varmluftbleeser, sa den er lettere at
lgsne.

Afmontering af lynkobling
m Skru lynkoblingen [2-4] af blandekappen [2-5], mens der holdes imod
pa blandekappen.

Montering af ny lynkobling

m Smer Loctite 276 pa lynkoblingen [2-4].

m Skru lynkoblingen [2-4] pa blandekappen [2-5], og spaend den fast.
11.2. Udskiftning af kontraventil

Afmontering af kontraventil

m Skru lukkeskruen [2-1] af pistolkroppen [2-6].
m Tag trykfijederen [2-2] og kuglen [2-3] af pistolkroppen.
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Montering af ny kontraventil

m Smer trykfijederen [2-2] og kuglen [2-3] med SATA-sprgjtefedt (art. nr.
48173).

m Seet trykfijederen og kuglen i pistolkroppen [2-6].

m Skru lukkeskruen [2-1] i pistolkroppen.

11.3. Udskiftning af nalepakning

Afmontering af nalepakning
m Skru trykbaegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] af.
m Skru afslutningsskruen [3-11] af pistolkroppen [3-9].
Ved variant med mangderegulering
m Skru styremuffen [1-19] med kontramegtrikken [2-20] og maengdere-
guleringsmetrikken [1-21] ud af pistolkroppen [3-9].
m Tag trykfjedrene [3-2] og [3-3] af pistolkroppen.
m Treek farvenalen [3-10] ud af pistolkroppen.
m Skru trykskruen [3-4] ud af pistolkroppen med en unbrakonggle, og tag
den forsigtigt af.
m Tag trykfijederen [3-5] og pakningen [3-6] af pistolkroppen.
Montering af nye nalepakning
m Smgr alle bevaegelige dele med SATA-sprgijtefedt (art. nr. 48173).
m Saet pakningen [3-6] i pistolkroppen [3-9] med konussen vendt fremad.
m Seet trykfjederen [3-5] i.
m Skru trykskruen [3-4] i, og spaend den.
m Skub farvenalen [3-10] ind i pistolkroppen.
m Seet trykfjedrene [3-2] og [3-3] pa farvenalen.
m Skru afslutningsskruen [3-11] i pistolkroppen, og spaend den.
Ved variant med mangderegulering
m Skru styremuffen [1-19] med kontramatrikken [2-20] og maengdere-
guleringsmatrikken [1-21] i pistolkroppen [3-9].

11.4. Udskiftning af indstremningsventil

Afmontering af indstremningsventil

m Skru trykbaegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] af; hermed udluftes samtidig tryk-
baegerpistolen via baegerets gevind.

m Skru indstremningsventilen [3-8] ud af pistolkroppen [3-9].

Montering af indstremningsventil
m Skru indstrgmningsventilen [3-8] i pistolkroppen [3-9].
m Skru trykbaegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] pa pistolkroppen.
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12. Pleje og opbevaring
12.1. Opbevaring

A Forsigtig!

Risiko for materielle skader pga. forkert opbevaring

Kraftigt sollys og for hgje opbevaringstemperaturer beskadiger plastik-
trykbeegeret.

— Beskyt plastiktrykbsegre mod kraftigt sollys.

— Opbevar ikke plastiktrykbzegre ved over 50 °C.

— Opbevar ikke pistolen i fyldt tilstand.

— Pistolen skal opbevares rengjort, tgrret og temt for alle rester.

12.2. Rengering af trykbagerpistol og sonde

A Advarsel!

A DANGER

Risiko for tilskadekomst pga. Iesnede komponenter

Ved arbejde pa trykbeegerpistolen, mens den er sluttet til luftnettet, kan
komponenter uventet ga |gs.

— For alt arbejde pa trykbsegerpistolen skal den adskilles fra trykluftfor-
syningen og udluftes helt.

/N

Forsigtig!

Risiko for materielle skader pga. forkert rengering
Nedsaenkning i oplgsnings- eller renggringsmiddel eller renggring med
et ultralydsapparat kan beskadige trykbsegerpistolen.

— Laeg ikke trykbaegerpistolen i oplgsnings- eller renggringsmiddel.

— Renggr ikke trykbsegerpistolen med et ultralydsapparat.

m Skru trykbaegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] af; hermed udluftes samtidig tryk-
baegerpistolen via baegerets gevind.

m Fyld trykbzegeret med et egnet renggringsmiddel, og skru det pa tryk-
baegerpistolen.

m Ryst trykbaegerpistolen kraftigt.
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m Sprgijt trykbaegerpistolen ren via den tilkoblede sonde pa lynkoblingen
[1-15], og renger den udvendigt med en klud, der er gennemvaedet
med renggringsmiddel, eller med en renggringspensel.

m Blees trykbaegerpistolen tor.

12.3. Rengering af kontraventil

Hvis kontraventilen [1-18] ikke lzengere fungerer, skal den afmonteres og

rengares.

m Afmonter kontraventilen [1-18] (se kapitel 11.2).

m Renggr fieder [2-2] og kugle [2-3] grundigt med et egnet rengerings-
middel.

m Smor fijeder og kugle med SATA-sprajtefedt (art. nr. 48173).

m Monter kontraventilen (se kapitel 11.2).

12.4. Rengering af indstremningsventil

m Skru trykbaegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] af; hermed udluftes samtidig tryk-
baegerpistolen via baegerets gevind.

m Skru indstremningsventilen [3-8] ud af pistolkroppen [3-9].

m Renggar indstremningsventilen med en klud, der er gennemvaedet med
renggringsmiddel, eller med en renggringspensel.

m Blaes indstremningsventilen tor.

m Skru indstremningsventilen pa pistolkroppen.

13. Fejlmeddelelser

| tabellen nedenfor er fejlmeddelelser beskrevet, deres arsag og korrige-
rende foranstaltninger angivet.

Hvis fejl ikke kan udbedres vha. de beskrevne udbedringsforslag, skal
trykbaegerpistolen sendes til SATAs kundeserviceafdeling. (Se adressen i
kapitel 14).

Fejl Arsag Hj=lp

Der Igber materiale ud | Materialenalepakning | Udskift materialena-
ved materialenalepak- |defekt. lepakningen [3-6] (se
ningen kapitel 11.3)
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Fejl Arsag Hjzlp
Ingen materialeafgang | Trykbaegeret er ikke Opret forbindelse til
under tryk. luftnettet.

Afmonter, renger og
udskift om ngdvendigt
kontraventilen [1-18]
(se kapitel 12.3).

Afmonter, renggr og
udskift om ngdvendigt
indstrgmningsventilen
[3-9] (se kapitel 11.4
og kapitel 12.4).

Afmonter, renger og
udskift om ngdvendigt
lynkoblingen [2-4] (se
kapitel 11.1).

For grov forstgvning

For lavt indgangstryk.

Forag indgangstrykket.

Intet eller for lidt mate-
riale ved dysen

For hgj materialevisko-
sitet.

Sondediameter for lille.

Brug en sonde med
st@rre diameter.

Forurenet sonde.

Renger luftdysen (se
kapitel 12.2).

14. Kundeservice

Tilbehear, reservedele og teknisk support far du hos din nsermeste SA-

TA-forhandler

15. Tilbehor

Art. nr. | Betegnelse Antal

16071 |Stiv dgrsonde, stal 1,100 mm lang, @ 8 mm, med 1 Stk.
radialdyse 360° radialstrale og fremadsprgjtning

196832 |Dgrsonde, stal 150 mm arbejdslaengde, @ 8 mm, 1 Stk.

med radialdyse 360° radialstrale og fremadsprgjtning,
med fleksibel styreslange 1,000 mm

Venturi-sprajtergr, til hulrums- og fladeapplikation

16139 |Venturi-krogsonde @ 7 mm, med fleksibel styreslange, |1 Stk.
Venturi-sprajterer, til hulrums- og fladeapplikation
11866 |Venturi-krogsonde @ 5 mm, med fleksibel styreslange, |1 Stk.
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Art. nr. | Betegnelse Antal

24372 |Krogsonde @ 5 mm, med fleksibel styreslange, krog- |1 Stk.
fladdyse, til hulrums- og fladeapplikation

16113 [Nylonsonde, fleksibel 1,300 mm lang, @ 8 mm, med |1 Stk.
radialdyse 360° radialstrale og fremadsprgjtning

16105 |Nylonsonde, fleksibel 1,500 mm lang, @ 6 mm, med |1 Stk.
radialdyse 360° radialstrale

11874 |[Nylonsonde, fleksibel 1,500 mm lang, @ 6 mm, med |1 Stk.
radialdyse 360° radialstrale, skrat fremad- og bag-
udsprgjtning

51185 |Nylonsonde, fleksibel 1,500 mm lang, @ 6 mm, med |1 Stk.
radialdyse 360° radialstrale og skrat fremad- og bag-
udsprgjtning

198762 |Rundstraledyse med fleksibel styreslange (til under- |1 Stk.
vognsbeskyttelse)

206904 |Venturi-krogsonde @ 5 mm, krogsonde kpl. i 300 mm |1 Stk.
leengde, med fleksibel styreslange, Venturi-sprajterar
til hulrums- og fladeapplikation

25486 |Rundstraledyse til fladeapplikation og undervognsbe- |1 Stk.
skyttelse

16170 |Lynkobling 1 Stk.

16. Reservedele

16.1. HRS med aluminiumstrykbager

Art. nr. | Betegnelse Antal

[4-1] 208 Farvereguleringsmatrik 1 Stk.

[4-2] 182* Kontramgtrik 1 Stk.

[4-3] 11460 |Luftstempel 1 Stk.

[4-4] 11494  |Knaststang, kpl. med O-ring 1 seet

[4-5] 133983 |Lufttilslutningsstykke 1/4" (udvendigt ge- |1 Stk.

vind)

[4-6] 3426* |Laseskive 1 Stk.

[4-7] 12591* |Bgjlebolt 1 Stk.

[4-8] 157305 |aftreekker 1 Stk.

[4-9] 8300 Stigrer HRS 1 Stk.
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Art. nr. |Betegnelse Antal
[4-10] |68890* |Ventil, kpl. 1 seet
[4-11] 15438** |Farvenalsteetning 1 seet
[4-12] |41806 |Trykbeeger 1 | aluminium 1 Stk.
[4-13] |8318* |Pakningsring 1 Stk.
[4-14] |8359 Lynkobling 1 Stk.
[4-15] 11510 |Blandingskappe 1 Stk.
[4-16] 38034 [Farvenal til maengderegulering, kpl. med |1 seet

nalemuffe

[4-17] |11502 |Farvenal, kpl. med nalemuffe 1 saet
[4-18] 11445* |Trykfjeder til luftstempel 1 Stk.
[4-19] |11544* |Trykfjeder til farvenal 1 Stk.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 Stk.
[4-21] 11437* |Afslutningsskrue 1 Stk.
[4-22] 10322  [Styremuffe 1 Stk.

161158 |Reparationsseset HRS 1 seet
*  Fas kun i reparationsszet 161158 ** Fas som serviceenhed
16.2. HRS med plastiktrykbager

Art. nr. |Betegnelse Antal
[5-1] 208 Farvereguleringsmetrik 1 Stk.
[5-2] 182* Kontramgtrik 1 Stk.
[5-3] 11460* |Luftstempel 1 Stk.
[5-4] 11494  |Knaststang, kpl. med O-ring 1 seet
[5-5] 133983 |Lufttilslutningsstykke 1/4" (udvendigt ge- |1 Stk.

vind)

[5-6] 3426* |Laseskive 1 Stk.
[5-7] 12591* |Bgijlerulle 1 Stk.
[5-8] 157305 |aftraekker 1 Stk.
[5-9] 226324 |[Stigrer HRS 1 Stk.
[5-10] [68890* |Ventil, kpl. 1 seet
[5-11] 15438** |Farvenalsteetning 1 saet
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Art. nr. |Betegnelse Antal
[6-12] |Pafore- |Trykbeeger 1 | plastik 1 Stk.
spargsel
[5-13] |8318* |Fladpakning 1 Stk.
[5-14] |228007 |Trykbeholderadapter 1 Stk.
[5-15] |8359 Lynkobling 1 Stk.
[5-16] 11510 |Blandingskappe 1 Stk.
[5-17] 38034 |Farvenal til meengderegulering, kpl. med |1 saet
nalemuffe
[5-18] 11502  |Farvenal, kpl. med nalemuffe 1 saet
[5-19] 11445* |Trykfjeder til luftstempel 1 Stk.
[5-20] |11544* |Trykfjeder til farvenal 1 Stk.
[5-21] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 Stk.
[6-22] |11437* |Afslutningsskrue 1 Stk.
[5-23] 10322  |Styremuffe 1 Stk.
161158 |Reparationsszet HRS 1 seet
*  Fas kun i reparationsszet 161158 ** Fas som serviceenhed
16.3. HRS-E
Art. nr. |Betegnelse Antal
[6-1] 208 Farvereguleringsmeatrik 1 Stk.
[6-2] 11163  |Farvenal til maengderegulering, kpl. med |1 saet
nalemuffe
[6-3] 11460 |Luftstempel 1 Stk.
[6-4] 11494  |Knaststang, kpl. med O-ring 1 seet
[6-5] 133983 |Lufttilslutningsstykke 1/4" (udvendigt ge- |1 Stk.
vind)
[6-6] 3426* |Laseskive 1 Stk.
[6-7] 12591* |Bgjlebolt 1 Stk.
[6-8] 157305 |aftraekker 1 Stk.
[6-9] 95190 [Stigrer HRS-E 1 Stk.
[6-10] |95208 |Skive 1 Stk.
[6-11] |68890* |Ventil, kpl. 1 saet




Betjeningsvejledning SATA HRS .

Art. nr. |Betegnelse Antal
[6-12] 15438** |Farvenalsteetning 1 seet
[6-13] 11973  |Trykbaeger aluminium 1 Stk.
[6-14] |54049* |Pakningsring 4 stk.
[6-15] |8359 Lynkobling 1 Stk.
[6-16] 11510 |Blandingskappe 1 Stk.
[6-17] |17111 Sikkerhedsventil 1 Stk.
[6-18] 11445* | Trykfjeder til luftstempel 1 Stk.
[6-19] |11544* |Trykfjeder til farvenal 1 Stk.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 Stk.
[6-21] 10322  |Styremuffe 1 seet
[6-22] |182* Kontramgtrik 1 Stk.

161158 |Reparationsseet HRS 1 seet
*  Fas kun i reparationsszet 161158 ** Fas som serviceenhed

17. EU overensstemmelseserklaering
Du finder den aktuelt gaeldende konformitetserkleering under:

OFEHD)
B
[=]

www.sata.com/downloads
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AD

Koigepealt lugege!

Lugege see kasutusjuhend enne kasutuselevéttu taielikult ja tahelepa-

nelikult 1abi. Jargige ohutus- ja ohusuuniseid!

Hoidke kdesolevat kasutusjuhendit alati toote 1&heduses vai igal ajal kdigi-
le ligipaasetavas kohas!

1. Uldine informatsioon

1.1. Sissejuhatus

See kasutusjuhend sisaldab olulist teavet rohuanumaga té6tava pihustus-
pustoli SATA HRS kaitamise kohta, edaspidi rohuanumaga pihustuspuis-
tol. Samuti kirjeldatakse kasutamist, hooldust, tehnohooldust, puhastust ja
rikete kdrvaldamist.

1.2. Sihtrithm

See kasutusjuhend on méeldud sdidukite remonditéokoja koolitatud per-
sonalile konserveerimis- ja puhastustédde jaoks.

1.3. Onnetuste viltimine

Alati tuleb jargida uldiseid ja riigis kehtivaid dnnetusjuhtumite valtimise
eeskirju ning vastavaid t66koja ja tdokaitse-eeskirju.

[EE] Kasutusjuhend | eesti

95



. SATA HRSi kasutusjuhend

1.4. Varu-, lisa- ja kuluosad

Pdhimétteliselt on lubatud kasutada Uksnes SATA originaalvaru-, lisa- ja
kuluosi. Tarvikud, mis ei ole tarnitud SATA poolt, ei ole kontrollitud ja
heaks kiidetud. Kahjude eest, mis tulenevad heakskiitmata varu-, lisa- ja
kuluosade kasutamisest, SATA ei vastuta.

1.5. Garantii ja vastutus
Kehtivad nii SATA (ldised tlilptingimused ja vastavalt olukorrale tdienda-
vad lepingulised kokkulepped kui ka vastavalt kehtivad seadused.

SATA ei vastuta

m kasutusjuhendi mittejargimise eest

m koolituseta to6tajate varbamise eest

m toote mitte-eesmargiparase kasutamise eest

m isikukaitsevarustuse mittekasutamise eest

m originaaltarvikute ja -varuosade mittekasutamise eest

m omaalgatuslike Umberehituste vdi tehniliste muudatuste eest
m Loomulik kulumine.

m kasutamisele mittevastava koormuse eest

m lubamatute paigaldus- ja demonteerimistdode eest.

2. Ohutusjuhised

Lugege labi kdik allpool esitatavad nduanded ja jargige neid. Mittejargimi-
ne voi vale jargimine voivad pdhjustada talitlushaireid voi raskeid kahjus-
tusi ja isegi surma.

2.1. Noudmised tooétajatele

Réhuanumaga pustolit véivad kasutada ainult kogenud spetsialistid ja
instrueeritud personal, kes on selle kasutusjuhendi tervenisti 1abi lugenud
ja sellest aru saanud. R6huanumaga pustoli kasutaja ei tohi olla vasinud,
narkootikumide, alkoholi v&i ravimite méju all.

2.2. Isiklikud kaitsevahendid

Kandke rdhuanumaga pustoli kasutamisel ning puhastamisel ja hoolda-
misel alati sertifitseeritud hingamis-, silmade- ja kuulmiskaitset, sobivaid
kaitsekindaid, todriideid ja turvasaapaid.

2.3. Kasutamine plahvatusohtlikes keskkondades
Varvipustolit on lubatud kasutada/hoida Ex-tsoonide 1 ja 2 plahvatusohtli-
kus keskkonnas. Jargige tootemargistust.

2.4. Ohutusjuhised
Tehniline seisund



SATA HRSi kasutusjuhend .

m Tehke enne kasutamist rohuanumaga pustoli talitlus- ja tihedusproov.

m Kontrollige vaatluse teel, et rhuanumaga pustol poleks kahjustatud
ega deformeerunud.

m Arge kunagi kasutage kahjustatud vai mitteterviklikku réhuanumaga
pustolit.

m Plastist rdhuanum tuleb parast 2-aastat kasutamist kindlasti véalja vahe-
tada.

m Kahjustuste korral kdrvaldage rdhuanumaga pustol kohe kasutuselt ja
lahutage suruéhuvérgust.

m Jargige ohutuseeskirju.

Roéhuanumaga piistoli puhastusvahendeid

m R6huanumaga pustoli puhastamiseks ei tohi mitte mingil juhul kasutada
happeid voi leeliseid sisaldavaid puhasvahendeid.

m Mitte mingil juhul ei tohi kasutada halogeenitud susivesinikel péhinevaid
puhastusvahendeid.

m Kooskélastage puhastusvahendite kasutamine kemikaali tootjaga.

Tootlemisvahendid

m Puhastusvahendite, nt sGidukite heitgaasisiisteemide puhastusvahendi-
te kasutamisel kasutage ainult plastist rohuanumaga varianti.

m Konservantide, nt vaha vdi pdhjakaitse kasutamisel kasutage eelistatult
toodet alumiiniumist réhuanumaga.

Uhendatud komponendid

m Kasutage ainult SATA originaalvaruosi ja -tarvikuid.

m Uhendatud voolikud ja juhtmed peavad kindlalt vastu pidama réhua-
numaga pustoli kaitamisel tekkida vdiva termilisele, keemilisele ning
mehaanilisele koormusele.

m Rohu all olevad voolikud véivad lahtitulemisel piitsalaadse liigutusega
tekitada vigastusi. Laske voolikud enne lahtivotmist alati taielikult dhust
tihjaks.

Kasutuskoht

m Rdhuanumaga pustolit ei tohi mitte mingil juhul kasutada stittamisal-
likate laheduses, nt lahtine tuli, pélevad sigaretid vdi plahvatuskaitse
kasutusloata elektriseadmed.

Uldosa

m Arge kunagi suunake réhuanumaga pistolit elusolendi poole.

m Jargige kohalikke ohutus-, td6ohutus-, téokaitse- ja keskkonnakait-
seeeskirju.

m Jargige dnnetuste valtimise eeskirju BGR 500.
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. SATA HRSi kasutusjuhend

3. Kasutamine

Sihiparane kasutamine

Réhuanumaga pustol on méeldud puhastusvahendite ja konvservantide
pealekandmiseks ja sissepihustamiseks duusisisteemide kaudu pindade-
le voi tihimikesse.

Mitteotstarbekohane kasutamine
Varvide ja lakkide pealekandmine pole réhuanumaga pustoli puhul luba-
tud.

4. Kirjeldus

Réhuanumaga pustol Uhendatakse Ghendusnipli ja 6huvooliku kaudu
surudhuvorku. Paastiku vajutamisega juhitakse surudhk tagasilodgiventiili
kaudu réhuanumasse. Ulerdhk edastab materjali tdusutoru kaudu sega-
miskorki. Segamiskorgis segatakse veel Uihe dhukanali abil pritsitav 6hk
ja materjal. Ohu ja materjali segu edastatakse kiirliitmiku kaudu diiiisi ja
pihustatakse olenevalt kasutatud dilsist peenelt valja.

5. Tarnekomplekt

m rbhuanumaga pustol, olenevalt mudelist koguse reguleerimisega/regu-
leerimiseta

m réhuanum, oleneb mudelist

m erinevad diusislsteemid, olenevad mudelist

6. Ehitus
Roéhuanumaga piistol
[1-11 mudel HRS-E [1-16] segamiskork
[1-2] kilgekeeratava aarikuga [1-17] kaitseventiil
rohuanum HRS-E [1-18] tagasildogiventiil
[1-3] tdusutoru HRS-E [1-19] juhthilss
[1-4] r6huanum HRS-E [1-20] kontramutter
[1-5] r6éhuanuma liitmik [1-21] koguse reguleerimismutter

[1-6] tdusutoru

[1-7] r6éhuanum, plast
[1-8] tugirdngas

[1-9] Pdstoli korpus

[1-10] varvindel

[1-11] paastik

[1-12] Ohuliitmik

[1-13] réhuanum, alumiinium
[1-14] tdusutoru

[1-15] Kiirliitmik



7. Tehnilised andmed

SATA HRSi kasutusjuhend

keskmine pihustamisréhk 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

max pihustamisréhk 6,0 bar 87 psi

kattematerjali max temperatuur 50 °C 122 °F

o6hukulu vaartuse 3,0 bar korral ca. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

didsi 1abimoot 1,5 mm 1.5 mm

6hu ihenduskeere 1/4" véliskeere 1/4* male

thread

koguse reguleerimiseta HRS-mudeli 1010g 35.6 oz.
mass

keskmine pihustamisréhk 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116

bar psi

max pihustamisréhk 10,0 bar 145 psi

kattematerjali max temperatuur 80 °C 176 °F

Ohukulu vaartuse 3,0 bar korral ca. 100 NI/| approx. 3.5

min cfm

didsi 1abimoot 1,5 mm 1.5 mm

o6hu Ghenduskeere 1/4* valiskeere 1/4“ male

thread

koguse reguleerimiseta HRS-mudeli 920 g 32.5 oz.
mass

koguse reguleerimisega HRS-mudeli 940 g 33.2 oz.
mass

koguse reguleerimisega HRS-E-mudeli 1300¢g 45.9 oz.
mass

9. Esmakordne kasutuselevott

Rdéhuanumaga pustol tarnitakse taielikult monteerituna ja tdévalmilt.

929



! SATA HRSi kasutusjuhend

100

Parast lahtipakkimist kontrollige alljargnevat.
m Kas réhuanumaga pustol on terve.
m Kas tarnekomplekt on terviklik (vt peattkki 5).

A

Hoiatus!

Plahvatusoht

Sobimatute surudhuvoolikute kasutamisel vdib tekkida plahvatus.

— Kasutage ainult lahustikindlaid, antistaatilisi, kahjustamata, tehniliselt
laitmatus seisukorras suruéhuvoolikuid, mille pusiv survetugevus on
vahemalt 20,0 bar, siselabim66t vahemalt 9 mm ja lekketakistus < 1
MOhm, nt SATA 6huvoolik (art-nr 53090).

[1i] [Juhis!

Kasutage surudhuliitmikku 1/4” valiskeermega voi sobivat SATA Uhen-
dusniplit.

Kasutage puhast surudhku, naiteks SATA filtriga 484 (art-nr 92320).

m Kontrollige kdikide kruvide ja poltide tugevat kinnitust.
m Uhendage surudhu lisamistorustik 6huiihenduse [1-12] kiilge.

10. Tavareziim
Enne suru6huanumaga pustoli kasutamist tuleb tootja kaest kontrollida,
kas kasutatavad puhastusvahendid ja konservandid sobivad tootega.

10.1. Kasitsemine

A

Hoiatus!

Kontrollimatult pekslevast diilisist tulenev vigastusoht

Koos surudhuga valjuva materjali tdttu véib kontroll diusi tle kaduda ja
pekslev dius voib tekitada vigastusi.

— Hoidke enne paastikule vajutamist duuse kinni ja fikseerige pekslemi-
se takistamiseks.
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A

Ettevaatust!
Roéhuanumaga piistoli vale puhastusvahend voib pohjustada
kahjustusi.

Kui rdhuanumaga pustoli puhastamiseks kasutatakse agressiivseid pu-
hastusvahendeid, voivad need pustolit kahjustada.

— Arge kasutage agressiivseid puhastusvahendeid.

— Kasutage neutraalseid puhastusvahendeid, mille pH-vaartus jaab
vahemikku 6 — 8.

— Arge kasutage happeid, leeliseid, aluseid, peitse, ebasobivaid rege-
neraate ega muid agressiivseid puhastusvahendeid.

— Kooskélastage puhastusvahendite kasutamine kemikaali tootjaga.

[1i] |Juhis!

Kasutage puhastusvahendite jaoks ainult plastist rohuanumat.
Kasutage konservantide jaoks eelistatult alumiiniumist rohuanumat.
m Keerake rohuanum [1-4]/[1-7]/[1-13] lahti.
m Kallake materjal réhuanumasse.
Mudeli HRS-E puhul
m Pange materjalimahuti rohuanumasse.
m Pange tdusutoru [1-3] materjalimahutisse.
m Keerake réhuanum kilge.
m Uhendage sobiv diiiis kiirlitmikuga [1-15].
m Uhendage réhuanuma piistol 8huiihenduse [1-12] kaudu surudhuvar-
guga.
m Aktiveerige rohuanumaga pustol paastikule [1-11] vajutamisega.
m Puhastage réhuanumaga pustolit ja diilisi iga kord parast kasutamist (vt
peatikki 12.2).

10.2. Pihustusjoa kontrollimine

Veatu pihustusjoa tagamiseks tuleb seda regulaarselt koos dulsidega
kontrollida. Selleks vdib pihustada paberile vdi ménele muule sobivale
aluspinnale. Pihustamisjalje materjal peab olema Uhtlaselt jaotunud, seda
peab Umbritsema peenike pihustusudu. Puhastage duusi, kui pihustamis-
jalg pole dige (vt peattikki 12.2) vdi muutke sisendrdhku (vt peattkki 7).
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10.3. Pihustusjoa seadistamine (ainult koguse reguleerimi-

sega mudeli puhul)

Koguse reguleerimismutriga [1-21] saab materjali vooluhulka ja seega ka

pihustamisjuga seadistada. Seda tuleb muuta olenevalt kasutatud mater-

jali viskoossusest. Suure viskoossusega materjalide puhul tuleb tavaliselt

koguse reguleerida rohkem valja keerata, sarnaselt vaikese viskoossuse-

ga materjalide puhul.

m Koguse reguleerimismutri [1-21] vasakule keeramine suurendab mater-
jali labivoolukogust.

m Koguse reguleerimismutri [1-21] paremale keeramine vahendab mater-
jali labivoolukogust.

m Fikseerige seadistus vastumutriga [1-20].

10.4. Materjali lisamine

Roéhuanuma demonteerimine

m Peatage réhuanumaga pustoli surudhuga varustamine.

m Keerake rohuanum [1-4]/[1-7]/[1-13] lahti, samal ajal vabastatakse
réhuanumaga pustol 6hust anuma keerme kaudu.

m Taitke rdhuanum materjaliga.

Mudeli HRS-E puhul
m Pange materjaliga mahuti rdhuanumasse [1-4].

R6éhuanuma monteerimine
] Pgeerake rohuanum [1-4]/[1-7]/[1-13] kilge.
m Ohutage réhuanumaga pustolit.

10.5. Ohutuse llerdhuventiil

Olenevalt mudelist on réhuanumaga pustolil ohutuse tler6huventiil. See
vabastab réhuanumaga pustoli alates réhust 10,0 bar alumiiniumist anu-
maga mudeli puhul ja alates réhust 8,0 bar plastanumaga mudeli puhul
automaatselt Uleréhust.

A

A DANGER

Hoiatus!

Vigastusoht manipuleeritud ohutuse tiler6huventiili tottu
Manipuleeritud ohutuse ulerdhuventiil ei 6huta réhuanumaga pustolit
digesti ja tagajarjeks voib olla réhuanuma I6hkemine.

— |gasugune ohutuse Ulerdhuventiili muutmine on keelatud.
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11. Tehnohooldus ja korrashoid

A

A DANGER

Vigastusoht lahtitulevate komponentide tottu

Surudhuvoérku thendatud réhuanumaga pustoli tehnohoolduse korral
voivad komponendid ootamatult lahti tulla.

— Lahutage rohuanumaga pustol enne kéiki hooldustdid surudhuvarus-
tusest ja vabastage taielikult 6hust.

Hoiatus!

Korrashoiuks on saadaval varuosad (vt peatikki 15).
11.1. Kiirliitmiku vahetamine

[1i] |Juhis!

Kiirliitmik on kinnitatud segamiskorgile keermeliimi abil. Kiirliitmiku lahti-
keeramise lihtsustamiseks voib seda fé6niga soojendada.

Kiirliitmiku demonteerimine

m Keerake Kiirliitmik [2-4] segamiskorgilt [2-5] lahti ja hoidke seejuures
segamiskorki kinni.

Uue kiirliitmiku monteerimine

m Maarige kKiirliitmikku [2-4] vahendiga Loctite 276.

m Keerake kiirlitmik [2-4] segamiskorgile [2-5] peale ja kinni.

11.2. Tagasilodgiventiili vahetamine

Tagasiloogiventiili demonteerimine

m Keerake kruvikork [2-1] pustoli korpusest [2-6] valja.

m Eemaldage survevedru [2-2] ja kuul [2-3] pUstoli korpusest.

Uue tagasilodgiventiili paigaldamine

m Maarige survevedru [2-2] ja kuuli [2-3] SATA pustolimaardega (art-nr
48173).

m Pange survevedru ja kuul pustoli korpusesse [2-6].

m Keerake kruvikork [2-1] pUstoli korpusesse.

11.3. Noeltihendi vahetamine

Noeltihendi demonteerimine

m Keerake rohuanum [1-4]/[1-7]/[1-13] lahti.

m Keerake sulgemiskork [3-11] pustoli korpusest [3-9] vélja.
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Koguse reguleerimisega mudeli puhul
m Keerake juhthulss [1-19] koos vastumutriga [2-20] ja koguse regulee-
rimismutriga [1-21] pustoli korpusest [3-9] vélja.

m Eemaldage mélemad survevedrud [3-2] ja [3-3] pustoli korpusest.

m Tommake varvindel [3-10] pustoli korpusest.

m Keerake survepolt [3-4] sisekuuskantvdtmega pustoli korpusest vélja ja
eemaldage ettevaatlikult.

m Eemaldage survevedru [3-5] ja tihend [3-6] pustoli korpusest.

Uue néeltihendi paigaldamine

m Maarige koiki liikuvaid osi SATA puUstolimaardega (art-nr 48173).

m Pange tihend [3-6] ettesuunatud koonusega pustoli korpusesse [3-9].
m Paigaldage survevedru [3-5].

m Keerake survepolt [3-4] sisse ja kinni.

m Likake varvindel [3-10] pustoli korpusesse.

m Pange mdlemad survevedrud [3-2] ja [3-3] varvindelale.

m Keerake sulgemiskork [3-11] pustoli korpusesse ja kinni.

Koguse reguleerimisega mudeli puhul
m Keerake juhthilss [1-19] koos vastumutriga [2-20] ja koguse regulee-
rimismutriga [1-21] pustoli korpusesse [3-9] sisse.

11.4. Sissevooluventiili vahetamine

Sissevooluventiili demonteerimine

m Keerake rohuanum [1-4]/[1-7]/[1-13] lahti, samal ajal vabastatakse
réhuanumaga pustol 6hust anuma keerme kaudu.

m Keerake sissevooluventiil [3-8] pustoli korpusest [3-9] valja.

Sissevooluventiili monteerimine

m Keerake sissevooluventiil [3-8] pUstoli korpusesse [3-9] sisse.
m Keerake réhuanum [1-4]/[1-7]/[1-13] pustoli korpuse kiilge.
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12. Korrashoid ja hoiustamine
12.1. Ladustamine

A Ettevaatust!
| NOTICE |

Valest ladustamisest tulenev varaline kahju

Tugev paikesekiirgus ja liiga kdrged temperatuurid kahjustavad plastist
réhuanumat.

— Kaitske plastist rdhuanumaid otsese paikesevalguse eest.

— Arge hoidke plastist réhuanumaid iile 50 °C juures.

— Arge pange piistolit tdidetud olekus hoiule.

— Hoiule pange puhastatud, kuivatatud ja taielikult tihjendatud pustol.

12.2. R6huanuma piistoli ja diilisi puhastamine

A Hoiatus!

A DANGER

Vigastusoht lahtitulevate komponentide tottu
Surudhuvdrku thendatud rohuanumaga pustoliga seotud t66de korral
voivad komponendid ootamatult lahti tulla.

— Lahutage réhuanumaga pustol enne kdiki toid surudhuvarustusest ja
vabastage taielikult 6hust.

/N

Ettevaatust!

Valest puhastamisest tulenev varaline kahju

Lahustisse vdi puhastusvahendisse kastmine voi ultraheliseadmega
puhastamine v6ib réhuanumaga pustolit kahjustada.

— Arge pange réhuanumaga piistolit lahustisse ega puhastusvahendis-
se.

— Arge puhastage réhuanumaga piistolit ultraheliseadmega.

m Keerake réhuanum [1-4]/[1-7]/[1-13] lahti, samal ajal vabastatakse
réhuanumaga pustol dhust anuma keerme kaudu.

m Taitke rdhuanum sobiva puhastusvahendiga ja keerake rohuanumaga
pustoli kilge.
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m Raputage réhuanumaga pustolit tugevalt.

m Pihustage rdhuanumaga pustol thendatud dudusi ja kiirlitmiku [1-15]
kaudu puhtaks ja puhastage puhastusvahendiga immutatud lapiga voi
puhastuspintsliga véljast.

m Puhuge réhuanumaga pustol kuivaks.

12.3. Tagasiloogiventiili puhastamine

Kui tagasilodgiventiil [1-18] ei té6ta enam korralikult, tuleb see demontee-

rida ja puhastada.

m Demonteerige tagasilddgiventiil [1-18] (vt peatlkki 11.2).

m Puhastage vedru [2-2] ja kuuli [2-3] sobiva puhastusvahendiga pdhjali-
kult.

m Maarige vedrut ja kuuli SATA pustolimaardega (art-nr 48173).

m Monteerige tagasil6dgiventiil (vt peatikki 11.2).

12.4. Sissevooluventiili puhastamine

m Keerake réhuanum [1-4]/[1-7]/[1-13] lahti, samal ajal vabastatakse
réhuanumaga pustol 6hust anuma keerme kaudu.

m Keerake sissevooluventiil [3-8] pustoli korpusest [3-9] valja.

m Puhastage sissevooluventiili puhastusvahendiga immutatud lapiga voi
puhastuspintsliga.

m Puhuge sissevooluventiil kuivaks.

m Keerake sissevooluventiil plistoli korpusesse sisse.

13. Rikked

Alljargnevas tabelis kirjeldatakse rikkeid, nende pdhjuseid ja vastavaid
abindusid.

Kui kirjeldatud meetmete abil ei ole véimalik rikkeid korvaldada, saatke
réhuanumaga pustol kliendiabi- ja teeninduskeskusesse. (Aadressi vt
peatukist 14).

Rike Pohjus Abindu

Materjal valjub mater- | Materjalinela tihend | Vahetage materjalinée-

jalindela tihendist. on rikkis. la tihend [3-6] valja (vt
peatikki 11.3).
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Rike Pohjus Abindu
Materjali ei edastata. |R&hk ei jdua réhuanu- |Looge Uhendus suru-
masse. 6huvdrguga.

Eemaldage tagasi-
I66giventiil [1-18],
puhastage ja vahetage
vajaduse korral (vt
peatukki 12.3).
Eemaldage sissevoolu-
ventiil [3-9], puhastage
ja vahetage vajadusel
valja (vt peatukki 11.4
ja peatiikki 12.4).
Eemaldage Kiirliitmik
[2-4], puhastage ja va-
hetage vajaduse korral
(vt peatikki 11.1).
Pihustamine on liiga Liiga vaike sisendrdhk. | Suurendage sisend-

jamedateraline. rohku.
Duusis pole materjali | Materjal liiga viskoos- | Kasutage suurema
voi on liiga vahe. ne. labimédduga duiusi.
Liiga vaikese 1abimdo-
duga dius.
Duls on must. Puhastage duiusi (vt

peatikki 12.2).

14. Kliendiabi- ja teeninduskeskus
Tarvikuid, varuosasid ja tehnilist abi saate oma SATA muiugiesindaja kau-
du

15. Tarvikud
Art-nr | Nimetus Kogus
16071 [jaik ukseduds, teras, 1 100 mm pikk, @ 8 mm, ra- 1tk

diaalduisiga 360° radiaaljoaga ja ette pihustav
196832 |uksediils, teras, 150 mm toopikkus, @ 8 mm, radiaal- |1 tk
dilsiga 360° radiaaljoaga ja ette pihustav, painduva 1
000 mm juhtvoolikuga
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Art-nr | Nimetus Kogus

16139 [Venturi-konksdlus @ 7 mm, painduva juhtvoolikuga, |1 tk
Venturi pihustustoruga, tuhimike ja pindade katmiseks

11866 |Venturi-konksdiilis @ 5 mm, painduva juhtvoolikuga, |1 tk
Venturi pihustustoruga, tihimike ja pindade katmiseks

24372 |konksdlls @ 5 mm, painduva juhtvoolikuga, lapiku 1tk
konksdudsiga, tihimike ja pindade katmiseks

16113 |nailondlils, painduv, 1 300 mm pikk, @ 8 mm, radiaal- |1 tk
dilsiga 360° radiaaljoaga ja ette pihustav

16105 [nailondiUs, painduyv, 1 500 mm pikk, @ 6 mm, radiaal- |1 tk
dilsiga 360° radiaaljoaga

11874 |nailonduis, painduyv, 1 500 mm pikk, @ 6 mm, radiaal- |1 tk
dilsiga 360° radiaaljoaga, kaldsuunas ette ja taha
pihustav

51185 |nailonduds, pooljaik, 1 500 mm pikk, @ 6 mm, ra- 1tk
diaalduisiga 360°radiaaljoaga, kaldsuunas ette ja
taha pihustav

198762 |Umara pihustusjoaga duls painduva juhtvoolikuga 1tk
(pbhjakaitse jaoks)

206904 |Venturi-konksduts @ 5 mm, kogu konksdusi pikkus |1 tk
300 mm, painduva juhtvoolikuga, Venturi-pihustus-
toruga, tuhimike ja pindade katmiseks

25486 |Umara pihustusjoaga duis pindade ja aluspdhja kat- |1 tk
miseks

16170  (kiirliitmik 1tk

16. Varuosad

16.1. alumiiniumist rohuanumaga HRS

Art-nr |Nimetus Kogus

[4-1] 208 varvi reguleerimise mutter 1tk

[4-2] 182~ kontramutter 1tk

[4-3] 11460* |Bhukolb 1tk

[4-4] 11494  |nookurvarras, taielik koos O-rongaga 1 komp-

lekt

[4-5] 133983 |Ohuliitmik 1/4” (valiskeere) 1tk
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Art-nr |Nimetus Kogus
[4-6] 3426*  |lukustusseib 1tk
[4-7] 12591* |U-polt 1tk
[4-8] 157305 |Paastik 1tk
[4-9] 8300 HRSi tdusutoru 1tk
[4-10] |68890* |ventiil, terviklik 1 komp-
lekt
[4-11] 15438** |varvindela tihend 1 komp-
lekt
[4-12] 41806 réhuanum, 1 |, alumiinium 1tk
[4-13] |8318* |rbngastihend 1tk
[4-14] |8359 Kiirliitmik 1tk
[4-15] 11510 |segamiskork 1tk
[4-16] |38034 |varvindel koguse reguleerimiseks, terviklik (1 komp-
koos ndelhilsiga lekt
[4-17] 11502  |varvindel, terviklik koos ndelhtlsiga 1 komp-
lekt
[4-18] 11445* |Bhukolvi survevedru 1tk
[4-19] 11544* |Varvindela survevedru 1tk
[4-20] |53082* |O-rongas 12 mm x 2 mm, Perbunan 1tk
[4-21] 11437* |sulgemiskork 1tk
[4-22] |10322 |juhthilss 1tk
161158 |HRSI paranduskomplekt 1 komp-
lekt
* saadaval ainult paranduskomplektis 161158 ** saadaval hooldusiiksusena
16.2. HRS plastist rohuanumaga
Art-nr |Nimetus Kogus
[5-1] 208 varvi reguleerimise mutter 1tk
[5-2] 182* kontramutter 1tk
[5-3] 11460* |Bhukolb 1tk
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Art-nr |Nimetus Kogus
[5-4] 11494  |nookurvarras, taielik koos O-rongaga 1 komp-
lekt
[5-5] 133983 |Ghuliitmik 1/4” (valiskeere) 1tk
[5-6] 3426*  |lukustusseib 1tk
[5-7] 12591* |paastikutihvt 1tk
[5-8] 157305 |Paastik 1tk
[5-9] 226324 [HRSi tdusutoru 1tk
[5-10] |68890* |ventiil, terviklik 1 komp-
lekt
[5-11] 15438** |varvindela tihend 1 komp-
lekt
[6-12] |telimisel |rGhuanum, 1 |, plast 1tk
[5-13] |8318* |lametihend 1tk
[5-14] |228007 |r6huanuma liitmik 1tk
[5-15] |8359 Kiirliitmik 1tk
[5-16] 11510 |[segamiskork 1tk
[5-17] 38034  |varvindel koguse reguleerimiseks, terviklik |1 komp-
koos ndelhulsiga lekt
[5-18] 11502  |varvindel, terviklik koos ndelhulsiga 1 komp-
lekt
[5-19] 11445* |Bhukolvi survevedru 1tk
[5-20] 11544* |Varvindela survevedru 1tk
[5-21] |53082* |O-rdngas 12 mm x 2 mm, Perbunan 1tk
[5-22] 11437* |sulgemiskork 1tk
[5-23] |10322 |juhthilss 1tk
161158 |HRSI paranduskomplekt 1 komp-
lekt
* saadaval ainult paranduskomplektis 161158 ** saadaval hooldusiiksusena
16.3. HRS-E
Art-nr |Nimetus Kogus
[6-1] 208 varvi reguleerimise mutter 1tk
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Art-nr |Nimetus Kogus
[6-2] 11163 varvindel koguse reguleerimiseks, terviklik |1 komp-
koos noelhilsiga lekt
[6-3] 11460* |6hukolb 1tk
[6-4] 11494  |nookurvarras, taielik koos O-réngaga 1 komp-
lekt
[6-5] 133983 |B6huliitmik 1/4” (valiskeere) 1tk
[6-6] 3426*  |lukustusseib 1tk
[6-7] 12591* |U-polt 1tk
[6-8] 157305 |Paastik 1tk
[6-9] 95190 |tdusutoru HRS-E 1tk
[6-10] |95208 |Seib 1tk
[6-11] |68890* |ventiil, terviklik 1 komp-
lekt
[6-12] |15438** |varvindela tihend 1 komp-
lekt
[6-13] 11973  |[rbhuanum, alumiinium 1tk
[6-14] 54049* |[rongastihend 4 tk
[6-15] |8359 kiirliitmik 1tk
[6-16] 11510 |segamiskork 1tk
[6-17] 17111 kaitseventiil 1tk
[6-18] |11445* |B6hukolvi survevedru 1tk
[6-19] |11544* |Varvindela survevedru 1tk
[6-20] |53082* |O-rébngas 12 mm x 2 mm, Perbunan 1tk
[6-21] |10322 |juhthilss 1 komp-
lekt
[6-22] 182* kontramutter 1tk
161158 |HRSi paranduskomplekt 1 komp-
lekt

* saadaval ainult paranduskomplektis 161158

** saadaval hooldusiiksusena

m



. SATA HRSi kasutusjuhend

112

17. EL vastavusdeklaratsioon
Uusima kehtiva vastavusdeklaratsiooni leiate aadressilt:

CEEHD)
B
[x]

www.sata.com/downloads
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Read first!

Read these operating instructions thoroughly and carefully before use.
Comply with the safety instructions and danger warnings!

Always make sure that these operating instructions are kept with the
product or keep them easily accessible for everyone at any time!

1. General information

1.1. Introduction

These operating instructions contain important information for operating
the pressurized cup spray gun SATA HRS, referred to hereinafter as pres-
surized cup spray gun. They also describe use, care, maintenance, clean-
ing and troubleshooting.

1.2. Target group
These operating instructions are intended for preservation and cleaning
work performed by trained staff in car repair workshops.

1.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

[EN] Operating Instructions | english
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1.4. Replacement, accessory and wear-and-tear parts

In principle, only original replacement, accessory and wear-and-tear parts
from SATA are to be used. Accessories that were not delivered by SATA
are not tested and not approved. SATA assumes no liability whatsoever
for damages incurred due to the use of unapproved replacement, acces-
sory and wear-and-tear parts.

1.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m non-adherence to the operating manual.

m use of untrained personnel.

m unintended use of the product.

m personal protection gear not being used.

m original accessory and spare parts not being used.
m independent conversions or technical changes.

m Natural wearandtear.

m abnormal impact.

m impermissible assembly and disassembly work.

2. Safety Instructions

Read and comply with all directions listed in the following. Non-compli-
ance or incorrect compliance can lead to malfunctions or severe injuries
and even death.

2.1. Requirements regarding personnel

The pressurized cup spray gun may only be used by experienced skilled
workers and instructed persons who have thoroughly read and under-
stood these operating instructions. Do not use the pressurized cup spray
gun when tired or under the influence of drugs, alcohol or medication.

2.2. Personal Protection Equipment

Always use approved breathing and eye protection, hearing protection
and protective gloves, workwear and safety boots when using the pres-
surized cup spray gun and during cleaning and maintenance work.

2.3. Use In Explosive Areas

The pressurized cup spray gun is approved for use/storage in explosive
atmospheres of ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered
to.
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2.4, Safety Instructions

Technical status

m Check the functions and check the pressurized cup spray gun for any
leaks every time before it is used.

m Do a visual inspection of the pressurized cup to check for any signs of
damage or deformation.

m Never use the pressurized cup spray gun when damaged or when
components are missing.

m Always replace plastic pressurized caps after 2 years of use.

m When damaged, stop using the pressurized cup spray gun immediately
and disconnect it from the compressed air circuit.

m Adhere to safety regulations.

Cleaning agents for cleaning the pressurized cup spray gun

m Never use acidic or alkaline cleaning agents to clean the pressurized
cup spray gun.

m Never use cleaning agents based on halogenated hydrocarbons.

m Check the cleaning agents with the manufacturer of the chemicals that
you are using.

Processing agents

m When processing cleaning agents such as cleaners for vehicle exhaust
systems, only use the version with plastic pressurized cup.

m When processing preservatives, such as wax or underbody protection,
give preference to the version with aluminium pressurized cup.

Connected components

m Only use original SATA spare parts and accessories.

m The connected hoses and lines must reliably withstand the thermal,
chemical and mechanical loads expected when using the pressurized
cup spray gun.

m When pressurized hoses work loose, their whip-like movements can
cause injuries. Always vent the hoses completely before they are loos-
ened.

Point of use

m Never use the pressurized cup spray gun in the vicinity of ignition sourc-
es, such as naked flames, burning cigarettes or non-explosion-proof
electrical equipment.

General

m Never point the pressurized cup spray gun at human beings.
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m Comply with the local regulations for safety, accident prevention, occu-
pational health and safety and environmental protection.
m Adhere to BGR 500 accident prevention regulations.

3. Use

Intended Use
The pressurized cup spray gun is intended for applying cleaning agents
and preservatives onto surfaces or into cavities using wand systems.

Incorrect use
Incorrect use refers to using the pressurized cup spray gun to apply paint
and lacquers.

4. Description

The pressurized cup spray gun is connected to the compressed air circuit
by a connection nipple. The compressed air is conveyed into the pressur-
ized cup via a check valve on pressing the trigger guard. The overpres-
sure conveys the material via the riser to the mixing cap. The spraying
air for mixing with the material is introduced through a further air channel
in the mixing cap. The air/material mixture is conveyed through the quick
coupling to the wand for fine atomization depending on the particular
wand.

5. Scope of Delivery

m Pressurized cup spray gun with/without flow control depending on the
version

m Pressurized cup, depending on the version

m Various wand systems, depending on the version

6. Technical Design
Pressurized cup spray gun

[1-1] Version HRS-E [1-12] Air connection

[1-2] Screw-on flange pres- [1-13] Pressurized cup, aluminium
surized cup HRS-E [1-14] Ascending pipe

[1-3] Riser HRS-E [1-15] quick coupling

[1-4] Pressurized cup HRS-E [1-16] Mixing cap

[1-5] Pressurized cup adapter [1-17] Safety valve

[1-6] Ascending pipe [1-18] Back-check valve

[1-7] Pressurized cup, plastic [1-19] Guide sleeve

[1-8] Standing ring [1-20] Counter nut

[1-9] Spray gun body [1-21] Material flow control nut

[1-10] Paint needle
[1-11] Trigger
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7. Technical Data

Average spraying pressure 4.0 bar — 6.0| 58 psi — 87 psi
bar

Max. spraying pressure 6.0 bar 87 psi

Max. temperature of the coating ma- 50 °C 122 °F

terial

Air consumption at 3.0 bar approx. 100 approx. 3.5
NI/min cfm

Nozzle diameter 1.5 mm 1.5 mm

Air connection thread 1/4" outer 1/4* male
thread thread

Weight version HRS without flow 1010 g 35.6 oz.

control

Average spraying pressure 4.0 bar-8.0| 58 psi— 116

bar psi

Max. spraying pressure 10.0 bar 145 psi

Max. temperature of the coating mate- 80 °C 176 °F
rial

Air consumption at 3.0 bar approx. 100 approx. 3.5

NI/min cfm

Nozzle diameter 1.5 mm 1.5 mm

Air connection thread 1/4" outer 1/4“ male

thread thread

Weight version HRS without flow con- 920 g 32.5 oz.
trol

Weight version HRS with flow control 940 g 33.2 oz.

17
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Weight version HRS-E with flow control 1300 g 45.9 oz.
9. First Use

The pressurized cup spray gun is supplied fully assembled and ready for
operation.

After unpacking, check:
m Pressurized cup spray gun damaged
m Scope of supply complete (see chapter 5)

A DANGER

Explosion risk

The use of unsuitable compressed air hoses may cause explosions.
— Only use solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with permanent pressure resistance of
minimum 20.0 bar,, inner diameter of minimum 9 mm and bleeder re-
sistance of < 1IMOhm, such as SATA air hose (Art. No. 53090).

Use a compressed air connection with 1/4" outer thread or suitable
SATA connection nipple.

Use clean compressed air, for example with SATA filter 484 (Art. No.
92320).

m Check that all screws are screwed tight.
m Connect compressed air supply line to air connection [1-12].

10. Normal Operation

Before using the pressurized cup spray gun, the manufacturer must be
consulted regarding the suitability of the specific cleaning agents and
preservatives.
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10.1. Operation

A

A DANGER

Warning!

Risk of injury from the wand whipping around

In combination with the compressed air, the material being sprayed can
cause the wands to whip around and cause injuries.

— Before pressing the trigger guard, hold the wands securely and se-
cure them to prevent them from whipping.

/N

Attention!

Damage from using the wrong cleaning agents to clean the
pressurized cup spray gun

The pressurized cup spray gun can be damaged by using aggressive
cleaning agents to clean it.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6 — 8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

— Check the used cleaning agents with the manufacturer of the chemi-
cals that you are using.

EIE] Notice!

Only use plastic pressurized cups when processing cleaning agents.
Give preference to aluminium pressurized cups when processing pre-
servatives.

m Unscrew the pressurized cup [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Fill material into the pressurized cup.

For version HRS-E
m Place the material container in the pressurized cup.
m Insert the riser [1-3] into the material container.
m Screw on the pressurized cup.
m Connect the corresponding wand at the quick coupling[1-15].
m Connect the pressurized cup spray gun to the compressed air circuit at
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the air connection [1-12]
m Start the pressurized cup spray gun by pressing the trigger guard [1-11]

m Clean the pressurized cup spray gun and wand after use (see chap-
ter 12.2).

10.2. Check the fan pattern

The fan pattern must be checked regularly together with the wand to
warrant a perfect fan pattern. This can be carried out by spraying onto
paper or another suitable surface. The fan pattern must show a uniform
distribution of material, surrounded by fine spray mist. If the fan pattern is
incorrect, clean the wand (see chapter 12.2) or adjust the input pressure
(see chapter 7).

10.3. Adjust the fan pattern (only in version with flow con-
trol)

The flow control nut [1-21] can be used to adjust the material flow and
thus also the fan pattern. The flow needs to be adjusted depending on
the viscosity of the material being used. For materials with high viscosity,
the flow control nut usually has to be unscrewed further than for materials
with low viscosity.

m Turning the flow control nut [1-21] to the left increases the material flow.
m Turning the flow control nut [1-21] to the right reduces the material flow.
m Lock the corresponding setting with a counter nut [1-20].

10.4. Refill material

Remove the pressurized cup

m Disconnect the compressed air supply to the pressurized cup spray
gun.

m Unscrew the pressurized cup [1-4]/[1-7]/[1-13]; in doing so, the pres-
surized cup spray gun is also vented at the cup thread.

m Fill the pressurized cup with material.

For version HRS-E

m Place the material container in the pressurized cup [1-4].
Fit the pressurized cup
m Screw on the pressurized cup [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Vent the pressurized cup spray gun.
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10.5. Safety valve

The pressurized cup spray gun is fitted with a safety valve, depending on
the version. This vents the pressurized cup spray gun from a pressure of
10.0 bar in the aluminium pressurized cup version or from a pressure of
8.0 bar in the plastic pressurized beaker version.

A

A DANGER

Risk of injury from manipulated safety valve

A manipulated safety valve fails to vent the pressurized cup spray gun
properly and the pressurized cup can explode.

— Any changes to the safety valve are prohibited and not allowed.

Warning!

11. Maintenance and repairs

A

Risk of injuries from components coming loose

Components may come loose unexpectedly when performing mainte-
nance to the pressurized cup spray gun while this is still connected to
the compressed air circuit.

— Always disconnect the pressurized cup spray gun before all mainte-
nance work and vent it completely.

Warning!

Spare parts are available for carrying out repairs (see chapter 15).
11.1. Replace the quick coupling

[E Notice!

The quick coupling is fixed on the mixing cap with Loctite. This can be
heated with a hot-air blower to make it easier to loosen the quick cou-

pling.
Remove the quick coupling

m Unscrew the quick coupling [2-4] from the mixing cap [2-5] while hold-
ing the mixing cap in place.

Mount new quick coupling
m Coat the quick coupling [2-4] with Loctite 276.
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m Fit the quick coupling [2-4] onto the mixing cap [2-5] and screw tight.

11.2. Replace the check valve

Remove the check valve
m Unscrew the screw plug [2-1] from the gun body [2-6].
m Remove the pressure spring [2-2] and ball [2-3] from the gun body.

Mount a new check valve

m Coat the pressure spring [2-2] and ball [2-3] with SATA high perfor-
mance grease (Art. No. 48173).

m Insert the pressure spring and ball into the gun body [2-6].

m Screw the screw plug [2-1] into the gun body.

11.3. Replace the needle seal

Remove the needle seal
m Unscrew the pressurized cup [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Unscrew the end screw [3-11] out of the gun body [3-9].

For version with flow control
m Unscrew the guide sleeve [1-19] with counter nut [2-20] and flow
control nut [1-21] out of the gun body [3-9].

m Take both pressure springs [3-2] and [3-3] out of the gun body.

m Pull the paint needle [3-10] out of the gun body.

m Unscrew the pressure screw [3-4] out of the gun body using an Allen
key and remove carefully.

m Remove the pressure spring [3-5] and seal [3-6] from the gun body.

Mount a new needle seal

m Coat all moving parts with SATA high performance grease (Art. No.
48173).

m Insert the seal [3-6] into the gun body [3-9] with the cone pointing
forwards.

m Insert the pressure spring [3-5].

m Insert the pressure screw [3-4] and screw tight.

m Push the paint needle [3-10] into the gun body.

m Fit both pressure springs [3-2] and [3-3] on the paint needle.

m Insert the end screw [3-11] in the gun body and screw tight.

For version with flow control

m Screw the guide sleeve [1-19] with counter nut [2-20] and flow control

nut [1-21] into the gun body [3-9].
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11.4. Replace the inlet valve

Remove the inlet valve

m Unscrew the pressurized cup [1-4]/[1-7]/[1-13]; in doing so, the pres-
surized cup spray gun is also vented at the cup thread.

m Unscrew the inlet valve [3-8] out of the gun body [3-9].

Mount the inlet valve
m Screw the inlet valve [3-8] into the gun body [3-9].
m Screw the pressurized cup [1-4]/[1-7]/[1-13] onto the gun body.

12. Care and storage
12.1. Storage

/N\ Attention!

NOTICE

Physical damage from incorrect storage

Strong sunlight and excessively high storage temperatures damage the
plastic pressurized cup.

— Protect the plastic pressurized cup from strong sunlight.

— Do not store the plastic pressurized cup at temperatures above

50 °C.

— Do not store gun in filled state.

— Keep the gun in cleaned, dried and completely emptied state.

12.2. Clean pressurized cup spray gun and wand

A Warning!

Risk of injuries from components coming loose

Components may come loose unexpectedly when working on the pres-
surized cup spray gun while this is still connected to the compressed air
circuit.

— Always disconnect the pressurized cup spray gun before any kind of
work and vent it completely.
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/N\

NOTICE

Attention!

Physical damage from incorrect cleaning

The pressurized cup spray gun can be damaged if immersed in solvent
or cleaning agent or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the pressurized cup spray gun in solvent or cleaning
agent.

— Do not clean the pressurized cup spray gun in an ultrasonic cleaning
machine.

m Unscrew the pressurized cup [1-4]/[1-7]1/[1-13]; in doing so, the pres-
surized cup spray gun is also vented at the cup thread.

m Fill the pressurized cup with a suitable cleaning agent and screw onto
the pressurized cup spray gun.

m Shake the pressurized cup spray gun thoroughly.

m Spray the cleaning agent out of the pressurized cup spray gun through
the connected wand at the quick coupling [1-15] until clean and wipe
the outside with a cloth soaked in cleaning agent or with a cleaning
brush.

m Blow the pressurized cup spray gun dry.

12.3. Clean the check valve

If the check valve [1-18] doesn't work, it must be removed and cleaned.

m Remove the check valve [1-18] (see chapter 11.2).

m Clean the spring [2-2] and ball [2-3] thoroughly with a suitable cleaning
agent.

m Coat the spring and ball with SATA high performance grease (Art. No.
48173).

m Mount the check valve (see chapter 11.2).

12.4. Clean the inlet valve

m Unscrew the pressurized cup [1-4]/[1-7]/[1-13]; in doing so, the pres-
surized cup spray gun is also vented at the cup thread.

m Unscrew the inlet valve [3-8] out of the gun body [3-9].

m Clean the inlet valve with a cloth soaked in cleaning agent or with a
cleaning brush.

m Blow the inlet valve dry.

m Screw the inlet valve into the gun body.
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The following table describes malfunctions, their causes and correspond-

ing remedies.

If it is not possible to remedy the malfunctions with the described correc-
tive action, send the pressurized cup spray gun to the SATA customer
service department. (For address see chapter 14).

Malfunction

Cause

Corrective Action

Material leaks from the
material needle seal

Material needle seal
defective.

Replace the material
needle seal [3-6] (see
chapter 11.3)

No material flow

No pressure for the
pressurized cup.

Connect to the com-
pressed air circuit.

Remove the check
valve [1-18], clean and
replace if necessary
(see chapter 12.3).

Remove the inlet valve
[3-9], clean and re-
place if necessary (see
chapter 11.4 and chap-
ter 12.4).

Remove the quick cou-
pling [2-4], clean and
replace if necessary
(see chapter 11.1).

Atomization not fine
enough

Not enough intake
pressure.

Increase the intake
pressure.

No material at the noz-
zle or not enough

Material too viscous.

Wand diameter too
small.

Use a wand with a
larger diameter.

Impurities in the wand.

Clean the wand (see
chapter 12.2).

14. After Sale Service
For accessories, spare parts and technical support, please contact your

local SATA dealer.
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Art. No. | Description Number

16071 |Rigid door wand, steel 1100 mm long, @ 8 mm, with |1 pc.
radial nozzle 360° radial and frontal fan

196832 [Door wand, steel 150 mm working length, @ 8 mm, 1 pc.
with radial nozzle 360° radial and frontal fan, with
flexible guiding hose 1000 mm

16139 |Venturi hook wand @ 7 mm, with flexible guiding hose, |1 pc.
Venturi nozzle, for cavity and surface application

11866 |Venturi hook wand @ 5 mm, with flexible guiding hose, |1 pc.
Venturi nozzle, for cavity and surface application

24372 |Hook wand @ 5 mm, with flexible guiding hose, hook |1 pc.
flat nozzle, for cavity and surface application

16113  [Nylon wand, flexible 1300 mm long, @ 8 mm, with 1 pc.
radial nozzle 360° radial and frontal fan

16105 |Nylon wand, flexible 1500 mm long, @ 6 mm, with 1 pc.
radial nozzle 360° radial fan

11874  |Nylon wand, flexible 1500 mm long, @ 6 mm, with 1 pc.
radial nozzle 360° radial and frontal fan at an angle
forwards and backwards

51185 |Nylon wand, semi-rigid 1500 mm long, @ 6 mm, with |1 pc.
radial nozzle 360° radial and frontal fan at an angle
forwards and backwards

198762 |Round fan nozzle with flexible guiding hose (for un- |1 pc.
derbody protection)

206904 |Venturi hook wand @ 5 mm, hook nozzle compl. in 1 pc.
300 mm length, with flexible guiding hose, Venturi
nozzle, for cavity and surface application

25486 |Round spray nozzle for surface application and under-|1 pc.
body protection

16170 |quick coupling 1 pc.
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16. Spare Parts
16.1. HRS with aluminium pressurized cup

Art. Description Num-

No. ber
[4-1] 208 Material flow control nut 1 pc.
[4-2] 182* Counter nut 1 pc.
[4-3] 11460* |Air piston 1 pc.
[4-4] 11494  |Cam rod, cpl. with O-ring 1 set
[4-5] 133983 |Air connection piece 1/4” (outer thread) 1 pc.
[4-6] 3426* |Safety washer 1 pc.
[4-7] 12591* |Trigger bolt 1 pc.
[4-8] 157305 |Trigger 1 pc.
[4-9] 8300 Suction pipe HRS 1 pc.
[4-10] |68890* |Valve, cpl. 1 set
[4-11] 15438** |Paint needle packing 1 set
[4-12] |41806 |Pressurized cup 1 | aluminium 1 pc.
[4-13] |8318* |Sealring 1 pc.
[4-14] |8359 quick coupling 1 pc.
[4-15] 11510  |Mixing cap 1 pc.

[4-16] |38034 |Paint needle for flow control, compl. with |1 set
needle bushing

[4-17] 11502  |Paint needle, compl. with needle bushing |1 set

[4-18] 11445* |Pressure spring for air piston 1 pc.
[4-19] 11544 |Compression spring for paint needle 1 pc.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 pc.
[4-21] 11437* |Closing screw 1 pc.
[4-22] 10322 |Guide sleeve 1 pc.

161158 |Repair kit for HRS 1 set
* only available in repair set 161158 ** available as service unit

16.2. HRS with plastic pressurized cup

Art. Description Num-
No. ber
[5-1] 208 Material flow control nut 1 pc.
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Art. Description Num-

No. ber
[5-2] 182* Counter nut 1 pc.
[5-3] 11460* |Air piston 1 pc.
[5-4] 11494  |Cam rod, cpl. with O-ring 1 set
[5-5] 133983 |Air connection piece 1/4” (outer thread) 1 pc.
[5-6] 3426* [Safety washer 1 pc.
[5-7] 12591* |Trigger spigot 1 pc.
[5-8] 157305 |[Trigger 1 pc.
[5-9] 226324 |Suction pipe HRS 1 pc.
[5-10] |68890* |Valve, cpl. 1 set
[5-11] 15438** |Paint needle packing 1 set
[6-12] |onrequest |Pressurized cup 1 | plastic 1 pc.
[5-13] 8318* Flat seal 1 pc.
[5-14] 228007 |Pressure tank adapter 1 pc.
[5-15] 8359 quick coupling 1 pc.
[5-16] 11510  |Mixing cap 1 pc.
[5-17] |38034 |Paint needle for flow control, compl. with |1 set

needle bushing

[5-18] 11502 |Paint needle, compl. with needle bushing |1 set
[5-19] 11445* |Pressure spring for air piston 1 pc.
[5-20] 11544* |Compression spring for paint needle 1 pc.
[5-21] 53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 pc.
[5-22] 11437* |Closing screw 1 pc.
[5-23] 10322  |Guide sleeve 1 pc.

161158 |Repair kit for HRS 1 set
* only available in repair set 161158 ** available as service unit
16.3. HRS-E

Art. Description Num-

No. ber
[6-1] 208 Material flow control nut 1 pc.
[6-2] 11163 Paint needle for flow control, compl. with |1 set

needle bushing

[6-3] 11460* |Air piston 1 pc.
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Art. Description Num-

No. ber
[6-4] 11494  |Cam rod, cpl. with O-ring 1 set
[6-5] 133983 |Air connection piece 1/4” (outer thread) 1 pc.
[6-6] 3426* |Safety washer 1 pc.
[6-7] 12591* |Trigger bolt 1 pc.
[6-8] 157305 |[Trigger 1 pc.
[6-9] 95190 |Riser HRS-E 1 pc.
[6-10] |95208 |Washer 1 pc.
[6-11] |68890* |Valve, cpl. 1 set
[6-12] 15438** |Paint needle packing 1 set
[6-13] 11973  |Pressurized cup, aluminium 1 pc.
[6-14] |54049* |Seal ring 4 ea.
[6-15] 8359 quick coupling 1 pc.
[6-16] 11510  |Mixing cap 1 pc.
[6-17] 17111 Safety valve 1 pc.
[6-18] 11445* |Pressure spring for air piston 1 pc.
[6-19] 11544* |Compression spring for paint needle 1 pc.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 pc.
[6-21] 10322 |Guide sleeve 1 set
[6-22] 182* Counter nut 1 pc.

161158 |Repair kit for HRS 1 set

* only available in repair set 161158

** available as service unit

17. EU Declaration of Conformity
The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

=]z el
i
[=]

www.sata.com/downloads
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AD

Antes de la puesta en funcionamiento, leer completa y detenidamente
estas instrucciones de servicio. jObservar las indicaciones de seguridad
y de peligro!

iGuardar siempre las instrucciones de servicio junto con el producto o en
un lugar accesible en todo momento y para toda persona!

1. Informacién general

1.1. Introduccién

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion importante
sobre el funcionamiento de la pistola con depdsito de presién SATA HRS,
denominada en lo sucesivo pistola con depdsito de presion. También se
describen el manejo, la conservacion, el mantenimiento y la limpieza, asi
como la eliminacion de fallos.

1.2. Destinatarios de este manual

Las presentes instrucciones de servicio estan destinadas a personal
formado de talleres mecanicos para realizar trabajos de conservacion y
limpieza.

1.3. Prevencion de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevencion de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccion de la empresa.

iLeer primero!

[ES] Instrucciones de servicio | espafol
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1.4. Accesorios y piezas de repuesto y desgaste

Por lo general, deben utilizarse exclusivamente accesorios y piezas de
repuesto y desgaste originales SATA. Los accesorios no suministrados
por SATA no han sido verificados ni autorizados. SATA no asume respon-
sabilidad alguna por la utilizacidon de accesorios y piezas de repuesto y
desgaste no autorizados.

1.5. Garantia y responsabilidad

Se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
adicionales acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en
vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m la no observacion de las indicaciones del manual de uso.

m |a utilizaciéon de personal no formado.

m |a utilizacién del producto no conforme a la finalidad prevista.

m |la no utilizacion del equipo de proteccion personal.

m |la no utilizacion de accesorios y piezas de repuesto originales.

m las transformaciones o modificaciones técnicas realizadas por cuenta
propia.

m Desgaste/deterioro naturales.

m golpes producidos por una utilizacién inadecuada.

m trabajos de montaje y desmontaje no autorizados.

2. Instrucciones de seguridad

Lea y tenga en cuenta todas las indicaciones mostradas a continuacion.
El incumplimiento o cumplimiento incorrecto puede provocar fallos de
funcionamiento o lesiones graves o incluso la muerte.

2.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola con depésito de presion esta reservado a personal
técnico experimentado y a personal instruido que haya leido y compren-
dido completamente las presentes instrucciones de servicio. No utilizar la
pistola con depdsito de presion en estado de cansancio ni bajo los efec-
tos de drogas, alcohol o medicamentos.

2.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar la pistola con depdésito de presion, asi como en su limpieza y
mantenimiento, llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva
homologada y guantes de proteccion, ropa de proteccién y calzado de
seguridad adecuados.
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2.3. Utilizacién en zonas bajo peligro de explosion

La pistola con depdsito de presion esta homologada para su uso/almace-
namiento en areas con riesgo de explosion de las zonas 1y 2. Téngase
en cuenta el marcado en el producto.

2.4. Instrucciones de seguridad

Estado técnico

m Efectuar una prueba de funcionamiento y estanqueidad con la pistola
con depésito de presion antes de cada uso.

m Realizar un control visual de la pistola con depésito de presion para
descartar dafios y deformaciones.

m No usar nunca la pistola con depdsito de presion si presenta dafios o
esta incompleta.

m Sustituir por principio el depdsito de presion de plastico tras un periodo
de uso de 2 aios.

m En caso de daios, poner de inmediato la pistola con depdésito de pre-
sion fuera de servicio, y desconectarla de la red de aire comprimido.

m Respetar las normas de seguridad.

Medios de limpieza para limpiar la pistola con depésito de presién

m No usar nunca medios de limpieza con acido o lejia para limpiar la
pistola con depdsito de presion.

m No usar nunca medios de limpieza a base de hidrocarburos halogena-
dos.

m Definir los medios de limpieza con el fabricante de los productos quimi-
cos utilizados.

Medios de tratamiento

m En el tratamiento de medios de limpieza, como p. ej. limpiadores para
sistemas de escape de vehiculos, usar Unicamente la variante con
deposito de presion de plastico.

m En el tratamiento de medios de conservacion, como p. ej. ceras o
proteccion de bajos, usar preferentemente el modelo con depdsito de
presion de aluminio.

Componentes conectados

m Utilizar anicamente piezas de recambio o accesorios SATA originales.

m Las mangueras y los conductos conectados deben resistir de forma
segura las cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante
el funcionamiento de la pistola con depdsito de presion.

m Las mangueras bajo presiéon pueden causar lesiones por movimientos
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de latigo cuando se sueltan. Antes de soltar las mangueras, purgar el
aire por completo.

Lugar de uso

m No usar nunca la pistola con depdsito de presién en zonas con fuentes
de ignicion como fuego abierto, cigarrillos encendidos o equipos eléctri-
cos sin proteccion contra explosiones.

General

m No dirigir nunca la pistola con depdésito de presion hacia seres vivos.

m Observar las normas locales sobre seguridad, prevencion de acciden-
tes, proteccion laboral y proteccion del medioambiente.

m Respetar las normas para la prevencion de accidentes BGR 500.

3. Utilizacion
Utilizacion adecuada
La pistola con depdsito de presion sirve para aplicar e introducir medios

de limpieza y de conservacion mediante sistemas de sonda sobre super-
ficies y en huecos.

Utilizacion no adecuada
La utilizacion no adecuada comprende el uso de la pistola con depdsito
de presion para aplicar pinturas y barnices.

4. Descripcion

La pistola con depdsito de presion se conecta a la red de aire comprimi-
do mediante una boquilla roscada de conexion y una manguera de aire.
Accionando la palanca del gatillo, el aire comprimido circula a través de la
valvula de retencion hasta el depdsito de presion. La sobrepresion trans-
porta el material por el tubo ascendente hasta la tapa de mezcla. Alli, el
aire de proyeccion se mezcla con el material mediante otra via de aire.
La mezcla de aire y material se impulsa mediante el acoplamiento rapido
hasta la sonda y, segun la sonda utilizada, se pulveriza finamente.

5. Volumen de suministro

m Pistola con depdsito de presion con/sin regulaciéon de cantidad segun
el modelo

m Depdsito de presion segun el modelo

m Diversos sistemas de sonda segun el modelo

6. Componentes

Pistola con depésito de presion
[1-1] Variante HRS-E [1-2] Brida roscada del depésito
de presion HRS-E
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[1-3] Tubo ascendente HRS-E [1-13] Deposito de presion, de
[1-4] Depdsito de presion HRS-E aluminio
[1-5] Adaptador de depésito de [1-14] Tubo ascendente
presion [1-15] Acoplamiento rapido
[1-6] Tubo ascendente [1-16] Tapa de mezcla
[1-7] Deposito de presion, de [1-17] Valvula de seguridad
plastico [1-18] Valvula de retencion
[1-8] Aro de apoyo [1-19] Manguito guia
[1-9] Cuerpo de la pistola [1-20] Contratuerca
[1-10] Aguja de pintura [1-21] Tuerca de regulacion de
[1-11] Palanca del gatillo cantidad
[1-12] Conexion de aire
7. Datos técnicos
Presion media de proyeccion 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar
Max. presion de proyeccion 6,0 bar 87 psi
Max. temperatura del material de 50 °C 122 °F
revestimiento
Consumo de aire a 3,0 bar aprox. 100 approx. 3.5
NI/min cfm
Tamafo de la boquilla, diametro 1,5 mm 1.5 mm
Rosca de conexion de aire Rosca exterior 1/4* male
de 1/4" thread
Peso de la variante HRS sin regula- 1.010g 35.6 oz.
cion de cantidad
Presion media de proyeccién 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi
Max. presion de proyeccion 10,0 bar 145 psi
Max. temperatura del material de re- 80 °C 176 °F
vestimiento
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Denominacion Variante con recipiente a
presion de aluminio
Consumo de aire a 3,0 bar aprox. 100 approx. 3.5
NI/min cfm
Tamano de la boquilla, diametro 1,5 mm 1.5 mm
Rosca de conexion de aire Rosca exterior 1/4“ male
de 1/4" thread
Peso de la variante HRS sin regulacién 920 g 32.5 oz.
de cantidad
Peso de la variante HRS con regula- 940 g 33.2 oz.
cion de cantidad
Peso de la variante HRS-E con regula- 1.300 g 45.9 oz.
cion de cantidad

9. Primera puesta en servicio

La pistola con depdsito de presion se entrega completamente montada y
lista para usar.

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola con depdésito de presion sin dafios.

m Volumen de suministro completo (véase el capitulo 5).

A

A DANGER

jAviso!

Peligro de explosion

En caso de utilizarse mangueras de aire comprimido no adecuadas,
pueden producirse explosiones.

— Usar unicamente mangueras de aire comprimido resistentes a los
disolventes, antiestaticas, exentas de dafos y en perfecto estado téc-
nico, con una resistencia a la presién continua de al menos 20,0 bar,
un diametro interior minimo de 9 mm y una resistencia de escape de
< 1MOhm, como p. €j. la manguera de aire SATA (ref. 53090).
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[1i] |iAviso!

Utilizar una conexién de aire comprimido con rosca exterior de 1/4” o
una boquilla roscada de conexion SATA adecuada.
Usar aire comprimido limpio, por ejemplo mediante el SATA filter 484

(ref. 92320).

m Comprobar el ajuste correcto de todos los tornillos.

m Conectar el conducto de alimentacion de aire comprimido a la conexion
de aire [1-12].

10. Servicio regular

Antes de usar la pistola con depdsito de presion se debe determinar con

el fabricante la aplicabilidad de los medios de limpieza y de conservacion

utilizados.

10.1. Funcionamiento

A

A DANGER

jAviso!

Peligro de lesiones por latigazos de la sonda

El material que escapa en combinacion con el aire comprimido puede
generar movimientos de latigo de la sonda y causar lesiones.

— Antes de accionar la palanca del gatillo, sujetar las sondas y asegu-
rarlas contra latigazos.

/N

NOTICE

ijCuidado!

Danos por medios de limpieza incorrectos para limpiar la pis-

tola con depdsito de presiéon

El uso de medios de limpieza agresivos para limpiar la pistola con depo-
sito de presion puede daiar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar medios de limpieza neutros con un pH-de 6 — 8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-

cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

— Definir los medios de limpieza empleados con el fabricante de los

productos quimicos utilizados.

ES
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[1i] |iAviso!

En el tratamiento de medios de limpieza, usar Unicamente depdsitos de

presion de plastico.

En el tratamiento de medios de conservacion, usar preferentemente

depésitos de presion de aluminio.

m Desenroscar el depdsito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Llenar el deposito de presion con material.
En la variante HRS-E
m Colocar el recipiente de material en el depdsito de presion.
m Introducir el tubo ascendente [1-3] en el recipiente de material.

m Enroscar el depdsito de presion.

m Colocar la sonda correspondiente mediante el acoplamiento rapido
[1-15].

m Conectar la pistola con deposito de presion a la red de aire comprimido
mediante la conexién de aire [1-12].

m Poner en funcionamiento la pistola con depésito de presion accionando
la palanca del gatillo [1-11].

m Limpiar la pistola con depésito de presion y la sonda tras cada uso
(véase el capitulo 12.2).

10.2. Control del abanico de pulverizacién

Para garantizar un abanico de pulverizacién perfecto, se lo debe con-
trolar a intervalos regulares en combinacion con las sondas. El control
se puede efectuar pulverizando sobre papel u otra superficie adecuada.
El patron de pulverizacion debe presentar una distribuciéon uniforme del
material, rodeado de una niebla de finas gotas. Si el patrén de pulveriza-
cion no fuera correcto, limpiar la sonda (véase el capitulo 12.2) o adaptar
la presion de entrada (véase el capitulo 7).

10.3. Ajustar el abanico de pulverizacion (solo en la variante
con regulacion de cantidad)

Con la tuerca de regulacion de cantidad [1-21] es posible ajustar el cau-
dal de material y, de tal modo, el abanico de pulverizacion. Este se debe
adaptar segun corresponda, en funcion de la viscosidad del material utili-
zado. Con materiales de alta viscosidad, en general es preciso continuar
desenroscando la regulaciéon de cantidad como con materiales de baja
viscosidad.

m Girando la tuerca de regulacion de cantidad [1-21] a la izquierda se
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aumenta el flujo de material.

m Girando la tuerca de regulacion de cantidad [1-21] a la derecha se
reduce el flujo de material.

m Asegurar el ajuste correspondiente con la contratuerca [1-20].

10.4. Volver a llenar con material

Desmontar el depdsito de presion

m Desconectar la alimentacion de aire comprimido de la pistola con depo-
sito de presion.

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13], con lo que a la
vez se purga el aire de la pistola con depésito de presion mediante la
rosca del deposito.

m Llenar el depdsito de presién con material.

En la variante HRS-E
m Colocar el recipiente de material en el depésito de presion [1-4].

Montar el depésito de presion
m Enroscar el depdsito de presion [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Airear la pistola con depdsito de presion.

10.5. Valvula de seguridad

Segun la variante, la pistola con depdsito de presion esta provista de una
valvula de sobrepresién de seguridad. Esta purga automaticamente el
aire de la pistola a partir de una presion de 10,0 bar en la variante con
depdsito de presion de aluminio, o bien a partir de 8,0 bar en la variante
con depésito de presion de plastico.

A

jAviso!
Peligro de lesiones por valvula de sobrepresion de seguridad ma-
nipulada

Una valvula de sobrepresion de seguridad manipulada no purga correc-
tamente el aire de la pistola con depésito de presion, y puede conllevar
la explosion del depdsito de presion.

— Las modificaciones en la valvula de sobrepresion de seguridad estan
prohibidas y no son admisibles.

139



. Instrucciones de servicio SATA HRS

140

11. Mantenimiento y conservacién

A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan

Al efectuar trabajos de mantenimiento en la pistola con depésito de pre-
sion con la conexién establecida a la red de aire comprimido, es posible
que se suelten componentes de forma inesperada.

— Desconectar la pistola con depésito de presion de la alimentacion de
aire comprimido y purgar el aire por completo antes de todos los traba-

jos de mantenimiento.

Para la conservacion se hallan disponibles piezas de recambio (véase el
capitulo 15).

11.1. Cambiar el acoplamiento rapido

[1i] |iAviso!

El acoplamiento rapido esta fijado a la tapa de mezcla con un fijador de
roscas. Para aflojar el acoplamiento rapido mas facilmente, se lo puede
calentar con un secador de aire caliente.

Desmontar el acoplamiento rapido

m Desenroscar el acoplamiento rapido [2-4] de la tapa de mezcla [2-5]
sujetando a la vez esta ultima.

Montar un nuevo acoplamiento rapido

m Humedecer el acoplamiento [2-4] rapido con Loctite 276.

m Enroscar el acoplamiento rapido [2-4] en la tapa de mezcla [2-5] y apretar-
lo.

11.2. Cambiar la valvula de retencion

Desmontar la valvula de retencién

m Desenroscar el tornillo de cierre [2-1] del cuerpo de la pistola [2-6].

m Quitar el muelle de compresion [2-2] y la bola [2-3] del cuerpo de la
pistola.

Montar una nueva valvula de retencion

m Engrasar el muelle de compresion [2-2] y la bola [2-3] con grasa para
pistolas SATA (ref. 48173).
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m Colocar el muelle de compresion y la bola en el cuerpo de la pistola
[2-6].
m Enroscar el tornillo de cierre [2-1] en el cuerpo de la pistola.

11.3. Cambiar la junta de aguja

Desmontar la junta de aguja

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]1/[1-13].

m Desenroscar el tornillo de cierre [3-11] del cuerpo de la pistola [3-9].
En la variante con regulacion de cantidad
m Desenroscar el manguito guia [1-19] con la contratuerca [2-20] y la

tuerca de regulacion de cantidad [1-21] del cuerpo de la pistola [3-9].

m Quitar los dos muelles de compresion [3-2] y [3-3] del cuerpo de la
pistola.

m Extraer la aguja de pintura [3-10] del cuerpo de la pistola.

m Desenroscar y quitar con cuidado el tornillo de presion [3-4] del cuerpo
de la pistola usando una llave hexagonal.

m Quitar el muelle de compresion [3-5] y la junta [3-6] del cuerpo de la
pistola.

Montar una nueva junta de aguja

m Engrasar todos los componentes movidos con grasa para pistolas
SATA (ref. 48173).

m Colocar la junta [3-6] con el cono sefialando hacia adelante en el cuer-
po de la pistola [3-9].

m Colocar el muelle de compresion [3-5].

m Enroscar el tornillo de presion [3-4] y apretarlo.

m Introducir la aguja de pintura [3-10] en el cuerpo de la pistola.

m Colocar los dos muelles de compresion [3-2] y [3-3] en la aguja de
pintura.

m Enroscar el tornillo de cierre [3-11] en el cuerpo de la pistola y apretarlo.

En la variante con regulacion de cantidad
m Enroscar el manguito guia [1-19] con la contratuerca [2-20] y la tuer-
ca de regulacion de cantidad [1-21] en el cuerpo de la pistola [3-9].

11.4. Cambiar la valvula de admision

Desmontar la valvula de admision

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13], con lo que a la
vez se purga el aire de la pistola con depdsito de presion mediante la

rosca del depésito.
m Desenroscar la valvula de admisién [3-8] del cuerpo de la pistola [3-9].
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Montar la valvula de admisiéon

m Enroscar la valvula de admision [3-8] en el cuerpo de la pistola [3-9].

m Enroscar el depdsito de presién [1-4]/[1-7]/[1-13] en el cuerpo de la
pistola.

12. Cuidado y almacenamiento
12.1. Almacenamiento

/\ iCuidado!

Danos por almacenamiento incorrecto

La radiacion solar intensa y las temperaturas de almacenamiento dema-
siado altas dafian el depdsito de presion de plastico.

— Proteger el depdsito de presién de plastico de la radiacion solar in-
tensa.

— No almacenar el depdsito de presion de plastico a mas de 50 °C.

— No almacenar la pistola estando llena.

— Guardar la pistola limpia, seca y completamente vacia.

12.2. Limpiar la pistola con depédsito de presiéon y la sonda

A jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan

Al efectuar trabajos en la pistola con depésito de presion con la cone-
xion establecida a la red de aire comprimido, es posible que se suelten
componentes de forma inesperada.

— Desconectar la pistola con depésito de presion de la alimentacion de
aire comprimido y purgar el aire por completo antes de todos los traba-

jos.
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/N\

NOTICE

Dafos por limpieza incorrecta

La inmersion en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden dafar la pistola con depdsito de
presion.

— No colocar la pistola con depdsito de presion en disolventes ni pro-
ductos de limpieza.

— No limpiar la pistola con depdsito de presion en un equipo por ultra-
sonidos.

iCuidado!

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13], con lo que a la
vez se purga el aire de la pistola con depésito de presion mediante la
rosca del depésito.

m Llenar el depdsito de presion con un producto de limpieza adecuado, y
enroscarlo en la pistola con depdsito de presion.

m Agitar enérgicamente la pistola con depdsito de presion.

m Pulverizar con la pistola con depésito de presion mediante la sonda
conectada al acoplamiento rapido [1-15] hasta que se limpie, y limpiar
su exterior con un pafio o un pincel empapados en el producto de
limpieza.

m Secar por soplado la pistola con depésito de presion.

12.3. Limpiar la valvula de retencion

Si la valvula de retencion [1-18] perdiera la capacidad de funcionamiento,

se la debera desmontar y limpiar.

m Desmontar la valvula de retencion [1-18] (véase el capitulo 11.2).

m Limpiar a fondo el muelle [2-2] y la bola [2-3] con un producto de lim-
pieza adecuado.

m Engrasar el muelle y la bola con grasa para pistolas SATA (ref. 48173).

m Montar la valvula de retencion (véase el capitulo 11.2).

12.4. Limpiar la valvula de admisién

m Desenroscar el depésito de presion [1-4]/[1-7]/[1-13], con lo que a la
vez se purga el aire de la pistola con depdsito de presion mediante la
rosca del depésito.

m Desenroscar la valvula de admisién [3-8] del cuerpo de la pistola [3-9].

m Limpiar la valvula de admision con un pafio o un pincel empapados en
el producto de limpieza.
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m Secar por soplado la valvula de admisién.
m Enroscar la valvula de admisién en el cuerpo de la pistola.

13. Fallos

La siguiente tabla describe posibles fallos, sus causas y las medidas de
correccion correspondientes.
Si no fuera posible eliminar los fallos aplicando las medidas descritas,
enviar la pistola con depdsito de presion al departamento de servicio al
cliente de SATA. (Véase direccion en el capitulo 14).

Averia

Causa

Soluciéon

Escapa material de la
junta de la aguja de
material

Junta de la aguja de
material defectuosa.

Sustituir la junta de

la aguja de material
[3-6] (véase el capitu-
lo 11.3).

No hay impulsién de
material

El depdsito de presion
no esta presurizado.

Establecer la conexion
a la red de aire com-
primido.

Desmontar la valvula
de retencion [1-18],
limpiarla y, dado el
caso, sustituirla (véase
el capitulo 12.3).

Desmontar la valvula

de admision [3-9], lim-
piarla y, dado el caso,
sustituirla (véanse los
capitulos 11.4y 12.4).

Desmontar el acopla-
miento rapido [2-4],
limpiarlo y, dado el
caso, sustituirlo (véase
el capitulo 11.1).

Pulverizacién dema-
siado gruesa

Presion de entrada
demasiado baja.

Aumentar la presion de
entrada.
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Averia Causa Solucion
Ausencia de material o | Viscosidad del mate- | Usar una sonda de
muy poca cantidad en |rial demasiado alta. mayor diametro.
la boquilla Diametro de la sonda
demasiado pequefo.
Sonda sucia. Limpiar la sonda (véa-
se el capitulo 12.2).

14. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los recibe en su distribuidor SATA.

15. Accesorios

Ref. Denominacion Canti-
dad
16071 |Sonda rigida para puerta, acero, 1.100 mm de lon- 1 ud.
gitud, @ 8 mm, con boquilla radial de 360°, abanico
radial y pulverizacion hacia delante

196832 [Sonda para puerta, acero 150 mm de longitud de 1 ud.
trabajo, @ 8 mm, con boquilla radia de 360°, abanico
radial y pulverizacion hacia delante, con manguera
guia flexible de 1.000 mm

16139 |[Sonda de gancho Venturi, @ 7 mm, con manguera 1 ud.
guia flexible, tubo de aspersion Venturi, para aplica-
cion en huecos y superficies

11866 [Sonda de gancho Venturi, @ 5 mm, con manguera 1 ud.
guia flexible, tubo de aspersion Venturi, para aplica-
cion en huecos y superficies

24372 |Sonda de gancho, @ 5 mm, con manguera guia flexi- |1 ud.
ble, boquilla plana de gancho, para aplicaciéon en hue-
cos y superficies

16113 [Sonda de nailon, flexible, 1.300 mm de longitud, @ 8 |1 ud.
mm, con boquilla radial de 360°, abanico radial y pul-
verizacion hacia delante

16105 |Sonda de nailon, flexible, 1.500 mm de longitud, @6 |1 ud.
mm, con boquilla radial de 360°, abanico radial
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Ref. Denominacion Canti-
dad
11874 [Sonda de nailon, flexible, 1.500 mm de longitud, @ 6 |1 ud.
mm, con boquilla radial de 360°, abanico radial y pul-
verizacion oblicua hacia delante y atras
51185 |Sonda de nailon, semirrigida, 1.500 mm de longitud, |1 ud.
@ 6 mm, con boquilla radial de 360°, abanico radial y
pulverizacion oblicua hacia delante y atras
198762 [Boquilla de abanico redondo con manguera guia flexi- |1 ud.
ble (para proteccion de bajos)
206904 |Sonda de gancho Venturi @ 5 mm, boquilla de gan- |1 ud.
cho compl. 300 mm de longitud, con manguera guia
flexible, tubo de aspersién Venturi, para aplicacion en
huecos y superficies
25486 |Boquilla de abanico redondo para aplicaciéon de su- |1 ud.
perficies y proteccion de subsuelo
16170 |Acoplamiento rapido 1 ud.
16. Piezas de recambio
16.1. HRS con deposito de presion de aluminio
Ref. Denominacién Canti-
dad
[4-1] 208 Tuerca de regulacion de pintura 1 ud.
[4-2] 182* Contratuerca 1 ud.
[4-3] 11460* |Piston de aire 1 ud.
[4-4] 11494  |Barra de levas, compl. con junta térica 1 juego
[4-5] 133983 |Pieza de conexion de aire de 1/4” (rosca |1 ud.
exterior)
[4-6] 3426* |Arandela de seguridad 1 ud.
[4-7] 12591* |Perno 1 ud.
[4-8] 157305 |Palanca del gatillo 1 ud.
[4-9] 8300 Tubo ascendente HRS 1 ud.
[4-10] |68890* |Valvula, compl. 1 juego
[4-11] 15438** |Caja de agujas de pintura 1 juego
[4-12] |41806 |Depdsito de presion de 1 |, de aluminio 1 ud.
[4-13] 8318*  |Anillo de junta 1 ud.
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Ref. Denominacién Canti-
dad
[4-14] 8359 Acoplamiento rapido 1 ud.
[4-15] 11510 |Tapa de mezcla 1 ud.

[4-16] |38034 |Aguja de pintura para regulacion de canti- |1 juego
dad, compl. con manguito
[4-17] 11502  |Aguja de pintura, compl. con manguito 1 juego
[4-18] 11445* |Resorte para pistones de aire 1 ud.
[4-19] 11544* |Resorte a presion para aguja de pintura 1 ud.
[4-20] |53082* |Junta térica 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 ud.

[4-21] |11437* |Tornillo de cierre 1 ud.
[4-22] |10322 |Manguito guia 1 ud.
161158 |Juego de reparacion HRS 1 juego

*  Solo disponible en el juego de reparacion 161158 ** Solo disponible como unidad de servicio

16.2. HRS con depésito de presion de plastico

Ref. Denominacién Canti-
dad
[5-1] 208 Tuerca de regulacion de pintura 1 ud.
[5-2] 182~ Contratuerca 1 ud.
[5-3] 11460* |Piston de aire 1 ud.
[5-4] 11494  |Barra de levas, compl. con junta térica 1 juego
[5-5] 133983 |Pieza de conexion de aire de 1/4” (rosca |1 ud.
exterior)
[5-6] 3426* |Arandela de seguridad 1 ud.
[5-7] 12591* |Rodillo 1 ud.
[5-8] 157305 |Palanca del gatillo 1 ud.
[5-9] 226324 |Tubo ascendente HRS 1 ud.
[5-10] |68890* |Valvula, compl. 1 juego
[5-11] 15438** |Caja de agujas de pintura 1 juego
[5-12] |Avpeticion |Depdsito de presion de 1 |, de plastico 1 ud.
[5-13] |8318* |Junta plana 1 ud.
[5-14] |228007 |Adaptador para depdsito de presion 1 ud.
[5-15] |8359 Acoplamiento rapido 1 ud.

[5-16] 11510 |Tapa de mezcla 1 ud.
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Ref. Denominacién Canti-
dad
[5-17] |38034 |Aguja de pintura para regulacion de canti- |1 juego
dad, compl. con manguito
[5-18] |11502 |Aguja de pintura, compl. con manguito 1 juego
[5-19] 11445* |Resorte para pistones de aire 1 ud.
[5-20] 11544* |Resorte a presion para aguja de pintura 1 ud.
[5-21] |53082* |Junta térica 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 ud.
[5-22] 11437* |[Tornillo de cierre 1 ud.
[5-23] 10322  |Manguito guia 1 ud.
161158 |Juego de reparacion HRS 1 juego
*  Solo disponible en el juego de reparacion 161158 ** Solo disponible como unidad de servicio
16.3. HRS-E
Ref. Denominacién Canti-
dad
[6-1] 208 Tuerca de regulacion de pintura 1 ud.
[6-2] 11163  |Aguja de pintura para regulacion de canti- |1 juego
dad, compl. con manguito
[6-3] 11460* |Piston de aire 1 ud.
[6-4] 11494  |Barra de levas, compl. con junta térica 1 juego
[6-5] 133983 |Pieza de conexion de aire de 1/4” (rosca |1 ud.
exterior)
[6-6] 3426* |Arandela de seguridad 1 ud.
[6-7] 12591* |Perno 1 ud.
[6-8] 157305 |Palanca del gatillo 1 ud.
[6-9] 95190 |Tubo ascendente HRS-E 1 ud.
[6-10] |95208 |Disco 1 ud.
[6-11] 68890* [Valvula, compl. 1 juego
[6-12] 15438** |Caja de agujas de pintura 1 juego
[6-13] 11973  |Deposito de presion de aluminio 1 ud.
[6-14] |54049* |Anillo de junta 4 ud./s.
[6-15] 8359 Acoplamiento rapido 1 ud.
[6-16] 11510 |Tapa de mezcla 1 ud.
[6-17] 17111 Valvula de seguridad 1 ud.
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[6-18] |11445* |Resorte para pistones de aire 1 ud.
[6-19] 11544* |Resorte a presion para aguja de pintura 1 ud.
[6-20] |53082* |Junta térica 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 ud.
[6-21] 10322 |Manguito guia 1 juego
[6-22] 182* Contratuerca 1 ud.
161158 |Juego de reparacion HRS 1 juego

*  Solo disponible en el juego de reparacion 161158

** Solo disponible como unidad de servicio

17. Declaracion de Conformidad UE
La versilin actual de la Declaracién de Conformidad se encuentra a:

(=] el

T
(=]

www.sata.com/downloads

149






Kayttoohje SATA HRS .

Sisallysluettelo [kaannds alkuperaisesta: saksal

1. Yleistiedot.........ccceevvvennnn. 151 11. Huolto ja kunnossapito........ 159
2. Turvallisuusohjeet ............... 152 12. Hoito ja séilyttdminen .......... 161
3. Kayttd .o, 153 13. HA&IMOt ..o 162
4. Kuvaus .......cccceeveeeeriinennnnn. 154 14. Asiakaspalvelu .................... 163
5. Toimituksen sisalto.............. 154  15. Tarvikkeet........cccovveiinncns 163
6. Rakenne...........ccoenennn 154  16. Varaosat.........cccocoveniinnene 164
7. Tekniset tiedot..................... 154  17. EU-

9. Ensikayttédnotto.................. 155 vaatimustenmukaisuusvakuutus
10. Normaalikaytto .................... 156 167

AD

Lue tama ensin!

Lue tdma kayttdohje taydellisesti ja huolellisesti Iapi ennen kayttéonot-

toa. Noudata turvaohjeita ja varoituksia!

Sailyta tama kayttdohje aina laitteen Iahelld tai aina kaikkien kayttajien
kasilla!

1. Yleistiedot

1.1. Johdanto

Tama kayttoohje sisaltda tarkeita tietoja paineastiaruiskun SATA HRS
kaytosta, joita kutsutaan jaljempana paineastiaruiskuksi. Siina on kuvailtu-
na myos kayttd, hoito, huolto, puhdistus seka viankorjaus.

1.2. Kohderyhma
Tama kayttdéohje on tarkoitettu autokorjaamoiden koulutetulle henkilékun-
nalle kunnostus- ja puhdistustéita varten.

1.3. Onnettomuuksien ehkaisy
Kaikkia yleisia seka maakohtaisia tapaturmantorjuntamaarayksia ja vas-
taavia korjaamon ja yrityksen turvallisuusohjeita taytyy noudattaa.

1.4. Varaosat, lisdosat ja kuluvat osat

Lahtdkohtaisesti on kaytettava vain alkuperaisia SATA:n varaosia, lisa-
osia ja kuluvia osia.Sellaiset lisdosat, jotka eivat ole SATA:n toimittamia,
eivat ole testattuja tai yhteensopivia.SATA ei ota vastuuta yhteensopimat-
tomien varaosien, lisdosien ja kuluvien osien kaytdsta johtuvista vahin-
goista.

[FI] Kayttéohje | suomi
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1.5. Takuu ja vastuu
Maaliruiskun kohdalla ovat voimassa SATA:n yleiset myyntiehdot ja tilan-
teen mukaan muut tehdyt sopimukset sek& voimassa olevat lait.

SATA ei vastaa

m Kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta.

m Kouluttamattoman henkildston kaytosta.

m Tuotteen maarittelyn vastaisesta kaytosta.

m Henkilokohtaisten suojavarusteiden kayttamatta jattamisesta.

m Muiden kuin alkuperaisten lisa- ja varaosien kaytosta.

m lIman lupaa suoritetuista modifikaatioista tai teknisistd muutoksista.
m Luonnollinen kuluminen/kuluneisuus.

m Kaytolle epatyypillisista iskuvoimista.

m Luvattomista purku- ja kokoamistoista.

2. Turvallisuusohjeet

Lue ja sailytad seuraavat ohjeet.Ohjeiden noudattamatta jattaminen tai
vaillinnainen noudattaminen voi johtaa toimintahairiéon tai vakavaan vam-
maan tai kuolemaan.

2.1. Henkil6stdon vaatimukset

Paineastiaruiskuja saa kayttda vain kokenut ammattitaitoinen ja koulutettu
henkildkunta, joka on lukenut tdman kayttdohjeen kokonaan ja ymmar-
tényt sen. Paineastiaruiskuja ei saa kayttda vasyneena eika huumeiden,
alkoholin eik& ldakkeiden vaikutuksen alaisena.

2.2. Henkilésuojaimet

Paineastiaruiskujen kaytdn seka puhdistuksen ja huollon aikana taytyy
aina kayttaa hyvaksyttyja hengitys-, silméa- ja kuulosuojaimia, sopivia suo-
jakasineitd, tydvaatetusta ja turvakenkia.

2.3. Kaytto rajahdysvaarallisilla alueilla
Paineastiaruiskun kayttd/sailytys on sallittua Ex-vyohykkeen 1 ja 2 rajah-
dysvaarallisissa tiloissa. Huomioi tuotteeseen merkitty luokitus.

2.4. Turvallisuusohjeet

Tekninen kunto

m Tarkasta paineastiaruiskun toiminta ja tiiviys ennen jokaista kayttoker-
taa.

m Tee paineastioille siimamaarainen tarkastus vaurioiden ja muodonmuu-
tosten varalta.

m Al4 koskaan kayta paineastiaruiskua vaurioituneena tai jos siita puuttuu
osia.
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m Muoviset paineastiat on yleensa vaihdettava 2 vuoden kayttdajan
jalkeen.

m Jos paineastiaruiskuun tulee vaurioita, poista se heti kaytdsta ja erota
se paineilmaverkosta.

m Noudata turvavaatimuksia.

Paineastiaruiskun puhdistukseen kaytettavat aineet

m Paineastiaruiskun puhdistukseen ei saa koskaan kayttaa happo- tai
lipedpitoisia puhdistusaineita.

m Ala koskaan kayta halogenoituihin hiilivetyihin perustuvia puhdistusai-
neita.

m Selvita puhdistusaineet kaytettavan kemikaalin valmistajalta.

Kasittelyaineet

m Puhdistusainekasittelyyn, kuten autojen pakokaasujarjestelmien puhdis-
tusaineilla, saa kayttéda vain muovipaineastiallista mallia.

m Suoja-ainekasittelyyn, kuten vahalla ja alustansuoja-aineilla, suositel-
laan kaytettavaksi alumiinipaineastiallista mallia.

Liitettavat komponentit

m Kéytad ainoastaan alkuperaisid SATA-varaosia ja/tai -lisdvarusteita.

m Liitettavien letkujen ja johtojen taytyy kestaa turvallisesti paineastiaruis-
kun kaytdn aikana odotettavissa olevaa lamp6-, kemiallista ja mekaa-
nista rasitusta.

m Paineistetut letkut voivat irrotessaan aiheuttaa vammoja piiskamaisten
liikkeiden vuoksi. Poista letkuista aina kokonaan paine ennen niiden
irrottamista.

Kayttdpaikka

m Paineastiaruiskua ei saa koskaan kayttaa syttymislahteiden, kuten avo-
tulen, palavien savukkeiden tai ei-rdjahdyssuojattujen sahkolaitteiden
l&aheisyydessa.

Yleista

m Ala koskaan suuntaa paineastiaruiskua elavia olentoja kohti.

m Paikallisia turvallisuus-, tapaturmantorjunta-, tydsuojelu- ja ympariston-
suojelumaarayksia on noudatettava.

m Noudata onnettomuudenestovaatimusta BGR 500.

3. Kayttd

Maaraystenmukainen kayttd
Paineastiaruisku on tarkoitettu puhdistus- ja suoja-aineiden levitykseen ja
kiinnitykseen suutinsauvajarjestelmien kautta pinnoille tai onteloihin.

153



. Kayttdohje SATA HRS

154

Maéaraystenvastainen kayttd
Paineastiaruiskujen kaytté maalien ja lakkojen levitykseen on maarays-
tenvastaista.

4. Kuvaus

Paineastiaruiskut liitetdan paineilmaverkkoon liitdntanipan ja ilmaletkun
kautta. Paineilma ohjataan liipaisinta painamalla takaiskuventtiilin kautta
paineastiaan. Ylipaine sy6ttdd aineen nousuputken kautta sekoitinosaan.
Sekoitinosassa ruiskutusilma ja aine sekoittuvat toisessa ilmatiessa. II-
man ja aineen seos sy6tetdan pikaliitinnan kautta suutinsauvaan ja suih-
kutetaan hienona kaytettavasta sauvasta riippuen.

5. Toimituksen sisaltd

m Paineastiaruisku, mallista riippuen sis./ei sis. mdaransaadon
m Paineastia, mallin mukaan

m Erilaiset suutinsauvajarjestelmat, mallin mukaan

6. Rakenne

Paineastiaruisku

[1-1] Malli HRS-E [1-11] Liipaisin

[1-2] Paineastian kiinniruuvattava [1-12] Rullasarja

laippa HRS-E [1-13] Paineastia, alumiini

[1-3] Nousuputki HRS-E [1-14] Nousuputki

[1-4] Paineastia HRS-E [1-15] Pikaliitéanta

[1-5] Paineastia-adapteri [1-16] Sekoitinosa

[1-6] Nousuputki [1-17] Varoventtiili

[1-7]1 Paineastia, muovi [1-18] Takaiskuventtiili

[1-8] Jalustarengas [1-19] Ohjausholkki

[1-9] pistoolin runko [1-20] vastamutteri

[1-10] Varineula [1-21] Maaransaatomutteri

7. Tekniset tiedot

Nimitys Malli muovisella painekupilla

Keskimaarainen ruiskutuspaine 4,0 bar —6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Maks. ruiskutuspaine 6,0 bar 87 psi

Pinnoitemateriaalin maks. [ampétila 50 °C 122 °F

limankulutus kun 3,0 bar noin 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
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Suutinkoon halkaisija 1,5 mm 1.5 mm
lImaliitdnnan kierre 1/4" ulkokierre 1/4* male

thread
Mallin HRS paino ilman maaransaa- 1010 g 35.6 oz.
toa

Keskimaarainen ruiskutuspaine 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi

Maks. ruiskutuspaine 10,0 bar 145 psi
Pinnoitemateriaalin maks. [ampétila 80 °C 176 °F
limankulutus kun 3,0 bar noin 100 NI/| approx. 3.5
min cfm

Suutinkoon halkaisija 1,5 mm 1.5 mm
limaliitdnnan kierre 1/4" ulkokierre 1/4“ male
thread

Mallin HRS paino ilman maaransaatoa 920 g 32.5 oz.
Mallin HRS paino sis. maaransaato 940 g 33.2 oz.
Mallin HRS-E paino sis. maaransaato 1300¢g 45.9 oz.

9. Ensikayttéonotto

Paineastiaruisku toimitetaan téysin asennettuna ja kayttévalmiina.
Kun olet poistanut laitteen pakkauksesta, tarkasta:

m Onko paineastiaruisku vaurioitunut

m Onko toimitussisaltd taydellinen (katso luku 5).
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A DANGER

Rajahdysvaara

Sopimattomien paineilmaletkujen kayttd voi aiheuttaa rajahdyksen.

— Kayta vain liuottimenkestavia, antistaattisia, vaurioitumattomia, tek-
nisesti moitteettomia paineilmaletkuja, joiden kestopainekestavyys on
vahintédan 20,0 bar, sisdhalkaisija vahintdan 9 mm ja vuotovastus 1
MOhm, kuten esimerkiksi SATA-ilmaletkua (tuotenro 53090).

Kayta paineilmaliitdntdan ulkokierrettd 1/4" tai sopivaa SATA-liitanténip-
paa.

Kéayta puhdasta paineilmaa, esimerkiksi SATA-suodattimen 484 (tuoten-
ro 92320) avulla.

m Tarkista, ovatko kaikki ruuvit tiukasti paikoillaan.

m Liitd paineilmajohto ilmaliitdntaan [1-12].

10. Normaalikayttd
Ennen paineastiaruiskun kayttoa taytyy selvittda kaytettévien puhdistus-
ja suoja-aineiden kayttdkelpoisuus valmistajan kanssa.

10.1. Kaytts

Ympariinsa iskeytyva suutinsauva aiheuttaa loukkaantumisvaaran
Ulostuleva aine voi paineilmaan yhdistettyna isked suutinsauvoja ympa-
riinsa ja aiheuttaa vammoja.

— Pida suutinsauvoista kiinni ennen liipaisimen painamista ja esta iskut.
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A

Huomio!

NOTICE

Paineastiaruiskun puhdistukseen kaytettavien vaarien aineiden
aiheuttamat vauriot

Syovyttavien puhdistusaineiden kayttd voi vaurioittaa paineastiaruiskua.
— Syodvyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Kayta neutraaleja puhdistusaineita, joiden pH-arvo 6 — 8.

— Happoja, lipeita, eméaksia, maalinpoistoaineita, sopimattomia uusioai-
neita tai muita syovyttavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

— Selvita kaytettavat puhdistusaineet kaytettavan kemikaalin valmista-
jan kanssa.

[1i] |onie!

Puhdistusainekasittelyyn saa kayttéda ainoastaan muovisia paineastioita.
Suoja-ainekasittelyyn suositellaan alumiinisten paineastioiden kayttoa.

m Ruuvaa paineastia [1-4]/[1-7]1/[1-13] irti.
m Lisaa ainetta paineastiaan.
Malli HRS-E
m Aseta ainesailid paineastiaan.
m Tydnna nousuputki [1-3] ainesailioon.
m Ruuvaa paineastia kiinni.
m Liitd kyseinen suutinsauva pikaliitinnan [1-15] kautta.
m Liitad paineastiaruisku paineilmaverkkoon ilmaliitannan [1-12] kautta.
m Kytke paineastiaruisku kayttdon liipaisinta [1-11] painamalla.
m Puhdista paineastiaruisku ja suutinsauva kayton jalkeen (katso
luku 12.2).

10.2. Ruiskutussateen tarkastus

Ruiskutussade taytyy tarkastaa saanndllisin valein suutinsauvojen kans-
sa, jotta taataan sateen moitteettomuus. Se voidaan tehda ruiskuttamalla
paperille tai muulle sopivalle alustalle. Aineen taytyy jakaantua tasaisesti
ruiskutuskuviossa ja sen ymparilla tulee olla hienoa ruiskutussumua. Jos
ruiskutuskuvio on virheellinen, puhdista suutinsauva (katso luku 12.2) ja/
tai mukauta tulopainetta (katso luku 7).

157



. Kayttdohje SATA HRS

10.3. Ruiskutusséateen saatadminen (vain maaransaadon sisalta-

vassa mallissa)

Aineen tilavuusvirtaa ja siten ruiskutussadettd voidaan saataa maaran-

saatomutterilla [1-21]. Sita taytyy mukauttaa kaytettavan aineen visko-

siteetin mukaan. M&aransaatda taytyy kiertda yleensa enemman auki

korkean viskositeetin aineille kuin alhaisen viskositeetin aineille.

m Maaransaatomutterin [1-21] kiertdminen vasemmalle lisda aineen
l&pivirtausta.

m Maaransaatomutterin [1-21] kiertdminen oikealle vahentaa aineen
|&pivirtausta.

m Varmista tehty saaté vastamutterilla [1-20].

10.4. Aineen lisdaminen

Paineastian purkaminen

m Kytke pois paineilmansy6ttd paineastiaruiskuun.

m Ruuvaa paineastia [1-4]/[1-7]/[1-13] irti, paineastiaruiskun paineen-
poisto tapahtuu tuolloin samalla astian kierteen kautta.

m Lis&a paineastiaan ainetta.

Malli HRS-E
m Aseta ainesailio paineastiaan [1-4].

Paineastian asentaminen
m Ruuvaa paineastia[1-4]/[1-7]1/[1-13] kiinni.
m Paineista paineastiaruisku.

10.5. Ylipainevaroventtiili

Paineastiaruisku on mallista riippuen varustettu ylipainevaroventtiililla. Se
poistaa paineastiaruiskusta paineen automaattisesti paineesta 10,0 bar

alkaen alumiinipaineastiamallissa ja paineesta 8,0 bar alkaen muovipai-
neastiamallissa.

A

A DANGER

Varoitus!

Kajottu ylipainevaroventtiili aiheuttaa loukkaantumisvaaran

Kajottu ylipainevaroventtiili ei poista paineastiaruiskusta painetta oikein
ja voi aiheuttaa paineastian rajahtamisen.

— On kiellettya ja luvatonta tehda ylipainevaroventtiiliin muutoksia.
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11. Huolto ja kunnossapito

A

A DANGER

Irtoavat komponentit aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Jos paineastiaruiskut ovat liitettyind paineilmaverkkoon huoltotéiden
aikana, komponentteja voi irrota odottamatta.

— Erota paineastiaruiskut paineilmansyo6tosta ja suorita niille taydellinen
paineenpoisto ennen kaikkia huoltotoita.

Varoitus!

Varaosia on saatavilla kunnossapitoa varten (katso luku 15).
11.1. Pikaliitdnn&n vaihtaminen

[1i] | onje!

Pikaliitdnta on kiinnitetty sekoitinosaan ruuvinvarmistusaineella. Pikalii-
tanta on helppo irrottaa kuumentamalla sitd kuumailmapuhaltimella.

Pikaliitdnnan irrottaminen

m Ruuvaa pikaliitanta [2-4] irti sekoitinosasta [2-5] ja pida sekoitinosaa
tuolloin vastaan.

Uuden pikaliitdnnan asentaminen

m Voitele pikaliitdnta [2-4] Loctite 276:lla.

m Ruuvaa pikaliitdnta [2-4] sekoitinosaan [2-5] ja kirista se tiukalle.

11.2. Takaiskuventtiilin vaihtaminen

Takaiskuventtiilin purkaminen
m Ruuvaa lukkoruuvi [2-1] irti ruiskun rungosta [2-6].
m Irrota painejousi [2-2] ja kuula [2-3] ruiskun rungosta.

Uuden takaiskuventtiilin asentaminen

m Voitele painejousi [2-2] ja kuula [2-3] SATA-ruiskurasvalla (tuotenro
48173).

m Aseta painejousi ja kuula ruiskun runkoon [2-6].

m Ruuvaa lukkoruuvi [2-1] kiinni ruiskun runkoon.

11.3. Neulatiivisteen vaihtaminen

Neulatiivisteen purkaminen
m Ruuvaa paineastia [1-4]/[1-7]/[1-13] irti.
m Ruuvaa paatyruuvi [3-11] irti ruiskun rungosta [3-9].
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Ainemaaran sdadon sisaltava malli
m Ruuvaa ohjausholkki [1-19] vastamutterin [2-20] ja m&aransaatdomut-
terin [1-21] kanssa irti ruiskun rungosta [3-9].
m Irrota kumpikin painejousi [3-2] ja [3-3] ruiskun rungosta.
m Veda vérineula [3-10] irti ruiskun rungosta.
m Ruuvaa paineruuvi [3-4] kuusiokoloavaimella irti ruiskun rungosta ja
irrota se varoen.
m Irrota painejousi [3-5] ja tiiviste [3-6] ruiskun rungosta.
Uuden neulatiivisteen asentaminen
m Voitele kaikki liikkuvat osat SATA-ruiskurasvalla (tuotenro 48173).
m Aseta tiiviste [3-6] kartio eteenpain osoittaen ruiskun runkoon [3-9].
m Aseta painejousi [3-5] paikalleen.
m Ruuvaa paineruuvi [3-4] paikalleen ja kirista.
m Tyoénna varineula [3-10] ruiskun runkoon.
m Aseta kumpikin painejousi [3-2] ja [3-3] varineulalle.
m Ruuvaa paatyruuvi [3-11] ruiskun runkoon ja Kirista.
Ainemaaran sdadon sisaltava malli
m Ruuvaa ohjausholkki [1-19] vastamutterin [2-20] ja maaransaatéomut-
terin [1-21] kanssa ruiskun runkoon [3-9].

11.4. Tulovirtausventtiilin vaihtaminen

Tulovirtausventtiilin purkaminen

m Ruuvaa paineastia [1-4]/[1-7]/[1-13] irti, paineastiaruiskun paineen-
poisto tapahtuu tuolloin samalla astian kierteen kautta.

m Ruuvaa tulovirtausventtiili [3-8] irti ruiskun rungosta [3-9].

Tulovirtausventtiilin asentaminen

m Ruuvaa tulovirtausventtiili [3-8] kiinni ruiskun runkoon [3-9].
m Ruuvaa paineastia [1-4]/[1-7]/[1-13] kiinni ruiskun runkoon.
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12. Hoito ja sailyttdminen
12.1. Sailytys

A Huomio!

Virheellinen sailytys aiheuttaa esinevahinkoja

Voimakas auringonsateily ja liilan korkeat varastointilampétilat vaurioitta-
vat muovipaineastiaa.

— Suojaa muovipaineastia voimakkaalta auringonsateilylta.

— A4 sailytd muovipaineastiaa yli 50 °C l&mpétiloissa.

— Ruiskua ei saa sailyttaa taytettyna.

— Sailyta ruiskua puhdistettuna, kuivattuna ja jdamista tyhjennettyna.

12.2. Paineastiaruiskun ja suutinsauvan puhdistaminen

A Varoitus!

A DANGER

Irtoavat komponentit aiheuttavat loukkaantumisvaaran

Jos paineastiaruiskut ovat liitettyind paineilmaverkkoon puhdistustdiden
aikana, komponentteja voi irrota odottamatta.

— Erota paineastiaruiskut paineilmansy6tdsta ja suorita niille tédydellinen
paineenpoisto ennen kaikkia puhdistustoita.

/N

Huomio!

Virheellinen puhdistus aiheuttaa esinevahinkoja

Liuottimeen tai puhdistusaineeseen upottaminen tai ultradanilaitteessa
puhdistaminen voivat vaurioittaa paineastiaruiskua.

— Al3 laita paineastiaruiskua liuottimeen tai puhdistusaineeseen.

— Paineastiaruiskua ei voi puhdistaa ultradanilaitteessa.

m Ruuvaa paineastia [1-4]/[1-7]/[1-13] irti, paineastiaruiskun paineen-
poisto tapahtuu tuolloin samalla astian kierteen kautta.

m Lisaa paineastiaan sopivaa puhdistusainetta ja ruuvaa kiinni paineas-
tiaruiskuun.

m Ravistele paineastiaruiskua voimakkaasti.
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m Paineastiaruiskut ruiskutetaan puhtaaksi pikaliitdnnalla [1-15] liitetyn
suutinsauvan kautta ja puhdistetaan ulkoapain puhdistusaineeseen
kostutetulla liinalla tai puhdistuspensselilla.

m Puhalla paineastiaruisku kuivaksi.

12.3. Takaiskuventtiilin puhdistaminen

Ellei takaiskuventtiili [1-18] ole enda toimiva, se taytyy purkaa laitteesta ja

puhdistaa.

m Pura takaiskuventtiili [1-18] (katso luku 11.2).

m Puhdista jousi [2-2] ja kuula [2-3] perusteellisesti sopivalla puhdistusai-
neella.

m Voitele jousi ja kuula SATA-ruiskurasvalla (tuotenro 48173).

m Asenna takaiskuventtiili (katso luku 11.2).

12.4. Tulovirtausventtiilin puhdistaminen

m Ruuvaa paineastia [1-4]/[1-7]/[1-13] irti, paineastiaruiskun paineen-
poisto tapahtuu tuolloin samalla astian kierteen kautta.

m Ruuvaa tulovirtausventtiili [3-8] irti ruiskun rungosta [3-9].

m Puhdista tulovirtausventtiili puhdistusaineeseen kostutetulla kankaalla
tai puhdistuspensselilla.

m Puhalla tulovirtausventtiili kuivaksi.

m Ruuvaa tulovirtausventtiili kiinni ruiskun runkoon.

13. Hairiot

Seuraavassa taulukossa kuvataan hairiét, niiden syyt ja vastaavat korja-

ustoimenpiteet.

Ellei hairidita voi poistaa kuvailluilla korjaavilla toimenpiteilla, 1aheté pai-

neastiaruisku SATAN asiakaspalveluun. (Katso osoite luvusta 14).

Hairié Syy Toiminta

Ainetta paasee aineen | Aineen neulatiiviste Vaihda aineen neu-

neulatiivisteesta ulos | viallinen. latiiviste [3-6] (katso
luku 11.3)
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Hairid Syy Toiminta
Ei aineen syo6ttd6a Paineastiaa ei ole Liitd se paineilmaverk-
paineistettu. koon.

Pura takaiskuventtiili
[1-18], puhdista se ja
tarvittaessa vaihda
(katso luku 12.3).
Pura tulovirtausventtiili
[3-9], puhdista se ja
tarvittaessa vaihda
(katso luku 11.4 ja
luku 12.4).

Pura pikaliitanta [2-4],
puhdista se ja tarvit-
taessa vaihda (katso

luku 11.1).
Liian epatarkka su- Liian alhainen tulo- Nosta tulopainetta.
mutus paine.
Ei lainkaan tai liilan Aineen viskositeetti Kayta suutinsauvaa,
vahan ainetta suutti- liian korkea. jolla on suurempi hal-
messa Suutinsauvan halkaisi- | kaisija.
ja liian pieni.

Suutinsauva likainen. | Puhdista suutinsauva
(katso luku 12.2).

14. Asiakaspalvelu

Lisatarvikkeet, varaosat ja tekninen tuki ovat saatavissa SATA-jalleen-
myyjaltasi.

15. Tarvikkeet

Tuoten- | Nimitys Luku-
ro maara
16071 |Jaykka ovisauva, teras, pituus 1 100 mm, & 8 mm, 1 kpl.
sis. sateittaissuutin 360° radiaalisateelld ja ruiskutuk-
sella eteenpain

196832 |Ovisauva, teras, tyopituus 150 mm, & 8 mm, sis. 1 kpl.
sateittaissuutin 360° radiaalisateella ja ruiskutuksella
eteenpain, sis. taipuisa ohjausletku 1 000 mm
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Tuoten- | Nimitys Luku-

ro maara

16139 |Venturi-koukkusauva @ 7 mm, sis. taipuisa ohjauslet- |1 kpl.
ku, venturi-ruiskutusputki, ontelo- ja pintasovelluksiin

11866 |Venturi-koukkusauva @ 5 mm, sis. taipuisa ohjauslet- (1 kpl.
ku, venturi-ruiskutusputki, ontelo- ja pintasovelluksiin

24372 |Koukkusauva @ 5 mm, sis. taipuisa ohjausletku, kou- |1 kpl.
kullinen lattasuutin, ontelo- ja pintasovelluksiin

16113 |Nailonsauva, taipuisa, pituus 1 300 mm, @ 8 mm, sis. |1 kpl.
sateittéissuutin 360° radiaalisateelld ja ruiskutuksella
eteenpain

16105 |[Nailonsauva, taipuisa, pituus 1 500 mm, & 6 mm, sis. |1 kpl.
sateittaissuutin 360° radiaalisateelld

11874 |Nailonsauva, taipuisa, pituus 1 500 mm, @ 6 mm, sis. |1 kpl.
sateittéissuutin 360° radiaalisateelld ja ruiskutuksella
eteenpain

51185 |Nailonsauva, puolijaykka, pituus 1 500 mm, & 6 mm, |1 kpl.
sis. sateittaissuutin 360° radiaalisateella ja viistolla
ruiskutuksella eteen- ja taaksepain

198762 |Pyodrésadesuutin taipuisalla ohjausletkulla (alustojen |1 kpl.
suojaukseen)

206904 |Venturi-koukkusauva @ 5 mm, koukkusuutin kok., 1 kpl.
pituus 300 mm, sis. taipuisa ohjausletku, venturi-ruis-
kutusputki, ontelo- ja pintasovelluksiin

25486 |Pydrosadesuutin pintasovelluksiin ja alustan suojauk- |1 kpl.
seen

16170 |Pikaliitanta 1 kpl.

16. Varaosat

16.1. HRS alumiinisella paineastialla

Tuoten- | Nimitys Luku-
ro maara

[4-1] 208 Maalinsaatémutteri 1 kpl.

[4-2] 182* vastamutteri 1 kpl.

[4-3] 11460* |llmamanta 1 kpl.

[4-4] 11494  |Nokkatanko, kok., sis. o-rengas 1 sarja
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Tuoten- | Nimitys Luku-

ro maara
[4-5] 133983 |limaliiténtdosa 1/4” (ulkokierre) 1 kpl.
[4-6] 3426*  |Lukkolaatta 1 kpl.
[4-7] 12591* |Sankapultti 1 kpl.
[4-8] 157305 |Liipaisin 1 kpl.
[4-9] 8300 Nousuputki HRS 1 kpl.
[4-10] 68890* |Venttiili, kok. 1 sarja
[4-11] 15438** |varineulapakkaus 1 sarja
[4-12] 41806 |Paineastia 1 |, alumiini 1 kpl.
[4-13] 8318* |Tiivisterengas 1 kpl.
[4-14] 8359 Pikaliitanta 1 kpl.
[4-15] 11510 |[Sekoitinosa 1 kpl.
[4-16] 38034 |Varineula maaransaatoon, kok., sis. neu- |1 sarja

laholkki

[4-17] 11502 Varineula, kok., sis. neulaholkki 1 sarja
[4-18] 11445* |ilmamannan painejousi 1 kpl.
[4-19] 11544* |Varineulan painejousi 1 kpl.
[4-20] 53082* |O-rengas 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 kpl.
[4-21] 11437* |Paatyruuvi 1 kpl.
[4-22] 10322  |Ohjausholkki 1 kpl.

161158 |Korjaussarja HRS 1 sarja
*  Saatavilla vain korjaussarjassa 161158 ** Saatavilla huoltoyksikkona
16.2. HRS muovisella paineastialla

Tuoten- | Nimitys Luku-

ro maara
[5-1] 208 Maalinsaatomutteri 1 kpl.
[5-2] 182* vastamutteri 1 kpl.
[5-3] 11460* |llmamanta 1 kpl.
[5-4] 11494  |Nokkatanko, kok., sis. o-rengas 1 sarja
[5-5] 133983 |limaliitantdosa 1/4” (ulkokierre) 1 kpl.
[5-6] 3426*  |Lukkolaatta 1 kpl.
[5-7] 12591* |Kahvarulla 1 kpl.

165



166

Kayttdohje SATA HRS

Tuoten- | Nimitys Luku-

ro maara
[5-8] 157305 |Liipaisin 1 kpl.
[5-9] 226324 |Nousuputki HRS 1 kpl.
[5-10] 68890* |[Venttiili, kok. 1 sarja
[5-11] 15438** |varineulapakkaus 1 sarja
[5-12]  |Tilauksesta |Paineastia 1 |, muovi 1 kpl.
[5-13] 8318*  |Tasotiiviste 1 kpl.
[5-14] 228007 |Paineastia-adapteri 1 kpl.
[5-15] |8359 Pikaliitanta 1 kpl.
[5-16] 11510 [Sekoitinosa 1 kpl.
[5-17] 38034 |Varineula maaransaatoon, kok., sis. neu- |1 sarja

laholkki

[5-18] 11502 |Varineula, kok., sis. neulaholkki 1 sarja
[5-19] 11445* |ilmamannan painejousi 1 kpl.
[5-20] 11544 * |Varineulan painejousi 1 kpl.
[5-21] 53082* |O-rengas 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 kpl.
[5-22] 11437* |Paatyruuvi 1 kpl.
[5-23] 10322  |Ohjausholkki 1 kpl.

161158 |Korjaussarja HRS 1 sarja
*  Saatavilla vain korjaussarjassa 161158 ** Saatavilla huoltoyksikkona
16.3. HRS-E

Tuoten- | Nimitys Luku-

ro maara
[6-1] 208 Maalinsaatémutteri 1 kpl.
[6-2] 11163  |Varineula maaransaatoon, kok., sis. neu- |1 sarja

laholkki

[6-3] 11460* |llmamanta 1 kpl.
[6-4] 11494 Nokkatanko, kok., sis. o-rengas 1 sarja
[6-5] 133983 |limaliitantaosa 1/4” (ulkokierre) 1 kpl.
[6-6] 3426* |Lukkolaatta 1 kpl.
[6-7] 12591* [Sankapultti 1 kpl.
[6-8] 157305 |Liipaisin 1 kpl.
[6-9] 95190  [Nousuputki HRS-E 1 kpl.
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Tuoten- | Nimitys Luku-

ro maara
[6-10] 95208 |[Laatta 1 kpl.
[6-11] 68890* |Venttiili, kok. 1 sarja
[6-12] 15438** |varineulapakkaus 1 sarja
[6-13] 11973  |Paineastia, alumiini 1 kpl.
[6-14] 54049* [Tiivisterengas 4 kpl
[6-15] 8359 Pikaliitanta 1 kpl.
[6-16] 11510 [Sekoitinosa 1 kpl.
[6-17] 17111 Varoventtiili 1 kpl.
[6-18] 11445* |ilmamannan painejousi 1 kpl.
[6-19] 11544 * |Varineulan painejousi 1 kpl.
[6-20] 53082* |O-rengas 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 kpl.
[6-21] 10322 |Ohjausholkki 1 sarja
[6-22] 182* vastamutteri 1 kpl.

161158 |Korjaussarja HRS 1 sarja

*  Saatavilla vain korjaussarjassa 161158

17. EU-vaatimustenmukaisuusvakuutus

** Saatavilla huoltoyksikkona

Talla hetkelld voimassa oleva vaatimustenmukaisuusvakuutus I6ytyy osoit-

teesta:

=]z el
i
[=]

www.sata.com/downloads
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A lire avant l'utilisation !

Lire attentivement et en totalité le présent mode d'emploi avant la mise
en service. Respecter les consignes de sécurité et les remarques de
danger!

Toujours conserver le présent mode d'emploi a proximité du produit ou a
un endroit accessible par tous a tout moment !

1. Informations générales

1.1. Introduction

Ce mode d'emploi comporte des informations importantes pour I'utilisation
du pistolet a godet sous pression SATA HRS, ci-aprés nommé le pistolet a
godet sous pression. Il décrit également I'utilisation, I'entretien, la mainte-

nance, le nettoyage, de méme que les remedes aux pannes.

1.2. Groupe cible

Ce mode d'emploi est destiné au personnel des garages automobiles
familiarisé avec les travaux de conservation, de restauration et de net-
toyage.

1.3. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.

[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais
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1.4. Piéces de rechange, accessoires et piéces d'usure
Fondamentalement, seuls les pieéces de rechange, les accessoires et les
piéces d'usure d'origine SATA doivent étre utilisés. Les accessoires qui
n'ont pas été livrés par ATA n'ont pas fait I'objet d'un contrdle et ne sont
pas approuvés. SATA décline toute responsabilité pour les dommages
résultant de |'utilisation de piéces de rechange, d'accessoires et de piéces
d'usure non approuves.

1.5. Garantie et responsabilité

Selon les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA en
vigueur et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les
lois applicables en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m en cas de non-respect du mode d'emploi,

m en cas de recours a un personnel non qualifié,

m en cas d'utilisation non-conforme du produit,

m en cas de non utilisation de I'équipement de protection individuelle,

m en cas de non utilisation d'accessoires et de pieces de rechange qui ne
sont pas d'origine,

m en cas de modifications ou de changements techniques non autorisé(e)
S,

m en cas d'usure naturelle,

m en cas de charge d'impact atypique,

m en cas de travaux de montage et de démontage mal effectués.

2. Consignes de sécurité

Lisez et observez toutes les consignes fournies ci-apres. Le non-respect
ou la mauvaise application de ces consignes peut entrainer des dysfonc-
tionnements ou provoquer des blessures graves, voire mortelles.

2.1. Exigences envers le personnel

Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-
lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet a godet sous pres-
sion. Ne pas utiliser le pistolet a godet sous pression en cas de fatigue ou
sous l'influence de stupéfiants, d'alcool ou de médicaments.

2.2. Equipement de protection personnelle

Le port d'une protection respiratoire comme d'une protection oculaire et
de l'ouie agréée, de gants de protection appropriés, d'une tenue de travail
et de chaussures de sécurité est imposé lors de I'utilisation du pistolet a
godet sous pression, ainsi que pour son nettoyage et sa maintenance.
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2.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion

Le pistolet & godet sous pression est homologué pour une utilisa-
tion/conservation dans des atmosphéres explosibles des zones Ex 1 et
2. Le marquage du produit doit étre respecté.

2.4, Consignes de sécurité

Etat technique

m Avant chaque utilisation, procéder a un test de fonctionnement et
d'étanchéité du pistolet a godet sous pression.

m Soumettre le godet sous pression a un contrdle visuel pou s'assurer
qu'il n'est ni endommagé ni déformé.

m Ne jamais utiliser le pistolet a godet sous pression s'il est endommagé
ou dans un état incomplet.

m Remplacer théoriquement toujours les godets sous pression en plas-
tique apres une durée d'emploi de 2 ans.

m En cas d'endommagement, mettre immédiatement le pistolet a godet
sous pression hors service et le débrancher du réseau d'air comprimé.

m Respectez les consignes de sécurité.

Détergents pour le nettoyage du pistolet a godet sous pression

m Ne jamais utiliser de détergents contenant des acides ou soudes pour
le nettoyage du pistolet a godet sous pression.

m Ne jamais utiliser de détergents a base d'hydrocarbures halogénés.

m Convenir du détergent avec le fabricant des produits chimiques utilisés.

Fluides utilisés

m Se servir exclusivement de la variante avec un godet sous pression en
plastique pour I'application de détergents comme ceux utilisés pour les
systemes de gaz d'échappement des véhicules.

m Donner la préférence a la variante avec un godet sous pression en alu-
minium pour I'application de produits de conservation comme les cires
ou la protection du dessous de caisse.

Composants raccordés

m Utiliser exclusivement des pieces de rechange originales et accessoires
SATA.

m Les tuyaux et conduites raccordés doivent impérativement résister aux
sollicitations thermiques, chimiques et mécaniques se produisant pen-
dant |'utilisation du pistolet a godet sous pression.

m Les tuyaux sous pression se détachant risquent de fouetter l'air et de
provoquer des blessures. Purger toujours tout I'air compris dans le
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systéme avant de détacher les tuyaux.

Lieu d'utilisation

m Ne jamais utiliser le pistolet & godet sous pression a proximité de
sources d’inflammation, p. ex. d'un feu nu, de cigarettes incandes-
centes ou d'équipements électriques non protégés contre les explo-
sions.

Généralités

m Ne jamais diriger le pistolet a godet sous pression sur des étres vivants.

m Respecter les consignes de sécurité, de prévention des accidents,
d'hygiene et de protection du travail et de protection de I'environnement
sur site.

m Respectez les regles de prévention des accidents BGR 500.

3. Utilisation

Utilisation correcte

Le pistolet a godet sous pression sert a I'application de détergents et de
produits de conservation via des systémes de sondes sur des surfaces ou
dans des cavités.

Utilisation non conforme
L'emploi du pistolet a godet sous pression pour I'application de peintures
et vernis est une utilisation non conforme.

4. Description

Le pistolet & godet sous pression est raccordé au réseau d'air comprimé
par le biais d'un raccord et d'un flexible d'air. L'actionnement de la ga-
chette améne I'air comprimé via une soupape de non-retour dans le godet
sous pression. La surpression transporte le matériau via le tube ascen-
dant jusqu'au capuchon mélangeur. Une voie d'air supplémentaire dans
le capuchon mélangeur a pour effet de mélanger I'air de projection et le
matériau. Le mélange d'air et de matériau est transporté par le raccord
express vers la sonde, puis distribué par pulvérisation ou atomisation via
la sonde.

5. Contenu de la livraison

m Pistolet a godet sous pression, suivant la variante, avec ou sans /ré-
glage du flux

m Godet sous pression, suivant la variante

m Différents systéemes de sondes, suivant la variante

6. Composition
Pistolet a godet sous pression
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[1-1] Variante HRS-E [1-11] Gachette
[1-2] Bride a visser du godet [1-12] Raccord d'air
sous pression HRS-E [1-13] Godet sous pression, alu-
[1-3] Tube ascendant HRS-E minium
[1-4] Godet sous pression [1-14] Conduite montant
HRS-E [1-15] Accouplement rapide
[1-5] Adaptateur du godet sous [1-16] Chapeau de mélange
pression [1-17] Valve de sécurité
[1-6] Conduite montant [1-18] Clapet de retenue
[1-7]1 Godet sous pression, [1-19] Douille de guidage
plastique [1-20] Contre-écrou
[1-8] Anneau d'appui [1-21] Ecrou de réglage du flux du
[1-9] Corps du pistolet produit

[1-10] Aiguille de peinture
7. Données techniques

Pression de pulvérisation moyenne 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Pression de pulvérisation maximale 6,0 bar 87 psi

Température maximale du produit de 50 °C 122 °F

revétement

Consommation d'air a 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm

Diamétre de la buse 1,5 mm 1.5 mm

Filetage du raccord d'air Filetage exte- 1/4* male

rieur de 1/4" thread
Poids de la variante HRS sans ré- 1010g 35.6 oz.
glage du flux

Pression de pulvérisation moyenne 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi
Pression de pulvérisation maximale 10,0 bar 145 psi
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Désignation

Variante avec godet sous
pression en aluminium

glage du flux

Température maximale du produit de 80 °C 176 °F
revétement
Consommation d'air a 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Diamétre de la buse 1,5 mm 1.5 mm
Filetage du raccord d'air Filetage exté- 1/4* male
rieur de 1/4* thread
Poids de la variante HRS sans réglage 920 g 32.5 oz.
du flux
Poids de la variante HRS avec réglage 940 g 33.2 oz.
du flux
Poids de la variante HRS-E avec ré- 1300¢g 45.9 oz.

9. Premiére mise en service

Le pistolet & godet sous pression est livré complétement monté et prét a

I'emploi.
Aprés le déballage, contrller :

m Pistolet a godet sous pression endommagé

m Fourniture compléte (voir chapitre 5)

A

A DANGER

Avertissement!

Danger d'explosion

sions peuvent se produire.

En cas d'utilisation de flexibles d'air comprimé inappropriés, des explo-

— Utiliser uniqguement des flexibles d'air comprimé résistant aux sol-
vants, antistatiques, non endommagés, irréprochables techniquement
d'une résistance a la pression continue d'au moins 20,0 bar, d'un dia-
metre intérieur d'au moins 9 mm et d'une résistance de fuite < 1 MOhm
comme par exemple le flexible d'air SATA (réf. 53090).
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Elﬂ Consignes!

Utiliser un raccord d'air comprimé avec filetage extérieur de 1/4” ou un
raccord SATA adapté.

Utiliser de I'air comprimé propre, par exemple au moyen de filtres SATA
484 (réf. 92320).

m Contréler la bonne fixation de toutes les vis.
m Raccorder la conduite pneumatique au raccord d'air [1-12].

10. Mode régulé

Il convient, avant d'utiliser le pistolet @ godet sous pression, de convenir
de l'appropriation a I'application des détergents et produits de conserva-
tion avec le fabricant.

10.1. Fonctionnement

A

A DANGER

Avertissement!

Risque de blessures causées par le fouettement de la sonde
En raison de I'émergence de matériau en combinaison avec I'air com-
primé, les sondes peuvent cingler I'air comme un fouet et causer des
blessures.

— Maintenir les sondes avant d'actionner la gachette et les bloquer afin
qu'elles ne risquent pas de cingler I'air.

A

Attention!

Endommagements dus par I'emploi de détergents inappro-
priés au nettoyage du pistolet a godet sous pression

L'emploi de détergents agressifs pour le nettoyage du pistolet a godet
sous pression risque de I'endommager.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6 — 8.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéres inappropriés ou autres détergents agressifs.

— Convenir du détergent avec le fabricant des produits chimiques utili-
sés.
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[E] Consignes!

Utiliser exclusivement des godets sous pression en plastique pour I'ap-
plication des détergents.

Donner la préférence aux godets sous pression en aluminium pour l'ap-
plication de produits de conservation.

m Dévisser le godet sous pression [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Remplir le godet sous pression de matériau.
Pour la variante HRS-E
m Placer le récipient de matériau dans le godet sous pression.
m Introduire le tube ascendant [1-3] dans le récipient de matériau.

m Dévisser le godet sous pression.

m Accoupler la sonde s'y rapportant via le raccord express [1-15].

m Raccorder le pistolet a godet sous pression via le raccord d'air [1-12]
au réseau d'air comprimé

m Mettre le pistolet a godet sous pression en service via l'actionnement
de la gachette [1-11].

m nettoyer le pistolet a godet sous pression et la sonde aprés chaque
utilisation (voir chapitre 12.2).

10.2. Controle du jet de pulvérisation

En vue de garantir un jet de pulvérisation impeccable, il convient de le
contréler a intervalles réguliers en combinaison avec les sondes. Un tel
controle est possible via une pulvérisation sur du papier ou un autre sup-
port approprié. La zone pulvérisée doit montrer une répartition réguliére
du matériau, entourée de fines gouttelettes de brouillard de pulvérisation.
Si la zone pulvérisée n'est pas impeccables, nettoyer la sonde (voir cha-
pitre 12.2) et/ou adapter la pression d'alimentation (voir chapitre 7).

10.3. Réglage du jet de pulvérisation (seulement si variante

avec réglage du flux)

L'écrou de réglage du flux [1-21] permet de régler le débit volumétrique

de matériau et le jet de pulvérisation de ce fait. Son adaptation est né-

cessaire suivant la viscosité du matériau utilisé. L'utilisation de matériaux

d'une viscosité élevée pose habituellement pour condition de dévisser le

réglage du flux plus que pour les matériaux d'une faible viscosité.

m Un tour a gauche de I'écrou de réglage du flux [1-21] augmente le débit
de produit.

m Un tour a droite de I'écrou de réglage du flux [1-21] réduit le débit de
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produit.
m Bloquer le réglage effectué via un contre-écrou [1-20].

10.4. Recharge de matériau

Démontage du godet sous pression

m Débrancher I'alimentation d'alimentation en air comprimé du pistolet a
godet sous pression.

m Dévisser le godet sous pression [1-4]/[1-7]/[1-13], ceci a pour effet
simultané de purger l'air contenu dans le pistolet a godet sous pression
via le filetage du godet.

m Remplir le godet sous pression de matériau.

Pour la variante HRS-E
m Placer le récipient de matériau dans le godet sous pression [1-4].

Montage du godet sous pression
m Visser le godet sous pression [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Purger 'air contenu dans le pistolet a godet sous pression.

10.5. Valve de sécurité

Suivant la variante, le pistolet a godet sous pression est équipé d'une
soupape de slreté. Cette soupape purge l'air contenu dans le pistolet a
godet sous pression automatiquement a partir d'une pression de 10,0 bar
pour la variante du godet sous pression en aluminium ou d'une pression
de 8,0 bar pour la variante du godet sous pression en plastique.

A

A DANGER

Risque de blessures di a la manipulation de la soupape de sareté
Une soupape de sdreté manipulée ne purge pas l'air correctement du
pistolet a godet sous pression et le godet sous pression risque méme
d'exploser.

— |l est strictement interdit et inadmissible de modifier quoi que ce soit
sur la soupape de saretée.

Avertissement!
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11. Entretien et maintenance

A

Avertissement!

Risque de blessures par des composants qui se désolida-
risent

Lors de travaux d'entretien sur le pistolet a godet sous pression avec la
connexion au réseau d'air comprimé établie, des composants peuvent
se désolidariser de maniére inattendue.

— Séparer le pistolet a godet sous pression de l'alimentation en air
comprimé avant toute intervention de maintenance et le dépressuriser

complétement.

Des piéces de rechange sont disponibles pour la maintenance (voir cha-
pitre 15).

11.1. Remplacement du raccord express

D:ﬂ Consignes'!

Le raccord express est fixé sur le capuchon mélangeur par un frein filet.
Il est possible de chauffer ce frein filet avec un détacher pour faciliter le

détachement du raccord express.

Démontage du raccord express
m Dévisser le raccord express [2-4] du capuchon mélangeur [2-5] tout en
maintenant le capuchon mélangeur pour qu'il ne bouge pas.

Montage d'un raccord express neuf

m Mouiller le raccord express [2-4] avec de la Loctite 276.

m Visser le raccord express [2-4] sur le capuchon mélangeur [2-5] et serrer
a bloc.

11.2. Remplacement de la soupape de non-retour
Démontage de la soupape de non-retour

m Visser le bouchon fileté [2-1] sur le corps du pistolet [2-6].

m Retirer le ressort de pression [2-2] et la bille [2-3] du corps du pistolet.
Montage d'une soupape de non-retour neuve

m Graisser le ressort de pression [2-2] et la bille [2-3] avec de la graisse
pour pistolet SATA (Réf. 48173).
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m Insérer le ressort de pression et |a bille dans le corps du pistolet [2-6].
m Visser le bouchon fileté [2-1] dans le corps du pistolet.

11.3. Remplacement du joint de l'aiguille

Démontage du joint de I'aiguille

m Dévisser le godet sous pression [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Dévisser le systéeme antigoutte [3-11] du corps du pistolet [3-9].
Pour la variante avec réglage du flux
m Dévisser la douille de guidage [1-19] avec le contre-écrou [2-20] et

I'écrou de réglage du flux [1-21] du corps du pistolet [3-9].

m Retirer également les deux ressorts de pression [3-2] et [3-3] du corps
du pistolet.

m Retirer I'aiguille de peinture [3-10] du corps du pistolet.

m Dévisser la vis de pression [3-4] avec une clé pour vis a six pans creux
du corps du pistolet et la retirer avec précaution.

m Retirer le ressort de pression [3-5] et le joint [3-6] du corps du pistolet.

Montage d'un joint de I'aiguille neuf

m Graisser toutes les piéces mobiles avec de la graisse pour pistolet
SATA (Réf. 48173).

m Insérer le joint [3-6] avec le cone pointant vers I'avant dans le corps du
pistolet [3-9].

m Insérer le ressort de pression [3-5].

m Visser la vis de pression [3-4] et la serrer.

m Glisser l'aiguille de peinture [3-10] dans le corps du pistolet.

m Placer les deux ressorts de pression [3-2] et [3-3] sur l'aiguille de pein-
ture.

m Visser le systéme antigoutte [3-11] dans le corps du pistolet et serrer.

Pour la variante avec réglage du flux
m Visser la douille de guidage [1-19] avec le contre-écrou [2-20] et
I'écrou de réglage du flux [1-21] dans le corps du pistolet [3-9].

11.4. Remplacement de la soupape d'admission

Démontage de la soupape d'admission

m Dévisser le godet sous pression [1-4]/[1-7]/[1-13], ceci a pour effet
simultané de purger I'air contenu dans le pistolet a godet sous pression
via le filetage du godet.

m Dévisser la soupape d'admission [3-8] du corps du pistolet [3-9].

Montage de la soupape d'admission

m Visser la soupape d'admission [3-8] dans le corps du pistolet [3-9].
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m Visser le godet sous pression [1-4]/[1-7]/[1-13] au corps du pistolet.
12. Soin et entreposage
12.1. Stockage

/N\ Attention !

Dommages matériels dus a un stockage inapproprié

Un ensoleillement puissant et les températures de stockage trop éle-
vées endommagent le godet sous pression en plastique.

— Protéger les godets sous pression en plastique contre une forte ex-
position aux rayons du soleil.

— Ne pas stocker les godets sous pression en plastique a une tempéra-
ture supérieure a 50 °C.

— Ne pas stocker le pistolet en I'état rempli.

— Nettoyer, sécher et vider le pistolet complétement avant de le ranger.

12.2. Nettoyage du pistolet a godet sous pression et de la
sonde

A Avertissement!

Risque de blessures par des composants qui se désolida-
risent

Lors de travaux sur le pistolet a godet sous pression avec la connexion
au réseau d'air comprimé établie, des composants peuvent se désolida-
riser de maniere inattendue.

— Séparer le pistolet a godet sous pression de l'alimentation en air

comprimé avant tous les travaux et le dépressuriser complétement.
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/N\

NOTICE

Dommages matériels dus a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet a godet sous pression.
— Ne pas immerger le pistolet a godet sous pression dans du solvant
ou du détergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet a godet sous pression dans un appareil a
ultrasons.

Attention!

m Dévisser le godet sous pression [1-4]/[1-7]/[1-13], ceci a pour effet
simultané de purger l'air contenu dans le pistolet a godet sous pression
via le filetage du godet.

m Remplir le godet sous pression d'un détergent approprié et le visser au
pistolet a godet sous pression.

m Secouer le pistolet a godet sous pression énergiquement.

m Nettoyer le pistolet a godet sous pression par pulvérisation au moyen
de la sonde raccordée via le raccord express [1-15] jusqu'a ce qu'il soit
propre et nettoyer l'extérieur avec un chiffon imprégné de détergent ou
un pinceau.

m Sécher le pistolet a godet sous pression par soufflage.

12.3. Nettoyage de la soupape de non-retour

Le démontage et le nettoyage de la soupape de non-retour [1-18] sont

nécessaires si elle ne fonctionne plus correctement.

m Démontage de la soupape de non-retour [1-18] (voir chapitre 11.2).

m Nettoyer le ressort [2-2] et la bille [2-3] minutieusement avec un dé-
tergent approprié.

m Graisser le ressort et la bille avec de la graisse pour pistolet SATA (Réf.
48173).

m Montage de la soupape de non-retour (voir chapitre 11.2).

12.4. Nettoyage de la soupape d'admission

m Dévisser le godet sous pression [1-4]/[1-7]/[1-13], ceci a pour effet
simultané de purger I'air contenu dans le pistolet a godet sous pression
via le filetage du godet.

m Dévisser la soupape d'admission [3-8] du corps du pistolet [3-9].

m Nettoyer la soupape d'admission avec un chiffon imprégné de détergent
ou un pinceau.
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m Sécher la soupape d'admission par soufflage.
m Visser la soupape d'admission dans le corps du pistolet.

13. Dysfonctionnements

Le tableau suivant décrit les dysfonctionnements, leurs causes et les
remédes correspondants.

S'il est impossible d'éliminer les dysfonctionnements a l'aide des remédes
décrits, envoyer le pistolet a godet sous pression au service aprés-vente
de SATA. (Adresse voir chapitre 14).
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Probléme

Cause

Solution

Matériau sort du joint
de l'aiguille du maté-
riau

Joint de l'aiguille du

matériau défectueux.

Remplacement du

joint de l'aiguille du
matériau [3-6] (voir
chapitre 11.3)

Pas de refoulement du
produit

Godet sous pression
n'est pas mis sous
pression.

Etablir la liaison avec
le réseau d'air com-
prime.

Démonter la soupape
de non-retour [1-18],
nettoyer et remplacer
si nécessaire (voir
chapitre 12.3).

Démonter la soupape
d'admission [3-9],
nettoyer et remplacer
si nécessaire (voir
chapitre 11.4 et cha-
pitre 12.4).

Démonter le raccord
express [2-4], net-
toyer et remplacer si
nécessaire (voir cha-
pitre 11.1).

Pulvérisation trop
grossiéere

Pression d'alimenta-
tion insuffisante.

Augmenter la pression
d'alimentation.
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Probléme Cause Solution
Pas de matériau ou Viscosité du matériau | Utiliser une sonde d'un
matériau insuffisant au | trop élevée. diametre plus grand.
niveau de la sonde Diamétre de la sonde
trop petit.
Sonde souillée. Nettoyer la sonde (voir
chapitre 12.2).

14. Service aprés-vente
Vous trouverez accessoires, pieces de rechange et soutien technique
aupres de votre revendeur SATA.

15. Accessoires

Réf. Désignation Quan-
tité
16071 |Sonde rigide pour portes, en acier, longueur de 1 100 |1 pc.
mm, & 8 mm, avec buse radiale 360°, jet radial et
allant tout droit

196832 [Sonde pour portes, en acier, longueur de travail de 1 pc.
150 mm, @ 8 mm, avec buse radiale 360°, jet radial
et allant tout droit, avec tuyau de guidage flexible

1 000 mm

16139 [Sonde Venturi a bec @ 7 mm, avec tuyau de guidage |1 pc.
flexible, tube de projection Venturi, pour le revétement
de cavités et surfaces

11866 [Sonde Venturi a bec @ 5 mm, avec tuyau de guidage |1 pc.
flexible, tube de projection Venturi, pour le revétement
de cavités et surfaces

24372 |Sonde a bec @ 5 mm, avec tuyau de guidage flexible,
buse plate a bec, pour le revétement de cavités et
surfaces

16113 [Sonde en nylon, flexible, longueur de 1 300 mm, @ 8 |1 pc.
mm, avec buse radiale de 360°, jet radial et allant tout
droit

16105 |Sonde en nylon, flexible, longueur de 1 500 mm, @6 |1 pc.
mm, avec buse radiale de 360°, jet radial

N

pc.

183



. Mode d'emploi SATA HRS

184

Réf. Désignation Quan-
tité
11874 [Sonde en nylon, flexible, longueur de 1 500 mm, @ 6 |1 pc.
mm, avec buse radiale de 360°, jet diagonal vers le
front et vers I'arriere
51185 |Sonde en nylon, semi-rigide, longueur de 1 500 mm, |1 pc.
@ 6 mm, avec buse radiale de 360°, jet diagonal vers
le front et vers l'arriére
198762 [Buse a jet rond avec tuyau de guidage flexible (pour |1 pc.
la protection du dessous de caisse)
206904 |Sonde Venturi a bec @ 5 mm, buse a bec compléete, |1 pc.
longueur de 300 mm, avec tuyau de guidage flexible,
tube de projection Venturi, pour le revétement de cavi-
tés et surfaces
25486 |Buse a jet rond pour le revétement de surfaces et 1 pc.
I'application de produits de protection des dessous de
caisse
16170 |Accouplement rapide 1 pc.
16. Piéces de rechange
16.1. HRS avec godet sous pression en aluminium
Réf. Désignation Quan-
tité
[4-1] 208 Ecrou de réglage du flux de peinture 1 pc.
[4-2] 182* Contre-écrou 1 pc.
[4-3] 11460* |Piston d'air 1 pc.
[4-4] 11494  [Tige a cames, compléete avec joint torique |1 jeu
[4-5] 133983 |Piece de raccord d'air 1/4” (filetage exté- |1 pc.
rieur)
[4-6] 3426* |Rondelle de sécurité 1 pc.
[4-7] 12591* |Boulon de bride 1 pc.
[4-8] 157305 |Gachette 1 pc.
[4-9] 8300 Conduite montant HRS 1 pc.
[4-10] |68890* |Valve, cpl. 1jeu
[4-11] 15438** |Joint d'aiguille de peinture 1 jeu
[4-12] |41806 |Godet sous pression, 1 litre, aluminium 1 pc.
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Réf. Désignation Quan-
tité
[4-13] 8318*  |Anneau d'étanchéité 1 pc.
[4-14] |8359 Accouplement rapide 1 pc.
[4-15] 11510 |Chapeau de mélange 1 pc.

[4-16] |38034 |Aiguille de peinture pour le réglage du flux, |1 jeu
complete avec douille d'aiguille
[4-17] |11502 |Aiguille de peinture, compléte avec douille |1 jeu

d'aiguille
[4-18] 11445* |Ressort a pression pour piston d'air 1 pc.
[4-19] 11544* |Ressort a pression pour aiguille de pein- |1 pc.
ture
[4-20] |53082* |Joint torique 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 pc.
[4-21] 11437* |Vis de fermeture 1 pc.
[4-22] |10322 |Douille de guidage 1 pc.
161158 |Kit de réparation HRS 1jeu
* Uniquement disponible dans le jeu de réparation 161158 ** Disponible comme unité de service

16.2. HRS avec godet sous pression en plastique

Réf. Désignation Quan-
tité
[5-1] 208 Ecrou de réglage du flux de peinture 1 pc.
[5-2] 182* Contre-écrou 1 pc.
[5-3] 11460* |Piston d'air 1 pc.
[5-4] 11494  |Tige a cames, compléte avec joint torique |1 jeu
[5-5] 133983 |Piéce de raccord d'air 1/4” (filetage exté- |1 pc.
rieur)
[5-6] 3426* |Rondelle de sécurité 1 pc.
[5-7] 12591* |Entretoise 1 pc.
[5-8] 157305 |Gachette 1 pc.
[5-9] 226324 |Conduite montant HRS 1 pc.
[5-10] |68890* |Valve, cpl. 1jeu
[5-11] 15438** |Joint d'aiguille de peinture 1jeu
[5-12] |surde- Godet sous pression, 1 litre, plastique 1 pc.
mande
[5-13] [8318* |Joint plat 1 pc.
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Réf. Désignation Quan-
tité
[5-14] 228007 |[Adaptateur du godet sous pression 1 pc.
[5-15] 8359 Accouplement rapide 1 pc.
[5-16] 11510 |Chapeau de mélange 1 pc.
[5-17] |38034 |Aiguille de peinture pour le réglage du flux, |1 jeu
complete avec douille d'aiguille
[5-18] 11502  |Aiguille de peinture, complete avec douille |1 jeu
d'aiguille
[5-19] 11445* |Ressort a pression pour piston d'air 1 pc.
[5-20] 11544* |Ressort a pression pour aiguille de pein- |1 pc.
ture
[5-21] |53082* |Joint torique 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 pc.
[5-22] 11437* |Vis de fermeture 1 pc.
[5-23] 10322 |Douille de guidage 1 pc.
161158 |Kit de réparation HRS 1jeu
* Uniquement disponible dans le jeu de réparation 161158 ** Disponible comme unité de service
16.3. HRS-E
Réf. Désignation Quan-
tité
[6-1] 208 Ecrou de réglage du flux de peinture 1 pc.
[6-2] 11163  |Aiguille de peinture pour le réglage du flux, |1 jeu
complete avec douille d'aiguille
[6-3] 11460 |Piston d'air 1 pc.
[6-4] 11494  |Tige a cames, complete avec joint torique |1 jeu
[6-5] 133983 |Piece de raccord d'air 1/4” (filetage exté- |1 pc.
rieur)
[6-6] 3426* |Rondelle de sécurité 1 pc.
[6-7] 12591* |Boulon de bride 1 pc.
[6-8] 157305 |Gachette 1 pc.
[6-9] 95190 |Tube ascendant HRS-E 1 pc.
[6-10] 95208 |[Rondelle 1 pc.
[6-11] 68890* |Valve, cpl. 1jeu
[6-12] 15438** |Joint d'aiguille de peinture 1jeu
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Réf. Désignation Quan-
tité
[6-13] 11973  |Godet sous pression en aluminium 1 pc.
[6-14] |54049* |Anneau d'étanchéité 4 pcs
[6-15] |8359 Accouplement rapide 1 pc.
[6-16] 11510 |Chapeau de mélange 1 pc.
[6-17] 17111 Valve de sécurité 1 pc.
[6-18] 11445* |Ressort a pression pour piston d'air 1 pc.
[6-19] 11544* |Ressort a pression pour aiguille de pein- |1 pc.
ture

[6-20] |53082* |Joint torique 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 pc.
[6-21] 10322 |Douille de guidage 1jeu
[6-22] 182* Contre-écrou 1 pc.

161158 |Kit de réparation HRS 1jeu
*  Uniquement disponible dans le jeu de réparation 161158 **Disponible comme unité de service

17. Déclaration de conformité CE
La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

OFEHD)
B
[=]

www.sata.com/downloads
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AlaBdoTe mpwra!

Mpiv amré Tn B€on o€ Asitoupyia dIaBACTE TTPWTA TTPOCEKTIKA TIG TTAPOU-
oG odnyieg AeiItoupyiag oTo oUVOAO Toug. Tnpeite TIG UTTOdEIEEIG AT PA-
Aelag kai TTpOANWNG Kivouvou!

PuldooeTe TIG TTapoUoeg 0dnyieg Asitoupyiag TTavta SiTTAa GTO TTPOIOV A
o€ éva gnyeio Trou eival avda TTdoa aTiyur) TTpooAaipyo yia 6Aoug!

1. l'evikég TAnpo@opieg

1.1. Eicaywyn

O1 TTapouaeg 0dnyieg AeITOUpYiag TTEPIEXOUV GNUAVTIKEG TTANPOPOPIES

yia Tn Asiroupyia Tou TaToAIoU wekaouou doxeiou trieaong SATA HRS, 10
0T10i0 0T Guvéxela Ba ovouddleTal TTIOTON Yekaouou doxeiou Trieong. ETri-
ang, TTapExovTal odnyieg yia 1o XEIPIGKO, TH GEOVTIOA, TN GUVTHPNGN Kal
TOV KaBapiopod, KaBWG Kal yia TNV avTIMETWTTION BAABWV.

1.2. Z¢ TroI0UG aTrEUBUVETAI

O1 TTapouoeg odnyieg Acitoupyiag TTPOBAETTOVTAI VIO EKTTAIBEUPEVO TTPO-
OWTTIKO O€ OUVEPYEIO OXNUATWY YIa XpAOoN O€ EPYATieg OUVTAPNONG Kal
KaBapiopou.

1.3. MpoAnYn atuxnUAaTwWyV

Katd kavova rpéTrel va TnpoUvTal ol YEVIKEG KaBWG Kal ol EIDIKEG yia KAOE
XWpa TPodIaypaPEég TTEPi TTPOANWNG ATUXNUATWY Kal Ol avTiOTOIXEG 0dnyi-
€G ylO TNV TTPOCTOCIA TOU £€PYO0TNPIOU KaI TNG ETTIXEIPNONG.

[GR] Odnyieg Aeitoupyiag | greek
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1.4. AvTaAAOKTIKG, a§eooudp Kal avaAwaoipa

OuoI00TIKG TTPETTEI VA XPNOIYOTTOIOUVTal HOVO YVACIO OVTAAAGKTIKE, age-
ooudp kal avoAwaoiya o1to 1n SATA. MNpdoBeTa e¢apTripata, Ta oTToia dev
TrapéxovTal ammo 1n SATA, dev £xouv eAeyxBei kal dgv £xouv eykpIBei. MNa
{NMIEG TTOU ogeilovTal OTN XPHON KN EYKEKPIMEVWY AVTAAAOKTIKWY, O&e-
ooudp Kal avaAwaoiywy, n SATA dev avaAapBavel kapia euduavn.

1.5. EyyUnon ka1 eu@ivn
loxUouv ol 'evikoi Opor ZuvaAdaywv TG SATA Kail evOEXOUEVES TTEPQITE-
pw oupBaoeig KaBwg Kal n IoxUouca vouoBeaia.

H SATA 3ev @épel euBUvn OTIG AKOAOUBEG TTEPITITWOEIG

m Mn TApnon Twv o0dnylwv XprRong.

m Xpron a1ré Jn KATAPTIGPEVO TIPOCWTTIKO.

m Mn ev3eIKVUOEVN EQAPUOYT TOU TTPOIGVTOG.

m Mn epappoyr Twv JECWV ATOUIKAG TTPOCTACIAG.

m Mn xprion yvAoiwyv ageooudp Kal avTaAAQKTIKWV.

m AuBQip€eTEG PYETATPOTTEG A TEXVIKEG TPOTTOTTOINCEIG.

m Ouaoikn @Bopd/TTaAaiwon.

m AcuviBIOTO yia TN XPARon opTio KpoUong.

m Mn emTpemdueveg Epyacicg GuvapuoAdynaong Kal atroouvapuoAdynong.

2. Odnyieg ao@aAciag

Oa péTrel va SIaBACETE Kal VO KATAVORTETE OAEG TIG UTTOOEIEEIG TTOU TTE-
piypdgovTal TTapakdTtw. H pun TApnon r n €a@aipévn TAPNON evOEXETAI Va
odnynoel e duaAsiToupyia A ae goBapd TPAUUATIONS 1) Kai BavaTo.

2.1. ATTaITAOEIG YIA TO TTPOCWTTIKO

To TOTOAI YEKOGUOU doyEiou TTiEONG ETTITPETTETAI VA XPNOIUOTIOIEITAI HOVO
ATTO EUTTEIPOUG TEXVIKOUG KOl EKTTAIBEUPEVO TTPOCWTTIKO TTOU £X0UV d1afd-
o€l KAl KaTavonael TTARPWG TIG TTapoUoEG 0dnyieg Asitoupyiag. To TIOTOAI
WEKAOTPOU doxeiou TTieang dev TIPETTEI va XPNOIKOTIOIEITAI GE TTEPITITWON
KOTTWONG A UTTO TNV ETTHPEIA OUCIWY, OGAKOOA 1] @apUEKWV.

2.2. NMpoowTrikég e€OTAICHOG TTPOCTACIOG

Katd tnv xprion Tou moToAioU wekaopou doxeiou TTieang, Kabwg Kal KaTd
TOV KaBapIiopo Kal TN ouvThpnon, TTPETTEI VA XPNOIUOTTOIEITAI TTAVTA £YKE-
KpIMEVN TTPOOTACIA TG AVATIVONG, TWV JOTIWV Kal TG OKONG, KATAAANAQ
yavTia TTpooTtaciag, evdupagoia epyaciag KaBwg Kal UTTodHuATa AoPaAEi-
ag.
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2.3. Xpfion og TTEPIOXEG UE KivOUVo ekpAewV

To TIOTON WeKaoPOU doyeiou TTieong gival EYKEKPIPEVO yia Xpron/eUuAagn
o€ TTEPIOXEG PE Kivouvo €kpnéng Tng dwvng Ex 1 kai 2. MpooéfTe Tnv ava-
YVWPIOonN TTPOIOGVTOG.

2.4, Odnyieg ao@aleiag

TeXVIKN KATACTAGCT

m [pIv o116 KABE Xprion KAVTE SOKIURA AEITOUPYIAG Kal OTEYavOTNTOG UE TO
TMOTOAl YEKOATUOU doxeiou TTieong.

m EAEyxeTe oTITIKG T DoyEia TTiEaNG yIa {NUIEG i} TTOPOAUOPPWOEIG.

m Mnv xpnoigotrolgite TTOTE TO TIOTOAI WekaopoUu doxeiou Trieong, oTav
gival xahaopévo ) dev givar TTARPEG.

m AvTIKaBI0TATE TO TTAACTIKO dOXEi0 TTiEONG KATA KAVOVA PETA QTTO XPOVIKO
O1doTNUa XPAoNG 2 ETWV.

m O¢0Te TO TNIOTOAI WPEKOATHOU doyeiou Trieong autdpata koG AsiToupyiag
av €xel nNUIEG Kal aTToguVOEDTE TO OTTO TO QIKTUO TTETTIECUEVOU QéPa.

m TnpEiTe TOUG KAVOVIGUOUG AT@AAEING.

KaBapIoTIKd péoa yio Tov KaBapiouo Tou ToToAIoU YekaouoU doxei-

ou Trigeong

m Mnv xpnoiyoTroleite TToTE O&Iva Kal aAKAAIKE KaBapIoTIKA pEoa yia TOV
KaBapIoPo6 TOou TTIOTOAIOU WEKATHOU doxeiou TTieong.

m Mnv xpnoiyoTrolite TTOTE KABAPIOTIKG p€oa TTou BacifovTal o€ aAoyo-
VWHEVOUG UDPOYOVAVOPOKEG.

m AIEUKPIVIOTE Ta XNUIKG TTOU TTEPIEXOVTAI OTA KABAPIOTIKA PHECa e TOV
KOTAOKEUAOTN.

XpnoipyotroloUpeva péoa

m Katd mn xprion KabapIoTIKWV JECWY, OTTWG yia TTapddeiyua Ta kabapi-
OTIKG yIo cuoTAPATA €EATUIONG O€ OXAUATA, XPNOIUOTIOIEITE OTTOKAEIOTI-
K& TNV €kdoan pe TTAAOTIKO SOxEio TTieong.

m Katd mn xprion ouvtnpnTiKwy, 0TTwG yia TTapddeiyua 1o KEpWUA i TO
TMOCAPIoHA, CUVIGTATAI N XPron TNG €kdoong Pe aAoupIvévio oXEio
TTieong.

Zuvoedepéva e§apTipaTa

m XPNOIYOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKA QUBEVTIKA avTAAAOKTIKA Kal EEOTTAIOUO
atro Tnv SATA.

m O1 ouvdEedEPEVOI EUKAUTITOI CWARVEG KOI AYWYOi TTPETTEI VO AVTEXOUV UE
ACQAAEID TIG AVANEVOUEVEG BEPUIKEG, XNMIKEG KAI UNXAVIKEG KOTOTTOVH-
O€IG KOTA TN A&IToupyia Tou TTIoTOAIOU WekaoPoU doxeiou TTieonc.
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m O1 eUKaPTITOI CWANVEG TTOU €ival UTTO TTiEGN ITTOPOUV VO TTPOKAAEGOUV
TPAUPATIOPOUG aTTO TIG ATTOTOPEG KIVAOEIG KATd TO AUGING Toug. IMpiv
atrd 10 AUCIPO va £EAEPWIVETE TTAVTA TEAEIWG TOUG EUKAUTITOUG OCWAFVEG.

Xwpog AsiToupyiag

m Mnv xpnoigoTrolgite TO TTIOTONI WekaouoU SoXEiou TTieong TTOTE O€
TTEPIOYEG KOVTA O€ TTNYEG avAPAEENG, OTTWG avoIxXTr QWTIA, avauPéva
TOIYAPa A NAEKTPIKEG EYKATACTACEIG XWPIG TTPOCTACIa aTrd EKPAEEIG.

levika

m Mnv oTpépeTe TTOTE TO TTIIOTONI WekaouoU doxeiou Trieong o€ {wa i
avBpwTTouG.

m TnpeiTe TOUG TOTTIKOUG KAVOVIGHOUG ao@aAEiag, TTpdAnwNnG atuxnuaTwy,
TPOCTACIAG TNG EPYATIAg Kal TTPO0TATIag Tou TTEPIBAAAOVTOG.

m Tnpeite TOUG Kavoviauoug TTPOANYNG atuxnudtwyv BGR 500.

3. XpAon

MpoBAerépevn xpRon

To TIOTOA WeKAGUOU doxeiou TriEoNG XPNOIKOTIOIEITAl YIa TNV ETTIOTPWON

Kal El00ywyr KaBapIoTIKWVY KAl CUVTNPNTIKWY HECWY O€ ETTIPAVEIEG 1 KOI-

AouG XWpPOouG PEoW CUOTNPATWY PE KOBETAPEG.

Mn evdedelypévn xpRon

Qg un evdederypévn Xpron Bewpeital n Xpron Tou ToToAIoU WeKAouou

doxeiou TTieoNnG yia TNV TTIOTPWON XPWHATWY Kal BEPVIKIWV.

4. Mepiypaen

To oTON WekaopoU doyeiou TTieoNg OCUVOEETAI OTO BIKTUO TTETTIECUEVOU

aépa PEow OUVOETIKOU paoToU Kal EAaOTIKOU cwARva agpa. Marwvrag

TN OKOVOAAN, O TTETTIECPEVOG 0EPAG HETAPEPETAI OTO OXEIO TTiEONG HEOW

pIog BaABidag avtemaTpo@ng. H utreptriean mpoweei To UANIKG OTO TTWHA

avApEIENG HEOW TOU KATAKOPUPOU GWARVA. XTO TTWHA avapueiEng avayi-

yvuovTal 0 aépag Wekaopou Kal To UAIKG péow piag diadpopng aépa. To

Miyha aépa-uAikoU TTpowBeiTal oTov KABeTAPA JECW TOU TAXUOUVOETOU

Kal dlookopTTideTal Je akpiBela avaAoya Ye TOV XPNOIUOTIOIOUPEVO KOBE-

THpa.

5. MNepiexoppevo cuoKeUaTiag

m [MioTOAI wekaopou doxeiou Trieang, avaAoya pe TNV €kdoan We/ Xwpig
PUBNICTIKO TTOCOTNTAG

m Aoxeio Trieong, avéAoya pe Tnv €kdoon

m AIGQopa CUCTAUATA KABETAPWY, avaAoya Pe TNV €kdoan
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6. Kataokeun
MoToAI yekaopou Soxeiou Tieong

[1-1] 'Exdoon HRS-E [1-11] ZkavddAn
[1-2] KoptAép Bidwpatog do- [1-12] Zuvdeon aépa
xeiou Trieong HRS-E [1-13] Aoxeio Trieong, ahoupivio
[1-3] Kataképugog owAnvag [1-14] Kataképupog owAnvag
HRS-E [1-15] Taxuouvdeopog
[1-4] Aoxeio ieong HRS-E [1-16] Mwpa avapeigng
[1-5] Tpooapuoyéag doxeiou [1-17] BoABida ac@aheiag
TTieang [1-18] BaABida avTtemoTpoeng
[1-6] Kataképugog owAnvag [1-19] AakTtUAIog 0dAYynoNng
[1-7] Aoxeio Trieong, TTAAOTIKO [1-20] Koévrpa Tagiudad
[1-8] AaokTUAiog Bdong [1-21] PuBpioTikd Tragiuadr moad-
[1-9] Zwpa moToAIoU NTOG
[1-10] BeAdva xpwuatog
7. TEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA
Méon Trieon wekaouou 4.0 bar - 6.0| 58 psi — 87 psi
bar
Méy. mieon wekaopou 6.0 bar 87 psi
Méy. Bepuokpaaia UAIKOU ETTIOTPWONG 50 °C 122 °F
Karavahwon aépa ota 3.0 bar mep. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
AIGUETPOG PEYEBOUG OKPOPUGTioU 1.5 mm 1.5 mm
TTIEIPWHA GUVOEDNC aépa 1/4" eEwTEPIKO 1/4“ male
oTEipwUa thread
Bdpog ékdoong HRS xwpig pubuioTi- 1,010 g 35.6 oz.
KO TT000TNTAG
Méon mieon wekaopou 4.0 bar— 8.0 58 psi— 116
bar psi
Méy. Tmieon yekaopou 10.0 bar 145 psi
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Ovouacia

‘Ekdoon pe TAAOTIKO do-

Xeio wieong

TTOoOTNTAG

Méy. Beppokpaaia UAIKOU €TTIOTpWONG 80 °C 176 °F

KatavaAwon aépa ota 3.0 bar mep. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

AIGPETPOG PEYEBOUG aKPOPUGiou 1.5 mm 1.5 mm

Tmeipwpa ouvdeang agpa 1/4* e€wTepIKO 1/4* male

oTrEipwua thread

Bdapog ékdoong HRS xwpig pubuIoTIKO 920 g 32.5 oz.
TTOoOTNTAG

Bdapog ékdoong HRS pe pubuioTikd 940 g 33.2 oz.
TTO0OTNTAG

Bapog ékdoong HRS-E pe puBpiaTikd 1,300 g 45.9 oz.

9. NpwTn évapén AsiToupyiag

To moTOAI Wekaopou doyeiou Trieong TTapadideTal TTARPWS cuvapuoAoyn-

MEVO Kal £TOIWO YIa AgIToupyia.

Metd Tnv agaipeon Tng cuokeuaaoiag, eEAEYETE Ta €EAG:
m Znuid oTo TMIOTON WYEKOOHOU doyeiou TTieong
m [MAfpNng TTapadoTtéog eE0TTAIoNOG (SeiTe KEQPAAaIO 5)

A

A DANGER

Mpoe&idommoinon!

Kivduvog ékpnéng

(ap. €idoug 53090).

Av xpnaoipotroloUvTal aKaTAAANAOI EUKOUTITOI CWAFVEG TTETTIECUEVOU
aépa, TOTE PUTTOPEI va TIPOKUWOUV EKPREEIG.
— XPNOIUOTIOIEITE OTTOKAEIOTIKG EUKAUTITOUG CWANVEG TIETTIECUEVOU
aépa avOeKTIKOUG € BIOAUTEG, AVTIOTATIKOUG, XWPIG CNUIEG, XWPIG TEXVI-
KA EAATTWUOTA, 01 OTToi01 BIABETOUV PAVIUN AVOEKTIKOTNTA TOUAdXIOTOV 9
mm Kal avopBwrikr) avtiotaon 20.0 bar,, eowTepIKr SIAUETPO TOUAAXI-
oTtov < 1IMOhm , 6TTwG yia TTopadelyua 0 EAAOTIKOG owArvag aépa SATA
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[1i] | yroseign!

XpNOoIUoTToIEiTE OUVOEDN TTIECUEVOU Qpa PE EEWTEPIKO OTTEipwUa 1/47 R
KOTAAANAO GUVOETIKO paaTé SATA.
XpnOoIUoTroINoTe KABaPOd TTETTIECUEVO OEPA, TOTTOBETWVTAG, VIO TTAPG-

ociypa, 1o QiATpo SATA 484 (ap. €idoug 92320).

m EAEyETe OAeg TIG BideG yia KaAr epapuoyh.

m JUVOEOTE TO TNIOTOAI YEKATHOU dOYEIOU TTiEONG OTN OUVOEDN aépa
[1-12].

10. Asitoupyia p0Buiong

Mpiv atmd Tn xprion Tou TMOTOAIOU WEKAGHOU BOXEIOU TTiEaNG TTPETTEI VA

UTTAPEEl OUVEVVONON JE TOV KATAOKEUAOTH YIa TNV KATAAANASGTNTA TWV

KABAPIOTIKWY Kal UVTNENTIKWY PJECWYV TTOU Ba XpnoipoTroinBouyv.

10.1. Asitoupyia

A

A DANGER

Mpo&idomoinon!

Kivduvog TpaupaTtiopol atmod eKToeuduevo KabeThpa

O1 KaBeTAPEG PTTOPET VO EKTOEEUTOUV ATTO TO EEEPXOMEVO UAIKO G€ OUVOU-
QOO PE TOV TIETTIECUEVO AEPQ KAl VA TTPOKAAECOUV TPAUMATIGHOUG.

— [piv atmd 10 TTATNUA TNG OKAVOAANG GTEPEWOTE TOUG KABETAPEG Kall
00QOAIOTE TOUG OTTO AVEEEAEYKTEG KIVIOEIG.

/N

NOTICE

Mpoooxn!

ZnHiég amoé akatdAAnAa KaBapioTIKA Jéoa yia ToVv KaBapiouo
TOU TICTOAIOU YEKAOHOU Soxeiou ieong

To TIoTOAI YeKAGHOU doxeiou TTiEONG ITTOPE va UTTOaTEN CNUIEG AV XpN-
aIJoTToINBoUV €TIOETIKA KABAPIOTIKA JECA Yia TOV KABAPIOUO TOU.

— Mnv xpnoiyoTTolgiTe €TMIOETIKA KABAPIOTIKA pETa.

— XpnoIYoTrolEiTe oudETEPA KABAPIOTIKG uypd pE T pH 6 — 8.

— Mnv xpnoiyoTrolgite 0€a, AAKAAIKG SIOAUUOTA, BACEIG, ATTOXPWOTIKA,
akat@dAAnAa avayevvnuéva Aadia i GAAa €TTIOETIKG KABAPIOTIKA UETQ.

— AIEUKPIVIOTE Ta XNMIKG TTOU TTEPIEXOVTAI GTA KABAPIOTIKA JECT TTOU

XPNOILOTIOIOUVTAI |E TOV KOTAOKEUAQDTH.

GR
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[1i] | yroseign!

XPNOIUOTIOIEITE ATTOKAEIGTIKA TTAACTIKG doXEia TTiEGNG KATA TNV €TTEEEP-
yaaoia Twv KaBapIoTIKWY HECWV.

ZUVIOTATAI N XPAoN aAoUUIVEVIWY OOXEIWV TTIEONG KOTA TN XPron CuvTn-
PNTIKWYV MECWV.

m =efidwoTe 10 doxeio mieong [1-4]/[1-7]1/[1-13].

m [MAnpwoTe 10 doxeio TTiEONG PE UAIKO.
Ztnv ékdoon HRS-E
m TotroBeToTE TO doYEIO UAIKOU OTO SoXEio TTiEONG.
m Eiodyete Tov kKaTakOpupo cwAnva [1-3] oTo doxeio UAIKOU.

m BidwoTe 10 doyeio Trieonc.

m JUVOEOTE TOV QVTIOTOIXO KABETAPa oTOV TaxuoUuvdeauo [1-15].

m JUVOEOTE TO TNIOTOANI WEKATHOU BOYXEIOU TTiEONG OTO BIKTUO TTETTIEGUEVOU
aépa pEéow NG ouvdeong agpa [1-12]

m O¢0Te TO TMIOTON WPEKOOUOU DoyEiou TTiEONG € AsIToupyia, TTOTWVTAG TN
okavddAn [1-11].

m KaBapiete 10 TMIOTOM WekaopoU doyEiou TTiEoNG Kal TOV KABETApa PYETE
atrd KaBe xprion (deite kepaiaio 12.2).

10.2. 'EAeyxog déoung yekaopou

Ma 1n dilacpdAion TG BEoUNG WeKAOHOU Xwpig TTpoBAnuaTa, autr Ba
TIPETTEl VA EAEYXETAI OVA TOKTA SIAOTAUOTA O CUVOUOOUO PE TOUG Ka-
Betr)peg. AuTtd pTTopEi va TTpaypaTtoTroinBei pe wekaoud o€ xapTi f o€
GAAO KatédAANAo uTTOOoTPpWHA. H IkdVa Wekaouou TTPETTEI VA UTTOOEIKVUEI
opoIduop®n TPOPodoaia UAIKOU, TTou va TTEPIBAAAETAI aTTd AETTTO VEPOG
WEKAOMOU. X TTEPITITWON E0PAAUEVNG EIKOVOG WEKOOTHOU, KOBaPioTeE TOUG
KaBetrpeg (Seite KEPAAaIo 12.2) ) TTPOCOPUOCTE TNV TTieon €106dou (d¢eiTe
KEPAAQIO 7).

10.3. PUBpion 8éoung wekaopou (HOvo oTnv ékdoon ue pub-

MIOTIKO TTOGOTNTAG)

H Tmapoxr 6ykou UAIKoU Kail yadi n déoun wekaouou utropouv va pubui-

oToUV e TO pUBUIOTIKG TTagIuad! TToooTnTaG [1-21]. AvdAoya pe To 1EWOEG

TOU XPNOIUOTTOIOUEVOU UAIKOU, TTPETTEI KI QUTO VO pUBUIOTE avTioToIxa.

>€ UNIKG pe uwnAo 1IEWSEG TTPETTEN KATA KavOvVa va EERIBWVETE TTEPIOTOTE-

PO TO PUBUICTIKG TTOOOTNTAG, OE OXEON PE TA UAIKG JE XAPNAO 1EWOEG.

m H mepioTpoer] Tou pubuioTikoU TTagipadiod TToodTNTAG TTPOG TA APIOTE-
pa [1-21] augdvel TN por} UAIKOU.
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m H 1TepIoTpO@r TOU pUBUIOTIKOU TTagIuadiou TTooOTNTAG TTPOG Ta OEEIA
[1-21] peiwver TN pory UNIKOU.
m ®povrioTe yia Tnv avtioToixn pubuion pe 1o KOVTpa TTagiuad [1-20].

10.4. ZupmrARpwon UAIkoU

AtroouvapuoAoynon doxeiou Trieong

m AIOKOWYTE TNV TTAPOXNA TTETTIECUEVOU 0EPQ OTO TTIOTONI WeKAOUOU doxeiou
aépa.

m =ef1dwoTe 10 doxeio Trieang [1-4]/[1-71/[1-13], pe autr TNV evépyeia
TAUTOXPOVA EEAEPUIVETAI TO TTIOTOAI WeKAOUOU Soxeiou TTieang HEGW Tou
OTTEIPWHATOG doxeiou TTieong.

m [MAnpwoTe 10 doxeio TTieaNg pE UAIKS.

Z1nv ékdoon HRS-E
m TotroBeTroTE TO dOYEIO UANIKOU aTO do)eio Trieang [1-4].

ZuvappoAdynon doxegiou trieong

m BidwoTe 10 doyeio mrieong [1-4]/[1-7]1/[1-13].

m [MAnpwoTe pe agpa 10 MOTON WYEKATHOU BOXEIOU TTiEONG.

10.5. BaABida ao@aleiag utrepmieong

AvdAoya pe Tnv €kdoaT, TO TNIOTOAI WPEKAOTHOU doyeiou Trieong dloBETel
BaABida acpalciog utreptrieons. AuTtr) €§agpWVEl TO TTIOTOA WPEKATHUOU
doxeiou Trieong atré Tnv Tipn Tieong 10.0 bar kai yeyaAUtepn oTnv €kdo-
on pe aAoupivévio doxeio Trieong ri/kal atrd Tnv TIPr Tieong 8.0 bar kai
MeyaAUTepn oTnv €kdoan Ue TTAAOTIKG doxeio Trieong.

A

A DANGER

Kivduvog Tpaupatiopou atmrd mapatroinuévn BaABida acpalsiag
UTTEPTTIEONG

H mrapatroinuévn BaABida ac@aAgiag uttepTTieong dev EaEPWVEI CWOTA
TO TMOTOAI Wwekaopuou doxeiou TTieang Kal PTropei va ekpayei To O0xEeio
Tieong.

— ATrayopeUeTal Kal gV ETMITPETTETAI KAMia TPOTTOTTOINGN TNG BaABidag
aoQaAgiag UTTEPTTIEONG.

Mpoe&idommoinon!
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11. ZuvTApnon Kail dlatApNon o€ KaAR KAatdoTaon

A

Mpoe&idommoinon!

A DANGER

Kivduvog TpaupaTicpoU amod amoouvdedueva e§apTRpATA
Kartd Tig epyaaieg ouvtripnong aTto ToTOA wekaopuou doxeiou Trieong pe
UTTAPXOUCO GUVOEDT OTO QIKTUO TTETTIECUEVOU OEPO UTTOPET VO ATTOOUV-
0ebouv eEapTripaTa arpoadoKnTaA.

— ATTOOUVOEETE Kal EEAEPWVETE TTARPWG TO TNIOTOAI YEKATHOU doyEiou
TTiEonG TTPIV atrd KABe epyaaia ouvTApnong.

Ma tnv emmokeur| diatiBevral avtaAAakTIKG (deiTe kKe@AAalo 15).
11.1. AVTIKOTAOTOON TAXUOUVSEOUOU

[1i] | Ywoseign!

O TaXuoUVOECUOG OUVOEETAI OTO TTWUA AVAUEIENG PUE TO HECO ATQAAITNG
Bidwv. MNa 10 EUKOAOGTEPO AUCIPO TOU TAXUCUVOETHOU, ITTOPEITE VA TOV

CeoTaveTe pe TOTOAI Bepuol agpa.

ATtroouvappoAdynon Taxuouvaécou

m =ef16woTe Tov Taxuouvdeouo [2-4] atrd 1o TTwpa avaueigng [2-5] kai
OUYKPOTAOTE TO TTWUA OVAUEIENG.

ZuvapuOoASGYyNon VEOU TAXUOUVSETHOU

m ETmixpioTe Tov Taxuouvdeouo [2-4] pe Loctite 276.

m BidwoTe Tov Taxuouvdeao [2-4] aTo TTwua avapeiEng [2-5] kai ogitTe Tov.

11.2. AvtikardoTaon BaABidag avTeEmMICTPOPNS

AtroouvappoAoynon BaABida avremIoTPOPAg

m =ef1dwoTe T Bida ac@aiiong [2-1] atmd ToO cWPa Tou TATOAIOU [2-6].

m AgaipéaTe To eAatrpio Trieong [2-2] kai Tnv pTTiAia [2-3] o116 TO cWwPa
TOU TMOTOAIOU.

ZuvappoAoynon véag BaABidag avTETIOTPOPAS

m [pacdpete 10 eAaTrpIo TTieong [2-2] kai Tnv pTTiAia [2-3] pe ypdoo TTi-
oToAhioU SATA (ap. €idoug 48173).

m ToTToBETAOTE TO EAATHPIO TTIECNG KAI TNV PTTIAIO OTO WA TTIGTOAIOU
[2-6].

m BidwoTe 1n Bida acpdhiong [2-1] oTo ocwpa TTIOTOAIOU.
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11.3. AvTikatdoTOaONn OTEYOVOTTOINTIKOU TTOpEMBUCHATOG BE-
Aoévag
AtmrocuvapuoAdynon oTeyavoTroinTikou Trapepfuopartog BeAdvag
m =ef1dwoTe 10 doxeio mieong [1-4]1/[1-7]1/[1-13].
m =ef1dwoTe TN Bida oppdyiong [3-11] a1md To owpa Tou TToToAIoU [3-9].
ZTnv ékdoon pe PUOUICTIKO TTOOOTNTAG
m =£B10waTe Tov dakTUAIo 0dAynong [1-19] pe kévTpa TTagiudad [2-20]
Kol puBUIaTIKG TTagIadI TToadTnTaG [1-21] a1 TO CWHA TTIGTOAIOU
[3-9].
m AQaipéoTe Kal Ta dUo eAathpia tieong [3-2] kai [3-3] atrd 1o Gwua Tou
TTOoTOAIOU.
m TpaBnrgte Tn BeAdva xpwpaTtog [3-10] atrd To wPa TIGTOAIOU.
m =ef1dwoTe TN Rida Trieong [3-4] pe KA€Idi AAev Kol aQaIpETTE TNV TTPOCE-
KTIKG.
m AQaipéoTe To eAatAplo Trieong [3-5] kal To GTEYAVOTTOINTIKO TTAPEUBU-
opa [3-6] a1mé TO Cwua Tou TTIGTOAIOU.

ZuvapuoAOyNon VEOU OTEYAVOTTOINTIKOU TrTapepBUOHATOS BEAOVAG

m [pacdpete 6Aa Ta KIVNTA péEPN e ypdaoo TTIoToAIoU SATA (ap. €idoug
48173).

m ToTmoBeTACTE TO GTEYAVOTTOINTIKO TTAPEUBUTa [3-6] pe TOV KWVO va €xeEl
POPA TTPOG TA EUTTPOG OTO CWHA TOU TTIGTOAIOU [3-9].

m TommoBeTAOTE TO €AaTHpIO TTiEong [3-5].

m BidwaoTe 1 Bida mieong [3-4] ka1 oiTe.

m Eigdyete Tn BeAdva xpwpuatog [3-10] aTo cwua ToToAIoU.

m AQaipéoTe Kal Ta dUo eAaTripia Trieong [3-2] kai [3-3] atrd Tn BeAdva
XPWUATOG.

m BidwoTe 1n Bida oppdyiong [3-11] 1o oWypa MOTOAIOU Kal OQIETE.
ZTnv ékdoon pe PUOUIOTIKO TTOOOTNTAG
m BidwaoTe Tov dakTUAIo 08rynong [1-19] pe kovTpa agiuadi [2-20] kai

PUBMIOTIKO TTagiudadl TToodTnTag [1-21] 010 WA ToTOAIOU [3-9].

11.4. AvtikardoTtaon BaABidag e16pong

AtmrocuvapuoAéynon BaABidag eicpong

m =ef1dwoTe 10 doxeio ieong [1-4]/[1-71/[1-13], pe auTr Tnv evépyeia
TAUTOXPOVA ECAEPWVETAI TO TTIOTOAI WEKATHOU SOXEIOU TTiIEONG HEGW TOU
OTTEIPWHATOG doyeiou TTieong.

m =eR1dwoTe TN BaABida iopong [3-8] atmd To cwpa Tou TaToAIoU [3-9].

ZuvappoAoynon BaABidag eicpong
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m BidwoTte 1n BaABida iopong [3-8] oTo cwpa Tou TTIoToAIoU [3-9].
m BidwoTe 10 doyeio trieong [1-4]/[1-7]/[1-13] oT0 cwpa TTIOTOAIOU.

12. ®povTida kal amobnRkeuon
12.1. AToOnRKeuon

A Mpoooxn!

YAikég {nuiég awo ec@aApévn amodnkeuon

H duvari nAiokr) akTivoBoAia kai o1 UWnAég Beppokpacieg amodnkeuong
TTPOKAAOUV (NMIEG OTO TTAACTIKO BOXEIO TTiEONG.

— [MpooTaréWTe TO TTAACTIKG dOYEIO TTiEONG ATTG dUVATH NAIGKA OKTIVO-
BoAia.

— Mnv ammoBnkeUeTe TO TTAACTIKO BOXEIO TTiEONG O€ BEpPOoKpaTia peya-
N0Tepn Twv 50 °C.

— Mnv amroBnkeleTe TO MATOAI OTAV Eival YEUATO.

— QuAdooeTe TO MOTOA KABAPIoPEVO, OTEYVO Kal a@oU To OdEIGTETE
aTro TA UTTOAEIUPOTA.

12.2. KaBapiopog mioToAIoU Tieong Kal KaBeThpa

A Mpos&idomoinon!

Kivduvog TpaupaTiopoU amod amoouvdedpueva e§apTRpATA
Kartd Tig epyaaieg oT1o mMOTOAI YeKATHOU dOYXEIOU TTIEONG JE UTTAPYXOUC
ouvdean oTo OIKTUO TTETTIECUEVOU AEPQ UTTOPET VO aTToouvoeBoUV e€ap-
TAMATA ATTPOCOOKNTA.

— ATTOOUVOEETE KOl EEQEPWVETE TTANPWG TO TTIGTOAI YEKATHOU doyEiou

TTiEaNg TTPIV aTTO KABE epyaaia.
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NOTICE

Mpoooxn!

YAikég {nuI€ég amd ec@aApévo kaBapiopod

H BuBion og d1aAUTEG f} KOBAPIOTIKA YETA 1] 0 KOBAPITUOG OE CUOKEUN
ME UTTEPAXOUG PTTOPEIG VA TTPOKAAETEI {NUIEG OTO TTIOTOAI YEKATHOU
doxeiou TTieong.

— Mnv Bdcete 10 OTOANI Wekaopuou doxeiou Trieaong péoa og SIaAUTEG 1
KaBapIoTIKG péoa.

— Mnv kaBapilete 10 TOTOAI WeKaaopoUu doxeiou TTiEGNG 0€ CUOKEUN PE
UTTEPAXOUG.

m =ef1dwoTe 10 doxeio Trieong [1-4]/[1-71/[1-13], pe aut) TNV evépyeia
TAUTOXPOVA EEAEPWVETAI TO TTIOTOAI WekaopoU doxeiou Trieong HECW Tou
OTTEIPWHATOG doyeiou TTieong.

m [MAnpwoTe 10 doxeio TTieong e KATAAANAO KaBapIOTIKO YECO Kal BIdW-
oTE TO TMOTOA wekaopou doxeiou Trieong.

m AVOKIVHOTE KOAG TO TTIOTOAI YEKAOHOU BOYXEIOU TTIEONG.

m WekdoTe yia va kaBapioel To TOTOM Wekaopou doxEiou TTieong HEow
TOU ouvdedepévou Kabethpa atrd Tov Taxuouvdeapo [1-15] kal kaba-
pioTe eEwTEPIKA pe €va Travi | BoupToa KABAPICPOU EUTTOTIOUEVN OTO
KaBapIoTIKO PECO.

B 2TEYVWOTE TO TMOTOAI wekaopou doxeiou TTieong pe aépa.

12.3. KaBapiopdg BaABidag avremIoOTPOPNG

Av n BaABida avremoTpopng [1-18] dev eival TTAEov AeIToupyikr, TOTE TTPE-

TTEl VO aTTOoUVapUoAoyNBei Kal va KabBapIoTei.

m AtroouvappoloynoTe Tn BaABida avremaTtpoeng [1-18] (deite kePa-
Aaio 11.2).

m KaBapioTte oxoAaoTiké 1o eAaTrplo [2-2] kal TNV PTTiAia [2-3] pe KaTdA-
AnAo kaBaploTikd péco.

m [poodpeTe TO €AaTAPIO KaI TNV PTTIAIa pe ypdoo TioToAiou SATA (ap.
€idoug 48173).

m ZuvappoloynoTe Tn BaABida avTemoTpoPng (O¢ite kepdAaio 11.2).

12.4. KaBapiopog BaABidag eicpong

m =ef1dwoTe 10 doxeio Trieang [1-4]/[1-71/[1-13], pe aut TNV evépyeia
TAUTOXPOVA EEAEPUIVETAI TO TTIOTOAI WeKAoUoU doxeiou TTieang HEGW Tou
OTTEIPWHATOG doxEioU TTiEONG.

m =ef1dwoTe TN BaABida eiopong [3-8] atrd To owua Tou MoToAIoU [3-9].
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m KaBapiote Tn BaABida eiopong pe éva ravi A yia fouptoa kabapiopyou
EUTTOTIONEVN O€ KABAPIOTIKG PECO.

m 2TeyvwOoTE TN BaABida el0pong e agpa.

m BidwoTte Tn BaABida €10porg 0T0 WA Tou TTIoTOAIOU.

13. BAdBeg

27OV TTaPOKATW TTivaka TTepIypdg@ovTal ol BAGBEG, oI aITiEg TOUG Kal Ta avTi-
OTOIXO YETPO QVTIMETWITIONG.

Av ol BAaBeg dev pTTopoUV va aTroKaTaoTaBOoUV JE TO TTEPIYPAPOUEVA
METPA AVTIPETWTTIONG, TOTE OTEIATE TO TNIOTOAI WeKaoPoU doxeiou Trieong
oTo TuApa egutnpéTnong TreAaTtwy TG SATA. (yia Tn dielBuvaon deite TO
KE@AAaio 14).

BAdBn Artia AvVTIJETWTTION

To UAIKO e&épyxeTal atté | EAaTTwpaTIKG oTeya- | ATTOOUVAPUOAOYHOTE

TO OTEYQVOTTOINTIKO VOTTOINTIKO TTOPEPPBU- | TO OTEYAVOTTOINTIKO

TapéuBuopa BeAdvag | opa BeAdvag UAIKOU. TapéuBuUoua BeAdvag

UAIKOU UAIKOU [3-6] (eiTe Ke-

@aAaio 11.3)

Kapia TrTapoxr uNikoU | To doxeio Trieong v | AnuioupyriaTe ouvoean
TPOYOJOTEITAl PE TTi- 0TO OIKTUO TTETTIECUE-
€an. VOU Q€pal.

AopaipéaTe Tn BaABida
avTemoTpopng [1-18],
KaBapioTe TNV Kail evo.
QVTIKATAOTAOTE TNV
(O¢eite KEPAAQIO 12.3).
AopaipéoTe Tn BaABida
eiI0pong [3-9], kaBapi-
OTE TNV KAl EVO. AVTI-
KOTOOTHOTE TNV (O€iTE
KE@AAaio 11.4 kai Ke-
@aAaio 12.4).
A@aipEoTe TOV TOXU-
ouvdeapo [2-4], kaba-
pioTE TOV KAl EVO. AVTI-
KOTaOTrOTE TOV (OEiTE
Ke@aAaio 11.1).
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BAdBn Artia AVTIJHETWTTION
Ox1 AeTrTopepng O1a- MoAU xaunAn Trieon AugAoTE TNV TTiEON
oTropd €1I0600U. €10600U.
KaBoAou ) oAU pikpr] | MoAU uwnAS 1§WdEg XpPNOIUOTIOINOTE KO-
TTOoOTNTA UAIKOU GTO | UAIKOU. Betrpa pe peyaAn did-
aKpopuaio oAU pikpr) d1GueTpog | METPO.
KaBeThpa.
KaBetripag pe akabap- | KabBapioTe Tov kabe-
oieg. TAPa (deiTe KEQAAQIO
12.2).

14. E€umrnpétnon meAatwv
MapeAkduevo eEOTTAIONOG, AvTAAAAKTIKA Kal TEXVIKF) UTTOOTAPIEN Ba AdBeTe
aTTO TOV TOTTIKG 0aG £UTTopo TNG SATA.

15. ASeooudp

Ap. Ovouacia MARBog
€idoug
16071  |AkauTrTog kKaBeTApag BUpag, xdAuBag pe pAkog 1,100 |1 Tux.
mm, & 8 mm, pe akTIvViké akpo®Uaio 360° wekaouodg
AKTIVWTAG BEOUNG KAI TTPOG TA EUTTPOG

196832 |AkauTrtog KaBeTrpag BUpag, XaAuBag Pe KaTEPya- 1 TuX.
opévo pnkog 150 mm, & 8 mm, e akTIVIKO akpo@U-
010 360° wekaouog aKTIVWTAG O£0UNG Kal TTPOG Ta
EUTTPOG, ME EUKOUTITO cwARva kaBodrynong 1,000
mm

16139 |[[wviaoTég kabetrpag Venturi @ 7 mm, pe eOKAUTTO |1 THX.
owAnva kabodrynong, cwAiva wekaouou Venturi, yia
€QAPUOYN O€ KOIAOUG XWPOUG Kal ETTIQPAVEIEG

11866 [wviaoTég kabBetipag Venturi @ 5 mm, pe eUKAPTITO |1 TUX.
owArva kabodrynong, cwAfiva wekaouou Venturi, yia
€QAPUOYN O€ KOIAOUG XWPOUG KAl ETTIQAVEIEG

24372 |TwviaoTog kabetpag @ 5 mm, pe UKAPTITO CwWAAva |1 TX.
KaBodnynong, TTAGKE ywviaoTo akpo@Uaio, Yia £Qap-
Moyr 0€ KOIAOUG XWPOUG Kal ETTIPAVEIEG
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Ap. Ovopaacia MARBog
€idoug
16113  [Nd&idov kaBetrpag, eUKapTIToG PE uRkog 1,300 mm, & |1 Tux.
8 mm, pe akTIVIKO aKpo®Uaio 360° WeKaouOg aKTIVW-
TAG OETUNG Kal TTPOG TO EUTTPOG
16105 |Nd&ilov kaBetrpag, eUKaPTITOG Ye pRKog 1,500 mm, @ |1 Tuyx.
6 mm, pe akTIVIKO aKpo®Ualo 360° wekaouog aKTIVW-
TG déoung
11874  [Nd&idov kaBetrpag, eUKapTITOg PE unkog 1,500 mm, & |1 Tux.
6 mm, PE aKTIVIKO aKpo®Uaio 360° WeKaouOg aKTIVW-
TAG OE0UNG, WEKATHOG ETTIKAIVWG TTPOG TA EUTTPOG KAl
TTPOG TA TTHOW
51185 |Nd&iAov kaBetpag, nUIGKaPTITOG PE pAkog 1,500 1 TuX.
mm, & 6 mm, e akTIVIKO aKkpo@Uaio 360° WeKaouog
AKTIVWTAG OECUNG KOI WEKAOTHOG ETTIKAIVWG TTPOG TO
EUTTPOG Kal TTPOG TA TTIOW
198762 |AkpO®UGIO OTPOYYUARG OEOUNG WEKOTHOU UE EUKA- |1 TUX.
MTTTO cWARVa Kabodriynong (yia To MoodpIoua)
206904 |T'wviaoTog kabetrpag Venturi @ 5 mm, ywviaoTto 1 TuX.
akpo@ualo TA. o€ prkog 300 mm, pe eUKAPTITO OW-
Ajva kaBodriynong, cwArnva wekaopou Venturi, yia
€QAPUOYN O€ KOIAOUG XWPOUG KAl ETTIQAVEIEG
25486 |Akpo@Uaoio aTPOYYUANG 6€aunG wekaopou yia epap- |1 TX.
Moyr) o€ ETIQAVEIEG KAl TIICTAPIOUA
16170 |TaxuoUvdeoUog 1 TuX.
16. AVTaAAGKTIKG
16.1. HRS pe aAoupivévio doxeio mieong
Ap. Ovopagcia MARQ-
€idoug fog
[4-1] 208 Magiudad puBbuiong XpPWHATOG 1 TuX.
[4-2] 182* Kévrpa magiuddi 1 TuX.
[4-3] 11460* [EpBolo aépa 1 TuX.
[4-4] 11494  |PdaBdog ekkévTpwy, TTA. ye dakTUuAio O 1 o€t
[4-5] 133983 |Tepdio ouvdeong aspa 1/4” (eEwTepIKO 1 TuX.

OTTEIpWHA)
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Ap. Ovopagia MARQ-

€idoug Bog
[4-6] 3426*  |AakTUAIOG OUYKPATNONG 1 TuX.
[4-7] 12591*  |MT1ToUAGVI AOBr|g 1 TuX.
[4-8] 157305 |[ZkavOdAn TTIoTOAIOU 1 TX.
[4-9] 8300 Kataképupog cwAnvag HRS 1 TuX.
[4-10] |68890* |BaABida, TTA. 1 oeT
[4-11] 15438** |BeAdva Bagng 1 o€T
[4-12] |41806 |Aoxeio mieong 1 L. aAoupivio 1 TuX.
[4-13] [8318* |®DAavila 1 TPX.
[4-14] |8359 TaxuoUvOeaOg 1 TX.
[4-15] 11510  [Mwpa avapeigng 1 THX.

[4-16] |38034 |BeAdva xpwuarog yia 10 pUBUIOTIKG TTOOO- |1 O€T
TNTag, TMA. YE BEAOVWTS SaxTUAIDI
[4-17] 11502 BeAova xpwuatog, TA. pe BeAovwTo da- 1 o€t

XTUAIOI
[4-18] 11445* |EAatipio mieong yia €uoAo aépa 1 TuX.
[4-19] 11544 |EAatipIo yia BEAOVO XPWUATOG 1 TuX.
[4-20] |53082* |AakTUAIoG O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 TuX.
[4-21] 11437* |Bida oppdayiong 1 TuX.
[4-22] 10322  |AakTUAIOG 0Br)YNONG 1 TuX.
161158 |Zer emokeung HRS 1 o€t

* AiatiBetal pévo oTo o€t £MOoKeURg 161158 ** AiaTiBeTal wg povada cuvTripnang

16.2. HRS pe mAaoTiké Soxeio mieong

Ap. Ovopacia MARQ-

€idoug fog
[5-1] 208 Magiudd puBbuIoNg XPWHATOG 1 TuX.
[5-2] 182* Koévtpa magiudadi 1 TuX.
[5-3] 11460* [EpBohlo aépa 1 TUX.

[5-4] 11494  |PdaBdog ekkévTpwy, TTA. ye dakTuAio O 1 oer
[5-5] 133983 |Tepdyio auvdeang aspa 1/4” (eEwTepIKO 1 TuX.
OTTEIpWHA)
[5-6] 3426*  |AakTUAIOG OUYKPATNONG 1 TUX.
[5-7] 12591* |[Meipog 1 TuX.
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Ap. Ovopagia MARQ-
€idoug Bog
[5-8] 157305 |ZkavOdAn TTIoTOAIOU 1 TuX.
[5-9] 226324 |Katakopupog owAnvag HRS 1 THX.
[5-10] |68890* |BaABida, TTA. 1 o€T
[5-11] 15438** |BeAdva Bagnig 1 o€t
[6-12] |katomv  |Aoxeio Tieang 1 L. TAAGTIKO 1 TX.
QITAPATOG
[5-13] |8318* |[MAaké oTeyavoTroiNTIKO TTApEUBUCUa 1 TuX.
[5-14] |228007 |[Npocapuoyéag doxeiou Trieong 1 TX.
[5-15] |8359 TaxuoUuvOeauOg 1 TuX.
[5-16] 11510 [MNwpa avapeigng 1 TX.
[5-17] 38034 |BeAdva xpwpatog yia 1o pubuioTIKG TT006- |1 O€T
TNTAG, TTA. uE BEAOVWTO daxTUAIDI
[5-18] 11502  [BeAdva xpwpatog, TA. pe BeAovwTo do- 1 o€t
XTUAIOI
[5-19] 11445* |EAatipio tmieong yia €uoAo aépa 1 TuX.
[5-20] 11544 * |EAatipio yia BEAGOVO XPWUATOG 1 TX.
[5-21] |53082* |AakTUAIog O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 TuX.
[5-22] 11437* |Bida o@pdayiong 1 TX.
[5-23] 10322  |AakTUANIOG 0BryNONG 1 TuX.
161158 |Zer emokeung HRS 1 ot
* NiaTiBeTal HOVO OTO OET £TMOKEURS 161158 ** AlaTiBETal WG PHOVABA CUVTAPNONG
16.3. HRS-E
Ap. Ovopaoia MARQ-
€idoug 6og
[6-1] 208 Ma&iuadr pubuiong XpwHaATog 1 THX.
[6-2] 11163 BeAova xpwuaTog yia To pubuIoTIKG TT0006- |1 O€T
TNTOG, TTA. PE BEAOVWTO BOXTUAIDI
[6-3] 11460* [EpPoio aépa 1 TuX.
[6-4] 11494  |PA&Rd0g ekkévipwy, TTA. pe dakTuAio O 1 o€t
[6-5] 133983 |Tepdio auvdeang aspa 1/4” (eEwTtepIKO 1 TuX.
oTTEipwua)
[6-6] 3426* |AakTUAIOG OUYKPATNONG 1 TuX.
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Ap. Ovopagia MARQ-

€idoug 6og
[6-7] 12591*  |M1TOoUAGVI AOBr|g 1 TuX.
[6-8] 157305 |ZkavOdAn TTIoTOAIOU 1 TuX.
[6-9] 95190  |Kartaképugpog cwAivag HRS-E 1 TuX.
[6-10] |95208 |Aiokog 1 TUX.
[6-11] |68890* |BaABidaq, TTA. 1 o€t
[6-12] 15438** |BeAdva Bagnig 1 ot
[6-13] 11973  |Aoxeio mieong, aloupivio 1 TuX.
[6-14] |54049* |DAdvIla 4 Tep.
[6-15] |8359 TaxuoUvOeaPOg 1 TUX.
[6-16] 11510 [MNwpa avapeigng 1 TX.
[6-17] 17111 BaABida acpaAciog 1 THX.
[6-18] 11445* |EAatipio mmieong yia €uBoAo aépa 1 TuX.
[6-19] 11544 |EAatipIo yia BEAOVO XPWUATOG 1 TuX.
[6-20] |53082* |AakTUAIoG O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 TuX.
[6-21] 10322  |AakTUNIOG 0Br)ynONG 1 o€t
[6-22] 182* Kévrpa magiuddi 1 TX.

161158 |Zer emokeung HRS 1 o€t

* AiatiBetal pévo oTo o€t £MOKeURG 161158

** AiaTiBeTal wg povada cuvTripnang

17. AlAwon Zuppoépewong E.E.
Tnv 1IoxU0UCa EVNUEPWHEVN BNAWAN CUUPOPPWANG Ba Bpeite €dwW:

CEEHD)
B
[=]

www.sata.com/downloads
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Uzembehelyezés elétt olvassa el teljes mértékben és figyelmesen a
jelen Gizemeltetési utasitast. Vegye figyelembe a biztonsagi és veszé-
lyekre vonatkozo tudnivalokat!

A jelen Uzemeltetési utasitast barki szdmara barmikor hozzaférheté he-
lyen taroljal

1. Altalanos tudnivaldk

1.1. Bevezetés

Ez az lzemeltetési utasitas fontos tudnivaldkat tartalmaz a SATA HRS
nyomotartalyos pisztoly - a tovabbiakban: nyométartalyos pisztoly - lize-
meltetésérdl. Ugyancsak tartalmazza a készullék kezelésére, apolasara,
karbantartasara, tisztitasara és hibaelharitasara vonatkozé tudnivaldkat.

1.2. Célcsoport
Ez az zemeltetési utasitas konzervalo és tisztitd6 munkalatokat végzé
gépjarmi-szereldbmihelyekben dolgozé betanitott személyeknek készlilt.

1.3. Balesetvédelem

Kotelez6 betartani az altalanos és az orszagspecifikus balesetvédelmi
el6irasokat, valamint az idevagd izemi és a mihelyre vonatkozé munka-
védelmi elbirasokat.

Legel6szor olvassa el!

[HU] Uzemeltetési utasitas | magyar .
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1.4. Poétalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek

Alapvet6éen csak eredeti SATA gyartmanyu potalkatrészt, tartozékot és
csere alkatrészt hasznaljon. A nem SATA altal szallitott tartozékok nem
estek at ellendrzésen és nem kaptak engedélyt. A SATA semminem(
felel6sséget nem vallal olyan karok esetén, amelyeknek oka nem engedé-
lyezett potalkatrészek, tartozékok és csere alkatrészek hasznalata.

1.5. Szavatossag és jotallas

SATA Altalanos tzleti feltételei vannak érvényben, valamint adott esetben
tovabbi szerz6déses megallapodasok, valamint a mindenkor hatalyos
térvények.

A SATA nem vallal felel6sséget a kdvetkez6 esetekben:

m a hasznalati utmutatéban foglaltak figyelmen kiviil hagyasa

m nem kiképzett személyzet bevetése

m a termék nem rendeltetésszer( hasznalata

m a személyi védbfelszerelés hasznalatanak elmulasztasa

m nem eredeti gyartmanyu tartozékok és csere alkatrészek hasznalata
m Onkényes atalakitasok, mlszaki valtoztatasok

m Természetes elhasznalodas/kopas.

m nem rendeltetésszer( hasznalatra jellemzd (itési igénybevétel

m engedély nélkili szerelési és szétszerelési munkak.

2. Biztonséagi tudnivaldk

Olvassa el és tartsa be a kdvetkezd utasitasokat. Be nem tartasa vagy
csak részleges betartasa Uzemzavarokhoz vezethet vagy sulyos, akar
halalos séruléseket okozhat.

2.1. Személyzettel szembeni kdvetelmények

A nyomotartélyos pisztolyt csak tapasztalt szakemberek és betanitott sze-
mélyek hasznalhatjak, akik ezt az Uzemeltetési utasitast teljes egészében
elolvastak és megértették. A nyomoétartalyos pisztolyt faradtsag esetén,
vagy drogok, alkohol és gyogyszerek befolyasa alatt ne hasznalja.

2.2. Személyi védofelszerelés

A nyomotartalyos pisztoly hasznalatakor, valamint tisztitasakor és szer-
vizelésekor mindig viseljen engedélyezett védbfelszerelést a légutak, a
szem és a hallas védelmére, valamint megfelel6 véddkesztyit, munkaru-
hat és védbcipbt.

2.3. Alkalmazas robbanasveszélyes terileteken

A nyomotartalyos pisztoly hasznalata/tarolasa robbanasveszélyes terile-
teken az 1. és 2. robbanasveszélyes zonakban engedélyezett. Tartsa be
a termékjeldléseket.
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2.4. Biztonsagi tudnivaldk

Mdszaki allapot

m A nyomoétartalyos pisztolyt minden hasznalat el6étt mikddési és tomitett-
ségi ellendrzésnek kell alavetni.

m Ellenbérizze a nyomaétartalyon talalhato esetleges sériléseket és defor-
maciokat.

m A nyomoétartalyos pisztolyt soha ne hasznalja sérilt vagy hianyos alla-
potban.

m A mlanyag nyomoétartalyokat két év hasznalati id6é utan alapvetéen
cserélni szlikséges.

m Sérllt allapot esetén a nyométartalyokat azonnal helyezze lizemen
kivil és valassza le a s(ritettleveg-hal6zatrol.

m Tartsa be a biztonsagi utasitasokat.

Takaritdszerek a nyomotartalyos pisztoly takaritasahoz

m Soha ne hasznaljon sav- vagy lugtartalmu takaritészereket a nyomotar-
talyos pisztoly takaritasahoz.

m Soha ne hasznaljon halogénezett szénhidrogén alapu tisztitoszereket.

m A tisztitdszerekkel kapcsolatban a felhasznalt vegyszerek gyartoitol
kérjen felvilagositast.

Felhasznalt szerek

m Tisztitoszerek felhasznalasakor, pl. tisztitoszerek gépjarmi-fistelve-
zet6 rendszerekhez, kizarélag a mianyag nyométartalyos valtozatot
hasznalja.

m Konzervald szerek hasznalata esetében, pl. viasz vagy alvazvédelem,
az aluminiumbdl készilt nyométartalyos valtozatot részesitse elényben.

Csatlakoztatott 6sszetevok

m Kizarolag eredeti SATA-potalkatrészeket és tartozékokat hasznaljon.

m A csatlakoztatott téml6knek és vezetékeknek a nyométartalyos pisztoly
Uzemeltetésekor varhato termikus, kémiai és mechanikai igénybevétel-
nek biztosan ellenéllonak kell lennitik.

m A nyomas alatt allé tdmldk levalasztdsakor az ostorszerli mozgas révén
sérlléseket okozhatnak. A tdml6dk levalasztasa el6tt mindig teljesen
légtelenitse azokat.

Felhasznalas helye
m Soha ne hasznalja a nyomotartalyos pisztolyt gyujtéforrasok, pl. nyilt
lang, ég6 cigaretta, és robbanasvédelemmel nem rendelkezé elektro-
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mos eszkdzok hatokorében.

Altalanos tudnivalok

m A nyomotartalyos pisztolyt soha ne iranyitsa élélényekre.

m Tartsa be a helyi biztonsagi, balesetvédelmi, munkavédelmi és kdrnye-
zetvédelmi elGirasokat.

m Tartsa be a BGR 500 baleset-megel6zési eldirasokat.

3. Alkalmazas

Rendeltetésszeri hasznalat

A nyomotartalyos pisztollyal tisztitd- és konzervald szereket vihetiink fel
felliletekre és tolthetlink be Ureges teriiletekre szondarendszereken ke-
resztl.

Nem rendeltetésszerl hasznalat
A festékek és lakkok felvitele a nyométartalyos pisztoly segitségével nem
rendeltetésszerl hasznalatnak minésul.

4. Leiras

A nyomotartalyos pisztolyt egy csatlakozécsonk és egy tomlb segitségé-
vel a siritettleveg6-halozathoz csatlakoztathatja. A ravasz meghuzasaval
a sUritett levegd egy visszacsap6 szelepen keresztll a nyomoétartalyba
kertl. A tulnyomas az anyagot a felvezet6csovon keresztil a keverdku-
pakba szallitja. A keverékupakban a szoro levegd és az anyag egy masik
levegdut réevén 6sszekeveredik. A leveg6-anyag keverék a gyorscsatla-
kozoén keresztil a szondaba kerll, és az alkalmazott szondatdl fliggéen
finoman szétporlad.

5. Szallitasi terjedelem

m Nyométartalyos pisztoly, kiviteltdl figgéen mennyiségszabalyozas-
sal/mennyiségszabalyozas nélkdl

m Nyométartalyos pisztoly, kiviteltél figgéen

m Kulénb6z6 szondarendszerek, kiviteltél fliggéen

6. Felépités
Nyomotartalyos pisztoly
[1-1] HRS-E valtozat [1-7]1 Nyométartaly, mianyag
[1-2] HRS-E nyomotartaly racsa- [1-8] Tartégy(ri
varhat6 karima [1-9] Pisztolytest
[1-3] HRS-E felvezetdcsd [1-10] Festéktl
[1-4] HRS-E nyomotartaly [1-11] Ravasz
[1-5] Nyoméotartaly adapter [1-12] Levegbcesatlakozas

[1-6] Felvezetécsd [1-13] Nyométartaly, aluminium
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[1-18] Visszacsap6 szelep
[1-19] Vezetbhively

[1-20] ellenanya
[1-21] Mennyiségszabalyoz6 anya

[1-14] Felvezet6csé
[1-15] Gyorscsatlakozd
[1-16] Keverdkupak
[1-17] Biztonsagi szelep

7. Miiszaki adatok

Szoras atlagos nyomasa 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Szdéras max. nyomasa 6,0 bar 87 psi

Rétegezd anyag max. hdmérséklete 50 °C 122 °F

Levegoéfelhasznalas 3,0 bar esetén kb 100 NI/min approx. 3.5

cfm

Fuvokaméret atmérd 1,5 mm 1.5 mm

Levegécsatlakozas menet 1/4" kiils6 me- 1/4* male

net thread

HRS mennyiségszabalyozas nélkuli 1010 g 35.6 oz.
valtozat ttmege

Szoras atlagos nyomasa 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116

bar psi

Szo6ras max. nyomasa 10,0 bar 145 psi

Rétegez6 anyag max. hdmérséklete 80 °C 176 °F

Levegdfelhasznalas 3,0 bar esetén kb 100 NI/min approx. 3.5

cfm

Favoékaméret atmérd 1,5 mm 1.5 mm

Levegdcsatlakozas menet 1/4” kuls6 me- 1/4 male

net thread

HRS mennyiségszabalyozas nélkili 920 g 32.5 oz.
valtozat témege

HRS mennyiségszabalyozassal felsze- 940 g 33.2 oz.

relt valtozat tomege
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HRS-E mennyiségszabalyozassal fel- 1300¢g 45.9 oz.
szerelt valtozat tdmege

9. Els6 hasznalat

A nyomotartalyos pisztoly teljesen 6sszeszerelt és lizemkész allapotban
kerdl kiszallitasra.

Kicsomagolas utan ellenérizze:

m Nyomoétartalyos pisztoly sérult

m A gyari csomag teljessége (lasd 5 fejezet)

A DANGER

Robbanéasveszély

Nem megfeleld siritettleveg6-tomlék hasznalata robbanasveszélyhez
vezethet.

— Csak oldoszeralld, antisztatikus, sérllésmentes, miszakilag problé-
mamentes tartésan nyomasallé (legalabb 20,0 bar),s(ritettleveg6-tom-
|6t hasznaljon, melynek belsd atmérdje legalabb 9 mm, levezetési ellen-
allasa < TMOhm, pl. a SATA levegbtomlét (cikkszam: 53090).

1/4” kuls6 menetes sUritettleveg6-csatlakozast vagy hozza ill6 SATA
csatlakozocsonkot hasznaljon.

Hasznaljon tiszta s(ritett leveg6t. Példaul a SATA sz(r6 484 (cikkszam
92320) altal szlrtet.

m Ellenérizze, hogy valamennyi csavar jol rogzitett-e.
m A s(ritett levegd bevezetését csatlakoztassa a leveg6csatlakozashoz
[1-12].

10. Normal Gzem
A nyomotartalyos pisztoly hasznalata el6tt az alkalmazott tisztito- és kon-
zervalo szerek felhasznalhatdésagarol egyeztetni kell a gyartéval.
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10.1. Uzemeltetés

A

A DANGER

Figyelmeztetés!

A szonda csapkodasa okozta sérilés veszélye

A slritett levegbvel kilépd anyag altal a szondak 6ssze-vissza csapkod-
hatnak és sériléseket okozhatnak.

— A ravasz mikddtetése el6tt tartsa szorosan a szondakat, és biztosit-
sa azokat csapkodas ellen.

/N

Vigyazat!

A nyomoétartalyos pisztoly takaritasahoz hasznalt nem megfeleld
tisztitoszerek okozta karok

Ha agressziv tisztitdszereket hasznal a nyomotartélyos pisztolyok taka-
ritasahoz, az a pisztoly karosodasahoz vezethet.

— Ne hasznaljon agressziv tisztitoszert.

— Hasznaljon semleges, 6 — 8 pH-értéki tisztitészert.

— Ne hasznaljon savakat, lugokat, bazisokat, marészereket, nem meg-
felel6 regeneratumokat vagy mas agressziv tisztitoszert.

— Az alkalmazott tisztitoszerekkel kapcsolatban a felhasznalt vegysze-
rek gyartoitdl kérjen felvilagositast.

EE Figyelem!

A tisztitoszerek felhasznalasa soran kizarélag mianyag nyométartalyt
hasznaljon.

Konzervalé szerek hasznalata esetében az aluminiumbdl készilt nyo-
motartalyt részesitse elényben.

m Csavarja le a nyométartalyt [1-4]/[1-71/[1-13].
m Toltse be az anyagot a nyomatartalyba.
HRS-E valtozat esetén
m A vegyszeres gongyodleget helyezze a nyomotartalyba.
m Vezesse a felvezet6csdvet [1-3] a vegyszeres gongydlegbe.
m Csavarja ra a nyométartalyt.
m Csatlakoztassa a megfelelé szondat a gyorscsatlakozoéra[1-15].
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m Nyomotartalyos pisztoly csatlakoztatasa siritettleveg6-halézathoz a
levegbcsatlakozason [1-12] keresztul

m A ravasz [1-11] mikodésbe hozasaval helyezze Gizembe a nyométarta-
lyos pisztolyt.

m Minden hasznalat utan tisztitsa meg a nyomotartalyos pisztolyt és a
szondat (lasd a 12.2 fejezetet).

10.2. Szérdsugar ellenérzése

A problémamentes szdrdsugar biztositasa érdekében rendszeres id6-
kozonként ellendrizni kell azt a szondaval egylitt. Ez papirra vagy mas
megfeleld alapra torténd szorassal torténhet. A szorasképnek egyenletes
anyageloszlast kell mutatnia, melyet finom széraskod vesz koril. Nem
megfelel széraskép esetén tisztitsa meg a szondat (lasd a 12.2 fejeze-
tet), ill. igazitsa hozza a bemeneti nyomast (lasd 7 fejezet).

10.3. Szérdsugar beallitasa (csak mennyiségszabalyozos valto-

zat esetén)

A mennyiségszabalyoz6 anyaval [1-21] allithato be az anyag térfogata-

rama, és igy a szorosugar. A felhaszndlt anyag viszkozitadsatol fliggéen

szukséges elvégezni a megfeleld bedllitast. Magas viszkozitasu anyagok

esetében az anyagszabalyozoét rendszerint tovabb ki kell csavarni, mint

az alacsonyabb viszkozitasu anyagoknal.

m Az anyagszabalyoz6 anya [1-21] balra tekerésével ndvekszik az anya-
gathaladas.

m Az anyagszabalyoz6 anya [1-21] jobbra tekerésével csdkken az anya-
gathaladas.

m A megfelel§ beallitast az ellenanyaval [1-20] rogzitse.

10.4. Anyag utantéltése

Nyomoétartaly leszerelése
m Kapcsolja le a s(ritettleveg6-ellatast a nyométartalyos pisztolyrol.
m Csavarja le a nyomotartalyt [1-4]/[1-7]1/[1-13], ezzel egyidében a nyo-
moétartalyos pisztolybdl tavozik a levegd a tartaly menetén at.
m Toltse fel anyaggal a nyomotartalyt.
HRS-E valtozat esetén
m A vegyszeres gongyodleget helyezze a nyomotartalyba [1-4].
Nyomoétartaly felszerelése
m Csavarja fel a nyomotartalyt [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m TOltse fel levegbvel a nyomotartalyos pisztolyt.
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10.5. Biztonsagi szelep

A nyomotartalyos pisztoly valtozattol fliggéen biztonsagi tulnyomassze-
leppel van felszerelve. Ez légteleniti a nyométartalyos pisztolyt 10,0 bar
nyomastél az aluminiumtartalyos valtozat esetén, illetve 8,0 bar nyomas-
tél a mlanyagtartalyos valtozat esetén.

A

A DANGER

Figyelmeztetés!

Sérulésveszély manipulalt tulnyomasszelep esetén
A manipulalt biztonsagi tulnyomasszelep nem légteleniti megfeleléen a
nyomoétartalyos pisztolyt, és a nyomotartaly felrobbanasahoz vezethet.

— A biztonsagi tulnyomasszerlep barmiféle médositasa tilos és nem
megengedett.

11. Szervizelés és karbantartas

A

Figyelmeztetés!

Sérlilésveszély a kioldodé komponensek altal
Ha a nyométartalyos pisztolyon csatlakoztatott siritettleveg6-halézat

mellett végez karbantartasi munkalatokat, akkor egyes 0sszetevok va-
ratlanul levalhatnak.

— A nyomotartalyos pisztolyt valamennyi karbantartasi munka el6tt
valassza le a sUritettleveg6-halozatrél és Iégtelenitse teljesen.

A karbantartashoz cserealkatrészek allnak rendelkezésre (Id. a 15fejeze-
tet).

11.1. Gyorscsatlakoz6 cseréje

EE Figyelem!

A gyorscsatlakozét csavarrégzitével rogzitse a keverékupakra. A gyors-
csatlakozo egyszer(i oldasa érdekében hélégfuvéval felhevitheti azt.

Gyorscsatlakozo leszerelése

m Csavarja le a gyorscsatlakozot [2-4] a keverdkupakrol [2-5]. Ekézben a
keverdkupak ellentartasa szikséges.

Gyorscsatlakozé felszerelése
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m A gyorscsatlakozot [2-4] nedvesitse meg Loctite 276 csavarrogzitével.
m Csavarja a gyorscsatlakozot [2-4] a keverSkupakra [2-5], és huizza szoros-
ra.

11.2. Visszacsapo szelep cseréje

Visszacsap6 szelep leszerelése

m Csavarja ki a zarocsavart [2-1] a pisztolytestbél [2-6].

m Vegye ki a nyomorugot [2-2] és a golydt [2-3] a pisztolytestbdl.

Uj visszacsap6 szelep beszerelése

m Zsirozza be a nyomoérugot [2-2] és a golyét [2-3] SATA pisztolyzsirral
(cikksz.: 48173).

m A nyomorugét és a golyot tegye vissza a pisztolytestbe [2-6].

m Csavarja vissza a zarécsavart [2-1] a pisztolytestbe.

11.3. TGtomités szelep cseréje

Tatomités kivétele

m Csavarja le a nyométartalyt [1-4]/[1-71/[1-13].

m Csavarja ki a zarocsavart [3-11] a pisztolytestbdI[3-9].
Mennyiségszabalyozos valtozat esetén
m Csavarja ki a vezet6hivelyt [1-19] az ellenanyaval [2-20] és a meny-

nyiségszabalyozo anyat [1-21] a pisztolytestbdl [3-9].

m Vegye ki mindkét nyomorugot [3-2] és [3-3] a pisztolytestbdl.

m Huzza ki a festékt(t [3-10] a pisztolytestbdl.

m Csavarja ki imbuszkulccsal a szoritocsavart [3-4] a pisztolytestbdl, és
ovatosan vegye ki.

m Vegye ki a nyomorugot [3-5] és a tomitést [3-6] a pisztolytestbdl.

Uj titémités behelyezése

m Az 6sszes mozgo alkatrészt zsirozza be SATA pisztolyzsirral (cikksz.:
48173).

m Helyezze a témitést [3-6] a pisztolytestbe [3-9] ugy, hogy annak konu-
sza el6ére mutat.

m Helyezze vissza a nyomorugot [3-5].

m Csavarja be a szoritécsavart [3-4], és huzza meg.

m Tolja be a festéktt [3-10] a pisztolytestbe.

m Helyezze mindkét nyomorugot [3-2] és [3-3] a festéktire.

m Csavarja a zarocsavart [3-11] a pisztolytestbe, és hizza meg.
Mennyiségszabalyozos valtozat esetén
m Csavarja be a vezetéhivelyt [1-19] az ellenanyaval [2-20] és a meny-
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nyiségszabalyozé anyat [1-21] a pisztolytestbdl [3-9].
11.4. Beeresztd szelep cseréje

Beereszt6 szelep kiszerelése

m Csavarja le a nyomoétartalyt [1-4]/[1-7]/[1-13], ezzel egyid6ben a nyo-
motartalyos pisztolybol tavozik a levegd a tartaly menetén at.

m Csavarja ki a beereszt6 szelepet [3-8] a pisztolytestbdI[3-9].

Beereszt6 szelep felszerelése
m Csavarja be a beereszt6 szelepet [3-8] a pisztolytestbe [3-9].
m Csavarja vissza a nyomoétartalyt [1-4]/[1-7]1/[1-13] a pisztolytestre.

12. Karbantartas és tarolas
12.1. Raktarozas

A Vigyazat!

Nem megfeleld raktarozas okozta karok

Az er6s napsugarzas és a tul magas raktarhémérseéklet karositja a
mianyag nyomotartalyt.

— Ovja a milanyag nyométartalyt az erés napsugarzastol.

— Ne raktarozza a mlianyag nyomastartdé edényt 50 °C-nal magasabb
hémérsékleten.

— A pisztolyt ne tarolja feltoltott allapotban.

— A pisztolyt tisztan, szarazon és maradékoktdl mentesen drizze.

12.2. A nyométartalyos pisztoly és a szonda tisztitédsa

A Figyelmeztetés!

Sérilésveszeély a kioldodé komponensek altal

Ha a nyométartalyos pisztolyon csatlakoztatott siritettleveg6-halézat
mellett végez munkalatokat, akkor egyes 6sszetevok varatlanul levalhat-
nak.

— A nyomotartalyos pisztolyt valamennyi rajta végzett munka elétt va-
lassza le a sUritettleveg6-haldzatrol és légtelenitse teljesen.
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/N\

NOTICE

Vigyazat!

Nem megfeleld tisztitas okozta karok

Az oldo- vagy tisztitészerbe martas, vagy az ultrahangos késztilékkel
torténd tisztitas karosithatja a nyomotartalyos pisztolyt.

— Ne tegye a nyomotartalyos pisztolyt oldé- vagy tisztitdszerbe.

— Ne tisztitsa a nyométartalyos pisztolyt ultrahangos készilekkel.

m Csavarja le a nyomoétartalyt [1-4]/[1-7]/[1-13], ezzel egyiddben a nyo-
motartalyos pisztolybdl tavozik a levegd a tartaly menetén at.

m Toltse fel a nyométartalyt a megfeleld tisztitoszerrel, és csavarja ra a
nyomoétartalyos pisztolyra.

m Razza 6ssze er6sen a nyomotartalyos pisztolyt.

m A hozzakapcsolt szondan keresztil spriccelje ki a nyométartalyos
pisztolybdl a tisztitoszert a gyorscsatlakozon [1-15] at, és tisztitdszerbe
martott kendbvel vagy tisztitoecsettel tisztitsa meg azt kivulrdl.

m A nyomoétartalyos pisztolyt fujt levegbvel szaritsa meg.

12.3. Visszacsapo szelep tisztitasa

Amennyiben a visszacsapo szelep [1-18] mar nem mikéddképes, ki kell

szerelni, és meg kell tisztitani azt.

m Szerelje ki a visszacsapo szelepet [1-18] (lasd a 11.2 fejezetet).

m A rugot [2-2] és a golyot [2-3] a megfeleld tisztitdszerrel alaposan
tisztitsa meg.

m Zsirozza be a rugot és a golyét SATA pisztolyzsirral (cikksz.: 48173).

m Szerelje vissza a visszacsapo szelepet (lasd a 11.2 fejezetet).

12.4. Beereszt6 szelep tisztitasa

m Csavarja le a nyométartalyt [1-4]/[1-71/[1-13], ezzel egyid6ében a nyo-
motartalyos pisztolybol tavozik a levegd a tartaly menetén at.

m Csavarja ki a beereszt6 szelepet [3-8] a pisztolytestbdI[3-9].

m A beeresztd szelepet tisztitoszerbe martott kendével vagy tisztitbecset-
tel tisztitsa meg.

m A beeresztd szelepet fujt levegbvel szaritsa meg.

m Tekerje a beeresztd szelepet a pisztolytestbe.

13. Hibak

A kovetkezd tablazat felsorolja a hibakat, azok okait és a megfeleld elha-
ritd intézkedéseket.

Ha a meghibasodasokat a leirt segit6 intézkedésekkel nem lehet elharita-
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ni, kiildje be a nyomotartalyos pisztolyt a SATA (gyfélszolgalati osztalya-
ra. (A cimet lasd a 14fejezetben).

Zavar

Ok

Elharitas

Az anyag kilép az
anyagti tomitésén
keresztul

Az anyagtl témitése
rossz.

Cserélje ki az anyag-
td tomitését [3-6]
(lasd 11.3 fejezet)

Nincs anyagszallitas

A nyomotartalyban
nincs nyomas.

Csatlakoztassa a siri-
tettleveg6-halozathoz.

Szerelje ki a vissza-
csapo szelepet [1-18],
tisztitsa meg, és adott
esetben cserélje ki
(lasd 12.3 fejezet).

Szerelje ki a beeresztd
szelepet [3-9], tisztitsa
meg, és adott esetben
cserélje ki (lasd 11.4
és 12.4 fejezet).

Szerelje ki a gyorscsat-
lakozot [2-4], tisztitsa
meg, és adott esetben
cserélje ki (lasd 11.1
fejezet).

Tul durva porlasztas

A bemeneti nyomas tul
alacsony.

Noévelje a bemeneti
nyomast.

Nincs anyag vagy
kevés az anyag a fu-
vokanal

Az anyag viszkozitasa
tul magas.

A szonda atmérdje tul
kicsi.

Hasznaljon nagyobb
atmérdji szondat.

A szonda szennyezett.

Tisztitsa meg a szon-
dat (lasd a 12.2 feje-
zetet).

14. Vevészolgalat

Tartozékokat, potalkatrészeket és miszaki tamogatast SATA keresked6-

jénél kaphat.
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Cikk-
SZ.

Megnevezés

Darab-
szam

16071

Merev ajtdszonda, acél, hossz: 1 100 mm, @ 8 mm,
360°-os radialis fuvokaval, radidlis sugar, elérefelé
permetezd

1db

196832

Ajtészonda, acél, munkahossz: 150 mm, @8 mm,
360°-os radialis fuvokaval, radialis sugar, elérefelé
permetezd, rugalmas vezetétomlével 1 000 mm

1db

16139

Venturi kampds szonda & 7 mm, rugalmas vezet6-
tomlével, Venturi széréceso, Uregekbe és felliletekre
torténd felvitelhez

1db

11866

Venturi kampos szonda @ 5 mm, vezetétomldvel,
Venturi szorécso, uregekbe és fellletekre torténd
felvitelhez

1db

24372

Kampds szonda @ 5 mm, rugalmas vezet6tomlével,
kampos felliletfuvo, Gregekbe és felliletekre torténd
felvitelhez

1db

16113

Nejlonszonda, rugalmas, hossz: 1 300 mm, & 8 mm,
radialis fuvokaval, 360°, radialis sugar, elérefelé per-
metez6

1db

16105

Nejlonszonda, rugalmas, hossz: 1 500 mm, @ 6 mm,
radialis fuvokaval, 360°, radialis sugar

1db

11874

Nejlonszonda, rugalmas, hossz: 1 500 mm, @ 6 mm,
radialis fuvokaval, 360°, radialis sugar, ferden elére és
hatrafelé permetez6

1db

51185

Nejlonszonda, félmerev, hossz: 1 500 mm, & 6 mm,
radialis fuvokaval, 360°, radialis sugar, ferdén el6re és
hatrafelé permetezd

1db

198762

Kerek szoréfuvoka rugalmas vezetétémlével (alvazvé-
delemhez)

1db

206904

Venturi kampds szonda @ 5 mm, kampos fuvoka,
komplett, hossz: 300 mm, rugalmas vezetétomidvel,
Venturi szorocs6, lregekbe és fellletekre tortéend
felvitelhez

1db

25486

Kerek szoérofuvoka fellletekre torténo felvitelhez és
alvazvédelemhez

1db
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Cikk- [ Megnevezés Darab-
Sz, szam
16170 |Gyorscsatlakozo 1db
16. Potalkatrészek
16.1. HRS aluminium nyométartallyal

Cikk- Megnevezés Darab-

SZ. szam
[4-1] 208 Szinszabalyoz6 anya 1db
[4-2] 182* ellenanya 1db
[4-3] 11460* |Levegdbdugattyu 1db
[4-4] 11494  |Butykods rud, teljes, O-gydrivel 1 szett
[4-5] 133983 |Levegbcesatlakozd idom 1/4” (Kilsd menet) |1 db
[4-6] 3426* |Rogzitblemez 1db
[4-7] 12591* |MUkddtetdkar csapszeg 1db
[4-8] 157305 |Kengyel 1db
[4-9] 8300 HRS felvezetécsd 1db
[4-10] 68890* |[Szelep, komplett 1 szett
[4-11] 15438** |festéktli csomag 1 szett
[4-12] 41806 |Nyomdtartaly, 1 1, aluminium 1db
[4-13] |8318* |Tomitégydril 1db
[4-14] 8359 Gyorscsatlakozo 1db
[4-15] 11510 |Keverdkupak 1db
[4-16] 38034 [Festéktl mennyiségszabalyozassal, komp- |1 szett

lett, tGhivellyel

[4-17] 11502  |Festéktl, komplett, tihivellyel 1 szett
[4-18] 11445* |nyomorugo légdugattyd 1db
[4-19] 11544* |Festéktli nyomorugoja 1db
[4-20] 53082* |O-gylri 12 mm x 2 mm, Perbunan 1db
[4-21] 11437* |Zarécsavar 1db
[4-22] 10322  |VezetShively 1db

161158 |HRS javito szett 1 szett

*  Csak a 161158 sz. javito szettben kaphato

** Karbantartasi egységként kaphato
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Cikk- Megnevezés Darab-

SZ. szam
[5-1] 208 Szinszabalyoz6 anya 1db
[5-2] 182* ellenanya 1db
[5-3] 11460* |Levegbdugattyu 1db
[56-4] 11494  |Butykds rud, teljes, O-gydrivel 1 szett
[5-5] 133983 |Levegbesatlakozd idom 1/4” (Kulsé menet) |1 db
[5-6] 3426* |Rogzitblemez 1db
[5-7] 12591* |Csigakerék 1db
[5-8] 157305 |Kengyel 1db
[5-9] 226324 [HRS felvezet6csd 1db
[5-10] 68890* |[Szelep, komplett 1 szett
[5-11] 15438** |festéktli csomag 1 szett
[5-12] Kilon ren- |Nyométartaly, 1 I, mlanyag 1db

delésre
[6-13] 8318* Lapos témités 1db
[5-14] 228007 [Nyomotartaly adapter 1db
[5-15] 8359 Gyorscsatlakozo 1db
[5-16] 11510 |Kever6kupak 1db
[5-17] 38034  |Festéktl mennyiségszabalyozassal, komp- |1 szett

lett, tGhuvellyel

[5-18] 11502 |Festéktl, komplett, thtvellyel 1 szett
[5-19] 11445* |nyomdrugo légdugattyd 1db
[5-20] 11544~ |Festéktl nyomorugoja 1db
[5-21] 53082* |O-gylrd 12 mm x 2 mm, Perbunan 1db
[6-22] 11437* |Zarocsavar 1db
[6-23] 10322  |Vezetbhively 1db

161158 |HRS javito szett 1 szett
* Csak a 161158 sz. javitd szettben kaphato ** Karbantartasi egységként kaphato
16.3. HRS-E

Cikk- Megnevezés Darab-

sZ. szam
[6-1] 208 Szinszabalyozé anya 1db
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Cikk- Megnevezés Darab-

SZ. szam
[6-2] 11163 Festéktli mennyiségszabalyozassal, komp- |1 szett

lett, tGhivellyel

[6-3] 11460* |Levegbdugattyu 1db
[6-4] 11494  |Bltykos rud, teljes, O-gydriivel 1 szett
[6-5] 133983 |Levegdbcesatlakozd idom 1/4” (Kilsd menet) |1 db
[6-6] 3426* |Rogzitblemez 1db
[6-7] 12591* |MUkddtetdkar csapszeg 1db
[6-8] 157305 |Kengyel 1db
[6-9] 95190 |HRS-E felvezet6cs6 1db
[6-10] |95208 |Tarcsa 1db
[6-11] 68890* |[Szelep, komplett 1 szett
[6-12] 15438** |festéktli csomag 1 szett
[6-13] 11973  |Aluminium nyomotartaly 1db
[6-14] |54049* |Tomitégydra 4 db
[6-15] 8359 Gyorscsatlakozo 1db
[6-16] 11510 |Kever6kupak 1db
[6-17] 17111 Biztonsagi szelep 1db
[6-18] 11445* |nyomorugo légdugattyu 1db
[6-19] 11544* |Festéktl nyomorugoja 1db
[6-20] 53082* [O-gylrli 12 mm x 2 mm, Perbunan 1db
[6-21] 10322 |Vezetbhlvely 1 szett
[6-22] 182* ellenanya 1db

161158 |HRS javito szett 1 szett

* Csak a 161158 sz. javité szettben kaphato ** Karbantartasi egységként kaphato

17. EU megfelel6ségi nyilatkozat
A jelenleg érvényes megfeleléségi nyilatkozatot itt érheti el:

CEEHD)
B
[x]

www.sata.com/downloads
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Note preliminari

Leggere attentamente le presenti istruzioni d'uso prima della messa in
funzione. Osservare le indicazioni di sicurezza e di pericolo!

Conservare sempre le presenti istruzioni d'uso accanto al prodotto o in un

luogo sempre accessibile a tutti!
1. Informazioni generali
1.1. Introduzione

Le presenti istruzioni d'uso contengono informazioni importanti per il
funzionamento della pistola con contenitore a pressione SATA HRS, di

seguito denominata pistola con contenitore a pressione. Inoltre, descrivo-

no le operazioni di comando, cura, manutenzione, pulizia e rimozione dei

guasti.
1.2. Destinatari

Le presenti istruzioni d'uso sono destinate al personale specializzato nelle

operazioni di conservazione e pulizia presso le officine meccaniche.

1.3. Prevenzione degli infortuni

In generale, si devono rispettare le norme antinfortunistiche generali e
specifiche del paese, come pure le disposizioni aziendali interne e di offi-

cina.

[IT] Istruzione d'uso | italiano
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1.4. Pezzi di ricambio, parti soggette a usura ed accessori

Di regola si devono utilizzare esclusivamente pezzi di ricambio, parti sog-
gette a usura ed accessori originali SATA. Gli accessori che non sono sta-
ti forniti da SATA non sono collaudati ed autorizzati. SATA non si assume
alcuna responsabilita per danni causati dall'utilizzo di pezzi di ricambio,
parti soggette a usura ed accessori non autorizzati.

1.5. Garanzia e responsabilita del produttore
Vigono le condizioni generali di contratto di SATA ed eventualmente ulte-
riori accordi contrattuali come pure le leggi in vigori.

SATA declina qualsiasi responsabilita in caso di

m Inosservanza del contenuto del manuale di istruzioni.

m Impiego di personale non qualificato.

m Utilizzo del prodotto non conforme alle prescrizioni.

m Mancato utilizzo dei dispositivi di protezione individuale.
m Mancato utilizzo di accessori e pezzi di cambio originali.
m Trasformazioni o modifiche tecniche arbitrarie.

m Logoramento/usura naturale.

m Carico d'impatto atipico per l'uso.

m Lavori di montaggio e smontaggio non ammessi.

2. Indicazioni di sicurezza

Leggere e seguire tutte le istruzioni elencate di seguito. L'inosservanza o
I'osservanza errata possono provocare malfunzionamenti o causare lesio-
ni gravi e persino la morte.

2.1. Requisiti per il personale

L'uso della pistola con contenitore a pressione & riservato al personale
tecnico addestrato, che ha letto per intero e compreso a fondo le presenti
istruzioni d'uso. Non utilizzare la pistola con contenitore a pressione in
condizioni di stanchezza o sotto I'effetto di droghe, alcol o medicinali.

2.2. Equipaggiamento di protezione personale

Durante I'uso dalla pistola con contenitore a pressione e durante gli inter-
venti di pulizia e manutenzione, indossare sempre la protezione delle vie
respiratorie, degli occhi e dell'udito, guanti di protezione adeguati, indu-
menti di lavoro e scarpe antinfortunistiche.

2.3. Impiego in zone a rischio d'esplosione.

La pistola con contenitore a pressione € omologata per I'uso/la conserva-
zione negli ambienti a rischio di esplosione appartenenti alle zone 1 e 2.
Osservare il contrassegno del prodotto.
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2.4. Indicazioni di sicurezza

Stato tecnico

m Prima dell'uso, eseguire sempre una prova di funzionamento e di tenuta
della pistola con contenitore a pressione.

m Controllare la presenza di eventuali danno o deformazioni del conteni-
tore a pressione.

m Non utilizzare mai la pistola con contenitore a pressione se danneggia-
ta o incompleta.

m Come regola generale, sostituire il contenitore a pressione di plastica
dopo 2 anni.

m In caso di danneggiamento, mettere subito fuori servizio la pistola con
contenitore a pressione e scollegarla dalla rete di distribuzione dell'aria
compressa.

m Attenersi alle norme di sicurezza.

Detergenti per la pulizia della pistola con contenitore a pressione

m Non utilizzare mai detergenti contenenti acidi o soluzioni alcaline per la
pulizia della pistola con contenitore a pressione.

m Non utilizzare mai detergenti a base di idrocarburi alogenati.

m Concordare i detergenti con il produttore delle sostanze chimiche.

Prodotti di utilizzo

m Se si lavora con prodotti per la pulizia, come i detergenti per i sistemi
dei gas di scarico dei veicoli, utilizzare esclusivamente la variante con
contenitore di plastica.

m Se si lavora con prodotti per la conservazione, come cera o prodotti per
la protezione del sottoscocca, utilizzare preferibilmente la versione con
contenitore di alluminio.

Componenti collegati

m Utilizzare esclusivamente ricambi e accessori originali SATA.

m | tubi collegati, flessibili e rigidi, devono essere resistenti alle sollecita-
zioni termiche, chimiche e meccaniche previste durante il funzionamenti
della pistola con contenitore a pressione.

m La forza sprigionata quando si staccano i tubi flessibili sotto pressione
pud causare l'effetto frusta, con conseguente pericolo di lesioni. Sfiata-
re sempre completamente i tubi flessibili, prima di staccarli.

Luogo di utilizzo

m Non utilizzare mai la pistola con contenitore a pressione nei pressi di
fonti di accensione, come un fuoco non protetto, sigarette accese o
dispositivi elettrici non protetti contro le esplosioni.

231



. Istruzioni d'uso SATA HRS

232

Generale

m Non puntare mai la pistola con contenitore a pressione contro un esse-
re vivente.

m Rispettare le norme di sicurezza, antinfortunistiche, di tutela del lavoro
e ambientale, in vigore nel luogo di utilizzo.

m Rispettare le norme antinfortunistiche BGR 500.

3. Utilizzo

Impiego secondo le disposzioni

La pistola con contenitore a pressione serve per I'applicazione e la stesu-
ra dei prodotti per la pulizia e la conservazione tramite sistemi speciali su
superfici e in cavita.

Utilizzo non conforme

Per utilizzo non conforme s'intende I'impiego della pistola con contenitore
a pressione per l'applicazione di vernici e smalti.

4. Descrizione

La pistola con contenitore a pressione va collegata alla rete di distribu-
zione dell'aria compressa tramite un apposito nottolino di attacco e un
tubo flessibile dell'aria. Se si aziona la leva a grilletto, I'aria compressa
passa attraverso una valvola di non ritorno nel contenitore a pressione.
La sovrappressione spinge il materiale attraverso il tubo di mandata fino
al tappo di miscelazione. Nel tappo di miscelazione giunge anche, da un
percorso diverso, I'aria per lo spruzzo, che si mischia con il materiale. La
miscela aria-materiale viene convogliata alla sonda attraverso I'attacco
rapido e poi nebulizzata, secondo la tipologia di sonda utilizzata.

5. Volume di consegna

m Pistola con contenitore a pressione, secondo il modello con/senza
regolazione quantita

m Contenitore a pressione, secondo il modello

m Diversi sistemi di sonde, secondo il modello

6. Struttura
Pistola con contenitore a pressione

[1-1] Variante HRS-E [1-5] Adattatore per contenitore a
[1-2] Flangia di avvitamento con- pressione

tenitore a pressione HRS-E  [1-6] Tubo di mandata
[1-3] Tubo di mandata HRS-E [1-7] Contenitore a pressione di
[1-4] Contenitore a pressione plastica

HRS-E [1-8] Anello d'appoggio

[1-9] Corpo della pistola



[1-10]
[1-11]
[1-12]
[1-13]

Ago del colore

Leva a grilletto
Collegamento dell'aria
Contenitore a pressione di
alluminio

Tubo di mandata
raccordo rapido

[1-14]
[1-15]

7. Dati tecnici

[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Istruzioni d'uso SATA HRS

quantita

Tappo di miscelazione
Valvola di sicurezza
Valvola di non ritorno
Manicotto guida
Controdado

Dado di regolazione

Pressione di spruzzo media 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Pressione di spruzzo massima 6,0 bar 87 psi

Max. temperatura del prodotto di rive- 50 °C 122 °F
stimento

Consumo d'aria con 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

Diametro ugello 1,5 mm 1.5 mm

Filettatura raccordo per aria Filettatura 1/4" 1/4“ male

thread

Peso della variante HRS senza rego- 1.010g 35.6 oz.

lazione quantita

Pressione di spruzzo media 4,0 bar - 8,0| 58 psi— 116

bar psi

Pressione di spruzzo massima 10,0 bar 145 psi

Max. temperatura del prodotto di rive- 80 °C 176 °F
stimento

Consumo d'aria con 3,0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5

min cfm

Diametro ugello 1,5 mm 1.5 mm

Filettatura raccordo per aria Filettatura 1/4" 1/4“ male

thread
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Denominazione Variante con contenitore a
pressione in alluminio

Peso della variante HRS senza regola- 920 g 32.5 oz.
zione quantita

Peso della variante HRS con regolazio- 940 g 33.2 oz.
ne quantita

Peso della variante HRS-E con regola- 1.300 g 45.9 oz.
zione quantita

9. Prima messa in funzione

La pistola con contenitore a pressione viene fornita completamente mon-
tata e pronta per l'uso.

Una volta estratta dall'imballaggio, controllare:

m Pistola con contenitore a pressione danneggiata

m Volume di consegna completo (capitolo 5)

A

Avviso!

Pericolo di esplosione

Se si utilizzano tubi flessibili per aria compressa inadeguati, esiste il
pericolo di esplosione.

— Utilizzare elusivamente tubi flessibili per alta pressione resistenti ai
solventi, antistatici, integri e idonei dal punto di vista tecnico, con resi-
stenza alla pressione permanente di almeno 20,0 bar, diametro interno
minimo di 9 mm e resistenza di fuga di < TMOhm, come ad esempio |l
tubo flessibile per aria SATA (cod. art. 53090).

Elﬂ Indicazione!

Utilizzare un raccordo per aria compressa con filettatura esterna da 1/4”
oppure un nipplo di attacco SATA adeguato.

Utilizzare aria compressa pulita. Per esempio, utilizzare il filtro SATA
484 (cod. 92320).

m Verificare la stabilita di tutte le viti.
m Collegare il tubo di mandata dell'aria compressa al raccordo dell'aria
[1-12].
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10. Modalita regolazione

Prima di utilizzare la pistola con contenitore a pressione, € opportuno
verificare la compatibilita dei prodotti per la pulizia e la conservazione in
concerto con il produttore.

10.1. Funzionamento

A

Avviso!

Pericolo di lesione per il movimento brusco della sonda

La fuoriuscita di materiale unitamente all'aria compressa puo causare
un movimento brusco delle sonde con pericolo di lesioni.

— Prima di azionare la leva a grilletto, fissare le sonde in modo che non
possano muoversi.

/N

NOTICE

Attenzione!

Danni per I'uso di detergenti errati per la pulizia della pistola
con contenitore a pressione

Se si utilizzano detergenti aggressivi per la pulizia della pistola con con-
tenitore a pressione, si rischia di danneggiarla.

— Non utilizzare detergenti aggressivi.

— Utilizzare detergenti neutri con un pH di 6 — 8.

— Non utilizzare acidi, soluzioni alcaline, basi, sverniciatori, prodotti
rigenerati inadeguati o altri detergenti aggressivi.

— Concordare i detergenti da utilizzare con il produttore delle sostanze
chimiche.

[]I] Indicazione!

Se si lavora con prodotti per la pulizia, utilizzare esclusivamente conte-
nitori di plastica.
Se si lavora con prodotti per la conservazione, utilizzare preferibilmente

i contenitori di alluminio.

m Svitare il contenitore a pressione [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Riempire il contenitore a pressione con il materiale.

Per la variante HRS-E

IT
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m Inserire il fusto del materiale nel contenitore a pressione.
m Inserire il tubo di mandata [1-3] nel fusto del materiale.

m Avvitare il contenitore a pressione.

m Collegare la sonda con I'attacco rapido [1-15].

m Collegare la pistola con contenitore a pressione alla rete di distribuzio-
ne dell'aria compressa tramite il raccordo dell'aria [1-12].

m Mettere in funzione la pistola con contenitore a pressione azionando la
leva a grilletto [1-11].

m Pulire la pistola con contenitore a pressione e la sonda dopo ogni utiliz-
zo (capitolo 12.2).

10.2. Controllo del getto

Per garantire un getto perfetto, & opportuno eseguire un controllo a sca-
denze regolari, sia del getto, sia della sonda. A tal fine, fare una prova di
spruzzo su carta o su un fondo adeguato. Un'alimentazione del materiale
uniforme produce uno schema di spruzzo regolare, circondato da una
nebbia fine. Se lo schema di spruzzo ¢ irregolare, pulire la sonda (capito-
lo 12.2) e/o regolare la pressione d'ingresso (capitlo 7).

10.3. Regolazione del getto (solo per la variante con regola-

zione quantita)

Con il dado di regolazione quantita [1-21] & possibile mettere a punto il

flusso volumetrico del materiale e quindi regolare il getto. La regolazione

varia in funzione della viscosita del materiale utilizzato. Per i materiali

altamente viscosi, di norma, il dado di regolazione va svitato piu che per i

materiali a bassa viscosita.

m Se si gira il dado [1-21] in senso antiorario, la portata del materiale
aumenta.

m Se si gira il dado [1-21] in senso orario, la portata del materiale diminu-
isce.

m Fissare l'impostazione con il controdato [1-20].

10.4. Rabbocco del materiale

Smontaggio del contenitore a pressione

m Disattivare I'alimentazione dell'aria compressa per la pistola con conte-
nitore a pressione.

m Svitare il contenitore a pressione [1-4]/[1-7]/[1-13]; durante I'operazio-
ne, la pistola si sfiata attraverso la filettatura del contenitore.

m Riempire il contenitore con il materiale.

Per la variante HRS-E
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m Inserire il fusto del materiale nel contenitore a pressione [1-4].

Montaggio del contenitore a pressione
m Avvitare il contenitore a pressione [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Sfiatare la pistola con contenitore a pressione.

10.5. Valvola di sicurezza

Secondo la variante, la pistola con contenitore a pressione € equipaggiata

con una valvola di sicurezza. La valvola sfiata la pistola automaticamente
a partire da una pressione di 10,0 bar nella variante con contenitore di
alluminio e da una pressione di 8,0 bar nella variante con contenitore di

plastica.
A

A DANGER

Avviso!

Pericolo di lesioni per manomissione della valvola di sicurezza

In seguito alla manomissione della valvola di sicurezza, la pistola non si
sfiata come dovrebbe, il che pud causare un'esplosione del contenitore
a pressione.

— Pertanto & vietato modificare in qualsiasi modo la valvola di sicurez-
za.

11. Manutenzione e manutenzione periodica

A

Avviso!

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti

Durante gli interventi di manutenzione sulla pistola con contenitore a
pressione collegata alla rete di distribuzione dell'aria compressa, esiste
il pericolo del distacco di alcuni componenti.

— Prima di ogni intervento di manutenzione, staccare la pistola con
contenitore a pressione dall'alimentazione dell'aria compressa e sfiatarla
completamente.

Per la manutenzione periodica sono disponibili pezzi di ricambio (capito-
lo 15).
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11.1. Sostituzione dell'attacco rapido

EE] Indicazione!

L'attacco rapido € fissato al tappo di miscelazione con sigillante per viti.
Per agevolare la rimozione dell'attacco rapido, basta scaldarlo con un

fon ad aria calda.

Smontaggio dell'attacco rapido
m Svitare I'attacco rapido [2-4] dal tappo di miscelazione [2-5] tenendo
fermo il tappo.

Montaggio del nuovo attacco rapido
m Applicare [2-4] Loctite 276 sull'attacco rapido.
m Applicare I'attacco rapido [2-4] sul tappo di miscelazione [2-5] e serrare.

11.2. Sostituzione della valvola di non ritorno

Smontaggio della valvola di non ritorno

m Svitare il tappo a vite [2-1] dal corpo della pistola [2-6].

m Rimuovere la molla di compressione [2-2] e la sfera [2-3] dal corpo
della pistola.

Montaggio della nuova valvola di non ritorno

m Applicare del grasso per pistole SATA (cod. art. 48173) sulla molla di
compressione [2-2] e sulla sfera [2-3].

m Inserire la molla di compressione e la sfera nel corpo della pistola [2-6].

m Avvitare il tappo a vite nel corpo della pistola [2-1].

11.3. Sostituzione dalla guarnizione dell'ago

Smontaggio della guarnizione dell'ago

m Svitare il contenitore a pressione [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Svitare la vite terminale [3-11] dal corpo della pistola [3-9].
Nella variante dotata di regolazione quantita
m Svitare il manicotto guida [1-19] con controdado [2-20] e dado di

regolazione quantita [1-21] dal corpo della pistola [3-9].

m Rimuovere le due molle di compressione [3-2] e [3-3] dal corpo della
pistola.

m Estrarre I'ago di colore [3-10] dal corpo della pistola.

m Estrarre la vite a pressione [3-4] dal corpo della pistola utilizzando la
brugola e rimuoverla con cautela.

m Rimuovere la molla di compressione [3-5] e la guarnizione [3-6] dal
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corpo della pistola.

Montaggio della nuova guarnizione dell'ago

m Applicare del grasso per pistole SATA (cod. 48173) su tutti i componenti
mobili.

m Applicare la guarnizione [3-6] nel corpo della pistola [3-9] con il cono
rivolto in avanti.

m Inserire la molla di compressione [3-5].

m Avvitare la vite a compressione[3-4] e serrare.

m Inserire I'ago di colore [3-10] nel corpo della pistola.

m Applicare le due molle di compressione [3-2] e [3-3] sull'ago di colore.

m Applicare la vite terminale [3-11] nel corpo della pistola e serrare.

Nella variante dotata di regolazione quantita
m Avvitare il manicotto guida [1-19] con controdado [2-20] e dado di
regolazione quantita [1-21] nel corpo della pistola [3-9].

11.4. Sostituzione della valvola di afflusso

Smontaggio della valvola di afflusso

m Svitare il contenitore a pressione [1-4]/[1-7]/[1-13]; durante I'operazio-
ne, la pistola si sfiata attraverso la filettatura del contenitore.

m Svitare la valvola di afflusso [3-8] dal corpo della pistola [3-9].

Montaggio della valvola di afflusso

m Avvitare la valvola di afflusso [3-8] nel corpo della pistola [3-9].

m Avvitare al corpo della pistola il contenitore a pressione
[1-41/[1-71/[1-13].
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12. Cura e stoccaggio
12.1. Stoccaggio

A Attenzione!

Danni materiali per stoccaggio errato

L'intensa esposizione al sole e le temperature di stoccaggio troppo ele-
vate possono danneggiare il contenitore a pressione di plastica.

— Proteggere il contenitore a pressione di plastica dall'intensa esposi-
zione al sole.

— Non stoccare il contenitore a pressione di plastica a temperature
superiori a 50 °C.

— Non immagazzinare la pistola piena.

— Conservare la pistola pulita, asciutta e svuotata di ogni residuo.

12.2. Pulizia della pistola con contenitore a pressione e del-
la sonda

A Avviso!

A DANGER

Pericolo di lesioni per il distacco di componenti

Durante gli interventi sulla pistola con contenitore a pressione collegata
alla rete di distribuzione dell'aria compressa, esiste il pericolo del distac-
co di alcuni componenti.

— Prima di ogni intervento, staccare la pistola con contenitore a pres-
sione dall'alimentazione dell'aria compressa e sfiatarla completamente.
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NOTICE

Danni materiali per pulizia errata

L'immersione in un solvente o detergente oppure la pulizia con un di-
spositivo a ultrasuoni pué danneggiare la pistola con contenitore a pres-
sione.

— Non immergere la pistola con contenitore a pressione in un solvente
o detergente.

— Non pulire la pistola con contenitore a pressione con un dispositivo a
ultrasuoni.

m Svitare il contenitore a pressione [1-4]/[1-7]/[1-13]; durante l'operazio-
ne, la pistola si sfiata attraverso la filettatura del contenitore.

m Riempire il contenitore a pressione con il detergente adeguato e appli-
carlo alla pistola con contenitore a pressione.

m Agitare con forza la pistola con contenitore a pressione.

m Pulire a spruzzo l'interno della pistola con contenitore a pressione con
la sonda collegata all'attacco rapido [1-15] e pulirle I'esterno con un
panno intriso di detergente o con un pennello per pulizia.

m Asciugare la pistola con contenitore a pressione con aria compressa.

12.3. Pulizia della valvola di non ritorno

In caso di malfunzionamento della valvola di non ritorno [1-18], questa
deve essere smontata e pulita.

m Smontare la valvola di non ritorno [1-18] (capitolo 11.2).

m Pulire a fondo molla [2-2] e sfera [2-3] con un detergente adeguato.
m Applicare del grasso per pistole SATA (cod. 48173) su molla e sfera.
m Montare la valvola di non ritorno (capitolo 11.2).

12.4. Pulizia della valvola di afflusso

m Svitare il contenitore a pressione [1-4]/[1-7]/[1-13]; durante l'operazio-
ne, la pistola si sfiata attraverso la filettatura del contenitore.

m Svitare la valvola di afflusso [3-8] dal corpo della pistola [3-9].

m Pulire la valvola di afflusso con un panno intriso di detergente o con un
pennello per pulizia.

m Asciugare la valvola di afflusso con aria compressa.

m Avvitare la valvola di afflusso nel corpo della pistola.

Attenzione!
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13. Anomalie

Nella tabella seguente sono descritte le anomalie, le loro possibili cause e
le rispettive azioni correttive.
Se non si riesce a rimediare ai guasti con le contromisure descritte, spe-
dire la pistola con contenitore a pressione al Reparto assistenza clienti

SATA. (L'indirizzo € indicato nel capitolo 14.)

Inconvenienti tec-
nici

Causa

Rimedio

Fuoriuscita di mate-
riale dalla guarnizione
dell'ago del materiale

Guarnizione dell'ago
del materiale difettosa.

Smontare la guar-
nizione dell'ago del
materiale [3-6] (capito-
lo 11.3).

Alimentazione del
materiale assente

Manca la pressione
nel contenitore.

Collegare il contenitore
alla rete di distribuzio-
ne dell'aria compressa.

Smontare la valvola
di non ritorno [1-18],
pulirla e sostituirla
all'occorrenza (capito-
lo 12.3).

Smontare la valvola di
afflusso [3-9], pulirla
e sostituirla all’occor-
renza (capitolo 11.4 e
capitolo 12.4).

Smontare l'attacco
rapido [2-4], pulirlo e
sostituirlo all'occorren-
za (capitolo 11.1).

Nebulizzazione troppo
grossolana

Pressione d'ingresso
troppo bassa.

Aumentare la pressio-
ne d'ingresso.

Materiale assente o
insufficiente sull'ugello

Viscosita del materiale
troppo elevata.

Diametro della sonda
troppo piccolo.

Utilizzare una sonda
con diametro maggio-
re.

Sonda intasata.

Pulire la sonda (capito-
lo 12.2).
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14. Servizio
Potete ricevere accessori, ricambi e servizio tecnico dal Vostro distributo-
re SATA.

15. Accessori

Cod. Denominazione Quan-
tita
16071 |Sonda per porta rigida, acciaio, lunghezza 1.100 mm, |1 pz.
@ 8 mm, con ugello radiale, getto radiale a 360° e
spruzzo anteriore.

196832 [Sonda per porta rigida, acciaio, lunghezza di lavoro |1 pz.
150 mm, @ 8 mm, con ugello radiale, getto radiale a
360° e spruzzo anteriore, con tubo di guida flessibile
da 1.000 mm.

16139 |[Sonda a gancio Venturi @ 7 mm, con tubo di guida 1 pz.
flessibile, tubo di spruzzo Venturi, per I'applicazione
su superfici e in cavita.

11866 [Sonda a gancio Venturi @ 5 mm, con tubo di guida 1 pz.
flessibile, tubo di spruzzo Venturi, per I'applicazione
su superfici e in cavita.

24372 |Sonda a gancio @ 5 mm, con tubo di guida flessibile, |1 pz.
ugello piatto a gancio, per l'applicazione su superfici e
in cavita.

16113 |Sonda di nylon, flessibile, lunghezza 1.300 mm, @8 |1 pz.
mm, con ugello radiale, getto radiale a 360° e spruzzo
anteriore.

16105 [Sonda di nylon, flessibile, lunghezza 1.500 mm, @6 |1 pz.
mm, con ugello radiale e getto radiale a 360°.
11874 |Sonda di nylon, flessibile, lunghezza 1.500 mm, @6 |1 pz.
mm, con ugello radiale e getto radiale a 360°, obliqua,
spruzzo anteriore e posteriore.

51185 |Sonda di nylon, semi rigida, lunghezza 1.500 mm, @ |1 pz.
6 mm, con ugello radiale, getto radiale a 360°, obli-
qua, spruzzo anteriore e posteriore.

198762 |Ventaglio tondo con tubo flessibile guida (per protezio-
ne del sottoscocca).

—

pz.
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Cod. Denominazione Quan-
tita

206904 |Sonda a gancio Venturi @ 5 mm, ugello a gancio com- |1 pz.

pl., lunghezza 300 mm, con tubo di guida flessibile,

tubo di spruzzo Venturi, per I'applicazione su superfici

e in cavita.
25486 |Ugello a ventaglio rotondo per applicazione di superfi- |1 pz.

ci e protezione di sottoscocca
16170 |raccordo rapido 1 pz.
16. Ricambi
16.1. HRS con contenitore a pressione di alluminio

Cod. Denominazione Quan-
tita
[4-1] 208 Dado di regolazione del colore 1 pz.
[4-2] 182* Controdado 1 pz.
[4-3] 11460* |Pistone aria 1 pz.
[4-4] 11494  |Barra a camme compl. di o-ring 1 set
[4-5] 133983 |Raccordo per aria 1/4” (filettatura esterna) |1 pz.
[4-6] 3426* |Disco di bloccaggio 1 pz.
[4-7] 12591* |Perno per il grilletto 1 pz.
[4-8] 157305 |Grilletto 1 pz.
[4-9] 8300 Tubo di mandata HRS 1 pz.
[4-10] |68890* [Valvola, compl. 1 set
[4-11] 15438** |Guarnizione per ago del colore 1 set
[4-12] |41806 |Contenitore a pressione da 1 | di alluminio |1 pz.
[4-13] 8318*  |Anello di tenuta 1 pz.
[4-14] 8359 raccordo rapido 1 pz.
[4-15] 11510 |Tappo di miscelazione 1 pz.
[4-16] |38034 |Ago di colore per la regolazione quantita |1 set
compl. di bussola ad aghi

[4-17] 11502 |Ago di colore, compl. di bussola ad aghi 1 set
[4-18] 11445* [Molla a compressione per pistone dell'aria |1 pz.
[4-19] 11544* |Molla a compressione per I'ago 1 pz.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, perbunan 1 pz.
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Cod. Denominazione Quan-
tita
[4-21] 11437* |Vite terminale 1 pz.
[4-22] 10322 |Manicotto guida 1 pz.
161158 |[Set di riparazione HRS 1 set

*  Disponibile solo nel set di riparazione 161158 ** Disponibile come unita per il servizio di assistenza

16.2. HRS con contenitore a pressione di plastica

Cod. Denominazione Quan-
tita
[5-1] 208 Dado di regolazione del colore 1 pz.
[5-2] 182* Controdado 1 pz.
[5-3] 11460* |Pistone aria 1 pz.
[5-4] 11494  |Barra a camme compl. di o-ring 1 set
[5-5] 133983 |Raccordo per aria 1/4” (filettatura esterna) |1 pz.
[5-6] 3426* |Disco di bloccaggio 1 pz.
[5-7] 12591* |Perno per il grilletto 1 pz.
[5-8] 157305 |Grilletto 1 pz.
[5-9] 226324 |Tubo di mandata HRS 1 pz.
[5-10] |68890* |Valvola, compl. 1 set
[5-11] 15438** |Guarnizione per ago del colore 1 set
[5-12] |Surichiesta|Contenitore a pressione di plasticada 11 |1 pz.
[5-13] |8318* Guarnizione piatta 1 pz.
[5-14] 228007 |Adattatore per contenitore a pressione 1 pz.
[5-15] 8359 raccordo rapido 1 pz.
[5-16] 11510 |Tappo di miscelazione 1 pz.

[5-17] |38034 |Ago di colore per la regolazione quantita |1 set
compl. di bussola ad aghi
[5-18] 11502 |Ago di colore, compl. di bussola ad aghi 1 set
[5-19] 11445* |Molla a compressione per pistone dell'aria |1 pz.

[5-20] 11544* |Molla a compressione per I'ago 1 pz.
[5-21] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, perbunan 1 pz.
[5-22] 11437* |Vite terminale 1 pz.
[5-23] 10322 |Manicotto guida 1 pz.

161158 |[Set di riparazione HRS 1 set
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Cod.

Denominazione

Quan-
tita

*  Disponibile solo nel set di riparazione 161158

** Disponibile come unita per il servizio di assistenza

16.3. HRS-E

Cod. Denominazione Quan-

tita
[6-1] 208 Dado di regolazione del colore 1 pz.
[6-2] 11163  |Ago di colore per la regolazione quantita |1 set
compl. di bussola ad aghi

[6-3] 11460* |Pistone aria 1 pz.
[6-4] 11494  |Barra a camme compl. di o-ring 1 set
[6-5] 133983 |Raccordo per aria 1/4” (filettatura esterna) |1 pz.
[6-6] 3426* |Disco di bloccaggio 1 pz.
[6-7] 12591* |Perno per il grilletto 1 pz.
[6-8] 157305 |Grilletto 1 pz.
[6-9] 95190 [Tubo di mandata HRS-E 1 pz.
[6-10] |95208 |Disco 1 pz.
[6-11] 68890* |Valvola, compl. 1 set
[6-12] 15438** |Guarnizione per ago del colore 1 set
[6-13] 11973  |Contenitore a pressione di alluminio 1 pz.
[6-14] |54049* |Anello di tenuta 4 pz.
[6-15] |8359 raccordo rapido 1 pz.
[6-16] 11510 |Tappo di miscelazione 1 pz.
[6-17] 17111 Valvola di sicurezza 1 pz.
[6-18] 11445* |Molla a compressione per pistone dell'aria |1 pz.
[6-19] 11544* |Molla a compressione per I'ago 1 pz.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, perbunan 1 pz.
[6-21] 10322 |Manicotto guida 1 set
[6-22] 182* Controdado 1 pz.

161158 |[Set di riparazione HRS 1 set

*  Disponibile solo nel set di riparazione 161158

** Disponibile come unita per il servizio di assistenza
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17. Dichiarazione di conformita CE
Per la dichiarazione di conformita aggiornata:

OFEHD)
B
[x]

www.sata.com/downloads
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AD

A DANGER

Perskaityti visy pirmiausia!

PrieS pradédami eksploatuoti perskaitykite visg pateiktg naudojimo ins-
trukcijg. Paisykite saugos ir pavojaus nurodymuy!

Sig naudojimo instrukcijg visada reikia laikyti prie gaminio arba visiems
bet kuriuo metu gerai prieinamoje vietoje!

1. Bendroji informacija

1.1. lvadas

Sioje naudojimo instrukcijoje pateikta svarbios informacijos apie auksto
slégio pulverizatoriaus SATA HRS, toliau vadinamo auksto slégio pulveri-
zatoriumi, eksploatavima. Instrukcijoje taip pat aprasytas valdymas, kas-
diené ir techniné priezitra, valymas ir sutrikimy Salinimas.

1.2. Tiksliné grupé
Si naudojimo instrukcija yra skirta iSmokytam personalui, kuris transporto
priemoniy dirbtuveése atlieka konservavimo ir valymo darbus.

1.3. |spéjimas apie nelaimingus atsitikimus

Principiniai reikia laikytis bendryjy ir Salyje galiojanciy nelaimingy atsitiki-
my prevencijos taisykliy bei atitinkamy dirbtuviy ir darbo saugos instruk-
cijy.

1.4. Atsarginés detalés, priedai ir besidévinéios dalys

IS esmés turi bati naudojamos tik originalios SATA atsarginés detalés,
priedai ir besidévincios dalys. Ne SATA jmonés pristatyti priedai néra pati-
krinti ir sertifikuoti. SATA neprisiima atsakomybés uz gedimus atsiradusius
dél nesertifikuoty atsarginiy

1.5. Atsakomybé ir garantija

Galioja Bendrosios SATA sandorio sglygos ir kiti sutartiniai susitarimai bei
atitinkami galiojantys jstatymai.

SATA neatsako, kai:

m NeatsiZzvelgiama j naudojimo instrukcija.

m Naudotojas yra nekvalifikuotas asmuo.

m Produktas netinkamai naudojamas.

m Nenaudojamos asmeninés apsaugos priemonés.

m Nenaudojami originalUs priedai ir atsarginés detalés.

m Atliekami savavaliSki perkonstravimai arba techniniai pakeitimai.
m Natdrali amortizacija/nusidévéjimas.
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m Nebddinga smuginé apkrova.
m Neleistini montavimo ir iSmontavimo darbai.

2. Saugos nuorodos

Visos toliau pateiktos pastabos turi bati perskaitytos ir jy turi bati laikoma-
si. Jeigu jy nebus laikomasi arba bus laikomasi neteisingai, gali atsirasti
funkciniy gedimy arba galimi sunkis suzalojimai, ar net mirties atvejai.

2.1. Reikalavimai personalui

Auksto slégio pulverizatoriy leidziama naudoti tik specialistams ir instruk-
tuotiems asmenims, perskaiciusiems ir supratusiems visg $ig naudojimo
instrukcija. Auksto slégio pulverizatoriaus nenaudokite pavarge arba pa-
vartoje narkotiky, alkoholio ar medikamenty.

2.2. Asmeninés apsauginés priemonés

Naudodami auksto slégio pulverizatoriy ir atlikdami valymo ir techninés
prieziGros darbus visada naudokite kvépavimo, akiy ir klausos apsaugos
priemones, dévékite apsaugines pirstines, apsauginius drabuzius ir avéki-
te apsauginius batus.

2.3. Naudojimas potencialiai sprogiose atmosferose

Auksto slégio pulverizatoriy leidziama naudoti/laikyti potencialiai sprogios
atmosferos EX 1 ir 2 zonose. Bitina naudotis gaminio etiketéje esancio-
mis instrukcijomis.

2.4, Saugos nuorodos

Techniné busena

m Kiekvieng kartg pries naudodami atlikite auk&to slégio pulverizatoriaus
veikimo ir sandarumo testa.

m Apzidrédami patikrinkite, ar auksto slégio pulverizatorius nepaZeistas,
ar nedeformuotas.

m Niekada nenaudokite apgadinto arba ne visos komplektacijos auksto
slégio pulverizatoriaus.

m Jei naudojate plastikinj auksto slégio bakel;, jj pakeiskite po 2 naudoji-
mo mety.

m Jei auksto slégio pulverizatorius apsigadina, tuojau pat jj iSjunkite ir
atjunkite nuo suslégtojo oro tinklo.

m Laikykités saugos nurodymuy.

Auksto slégio pulverizatoriaus valymo priemonés
m Auksto slégio pulverizatoriaus niekada nevalykite rtigstinemis arba
Sarminémis valymo priemonémis.
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m Niekada nenaudokite valymo priemoniy, kuriy sudétyje yra halogeninty
angliavandeniliy.
m Dél valymo priemoniy pasitarkite su naudojamos chemijos gamintoju.

Apdirbamosios medziagos

m Naudojant valymo medzZiagas, pavyzdziui, transporto priemoniy iSmeta-
mujy dujy sistemos valiklius, naudokite tik auksto slégio pulverizatoriy
su plastikiniu sléginiu bakeliu.

m Dirbant su konservavimo priemonémis, pavyzdZiui, vasku arba kébulo
dugno apsauga, geriausia naudoti modelj su aliumininiu sléginiu bake-
liu.

Prijungti komponentai

m Naudokite tik originalias SATA atsargines dalis ir priedus.

m Prijungtos Zarnos ir linijos turi bti atsparios eksploatuojant auksto
slégio pulverizatoriy atsirandanciai Siluminei, cheminei ir mechaninei
apkrovai.

m Jei vykstant plakamiesiems judesiams atsilaisvinty Zarnos, kuriomis
tiekiamas slégis, kyla pavojus susizaloti. Prie$ atjungdami zarnas, i$ jy
iSleiskite ora.

Naudojimo vieta

m Auksto slégio pulverizatoriaus niekada nenaudokite uzdegimo Saltiniy
srityje, pavyzdziui, Salia atviros ugnies, deganciy cigareciy ar $alia nuo
sprogimo neapsaugoty elektriniy jrenginiy.

Bendroji informacija

m Niekada nenukreipkite auksto slégio pulverizatoriaus j Zzmones arba
gyvinus.

m Laikykités vietoje galiojanciy saugos, nelaimingy atsitikimy prevencijos,
darbo saugos ir aplinkos apsaugos potvarkiy.

m Laikykités nelaimingy atsitikimy prevencijos nurodymy BGR 500.

3. Naudojimas

Naudojimo paskirtis

Auksto slégio pulverizatorius naudojamas specialiosiomis sistemomis

valymo ir konservavimo priemones uztepti ant pavirsiy ir jpurksti j tus€iavi-

dures ertmes.

Naudojimas ne pagal paskirtj

Naudojimas ne pagal paskirtj yra auksto slégio pulverizatoriy naudojimas

dazams ir lakui uztepti.
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4. Aprasymas

Auksto slégio pulverizatorius prie suslégtojo oro tinklo prijungiamas prijun-
gimo antgaliu ir oro Zarna. Paspaudus nuleidZziamajg apkabg suslégtasis
oras per atbulinj voztuva tiekiamas | sléginj bakelj. Dél vir§slégio medzia-
ga per aukstynkryptj vamzdj tiekiama link maiSymo dangtelio. MaiSymo
dangtelyje toliau tiekiant org sumaiSomas purskiamasis oras ir medziaga.
Oro ir medziagos miSinys per greitai iSardomg mova tiekiamas link zondo
ir, atsizvelgiant j naudojamg zondg, iSpurSkiamas smulkiais laseliais.

5. Komplektacija

m Auksto slégio pulverizatorius su/be kiekio reguliatoriaus
m Auksto slegio pulverizatorius, atsiZzvelgiant j konstrukcijg
m )vairios zondy sistemos, atsiZzvelgiant j konstrukcijg

6. Uzdéjimas

Auksto slégio pulverizatorius

[1-11 Modelis HRS-E [1-11] NuleidZiamoji apkaba
[1-2] HRS-E sléginio bakelio [1-12] Oro jungtis
prisukamoji jungé [1-13] Sléginis bakelis, aliumininis
[1-3] HRS-E aukstynkryptis [1-14] AukStynkryptis vamzdis
vamzdis [1-15] Greitai iSardoma mova
[1-4] HRS-E sléginis bakelis [1-16] MaiSymo dangtelis
[1-5] Sléginio bakelio adapteris [1-17] Apsauginis voztuvas
[1-6] AukStynkryptis vamzdis [1-18] Atbulinis voztuvas
[1-7] Sléginis bakelis, plastikinis [1-19] Kreipiamoji jvoré
[1-8] Reguliavimo ziedas [1-20] Antverzle
[1-9] Pistoleto korpusas [1-21] Kiekio reguliavimo verzle

[1-10] Dazy pulverizatoriaus adata
7. Techniniai duomenys

Pavadinimas Variantas su plastikiniu slé-

gio indu

Vidutinis purskimo slégis 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi

bar

Maks. purskimo slégis 6,0 bar 87 psi

Maks. dengimo medziagos tempera- 50 °C 122 °F
tdra

Oro sgnaudos esant 3,0 bar mazdaug 100 approx. 3.5

NI/min cfm
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Purkstuko skersmuo 1,5 mm 1.5 mm
Oro tiekimo jungties sriegis 1/4" igorinis 1/4* male

sriegis thread
HRS modelio be kiekio reguliatoriaus 1010¢g 35.6 oz.
svoris

Vidutinis purskimo slégis 4,0 bar - 8,0| 58 psi— 116

bar psi

Maks. purskimo slégis 10,0 bar 145 psi

Maks. dengimo medziagos temperatira 80 °C 176 °F

Oro sgnaudos esant 3,0 bar mazdaug 100| approx. 3.5

NI/min cfm

Purkstuko skersmuo 1,5 mm 1.5 mm

Oro tiekimo jungties sriegis 1/4* iSorinis 1/4“ male

sriegis thread

HRS modelio be kiekio reguliatoriaus 920 g 32.5 oz.
svoris

HRS modelio su kiekio reguliatoriumi 940 g 33.2 oz.
svoris

HRS-E modelio su kiekio reguliatoriumi 1300¢g 45.9 oz.
svoris

9. Pirmasis paleidimas

Auksto slégio pulverizatorius pristatomas visiSkai surinktas ir parengtas

naudoti.
ISpakave patikrinkite, ar:

m ar auksto slégio pulverizatorius nepazeistas,

m ar nieko netriksta (Zr. 5 skyriy).
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A DANGER

Ispéjimas!

Sprogimo pavojus!

Naudojant netinkamas suslégtojo oro zarnas gali kilti sprogimas.

— Naudokite tik tirpikliams atsparias, antistatines, nepazeistas, technis-
kai nepriekaistingos biuklés suslégtojo oro zarnas, kurios yra atsparios
maziausiai 20,0 bar, nuolatiniam slégiui, kuriy vidinis skersmuo yra
maziausiai 9 mm ir kuriy nuotékio varza yra < 1 megaomas, pavyzdziui,
SATA oro Zarng (art. Nr. 53090).

EE Nuoroda!

Naudokite suslégtojo oro jungtj su 1/4” iSoriniu sriegiu arba tinkamg
SATA prijungimo antgalj.

Naudokite Svary suslégtajj org, pvz., iSvalytg SATA filtru 484 (art. Nr.
92320).

m Patikrinkite, ar tvirtai laikosi visi varztai.
m Suslégtojo oro linijg prijunkite prie oro tiekimo jungties [1-12].

10. |prastinis naudojimas
Prie§ naudojant auksto slégio pulverizatoriy, reikia su gamintoju suderinti,
ar naudojamos valymo ir konservavimo priemonés yra tinkamos.

10.1. Eksploatacija

A

A DANGER

Ispéjimas!

Besiplaikstantis zondas gali suzeisti

Jei medziaga iSleidziama kartu su suslégtuoju oru, zondai gali plaikstytis
j Salis ir suzaloti.

— Prie$ aktyvindami nuleidziamajg apkaba tvirtai laikykite zondg ir uzfik-
suokite, kad jis negaléty plaikstytis j Salis.
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A

NOTICE

Atsargiai!

Zala dél netinkamy valymo priemoniy, naudojamy auksto slé-
gio pulverizatoriui valyti

Agresyvios auksto slégio pulverizatoriaus valymo priemonés gali jj pa-
zeisti.

— Nenaudokite agresyviy valymo priemoniy.

— Naudokite neutralias valymo priemones, kuriy pH rodiklis yra nuo 6
iki 8.

— Nenaudokite rags¢iy, Sarmuy, baziy, tirpikliy, netinkamy regeneravimo
priemoniy arba kity agresyviy valikliy.

— Dél naudojamy valymo priemoniy pasitarkite su naudojamos chemi-
jos gamintoju.

EE Nuoroda!

Dirbdami su valymo priemonémis naudokite tik plastikinj auksto slégio
bakel;.

Dirbdami su konservavimo priemonémis naudokite tik aliumininj auksto
slégio bakelj.

m Atsukite sléginj bakelj [1-4]/[1-7]1/[1-13].

m | sléginj bakelj supilkite medziaga.
Naudojant modelj HRS-E
m Medziagos talpyklg jstatykite j sleginj bakel;.
m | medziagos talpyklg jstatykite aukstynkryptj vamzdj [1-3].

m Prisukite sléginj bakelj.

m Per greitai iSardomag movg [1-15] prijunkite atitinkamg zonda.

m Auksto slégio pulverizatoriumi per oro tiekimo jungtj [1-12] prijunkite
prie suslégtojo oro tinklo.

m Auksto slégio pulverizatoriy pradékite eksploatuoti aktyvindami nulei-
dziamajg apkaba [1-11].

m Po kiekvieno naudojimo nuvalykite auksto slégio pulverizatoriy ir zondg
(2r. skyriy 12.2).
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10.2. Purskiamos srovés kontrolé
Kad srové bty purSkiama tinkamai, reikia reguliariai patikrinti srove ir
zondus. Tai galima patikrinti uzpurskiant ant popieriaus arba ant kito tin-
kamo pagrindo. PurSkiant medziaga turi bati paskirstoma tolygiai ir jg turi
gaubti smulkus purSkiamos medziagos rikas. Jei medziaga iSpurSkiama
netinkamai, nuvalykite zondg (zZr. 12.2 skyriy) arba pritaikykite jvadinj slegj
(2r. 7 skyriy).
10.3. PurSkiamos srovés nustatymas (tik modelyje su kiekio
reguliatoriumi)
Kiekio reguliavimo verZle [1-21] galima nustatyti medZiagos debitg ir kartu
nustatyti pur§kiamg srove. Reikia tinkamai pritaikyti pagal naudojamos
medZziagos klampa. Jei medzZiagos klampa didesné, daZniausiai reikia
kiekio reguliatoriy iSsukti daugiau, prieSingai nei naudojant nedidelés
klampos medziagas.
m Kiekio reguliavimo verZle [1-21] sukant kairén medziagos pralaida
padidéja.
m Kiekio reguliavimo verZle [1-21] sukant deSinén medziagos pralaida
sumazéja.
m Atitinkamg nustatyma uZzfiksuokite atramine verzle [1-20].
10.4. Medziagos papildymas
Sléginio bakelio iSmontavimas
m ISjunkite suslégtojo oro tiekimg auksto slégio pulverizatoriui.
m Atsukite sléginj bakelj [1-4]/[1-7]/[1-13]; kartu i$ aukSto slégio pulveri-
zatoriaus per bakelio sriegj iSleidziamas oras.
m | sléginj bakelj pripilkite medziagos.
Naudojant modelj HRS-E
m Medziagos talpyklg jstatykite j sléginj bakelj [1-4].
Sléginio bakelio jmontavimas
m Prisukite sléginj bakelj [1-4]/[1-71/[1-13].
m PrapUskite auksto slégio pulverizatoriy.

10.5. Apsauginis vir§slégio voztuvas

Tam tikruose auksto slégio pulverizatoriuose yra jmontuotas apsauginis
vir§slégio voztuvas. Per jj i§ auksto slégio pulverizatoriaus automatiskai
iSleidZziamas oras, kai aliumininiame sléginiame bakelyje slégis nesiekia
10,0 bar, o plastikiniame sléginiame bakelyje — nesiekia 8,0 bar.
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A

Ispéjimas!
Pavojus susizeisti dél pakeistos apsauginio virSslégio voztuvo
konstrukcijos

Pakeitus apsauginio virSslégio voztuvo konstrukcijg, oras iS auksto slé-
gio pulverizatoriaus bus iSleistas netinkamai, todél gali sprogti sléginis
bakelis.

— Draudziama ir neleidziama atlikti jokiy apsauginio virSslégio voztuvo
pakeitimy.

11. Einamoji techniné prieziiira ir remontas

A

Ispéjimas!

Atsilaisvine komponentai kelia pavojy susizaloti

Jei techninés priezitros darbai atliekami, kai auksto slégio pulverizato-
rius yra prijungtas prie suslégtojo oro tinklo, komponentai gali netikétai
atsilaisvinti.

— Prie§ atlikdami bet kokius techninés priezitros darbus atjunkite auks-

to slégio pulverizatoriy nuo suslégtojo oro tiekimo jungties ir iSvédinkite.

Einamajam remontui galima jsigyti atsarginiy daliy (zr. 15 skyriy).
11.1. Greitai iSardomos movos keitimas

E@ Nuoroda!

Greitai iSardoma mova prie maiSymo dangtelio pritvirtinta apsaugos nuo
varzto iSsisukimo priemone. Norédami grei€iau atlaisvinti greitai iSardo-

ma mova, galite jg pakaitinti karSo oro srove.

Greitai iSardomos movos iSmontavimas

m Greitai iSardomag movg [2-4] atsukite nuo maiSymo dangtelio [2-5] ir tai
atlikdami prilaikykite maiSymo dangtel;.

Naujos greitai iSardomos movos montavimas

m Greitai iSardomg movg [2-4] patepkite ,Loctite 276".

m Greitai iSardomg movg [2-4] uzsukite ant maiSymo dangtelio [2-5] ir pri-
verzkite.
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11.2. Atbulinio voztuvo keitimas

Atbulinio voztuvo iSmontavimas

m ISsukite uzdaromajj varztg [2-1] i$ pulverizatoriaus korpuso [2-6].

m ISimkite spaudziamajg spyruokle [2-2] ir rutuliukg [2-3] i$ pulverizato-
riaus korpuso.

Naujo atbulinio voZztuvo montavimas

m Spaudziamajg spyruokle [2-2] ir rutuliukg [2-3] sutepkite SATA dazymo
pistolety tepalu (art. Nr. 48173).

m Spaudziamajg spyruokle ir rutuliukg jstatykite j pulverizatoriaus korpusg
[2-6].

m | pulverizatoriaus korpusg jsukite uzdaromajj varztg [2-1].

11.3. Adatinio sandariklio keitimas

Adatinio sandariklio iSmontavimas

m Atsukite sléginj bakelj [1-4]/[1-7]1/[1-13].

m ISsukite sraigtinj dangtelj [3-11] i$ pulverizatoriaus korpuso [3-9].
Modelis su medziagos kiekio reguliatoriumi
m Kreipiamajg jvore [1-19] su atramine verZle [2-20] ir kiekio reguliavi-

mo verzle [1-21] iSsukite i$ pulverizatoriaus korpuso [3-9].

m ISimkite abi spaudziamasias spyruokles [3-2] ir [3-3] i$ pulverizatoriaus
korpuso.

m DaZy pulverizatoriaus adatg [3-10] iStraukite iS pulverizatoriaus korpu-
Sso.

m Stumiamajj varztg [3-4] raktu su SeSiabriaune galvute iSsukite i$ pulveri-
zatoriaus korpuso ir atsargiai iSimkite.

m ISimkite spaudziamajg spyruokle [3-5] ir sandariklj [3-6] i$ pulverizato-
riaus korpuso.

Naujo adatos sandariklio montavimas

m Visas judancias dalis sutepkite SATA dazymo pistolety tepalu (art. Nr.
48173).

m Sandariklj [3-6] klgiu j priekj jstatykite j pulverizatoriaus korpusg [3-9].

m |statykite spaudziamajg spyruokle [3-5].

m Jstukite ir priverzkite spaudziamajj varzta [3-4].

m DaZy pulverizatoriaus adatg [3-10] jstumkite j pulverizatoriaus korpusa.

m Abi spaudziamagsias spyruokles [3-2] ir [3-3] uzdékite ant dazy pulveri-
zatoriaus adatos.

m | pulverizatoriaus korpusg jsukite sraigtinj dangtelj [3-11] ir jj priverzkite.
Modelis su medziagos kiekio reguliatoriumi
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m Kreipiamajg jvore [1-19] su atramine verZle [2-20] ir kiekio reguliavi-
mo verzle [1-21] jsukite | pulverizatoriaus korpusg [3-9].
11.4. Jleidimo voztuvo keitimas

lleidimo voztuvo iSmontavimas

m Atsukite sléginj bakelj [1-4]/[1-7]/[1-13]; kartu i$ aukSto slégio pulveri-
zatoriaus per bakelio sriegj iSleidZziamas oras.

m ISsukite jleidimo voztuvg [3-8] i$ pulverizatoriaus korpuso [3-9].

lleidimo voztuvo montavimas

m Jsukite jleidimo voztuva [3-8] j pulverizatoriaus korpusg [3-9].

m Prisukite sleginj bakelj [1-4]/[1-7]/[1-13] prie pulverizatoriaus korpuso.

12. Priezidira ir sandéliavimas
12.1. Sandéliavimas

A Atsargiai!

NOTICE

Netinkamai sandéliuojant gali buti padaryta zalos

Dél intensyviy saulés spinduliy ir per auk$tos sandéliavimo temperata-
ros gali bati pazeistas plastikinis sléginis bakelis.

— Plastikinj sléginj bakelj saugokite nuo intensyviy saulés spinduliy.
— Plastikinio sléginio bakelio nelaikykite aukstesnéje nei 50 °C tempe-
ratdroje.

— Nelaikykite pripildyto pistoleto.

— Pistoletg laikykite pries tai jj iSvale, iSdZiovine ir visiSkai iStustine.

12.2. Auksto slégio pulverizatoriaus ir zondo valymas

A Ispéjimas!

Atsilaisvine komponentai kelia pavojy susizaloti

Jei darbai atliekami, kai auksto slégio pulverizatorius yra prijungtas prie
suslégtojo oro tinklo, komponentai gali netikétai atsilaisvinti.

— Prie$ atlikdami bet kokius darbus atjunkite auksto slégio pulverizato-
riy nuo suslégtojo oro tiekimo jungties ir iSvédinkite.
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/N\

NOTICE

Netinkamai valant gali bati padaryta zalos

Auksto slégio pulverizatoriy panardinus |j tirpiklj ar valymo priemone arba

valant ultragarso prietaisu, auksto slégio pulverizatorius gali bati pazeis-

tas.

— Auksto slégio pulverizatoriaus nedékite j tirpiklj ar valymo priemone.

— Auksto slégio pulverizatoriaus nevalykite ultragarso prietaisu.

m Atsukite sléginj bakelj [1-4]/[1-7]/[1-13]; kartu i§ aukSto slégio pulveri-
zatoriaus per bakelio sriegj iSleidziamas oras.

m Sléginj bakel;j pripildykite tinkamos valymo priemonés ir prisukite prie
auksto slégio pulverizatoriaus.

m Stipriai pakratykite auksto slégio pulverizatoriy.

m Auksto slégio pulverizatoriuje esancig medziagg visiskai iSpurkskite per
prijungtg zondg ir greitai iSardomg movg [1-15], iSore nuvalykite valymo
priemone suvilgyta servetéle arba valymo Sepeciu.

m Auksto slégio pulverizatoriy iSpuskite sausu oru.

12.3. Atbulinio voztuvo valymas

Jei atbulinis voztuvas [1-18] nebeveikia, jj reikia iSmontuoti ir iSvalyti.

m ISmontuokite atbulinj voZtuvg [1-18] (Zr. 11.2 skyriy).

m Spyruokle [2-2] ir rutuliukg [2-3] kruop$c¢iai nuvalykite tinkama valymo
priemone.

m Spyruokle ir rutuliukg sutepkite SATA dazymo pistolety tepalu (art. Nr.
48173).

m Sumontuokite atbulinj voztuva (zr. 11.2 skyriy).

12.4. |leidimo voztuvo valymas

m Atsukite sléginj bakelj [1-4]/[1-7]/[1-13]; kartu i$ auk$to slégio pulveri-
zatoriaus per bakelio sriegj iSleidZziamas oras.

m ISsukite jleidimo voztuvg [3-8] i$ pulverizatoriaus korpuso [3-9].

m |leidimo voZtuvg nuvalykite valymo priemone arba valymo Sepeciu.

m ]leidimo voZtuvg iSpiskite sausu oru.

m Jsukite jleidimo voztuvg j pulverizatoriaus korpusa.

13. Gedimai

Tolimesnéje lenteléje aprasyti gedimai, jy priezastys ir atitinkamos jy $Sali-
nimo priemoneés.

Jei aprasytomis priemonémis sutrikimo pasalinti nepavyksta, auksto slé-

Atsargiai!
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gio pulverizatoriy reikia atsiysti j SATA klienty aptarnavimo skyriy. (Adresg

262

zr. 14 skyriuje).

Sutrikimas

Priezastis

Ka daryti?

IS medziagos adatinio
sandariklio prasiskver-
bia medziagos

Sugedo medziagos
adatinis sandariklis.

Pakeiskite medziagos
adatinj sandariklj [3-6]
(Zr. 11.3 skyriy).

Netiekiama medziaga

Sleginiam bakeliui
netiekiamas slégis.

Prijunkite suslégtojo
oro tinklo jungtj.

ISmontuokite atbuli-
nj voztuva [1-18], jj
iSvalykite ir prireikus
pakeiskite (zr. 12.3
skyriy).

ISmontuokite jleidimo
voztuva [3-9], jj iSva-
lykite ir prireikus pa-
keiskite (zr. 11.4ir 12.4
skyrius).

ISmontuokite greitai
iSardomg mova [2-4],
jg iSvalykite ir prireikus
pakeiskite (zr. 11.1

skyriy).
Purskiami per dideli Nustatytas per mazas |Padidinkite jvadinj
laseliai jvadinis slégis. slégi.

Purkstuke néra me-
dziagos arba jos yra
per mazai

Medziaga per klampi.

Per mazas specialusis
skersmuo.

Naudokite didesnio
skersmens zondg.

Zondas uzterstas.

Nuvalykite zondg (zr.
12.2 skyriy).

14. Klienty aptarnavimo tarnyba
Priedus, atsargines dalis ir technine pagalbg Jums suteiks Jisy SATA

prekybos atstovas.
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15. Priedai
Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.

16071 |Stabilusis dury zondas, 1 100 mm ilgio plienas, @8 |1 vnt.
mm, su spinduliniu purkstuku, su 360° spinduline sro-
ve, purskiancia pirmyn

196832 [Dury zondas, darbinio ilgio 150 mm plienas, @ 8 mm, |1 vnt.
su spinduliniu purkstuku, su 360°spinduline srove,
purskiancia pirmyn, su lanksc¢ia kreipiamaja zarna
1 000 mm

16139 |Venturio kablinis zondas, @ 7 mm, su lankscia kreipia- |1 vnt.
maja zarna, Venturio pur§kiamasis vamzdis, skirtas
tusciaviduréms ertméms ir pavirSiams

11866 |Venturio kablinis zondas, @ 5 mm, su lankscia kreipia- |1 vnt.
maja zarna, Venturio purskiamasis vamzdis, skirtas
tusciaviduréms ertméms ir pavirSiams

24372 |Kablinis zondas, @ 5 mm, su lankscia kreipiamgja 1 vnt.
zarna, kablinis plokS¢iasis purkstukas, skirtas tusciavi-
duréms ertméms ir pavirSiams

16113 [Nailoninis zondas, lankstus, 1 300 mm ilgio, @ 8 mm, |1 vnt.
su spinduliniu purkstuku, su 360°spinduline srove,
purskiancia pirmyn

16105 |[Nailoninis zondas, lankstus, 1 500 mm ilgio, @ 6 mm, |1 vnt.
su spinduliniu purkstuku, su 360°spinduline srove
11874  [Nailoninis zondas, lankstus, 1 500 mm ilgio, @ 6 mm, |1 vnt.
su spinduliniu purkstuku, su 360°spinduline srove,
jstrizai purSkiancia pirmyn ir atgal

51185 |Nailoninis zondas, pusiau stabilus, 1 500 mm ilgio, 1 vnt.
@ 6 mm, su spinduliniu purkstuku, su 360° spinduline
srove, jstrizai purSkiancia pirmyn ir atgal

198762 |Apvaliosios srovés purkStukas su lankscia kreipiamaja |1 vnt.
Zarna (skirta kébulo dugno apsaugai)
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Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.

206904 |Venturio kablinis zondas, @ 5 mm, sukompl. kablinis |1 vnt.
purkStukas 300 mm ilgio, su lanksc€ia kreipiamaja
zarna, Venturio purSkiamasis vamzdis, skirtas tuscia-
viduréms ertméms ir pavirSiams

25486 |Apvaliosios srovés purkstukas pavirSiams ir kébulo 1 vnt.
dugno apsaugai

16170 |Greitai iSardoma mova 1 vnt.

16. Atsarginés dalys
16.1. HRS su aliumininiu sléginiu bakeliu

Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.
[4-1] 208 Dazy reguliavimo verzlé 1 vnt.
[4-2] 182* Antverzlé 1 vnt.
[4-3] 11460* |Pneumatikos stimoklis 1 vnt.
[4-4] 11494  |Kumstelinis strypas, sukompl. su ziedine |1 rinki-
tarpine nys
[4-5] 133983 |Oro tiekimo jungties prijungimo elementas |1 vnt.
1/4” (iSorinis sriegis)
[4-6] 3426* |Apsauginis diskas 1 vnt.
[4-7] 12591* |Apkabos pirstas 1 vnt.
[4-8] 157305 |Nuspaudimo apkaba 1 vnt.
[4-9] 8300 Aukstynkryptis vamzdis HRS 1 vnt.
[4-10] |68890* |Voztuvas, sukompl. 1 rinki-
nys
[4-11] 15438** |Spalvoty adaty pakelis 1 rinki-
nys
[4-12] |41806 |1 | sléginis bakelis, i$ aliuminio 1 vnt.
[4-13] |8318* |Sandarinimo Ziedas 1 vnt.
[4-14] 8359 Greitai iSardoma mova 1 vnt.
[4-15] 11510 |MaiSymo dangtelis 1 vnt.
[4-16] |38034 |Dazy pulverizatoriaus adata kiekiui regu- |1 rinki-
liuoti, sukompl. su adatine jvore nys
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Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.
[4-17] 11502 DaZzy pulverizatoriaus adata su adatine 1 rinki-
jvore nys
[4-18] 11445* |Spaudziamoji spyruoklé oriniam stdmokliui |1 vnt.
[4-19] 11544* |Pulverizatoriaus adatos spaudziamoji spy- |1 vnt.
ruoklé
[4-20] [53082* |Ziediné tarpiné 12 mm x 2 mm, perbuna- |1 vnt.
nas
[4-21] 11437* |Sraigtinis dangtelis 1 vnt.
[4-22] 10322  |Kreipiamoji jvoré 1 vnt.
161158 |HRS remonto rinkinys 1 rinki-
nys
* Yra tik remonto rinkinyje 161158. ** Galima sigyti kaip technings prieZidros bloka.
16.2. HRS su plastikiniu sléginiu bakeliu
Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.
[5-1] 208 Dazy reguliavimo verzlé 1 vnt.
[5-2] 182* Antverzlé 1 vnt.
[5-3] 11460* |Pneumatikos stimoklis 1 vnt.
[5-4] 11494  |Kumstelinis strypas, sukompl. su Ziedine |1 rinki-
tarpine nys
[5-5] 133983 |Oro tiekimo jungties prijungimo elementas |1 vnt.
1/4” (iSorinis sriegis)
[5-6] 3426* |Apsauginis diskas 1 vnt.
[5-7] 12591* |Lyginimo ritinélis 1 vnt.
[5-8] 157305 |Nuspaudimo apkaba 1 vnt.
[5-9] 226324 |AuksStynkryptis vamzdis HRS 1 vnt.
[5-10] |68890* |Voztuvas, sukompl. 1 rinki-
nys
[5-11] 15438** |Spalvoty adaty pakelis 1 rinki-
nys
[6-12] |pateikus |1 | sleginis bakelis, iS plastiko 1 vnt.
uzklausa
[5-13] |8318* Ploksciasis sandariklis 1 vnt.

265



. SATA HRS naudojimo instrukcija

Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.
[5-14] 228007 ([Sléginio rezervuaro adapteris 1 vnt.
[5-15] 8359 Greitai iSardoma mova 1 vnt.
[5-16] |11510 |MaiSymo dangtelis 1 vnt.
[5-17] |38034 |Dazy pulverizatoriaus adata kiekiui regu- |1 rinki-
liuoti, sukompl. su adatine jvore nys
[5-18] 11502 |Dazy pulverizatoriaus adata su adatine 1 rinki-
jvore nys

[5-19] 11445* |Spaudziamoji spyruoklé oriniam stimokliui |1 vnt.

[5-20] |11544* |Pulverizatoriaus adatos spaudziamoji spy- |1 vnt.

ruoklé
[5-21] |53082* |Ziediné tarpiné 12 mm x 2 mm, perbuna- |1 vnt.
nas
[5-22] 11437* |Sraigtinis dangtelis 1 vnt.
[5-23] 10322  |Kreipiamoji jvoré 1 vnt.
161158 |HRS remonto rinkinys 1 rinki-
nys
* Yra tik remonto rinkinyje 161158. ** Galima sigyti kaip techninés priezidros bloka.
16.3. HRS-E
Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.
[6-1] 208 Dazy reguliavimo verzlé 1 vnt.
[6-2] 11163 Dazy pulverizatoriaus adata kiekiui regu- |1 rinki-
liuoti, sukompl. su adatine jvore nys
[6-3] 11460* |Pneumatikos stimoklis 1 vnt.
[6-4] 11494  |Kumstelinis strypas, sukompl. su ziedine |1 rinki-
tarpine nys
[6-5] 133983 |Oro tiekimo jungties prijungimo elementas |1 vnt.
1/4” (iSorinis sriegis)
[6-6] 3426* |Apsauginis diskas 1 vnt.
[6-7] 12591* |Apkabos pirStas 1 vnt.
[6-8] 157305 |Nuspaudimo apkaba 1 vnt.
[6-9] 95190 [HRS-E aukstynkryptis vamzdis 1 vnt.
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Gami- |Pavadinimas Kiekis
nio Nr.
[6-10] |95208 |Poverzlé 1 vnt.
[6-11] 68890* |[Voztuvas, sukompl. 1 rinki-
nys
[6-12] 15438** |Spalvoty adaty pakelis 1 rinki-
nys
[6-13] 11973  [Sléginis bakelis, aliumininis 1 vnt.
[6-14] |54049* |Sandarinimo zZiedas 4 vnt.
[6-15] |8359 Greitai iSardoma mova 1 vnt.
[6-16] 11510 |[MaiSymo dangtelis 1 vnt.
[6-17] 17111 Apsauginis voZtuvas 1 vnt.
[6-18] 11445* |Spaudziamoji spyruoklé oriniam stimokliui |1 vnt.
[6-19] 11544~ |Pulverizatoriaus adatos spaudziamoji spy- |1 vnt.
ruoklé
[6-20] |53082* |Ziediné tarpiné 12 mm x 2 mm, perbuna- |1 vnt.
nas
[6-21] 10322  |Kreipiamoji jvoré 1 rinki-
nys
[6-22] 182* Antverzlé 1 vnt.
161158 |HRS remonto rinkinys 1 rinki-
nys

* Yra tik remonto rinkinyje 161158.

17. ES atitikties deklaracija
Galiojancig atitikties deklaracijg rasite:

=
T
[=]

.l-.:E

www.sata.com/downloads

** Galima jsigyti kaip techninés priezitros bloka.
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AD

A DANGER

Vispirms izlasiet!

Pirms palaides rapigi un pilniba izlasTt lietoSanas instrukciju. levérot
instrukcijas par droStbu un riskiem!

Sai lieto$anas instrukcijai ir pastavigi jaglabajas tiesa ierices tuvuma vai
art vieta, kurai jebkura bridr ikvienam ir iesp&jams brivi piek|at!

1. Vispareéja informacija

1.1. levads

Saja lietoSanas instrukcija sniegta svariga informacija par augstspiediena
pulverizatoru SATA HRS, turpmak saukts par augstspiediena pulverizato-
ru. Tapat tiks aprakstita lietoSana, kop$ana, apkope, tiriSana un traucéju-
mu novérsana.

1.2. Mérkauditorija
ST lietoSanas instrukcija ir paredzéta apmacitam personalam automasinu
remontdarbnicas konservacijas un tiriSanas darbiem.

1.3. Negadijumu novérsana

Obligati ievérot vispargjos, ka art ekspluatacijas valstl spéka esosos ne-
laimes gadijumu novérSanas noteikumus un attiecigas darba aizsardzi-
bas instrukcijas, kas ir speéka attiecigaja darbnica vai uznémuma.

1.4. Rezerves dalas, piederumi un ekspluatacijas materiali
Obligati jaizmanto SATA originalas rezerves dalas, piederumi un eksplua-
tacijas materiali. Piederumi, kurus nepiegada SATA, nav parbauditi un
nav atlauti. SATA neuznemas nekadu atbildibu par kaitéjumu, kuru nodara
neatlautu rezerves dalu, piederumu un ekspluatacijas materialu lietoSana.

1.5. Garantija un saistibas

Ir speka SATA vispargjie darfjumu noteikumi un eventualas papildu vieno-
8anas, ka arT attiecigie speka esosie likumi.

SATA neuznemas nekadas saistibas, ja

m netiek ievérota lietoSanas instrukcija;

m tiek izmantots nekvalificéts personals;

m produkts tiek izmantots mérkiem, kuriem tas nav paredzets;
m netiek lietoti personigie aizsardzibas Iidzekli;

m netiek lietotas originalas rezerves dajas un piederumi;

m tiek veiktas patvaligas modifikacijas vai parveidojumi;

m Dabiskais nolietojums/nodilums.
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m ierice tiek lietota netipiskos triecienslodzes apstaklos;
m tiek veikti neatlauti montazas un demontazas darbi.

2. Drosibas noradijumi

Izlasiet visas zemak sniegtas norades un ievérojiet tas. Norazu neievéro-
8ana vai neatbilsto$a ievéroSana var izraistt ierices traucéjumus vai sma-
gas traumas un arf navi.

2.1. Prasibas personalam

Augstspiediena pulverizatoru drikst lietot tikai kvalificéti specialisti un
instruéts personals, kas ir pilniba izlasijis un sapratis $o lietoSanas ins-
trukciju. Augstspiediena pulverizatoru nelietot noguruma stavokli vai art
narkotisko vielu, alkohola vai medikamentu ietekmé.

2.2. Individualie aizsardzibas lidzek]i

Izmantojot augstspiediena pulverizatoru, ka art veicot ta tirisanu un teh-
nisko apkopi, vienmér lietot elpoSanas celu aizsardzibas Iidzek|us, acu un
dzirdes aizsargus, valkat piemérotus aizsargcimdus, darba apgérbu, ka
arT aizsargapavus.

2.3. LietoSana spradzienbistamibas zonas

Augstspiediena pulverizators ir sertificéts izmantoSanai un uzglabasanai
1. un 2. spradzienbistamas zonas spradzienbistamaja vidé. Jaievéro pro-
dukta mark&jums.

2.4. DrosSibas noradijumi

Tehniskais stavoklis

m Pirms katras augstspiediena pulverizatora lietoSanas veikt ta darbibas
un hermétiskuma parbaudi.

m Apskatit spiediena tvertni, vai td nav deforméta vai bojata.

m Nekad nelietot augstspiediena pulverizatoru, ja tas ir bojats vai tam
trikst kada detala.

m Plastmasas spiediena tvertne péc 2 gadu lietoSanas janomaina.

m Bojajumu konstatéSanas gadijuma augstspiediena pulverizatora lieto-
Sanu nekaveéjoties partraukt un atvienot to no saspiesta gaisa padeves
ierices.

m levérojiet droSibas instrukcijas.

TiriSanas Iidzekli augstspiediena pulverizatora tiriSanai
m Augstspiediena pulverizatora tiriSanai neizmantojiet skabi vai sarmu
saturo$us tirisanas ldzek|us.

m Nekad nelietot tiriSanas Skidrumus uz halogenizétu ogludenrazu bazes.
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m Informaciju par tiriSanas Iidzekliem noskaidrot pie izmantoto kimikaliju
razotaja.

Darba skidrumi

m Stradajot ar tiriSanas Iidzekliem, pieméram tiriSanas lidzekli automa-
STnu atgazu sistémam, izmantot tikai variantu ar plastmasas spiediena
tvertni.

m Stradajot ar konservacijas lidzekliem, pieméram, vasku vai korpusa
apaks$as aizsarglidzekli, ieteicams izmantot aluminija spiediena tvertni.

Pieslégtie komponenti

m Izmantot tikai SATA originalas rezerves detalas, resp., piederumus.

m Pieslégtajam s|Gteném un vadiem jabat atbilstoSiem augstspiediena
pulverizatora ekspluatacijas laika paredzamajam termiskajam, kimiska-
jam un mehaniskajam noslogojumam.

m Zem spiediena eso$as $|Utenes atvienojoties ar patagveida kustibam
var izraisit savainojumus. Sltenes pirms atvieno$anas vienmér pilniba
jaatgaiso.

IzmantoSanas vieta

m Augstspiediena pulverizatoru nekad neizmantot uzliesmosanas avotu,
pieméram, atklatas uguns, degoSu cigaresu vai pret spradzieniem
neaizsargatu elektrisko iericu tuvuma.

Vispariga informacija

m Nekad nevérst augstspiediena pulverizatoru pret dzivam batném.

m levérot vietéjos droSibas, nelaimes gadijumu novérsanas, darba aizsar-
dzibas un vides aizsardzibas noteikumus.

m |levérojiet negadijumu novérsanas noteikumus BGR 500.

3. LietoSana

Paredzétais pielietojums

Augstspiediena pistole paredzéta tiriS8anas un konservacijas l1dzeklu
uzklasanai uz virsmam un iesmidzinaSanai dobumos, izmantojot zonzu
sistémas.

Noteikumiem neatbilstosa lietoSana
Noteikumiem neatbilstoSa lietoSana ir augstspiediena pulverizatora iz-
mantoS$ana krasu un laku uzklasanai.

4. Apraksts

Izmantojot savienojuma nipeli, augstspiediena pulverizators tiek pieslégts
saspiesta gaisa padeves iericei. Nospiezot palaides sviru, saspiestais
gaiss caur pretvarstu tiek padots uz spiediena tvertni. Ar parspiediena
palidzibu materials pa augSupplides cauruli transporté materialu uz mai-
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sitajvacinu. Maisitajvacina, izmantojot papildu gaisa celu, tiek sajaukts
smidzinaSanas gaiss un materials. Gaisa/materiala maisijums pa atrjau-
camo savienojumu tiek padots uz zondi un izsmidzinats atbilstoSi izman-
totas zondes veidam.

5. Piegades komplekts

m Augstspiediena pulverizators, atkariba no versijas ar/bez daudzuma
reguléSanu

m Spiediena tvertne, atkariba no versijas

m Dazadas zonzu sistémas, atkariba no versijas

6. Uzblve
Augstspiediena pulverizators
[1-1] Variants HRS-E [1-10] Krasas adata
[1-2] Atloks ar vitni spiediena [1-11] Palaides svira
tvertnei HRS-E [1-12] Gaisa pieslégums
[1-3] AugsSupplides caurule [1-13] Spiediena tvertne, aluminijs
HRS-E [1-14] AugSupplides caurule
[1-4] Spiediena tvertne HRS-E [1-15] Atrjaucams savienojums
[1-5] Spiediena tvertnes adap- [1-16] Maisttajvacins
teris [1-17] Drosibas varsts
[1-6] AugsSupplldes caurule [1-18] Pretvarsts
[1-7] Spiediena tvertne, [1-19] Vadikla
plastmasa [1-20] Kontruzgrieznis
[1-8] lestatiSanas gredzens [1-21] Daudzuma reguléSanas
[1-9] Pistoles korpuss uzgrieznis

7. Tehniskie parametri

Nosaukums Variants ar plastmasas
spiediena tvertni

Vidéjais smidzinaSanas spiediens 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Maks. smidzinaSanas spiediens 6,0 bar 87 psi

Parklajama materiala maks. tempe- 50 °C 122 °F

rattira

Gaisa patérins pie 3,0 bar apm 100 NI/ approx. 3.5
min cfm

Sprauslas diametrs 1,5 mm 1.5 mm
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Gaisa piesléguma vitne 1/4" areja vitne 1/4* male
thread
Varianta HRS bez daudzuma regulé- 1010¢g 35.6 oz.

Sanas svars

Vidéjais smidzinaSanas spiediens 4,0 bar - 8,0 58 psi— 116
bar psi
Maks. smidzinaSanas spiediens 10,0 bar 145 psi
Parklajama materiala maks. tempera- 80 °C 176 °F
tdra
Gaisa patérins pie 3,0 bar apm 100 NI/| approx. 3.5
min cfm
Sprauslas diametrs 1,5 mm 1.5 mm
Gaisa piesléguma vitne 1/4* aréja 1/4“ male
vitne thread
Varianta HRS bez daudzuma regulésa- 920 g 32.5 oz.
nas svars
Varianta HRS ar daudzuma reguléSanu 940 g 33.2 oz.
svars
Varianta HRS-E ar daudzuma regulé$a- 1300¢g 45.9 oz.
nu svars

9. Pirmreizéja lietoSana

Augstspiediena pulverizators no ripnicas tiek piegadats pilnibd samon-
téts un sagatavots darbam.

Péc ierices izpakoSanas parbaudtt, vai

m augstspiediena pulverizators nav bojats

m piegades komplekta netrikst nevienas detalas (skat.5. nodalu)
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A

A DANGER

Bridinajums!

Spradzienbistamiba

Nepiemérota saspiesta gaisa S|ttenu izmantoSana var izraisit eksplozi-
ju.

— |zmantot drikst tikai Skidinatajizturigas, antistatiskas, nebojatas, piln1-
ga tehniska kartiba esoSas saspiesta gaisa Slutenes, kuru ilgstoSa spie-
diena izturiba ir vismaz 20,0 bar, iekS&jais diametrs vismaz 9 mm un
noplades pretestiba < 1MOhm, pieméram, SATA gaisa S|ateni (preces
Nr. 53090).

EE Norade!

Izmantot saspiesta gaisa pieslégumu ar 1/4” aréjo vitni vai atbilstosu
SATA savienojuma nipeli.

Izmantot tiru saspiestu gaisu, pieméram, uzstadot SATA filtru 484 (pre-
ces nr. 92320).

m Parbaudit, vai neviena no skrivém nav valiga.
m Saspiesta gaisa pievadu pieslégt pie skaloSanas piesléguma [1-12].
10. Standarta lietoSana

Pirms augstspiediena pulverizatora izmantoSanas ar razotaju jasaskano
izmantotie tiriSanas un konservacijas I1dzekli.

10.1. LietoSana

A

A DANGER

Bridinajums!

levainojumu risks, svaidoties zondei

IzplGstoSa materidla un saspiesta gaisa savieno$ana var izraisit zondes
svaidiSanos un [1dz ar to traumas.

— Pirms palaides sviras nospieSanas, zonde japietur un janofikse, lai ta
nevarétu svaidtties.
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A

Sargies!

NOTICE

Bojajumi, izmantojot nepareizus tiriSanas lidzek|us augstspie-
diena pulverizatora tiriSanai

Izmantojot agresivas iedarbibas tiriSanas lidzeklus augstspiediena pul-
verizatora tiriSanai, tam var rasties bojajumi.

— Neizmantot agresivas iedarbibas tiriSanas l1dzek|us.

— |zmantot neitralas iedarbibas tiriSanas Iidzek|us, kuru pH ITmenis ir
6—8.

— Neizmantot tiriSanai skabes, sarmus, bazes, kodinatajus, nepieméro-
tus regeneratus vai citus agresivas iedarbibas tirisanas lidzek|us.

— Informaciju par izmantotajiem tiriSanas [Tdzekliem noskaidrot pie iz-
mantoto kimikaliju razotaja.

EE Norade!

Stradajot ar tirsanas Iidzekliem, izmantot tikai plastmasas spiediena
tvertni.

Stradajot ar konservacijas lidzekliem, ieteicams izmantot aluminija spie-
diena tvertni.

m Noskravét spiediena tvertni[1-4]/[1-7]/[1-13].
m Spiediena tvertné iepildit materialu.
Variants HRS-E
m Materiala tvertni ievietot spiediena tvertné.
m Materiala tvertné ievietot augSupplades cauruli [1-3].
m Pieskriivét spiediena tvertni.
m Pievienot attiecigo zondi, izmantojot atrjaucamo savienojumu [1-15].
m Izmantojot gaisa pieslégumu [1-12], augstspiediena pulverizatoru
pieslégt pie saspiesta gaisa padeves ierices.
m ledarbinat augstspiediena pulverizatoru, nospiezot palaides sviru [1-11.
m Péc katras lietoSanas iztirit augstspiediena pulverizatoru un zondi (ska-
tit 12.2. nod.).

10.2. Izsmidzinatas struklas kontrole

Lai nodroSinatu nevainojamu izsmidzinato strklu, ta regulari japarbauda
savienojuma ar zondém. To var veikt, izsmidzinot uz papira vai citas pie-
mérotas pamatnes. Izsmidzinatajam materidlam jaklajas vienmérigi, tam
apkart javeidojas izsmidzinatai miglai. Ja izsmidzinatais materials nekla-
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jas vienmeérigi, tirit zondi (skattt 12.2. nod.) vai pielagot ieejas spiedienu
(skattt 7. nod.).

10.3. Izsmidzinatas striklas noregulésana (tikai variantam

ar daudzuma regulésanu)

Ar daudzuma reguléSanas uzgriezna [1-21] palidzibu var noregulét mate-

riala plismu un 1dz ar to izsmidzinato striklu. Atkariba no izmantota ma-

teriala viskozitates tas attiecigi japielago. Materialiem ar augstu viskozitati

parasti daudzuma reguléSana jaizskruvé uz aru vairak neka materialiem

ar mazu viskozitati.

m Griezot daudzuma regulé$anas uzgriezni [1-21] pa kreisi, materiala
caurplide palielinas.

m Griezot daudzuma regulé$anas uzgriezni [1-21] pa labi, materiala caur-
plide samazinas.

m Attiecigo iestatijumu nofiksét ar pretuzgriezni [1-20].

10.4. Materiala papildinasana

Spiediena tvertnes demontaza
m Izslégt augstspiediena pulverizatora saspiesta gaisa padevi.
m Noskravét spiediena tvertni [1-4]/[1-7]/[1-13], vienlaikus pa tvertnes
vitni augstspiediena pulverizators tiek atgaisots.
m Piepildit spiediena tvertni ar materialu.
Variants HRS-E
m Materiala tvertni ievietot spiediena tvertné [1-4].
Spiediena tvertnes montaza
m Uzskriveét spiediena tvertni[1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Padot gaisu augstspiediena pulverizatoram.
10.5. Parspiediena drosibas varsts
Atkartba no varianta augstspiediena pulverizators ir aprikots ar parspie-
diena droS$ibas varstu. Tas atgaiso augstspiediena pulverizatoru, ja spie-
diens sasniedz 10,0 bar variantam ar aluminija spiediena tvertni vai 8,0
bar variantam ar plastmasas spiediena tvertni.
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A

A DANGER

Bridinajums!

levainojumu risks, ja ar parspiediena drosibas varstu tiek veiktas
manipulacijas

Ja ar parspiediena droSibas varstu tiek veiktas manipulacijas, augst-
spiediena pulverizators neatgaisojas pareizi, ka dé| iesp&jama spiediena
tvertnes eksplozija.

— Parspiediena droSibas varstam aizliegts veikt jebkadas izmainas.

11. Apkopes un uzturésSanas darbi

A

Bridinajums!

levainojumu riski, atdaloties sastavdalam

Ja, veicot augstspiediena pulverizatora apkopes darbus, tas ir pieslégts
saspiesta gaisa padeves iericei, negaidtti var atdalities sastavdalas.

— Pirms apkopes darbu veikS§anas atvienot augstspiediena pulverizato-
ru no saspiesta gaisa padeves un pilniba atgaisot.

Lai ierici uzturétu darba kartiba, ir pieejamas rezerves dalas (skat. 15.
nodalu).

11.1. Atrjaucama savienojuma nomaini$ana

[Iﬂ Norade!

Atrjaucamais savienojums ar skravju fiksacijas [Tdzekli ir nofikséts uz
maisttajvacina. Lai atrjaucamo savienojumu varétu vienkarsak nonemt,
to var sakarsét ar karsta gaisa fénu.

Atrjaucama savienojuma demontaza

m Atrjaucamo savienojumu [2-4] noskrivét no maisttajvacina [2-5], pietu-
rot maisttajvacinu.

Jauna atrjaucama savienojuma montaza

m Atrjaucamo savienojumu [2-4] samitrinat ar Loctite 276.

m Atrjaucamo savienojumu [2-4] uzskrivét uz maisitajvacina [2-5] un pievilkt.
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11.2. Pretvarsta nomainiSana

Pretvarsta demontaza

m Noslégskravi [2-1] izskravét no pulverizatora korpusa [2-6].

m Piespiedéjatsperi [2-2] un lodi [2-3] iznemt no pulverizatora korpusa.

Jauna pretvarsta montaza

m Piespiedéjatsperi [2-2] un lodi [2-3] ieziest ar SATA pulverizatoru smeér-
vielu (preces Nr. 48173).

m Piespiedéjatsperi un lodi ievietot pulverizatora korpusa [2-6].

m Noslégskravi [2-1] ieskravét pulverizatora korpusa.

11.3. Adatas blivéjuma nomainiSana

Adatas bliveéjuma demontaza

m Noskravét spiediena tvertni[1-4]/[1-7]/[1-13].

m Skriivéjamo vacinu [3-11] izskrGvét no pulverizatora korpusa [3-9].
Variantam ar daudzuma regulatoru
m Vadiklu [1-19] ar pretuzgriezni [2-20] un daudzuma reguléSanas

uzgriezni [1-21] izskravét no pulverizatora korpusa [3-9].

m Abas piespiedé&jatsperes [3-2] un [3-3] iznemt no pulverizatora korpusa.

m Krasas adatu [3-10] izvilkt no pulverizatora korpusa.

m Spiedskravi [3-4] ar seSstdra stienatslégu izskriivét no pulverizatora
korpusa un uzmanigi iznemt.

m Piespiedéjatsperi [3-5] un blivéjumu [3-6] iznemt no pulverizatora
korpusa.

Jauna adatas blivéjuma montaza

m Visas kustigas detalas ieziest ar SATA pulverizatoru smérvielu (preces
nr. 48173).

m Blivéjumu [3-6] ar konusu uz priekSu ievietot pulverizatora korpusa
[3-9].

m levietot piespiedéjatsperi [3-5].

m leskravét spiedskravi [3-4] un pievilkt.

m leb1dit krasas adatu [3-10] pulverizatora korpusa.

m Abas piespiedé&jatsperes [3-2] un [3-3] uzlikt uz krasas adatas.

m Skrdvéjamo vacinu [3-11] ieskrlvét pulverizatora korpusa un pievilkt.
Variantam ar daudzuma regulatoru
m Vadiklu [1-19] ar pretuzgriezni [2-20] un daudzuma reguléSanas

uzgriezni [1-21] ieskravét pulverizatora korpusa [3-9].
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11.4. leplides varsta nomainisana

leplides varsta demontaza

m Noskrivét spiediena tvertni [1-4]/[1-7]/[1-13], vienlaikus pa tvertnes
vitni augstspiediena pulverizators tiek atgaisots.

m leplUdes varstu [3-8] izskrlvét no pulverizatora korpusa [3-9].

lepludes varsta montaza

m leplUdes varstu [3-8] ieskravét pulverizatora korpusa [3-9].

m Uzskrivét spiediena tvertni[1-4]/[1-7]/[1-13] uz pulverizatora korpusa.

12. KopSana un uzglabasana
12.1. Uzglabasana

A Sargies!

NOTICE

Bojajumi nepareizas uzglabasanas dé|

TieSi saules stari un parak augsta uzglabasanas temperatira boja plast-
masas spiediena tvertni.

— Plastmasas spiediena tvertni sargat no spécigiem saules stariem.

— Plastmasas tvertnes uzglabaSanas temperatiira nedrikst bit augsta-

ka par 50 °C.

— Nenovietojiet pulverizatoru glabaSana uzpildita stavoklr.

— Glabajiet pulverizatoru iztiritd un sausa stavokli, ieprieks iztirot no ta

krasas paliekas.

12.2. Augstspiediena pulverizatora un zondes tiriSana

A Bridinajums!

A DANGER

levainojumu riski, atdaloties sastavdalam

Ja, veicot darbus pie augstspiediena pulverizatora, tas ir pieslégts sa-
spiesta gaisa padeves iericei, negaidtti var atdaltties sastavdalas.

— Pirms jebkadu darbu veikSanas atvienot augstspiediena pulverizatoru
no saspiesta gaisa padeves un pilniba atgaisot.
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NOTICE

Bojajumi nepareizas tiriSanas dé|

levietojot augstspiediena pulverizatoru Skidinataja vai tirisanas l1dzeklIt
vai tirot to ultraskanas aparata, var tam nodarit bojajumus.

— Neievietot augstspiediena pulverizatoru sSkidinataja vai tiriSanas I1-
dzeklr.

— Netirit augstspiediena pulverizatoru ultraskanas aparata.

Sargies!

m Noskravét spiediena tvertni [1-4]/[1-7]/[1-13], vienlaikus pa tvertnes
vitni augstspiediena pulverizators tiek atgaisots.

m Spiediena tvertni piepildtt ar piemérotu tiriSanas Iidzekli un pieskravét
pie augstspiediena pulverizatora.

m Augstspiediena pulverizatoru kartigi sakratit.

m Izmantojot pievienoto zondi, augstspiediena pulverizatoru pa atrjau-
camo savienojumu [1-15] izsmidzinat tukSu un no arpuses notirit ar

tir$anas IidzekIt samitrinatu lupatu vai tiriSanas suku.
m Augstspiediena pulverizatoru izpist sausu.

12.3. Pretvarsta tiriSana

Ja pretvarsts [1-18] vairs nefunkciong, tas jademonté un jaiztira.

m Demontét pretvarstu [1-18] (skatit 11.2. nod.).

m Atsperi [2-2] un lodi [2-3] kartigi notirit ar piemérotu tiridanas [1dzekli.

m Atsperi un lodi ieziest ar SATA pulverizatoru smérvielu (preces nr.
48173).

m Montét pretvarstu (skatit 11.2. nod.).

12.4. lepliudes varsta tiriSana

m Noskrivét spiediena tvertni [1-4]/[1-7]/[1-13], vienlaikus pa tvertnes
vitni augstspiediena pulverizators tiek atgaisots.

m leplides varstu [3-8] izskrvét no pulverizatora korpusa [3-9].

m leplides varstu no arpuses notirit ar tiriSanas lidzeklt iemérktu lupatinu.

m leplides varstu izpust sausu.

m leplUdes varstu ieskravéet pulverizatora korpusa.

13. Klumes

Zemak tabula ir uzskaititas klimes, aprakstiti to céloni un atbilstoSie no-
vérSanas pasakumi.

Ja, veicot minétos traucéjumu novérsanas pasakumus, traucéjumus
neizdodas novérst, augstspiediena pulverizatoru nositit uz SATA klientu
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Traucéjums

Célonis

NovérSana

Pa materiala adatas
bltvéjumu izpltst ma-
terials

Materiala adatas blive-
jums bojats.

Nomaintt materiala
adatas blivéjumu [3-6]
(skattt 11.3. nod.)

Materials netiek pa-
dots

Spiediena tvertné nav
spiediena.

Izveidot savienojumu
ar saspiesta gaisa
padeves ierici.

Demontét pretvarstu
[1-18], iztirTt un, ja ne-
piecieSams, nomainit
(skatit 12.3. nod.).

Demontét ieplides var-
stu [3-9], iztir1t un, ja
nepiecieSams, nomai-
nit (skatit 11.4. nod.

un 12.4. nod.).

Demontét atrjaucamo
savienojumu [2-4], izti-
rit un, ja nepiecieSams,
nomainit (skatit 11.1.
nod.).

Parak rupja izsmidzi-

Parak zems ieejas

Palielinat ieejas spie-

rak maz.

Zondes diametrs parak
mazs.

nasana spiediens. dienu.
Pie sprauslas nav Parak liela materiala Izmantot zondi ar liela-
materiala vai ta ir pa- | viskozitate. ku diametru.

Zonde netira.

IztirTt zondi (sk. 12.2.
nod.).

14. Klientu apkalposanas centrs
Piederumus, rezerves detalas un tehnisko atbalstu JUs varat sanemt no

sava SATA pardevéja.
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15. Piederumi

Preces |Nosaukums Skaits
Nr.
16071 |Nekustiga durvju zonde, térauds 1 100 mm gara, @ |1 gab.
8 mm, ar radialo sprauslu 360° radiala strikla un smi-
dzino$a uz prieksu

196832 |Durvju zonde, térauds 150 mm darba garums, @ 8 1 gab.
mm, ar radialu sprauslu 360° radiala strikla un uz
priekSu smidzino$a, ar elastigu vads|ateni 1 000 mm
16139 |Venturi akveida zonde @ 7 mm, ar elastigu vads|ateni, |1 gab.
Venturi smidzinasanas caurule, dobumu un virsmu
apstradei

11866 |Venturi akveida zonde @ 5 mm, ar elastigu vads|dteni, |1 gab.
Venturi smidzindSanas caurule, dobumu un virsmu
apstradei

24372 |Akveida zonde @ 5 mm, ar elastigu vads|ateni, plaka- |1 gab.
na akveida sprausla, dobumu un virsmu apstradei
16113 [Neilona zonde, elastiga 1 300 mm gara, @ 8 mm, ar |1 gab.
radialo sprauslu 360° radiala strikla un smidzinoSa uz
prieksu

16105 |Neilona zonde, elastiga 1 500 mm gara, @ 6 mm, ar |1 gab.
radialo sprauslu 360° radiala strikla
11874 |Neilona zonde, elastiga 1 500 mm gara, @ 6 mm, ar |1 gab.
radialo sprauslu 360° radiala strikla, smidzinoSa slipi
uz priekSu un atpaka|

51185 |Neilona zonde, puscieta 1 500 mm gara, @ 6 mm, ar |1 gab.
radialo sprauslu 360° radiala strikla, smidzino$a slipi
uz priek8u un atpaka|

198762 |Apalas formas striklas sprausla ar elastigu vads|ateni |1 gab.
(korpusa apaks$as aizsardzibai)
206904 |Venturi akveida zonde & 5 mm, akveida sprauslas 1 gab.
kompl. 300 mm gara, ar elastigu vads$|ateni, Venturi
smidzinasanas caurule, dobumu un virsmu apstradei
25486 |Apalas formas striiklas sprausla virsmu apstradei un |1 gab.
korpusa apaks$as aizsarglidzekla uzklasanai
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Preces |Nosaukums Skaits
Nr.
16170 |Atrjaucams savienojums 1 gab.
16. Rezerves detalas
16.1. HRS ar aluminija spiediena tvertni
Preces [Nosaukums Skaits
Nr.
[4-1] 208 Krasas reguléSanas uzgrieznis 1 gab.
[4-2] 182* Kontruzgrieznis 1 gab.
[4-3] 11460* |Pneimatiskais virzulis 1 gab.
[4-4] 11494  |lzcilnu stienis, kompl. ar apalo blivgredze- |1 kom-
nu plekts
[4-5] 133983 |Gaisa piesléguma elements 1/4” (argja 1 gab.
vitne)
[4-6] 3426* |Sprostpaplaksne 1 gab.
[4-7] 12591* |Lokveida tapa 1 gab.
[4-8] 157305 |Darba svira 1 gab.
[4-9] 8300 AugSuppltdes caurule HRS 1 gab.
[4-10] |68890* |Varsts, kompl. 1 kom-
plekts
[4-11] 15438** |Krasas adatas iepakojums 1 kom-
plekts
[4-12] |41806 |Spiediena tvertne 1 |, aluminijs 1 gab.
[4-13] |8318* |Blivgredzens 1 gab.
[4-14] |8359 Atrjaucams savienojums 1 gab.
[4-15] 11510 |MaisTtajvacing 1 gab.
[4-16] 38034 |[Krasas adata daudzuma reguléSanai, kom- |1 kom-
pl. ar adatas Caulu plekts
[4-17] 11502 Krasas adata, kompl. ar adatas Caulu 1 kom-
plekts
[4-18] 11445* |Piespied€&jatspere pneimocilindra virzulim |1 gab.
[4-19] 11544* |Krasas adatas piespiedéjatspere 1 gab.
[4-20] |53082* |Apalais blivgredzens 12 mm x 2 mm, Per- |1 gab.
bunan
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Preces |[Nosaukums Skaits
Nr.
[4-21] 11437* |Skravéjams vacins 1 gab.
[4-22] 10322 |Vadikla 1 gab.
161158 |Remonta komplekts HRS 1 kom-
plekts
*  Tikai remonta komplekta 161158 ** Pieejams ka servisa vieniba
16.2. HRS ar plastmasas tvertni
Preces |[Nosaukums Skaits
Nr.
[5-1] 208 Krasas reguléSanas uzgrieznis 1 gab.
[5-2] 182* Kontruzgrieznis 1 gab.
[5-3] 11460* |Pneimatiskais virzulis 1 gab.
[5-4] 11494  |Izcilnu stienis, kompl. ar apalo blivgredze- |1 kom-
nu plekts
[5-5] 133983 |Gaisa piesléguma elements 1/4” (aréja 1 gab.
vitne)
[5-6] 3426* |Sprostpaplaksne 1 gab.
[5-7] 12591* |Sviras rullitis 1 gab.
[5-8] 157305 |Darba svira 1 gab.
[5-9] 226324 |AugSupplades caurule HRS 1 gab.
[5-10] |68890* |Varsts, kompl. 1 kom-
plekts
[5-11] 15438** |Krasas adatas iepakojums 1 kom-
plekts
[5-12] |pecpiepra- Spiediena tvertne 1 |, plastmasa 1 gab.
sTjuma
[5-13] |8318* Plakanais blivéjums 1 gab.
[5-14] |228007 |Spiediena tvertnes adapteris 1 gab.
[5-15] 8359 Atrjaucams savienojums 1 gab.
[5-16] 11510 [Maisitajvacins 1 gab.
[5-17] |38034 |Krasas adata daudzuma regulésanai, kom- |1 kom-
pl. ar adatas Caulu plekts
[5-18] 11502 |Krasas adata, kompl. ar adatas ¢aulu 1 kom-

plekts
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Preces |[Nosaukums Skaits
Nr.
[5-19] 11445* |Piespiedé&jatspere pneimocilindra virzulim |1 gab.
[5-20] 11544 * |Krasas adatas piespiedéjatspere 1 gab.
[5-21] |53082* |Apalais blivgredzens 12 mm x 2 mm, Per- |1 gab.
bunan
[5-22] 11437* |Skrlvéjams vacins 1 gab.
[5-23] 10322  |Vadikla 1 gab.
161158 [Remonta komplekts HRS 1 kom-
plekts
*  Tikai remonta komplekta 161158 ** Pieejams ka servisa vieniba
16.3. HRS-E
Preces [Nosaukums Skaits
Nr.
[6-1] 208 Krasas reguléSanas uzgrieznis 1 gab.
[6-2] 11163 Krasas adata daudzuma reguléSanai, kom-|1 kom-
pl. ar adatas Caulu plekts
[6-3] 11460* |Pneimatiskais virzulis 1 gab.
[6-4] 11494  |Izcilnu stienis, kompl. ar apalo blivgredze- |1 kom-
nu plekts
[6-5] 133983 |Gaisa piesléguma elements 1/4” (aréja 1 gab.
vitne)
[6-6] 3426* [Sprostpaplaksne 1 gab.
[6-7] 12591* |Lokveida tapa 1 gab.
[6-8] 157305 |Darba svira 1 gab.
[6-9] 95190  |AugSupplides caurule HRS-E 1 gab.
[6-10] |95208 |Paplaksne 1 gab.
[6-11] 68890 |Varsts, kompl. 1 kom-
plekts
[6-12] |15438** |Krasas adatas iepakojums 1 kom-
plekts
[6-13] 11973  |Aluminija spiediena tvertne 1 gab.
[6-14] |54049* |Blivgredzens 4 gab.
[6-15] |8359 Atrjaucams savienojums 1 gab.
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Preces [Nosaukums Skaits
Nr.
[6-16] 11510 |Maisritajvacins 1 gab.
[6-17] 17111 DroSibas varsts 1 gab.
[6-18] 11445* |Piespied€&jatspere pneimocilindra virzulim |1 gab.
[6-19] 11544* |Krasas adatas piespiedéjatspere 1 gab.
[6-20] |53082* |Apalais blivgredzens 12 mm x 2 mm, Per- |1 gab.
bunan
[6-21] |10322 |Vadikla 1 kom-
plekts
[6-22] 182* Kontruzgrieznis 1 gab.
161158 |Remonta komplekts HRS 1 kom-
plekts
*  Tikai remonta komplekta 161158 **  Pieejams ka servisa vieniba

17. ES atbilstibas deklaracija
Pasreiz spéka esosa atbilstibas deklaracija ir pieejama vietné:

CEEHD)
¥
[x]

www.sata.com/downloads
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AD

Lees deze gebruikershandleiding voor ingebruikname volledig en zorg-
vuldig door. Houd rekening met de veiligheids- en gevarenaanwijzing!

Bewaar deze gebruikershandleiding altijd bij het product of op een voor
iedereen toegankelijke plaats!

1. Algemene informatie

1.1. Inleiding

Deze gebruikershandleiding bevat belangrijke informatie voor gebruik
van het drukbekerpistool SATA HRS, hierna drukbekerpistool genoemd.
Bovendien worden de bediening, het onderhoud, de reiniging en het op-
lossen van storingen beschreven.

1.2. Doelgroep
Deze gebruikershandleiding is bedoeld voor geschoold personeel voor
conserverings- en reinigingswerkzaamheden in autogaragebedrijven.

1.3. Voorkoming van ongevallen

Over het algemeen moeten de algemene en landspecifieke ongevalpre-
ventievoorschriften en de desbetreffende werkplaats- en ARBO-instructies
worden nageleefd.

Lees dit eerst!

[NL] Gebruikershandleiding | nederlandse
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1.4. Accessoires, reserve- en slijtonderdelen

Gebruik alleen originele accessoires, reserve- en slijtonderdelen van
SATA. Accessoires die niet door SATA geleverd zijn, zijn niet getest

en niet goedgekeurd. Voor schade die ontstaat door het gebruik van
niet-goedgekeurde accessoires, reserve- en slijtonderdelen is SATA niet
aansprakelijk.

1.5. Vrijwaring en aansprakelijkheid
Geldig zijn de Algemene Voorwaarden van SATA en evt. verdere contrac-
tuele afspraken alsmede de op dat moment geldende wetten.

SATA is niet aansprakelijk bij

m Het niet-opvolgen van de gebruiksinstructies.

m Inzet van ongeschoold personeel.

m Ondoelmatig gebruik van het product.

m Gebruik zonder de persoonlijke veiligheidsuitrusting.

m Gebruik van niet-originele accessoires en reserveonderdelen.
m Eigenhandige ombouw of technische veranderingen.

m Natuurlijke slijtage .

m Voor het gebruik atypische slagbelasting.

m Ontoelaatbare montage- en demontagewerkzaamheden.

2. Veiligheidsinstructies

Lees alle hieropvolgende instructies en volg deze op. Het niet-opvolgen of
onjuist opvolgen daarvan kan tot functiestoringen leiden of ernstig letsel
tot de dood veroorzaken.

2.1. Eisen aan het personeel

Het drukbekerpistool mag alleen worden gebruikt door ervaren vaklui en
geinstrueerd personeel die deze gebruikershandleiding volledig hebben
gelezen en begrepen. Gebruik het drukbekerpistool niet als u moe bent of
onder invloed verkeert van drugs, alcohol of medicijnen.

2.2. Persoonlijke veiligheidsuitrusting

Draag bij gebruik van het drukbekerpistool en tijdens de reiniging en on-
derhoud ervan altijd goedgekeurde adem-, oog- en gehoorbescherming,
passende veiligheidshandschoenen, werkkleding en veiligheidsschoenen.

2.3. Gebruik in explosiegevaarlijke gebieden

Het drukbekerpistool is goedgekeurd voor gebruik/opslag in explosie-
gevaarlijke gebieden van ex-zone 1 en 2. De productaanduiding moet in
acht worden genomen.
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2.4. Veiligheidsinstructies

Technische staat

m Voer voor elk gebruik met het drukbekerpistool een functie- en dicht-
heidstest uit.

m Controleer de drukbeker visueel op beschadiging en vervorming.

m Zet het drukbekerpistool nooit aan in geval van beschadiging of ontbre-
kende delen.

m Vervang de kunststoffen drukbeker na een gebruiksduur van 2 jaar.

m Stel het drukbekerpistool bij beschadiging meteen buiten bedrijf en
koppel het van het persluchtnetwerk los.

m Volg de veiligheidsvoorschriften op.

Reinigingsmedia voor de reiniging van het drukbekerpistool

m Gebruik voor de reiniging van het drukbekerpistool nooit reinigingsme-
dia die zuur of loog bevatten.

m Gebruik geen reinigingsmedia op basis van gehalogeneerde koolwater-
stoffen.

m Overleg met de fabrikant van de toegepaste chemie over de reinigings-
middelen.

Verwerkingsmedia

m Gebruik voor de verwerking van reinigingsmedia zoals bijv. reinigings-
middelen voor uitlaatgassystem op vrachtwagens uitsluitend de variant
met de kunststofdrukbeker.

m Gebruik voor de verwerking van conserveringsmedia zoals bijv. was of
voertuigbodembescherming, bij voorkeur de uitvoering met de alumini-
umdrukbeker.

Aangesloten componenten

m Gebruik uitsluitend originele SATA reserveonderdelen resp. toebehoren.

m De aangesloten slangen en leidingen moeten 100% bestand zijn tegen
de te verwachten thermische, chemische en mechanische belastingen
die tijdens bedrijf van het drukbekerpistool kunnen optreden.

m Onder druk staande slangen kunnen bij het losmaken door zwiepende
bewegingen letsel veroorzaken. Zorg dat slangen voor het losmaken
volledig zijn ontlucht.

Plaats van toepassing

m Gebruik drukbekerpistolen nooit in de buurt van ontstekingsbronnen
zoals open vuur, een brandende sigaret of niet-explosieveilige elektri-
sche installaties.
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Algemeen

m Richt het drukbekerpistool nooit op mensen of dieren.

m Houdt u zich aan de plaatselijke veiligheids-, ongevalpreventie-, ar-
beidsveiligheid- en milieubeschermingsvoorschriften.

m Volg de voorschriften ter vermijding van ongevallen BGR 500 op.

3. Gebruik

Gebruik waarvoor het apparaat bestemd is

Het drukbekerpistool dient voor het opbrengen en inbrengen van reini-
gings- en conserveringsmiddelen via sproeisystemen op oppervlakken en
in holle ruimten.

Onjuist gebruik

Onjuist gebruik is het drukbekerpistool gebruiken voor het opbrengen van
verven en lakken.

4. Beschrijving

Het drukbekerpistool wordt via een aansluitnippel en een luchtslang op
het persluchtnetwerk aangesloten. Door bediening van de trekker wordt
de perslucht via een terugslagklep in de drukbeker geleid. De overdruk
transporteert het materiaal via de stijgbuis naar de mengdop. In de
mengdop worden door een extra luchtweg de spuitlucht en het materiaal
met elkaar vermengd. Het lucht-materiaalmengsel wordt via de snelkop-
peling naar het sproeisysteem getransporteerd en afhankelijk van het
gebruikte sproeisysteem fijn verstoven.

5. Leveringsomvang

m Drukbekerpistool, athankelijk van de uitvoering met/zonder hoeveel-
heidsregeling

m Drukbeker, afhankelijk van uitvoering

m Diverse sproeisystemen, afhankelijk van uitvoering

6. Opbouw
Drukbekerpistool
[1-1] Variant HRS-E [1-9] Pistoolbehuizing
[1-2] Schroefflens drukbeker [1-10] Verfnaald

HRS-E [1-11] Trekker
[1-3] Stijgbuis HRS-E [1-12] Luchtaansluiting
[1-4] Drukbeker HRS-E [1-13] Drukbeker, aluminium
[1-5] Drukbekeradapter [1-14] Stijgbuis
[1-6] Stijgbuis [1-15] Snelkoppeling
[1-7] Drukbeker, kunststof [1-16] Mengdop

[1-8] Standring [1-17] Veiligheidsventiel
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[1-18] Terugslagklep
[1-19] Geleidebus

7. Technische gegevens

[1-20] Contramoer
[1-21] Hoeveelheidsregelmoer

Gemiddelde spuitdruk 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Max. spuitdruk 6,0 bar 87 psi

Max. temperatuur van coatingmate- 50 °C 122 °F

riaal

Luchtverbruik bij 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm

Diameter sproeiermaat 1,5 mm 1.5 mm

Luchtaansluitschroefdraad 1/4" buiten- 1/4* male

schroefdraad thread
Gewicht variant HRS zonder hoeveel- 1.010 g 35.6 oz.
heidsregeling

Gemiddelde spuitdruk 4,0 bar - 8,0| 58 psi— 116

bar psi

Max. spuitdruk 10,0 bar 145 psi

Max. temperatuur van coatingmateriaal 80 °C 176 °F

Luchtverbruik bij 3,0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5

min cfm

Diameter sproeiermaat 1,5 mm 1.5 mm

Luchtaansluitschroefdraad 1/4" buiten- 1/4“ male

draad thread

Gewicht variant HRS zonder hoeveel- 920 g 32.5 oz.
heidsregeling

Gewicht variant HRS met hoeveel- 940 g 33.2 oz.
heidsregeling
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Gewicht variant HRS-E met hoeveel- 1.300 g 45.9 oz.
heidsregeling

9. Eerste ingebruikname

Het drukbekerpistool wordt volledig gemonteerd en bedrijfsklaar geleverd.
Na het uitpakken controleren:

m Drukbekerpistool beschadigd

m Leveringsomvang volledig (zie hoofdstuk 5)

A DANGER

Explosiegevaar

Als er onjuiste persluchtslangen worden gebruikt, kunnen er explosies
optreden.

— Gebruik alleen oplosmiddelbestendige, antistatische, onbeschadigde,
technisch perfecte persluchtslangen met een continue drukbestendig-
heid van minimaal 20,0 bar, een binnendiameter van minimaal 9 mm
en een ballastweerstand van < 1MOhm, zoals bijv. de SATA luchtslang
(art.nr. 53090).

Gebruik een persluchtaansluiting met 1/4” buitendraad of passende
SATA aansluitnippel.

Gebruik schone perslucht, bijvoorbeeld met behulp van SATA filter 484
(art.nr. 92320).

m Controleer of alle schroeven vastzitten.
m Sluit de persluchttoevoerleiding op de luchtaansluiting [1-12] aan.

10. Regelbedrijf

Voor gebruik van het drukbekerpistool moet met de fabrikant over bruik-
baarheid van de gebruikte reinigings- en conserveringsmedia worden
overlegd.

294



Gebruikershandleiding SATA HRS FNE

10.1. Bedrijf

A

A DANGER

Waarschuwing!

Letselgevaar door rondzwiepend sproeisysteem

Door het uittredende materiaal in combinatie met de perslucht kunnen
de sproeisystemen gaan zwiepen en letsel veroorzaken.

— Houd voor bediening van de trekker het sproeisysteem vast en bevei-
lig het tegen rondzwiepen.

/N

Voorzichtig!

Schade door onjuiste reinigingsmedia voor de reiniging van
het drukbekerpistool

Door gebruik van agressieve reinigingsmedia voor de reiniging van het
drukbekerpistool kan deze worden beschadigd.

— Gebruik geen agressieve reinigingsmedia.

— Gebruik neutrale reinigingsmedia met een pH-waarde van 6 — 8.

— Gebruik geen zuren, logen, basen, afbijtmiddelen, ongeschikte gere-
genereerde olién of andere agressieve reinigingsmedia.

— Overleg met de fabrikant van de toegepaste chemie over de gebruik-
te chemische middelen.

EIE] Aanwijzing!

Gebruik bij de verwerking van reinigingsmedia uitsluitend kunststoffen
drukbekers.

Gebruik bij de verwerking van conserveringsmedia bij voorkeur alumini-
umdrukbekers.

m Schroef de drukbeker [1-4]/[1-7]/[1-13] eraf.
m Vul de drukbeker met materiaal.

Bij variant HRS-E
m Plaats de materiaalverpakking in de drukbeker.
m Geleid de stijgbuis [1-3] in de materiaalverpakking.
m Schroef de drukbeker erop.
m Koppel het desbetreffende sproeisysteem via de snelkoppeling [1-15]
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eraan.

m Sluit het drukbekerpistool via de luchtaansluiting [1-12] op het pers-
luchtnetwerk aan.

m Neem het drukbekerpistool in gebruik door bediening van de trekker
[1-11].

m Reinig na elk gebruik het drukbekerpistool en het sproeisysteem (zie
hoofdstuk 12.2).

10.2. Sproeistraalcontrole

Voor een probleemloze sproeistraal moet deze regelmatig worden gecon-
troleerd in combinatie met het sproeisysteem. U kunt hiervoor materiaal
op een stuk papier of een andere geschikte ondergrond sproeien. Het
sproeibeeld moet een gelijkmatige verdeling van materiaal weergeven,
omgeven door een fijne sproeinevel. Reinig het sproeisysteem als het
sproeibeeld niet voldoet (zie hoofdstuk 12.2) resp. pas de ingangsdruk
aan (zie hoofdstuk 7).

10.3. Sproeistraal instellen (alleen bij variant met hoeveel-

heidsregeling)

Met behulp van de hoeveelheidsregelmoer [1-21] kan de materiaalvolu-

mestroom en daarmee de sproeistraal worden ingesteld. Afhankelijk van

de viscositeit van het gebruikte materiaal moet deze dienovereenkomstig

worden aangepast. Voor materialen met een hoge viscositeit moet de

hoeveelheidsregeling in de regel verder eruit worden gedraaid dan bij

materialen met een geringe viscositeit.

m Door de hoeveelheidsregelmoer [1-21] linksom te draaien, verhoogt u
de doorvoercapaciteit.

m Door de hoeveelheidsregelmoer [1-21] rechtsom te draaien, verlaagt u
de doorvoercapaciteit.

m Zeker de instelling met de contramoer [1-20].

10.4. Materiaal bijvullen

Drukbeker demonteren

m Zet de persluchttoevoer naar het drukbekerpistool uit.

m Schroef de drukbeker [1-4]/[1-7]/[1-13] eraf. Hierbij wordt tegelijkertijd
het drukbekerpistool via de bekerschroefdraad ontlucht.

m Vul de drukbeker met materiaal.

Bij variant HRS-E
m Plaats de materiaalverpakking in de drukbeker [1-4].

Drukbeker monteren
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m Schroef de drukbeker [1-4]/[1-7]/[1-13] erop.
m Ventileer het drukbekerpistool.

10.5. Veiligheidsoverdrukventiel

Afhankelijk van de variant is het drukbekerpistool met een veiligheids-
overdrukventiel uitgerust. Dit ontlucht het drukbekerpistool automatisch
vanaf een druk van 10,0 bar bij de aluminiumdrukbeker-variant resp.
vanaf een druk van 8,0 bar bij de kunststofdrukbeker-variant.

A

Letselgevaar door gemanipuleerd veiligheidsoverdrukventiel

Als het veiligheidsoverdrukventiel is gemanipuleerd, wordt het drukbe-
kerpistool niet naar behoren ontlucht en kan de drukbeker exploderen.
— Aanpassingen aan het veiligheidsoverdrukventiel zijn streng verbo-
den.

Waarschuwing!

11. Onderhoud en instandhouding

A

Letselgevaar door losrakende componenten

Tijdens onderhoudswerkzaamheden aan een drukbekerpistool dat is
aangesloten op het persluchtnetwerk, kunnen onverwacht componenten
losschieten.

— Koppel een drukbekerpistool voor onderhoudswerkzaamheden af van
de persluchttoevoer en ontlucht het volledig.

Voor de instandhouding zijn reserveonderdelen leverbaar (zie hoofd-
stuk 15).

11.1. Snelkoppeling vervangen

[1i] | Aanwijzing!
De snelkoppeling is met schroefborgmiddel op de mengdop bevestigd.

Voor het eenvoudig losmaken van de snelkoppeling kan deze met een
fohn wordt verwarmd.

Waarschuwing!

Snelkoppeling demonteren
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m Schroef de snelkoppeling [2-4] van de mengdop [2-5] af en houd daar-
bij de mengdop tegen.

Nieuwe mengdop monteren

m Bevochtig de snelkoppeling [2-4] met Loctite 276.

m Schroef de snelkoppeling [2-4] op de mengdop [2-5] en draai deze vast.

11.2. Terugslagklep vervangen

Terugslagklep demonteren
m Schroef de afdichtschroef [2-1] uit de pistoolbehuizing [2-6].
m Haal de drukveer [2-2] en kogel [2-3] uit de pistoolbehuizing.

Nieuwe terugslagklep monteren

m Vet de drukveer [2-2] en de kogel [2-3] in met SATA pistoolvet (art.nr.
48173).

m Plaats de drukveer en de kogel in de pistoolbehuizing [2-6].

m Schroef de afdichtschroef [2-1] in de pistoolbehuizing.

11.3. Naaldafdichting vervangen

Naaldafdichting demonteren
m Schroef de drukbeker [1-4]/[1-7]/[1-13] eraf.
m Schroef de afdichtschroef [3-11] uit de pistoolbehuizing [3-9].

Bij variant met hoeveelheidsregeling
m Schroef de geleidebus [1-19] met contramoer [2-20] en hoeveel-
heidsregelmoer [1-21] uit de pistoolbehuizing [3-9].

m Neem beide drukveren [3-2] en [3-3] uit de pistoolbehuizing.

m Trek de verfnaald [3-10] uit de pistoolbehuizing.

m Schroef de drukschroef [3-4] met een inbussleutel uit de pistoolbehui-
zing en haal deze er voorzichtig uit.

m Haal de drukveer [3-5] en afdichting [3-6] uit de pistoolbehuizing.

Nieuwe naaldafdichting monteren

m Smeer alle beweegbare delen in met SATA pistoolvet (art.nr. 48173).

m Plaats de afdichting [3-6] met de conus naar voren wijzend in de pis-
toolbehuizing [3-9].

m Plaats de drukveer [3-5] erin.

m Schroef de drukschroef [3-4] erin en draai deze vast.

m Schuif de verfnaald [3-10] in de pistoolbehuizing.

m Plaats beide drukveren [3-2] en [3-3] op de verfnaald.

m Schroef de afdichtschroef [3-11] in de pistoolbehuizing en draai deze
vast.
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Bij variant met hoeveelheidsregeling
m Schroef de geleidebus [1-19] met contramoer [2-20] en hoeveel-
heidsregelmoer [1-21] in de pistoolbehuizing [3-9].

11.4. Instroomventiel vervangen

Instroomventiel demonteren

m Schroef de drukbeker [1-4]/[1-7]/[1-13] eraf. Hierbij wordt tegelijkertijd
het drukbekerpistool via de bekerschroefdraad ontlucht.

m Schroef het instroomventiel [3-8] uit de pistoolbehuizing [3-9].

Instroomventiel monteren
m Schroef het instroomventiel [3-8] in de pistoolbehuizing [3-9].
m Schroef de drukbeker [1-4]/[1-7]/[1-13] op de pistoolbehuizing.

12. Onderhoud en opslag
12.1. Opslag

A Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuiste opslag

De kunststofdrukbeker wordt beschadigd door krachtig zonlicht en te
hoge temperaturen tijdens de opslag.

— Bescherm de kunststofdrukbeker tegen te veel zonlicht.

— Bewaar de kunststofdrukbeker niet bij temperaturen boven 50 °C.
— Pistolen niet in gevulde toestand bewaren.

— Pistolen gereinigd, gedroogd en volledig geleegd bewaren.

12.2. Drukbekerpistool en sproeisysteem reinigen

A Waarschuwing!

Letselgevaar door losrakende componenten

Tijdens werkzaamheden aan een drukbekerpistool dat is aangesloten
op het persluchtnetwerk, kunnen onverwacht componenten losschieten.
— Koppel een drukbekerpistool voor werkzaamheden af van de pers-
luchttoevoer en ontlucht het volledig.
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/N\

NOTICE

Voorzichtig!

Materiéle schade door onjuiste reiniging

Door het drukbekerpistool onder te drompelen in een oplos- of reini-
gingsmiddel of door het met een ultrasone reiniger te reinigen, bescha-
digt u het drukbekerpistool.

— Leg het drukbekerpistool niet in oplos- of reinigingsmiddel.

— Reinig het drukbekerpistool niet in een ultrasone reiniger.

m Schroef de drukbeker [1-4]/[1-7]/[1-13] eraf. Hierbij wordt tegelijkertijd
het drukbekerpistool via de bekerschroefdraad ontlucht.

m Vul de drukbeker met een geschikt reinigingsmiddel en schroef deze
dan op het drukbekerpistool.

m Schud het drukbekerpistool krachtig.

m Spuit het drukbekerpistool via het aangekoppelde sproeisysteem via de
snelkoppeling [1-15] schoon en reinig het aan de buitenzijde met een in
reinigingsmiddel gedrenkte doek of een reinigingskwast.

m Blaas het drukbekerpistool droog.

12.3. Terugslagklep reinigen

Als de terugslagklep [1-18] niet meer functioneert, moet deze worden

gedemonteerd en gereinigd.

m Terugslagklep [1-18] demonteren (zie hoofdstuk 11.2).

m Reinig de veer [2-2] en kogel [2-3] grondig met een geschikt reinigings-
middel.

m Vet de veer en kogel in met SATA pistoolvet (art.nr. 48173).

m Monteer de terugslagklep (zie hoofdstuk 11.2).

12.4. Instroomventiel reinigen

m Schroef de drukbeker [1-4]/[1-7]/[1-13] eraf. Hierbij wordt tegelijkertijd
het drukbekerpistool via de bekerschroefdraad ontlucht.

m Schroef het instroomventiel [3-8] uit de pistoolbehuizing [3-9].

m Reinig het instroomventiel met een in reinigingsmiddel gedrenkte doek
of een reinigingskwast.

m Blaas het instroomventiel droog.

m Schroef het instroomventiel in de pistoolbehuizing.

13. Storingen
In de hieropvolgende tabel zijn storingen, de oorzaken daarvan en de
juiste wijze om die te verhelpen beschreven.
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Als een storing door de beschreven oplossingsmaatregelen niet kan wor-
den verholpen, stuur dan het drukbekerpistool naar de klantenservice van
SATA. (Zie voor het adres hoofdstuk 14).

dichting.

Storing Oorzaak Remedie
Materiaal treedt uit bij | Materiaalnaaldafdich- | Materiaalnaaldafdich-
de materiaalnaaldaf- |ting defect. ting [3-6] vervangen

(zie hoofdstuk 11.3)

Geen materiaaltoevoer

Drukbeker staat niet
onder druk.

Maak verbinding met
het persluchtnetwerk.

Terugslagklep [1-18]
demonteren, reinigen
en evt. vervangen (zie
hoofdstuk 12.3).

Instroomventiel [3-9]
demonteren, reinigen
en evt. vervangen
(zie hoofdstuk 11.4 en
hoofdstuk 12.4).

Snelkoppeling [2-4]
demonteren, reinigen
en evt. vervangen (zie
hoofdstuk 11.1).

Te grove verstuiving

Te lage ingangsdruk.

Verhoog de ingangs-
druk.

Geen of te weinig ma-
teriaal bij de sproeier.

Materiaalviscositeit te
hoog.

Sproeisysteemdiame-
ter te klein.

Gebruik een sproeisys-
teem met een grotere
diameter.

Sproeisysteem is ver-
ontreinigd.

Sproeisysteem rei-
nigen (zie hoofdstuk
12.2).

14. Klantenservice

Accessoires, reserveonderdelen en technische ondersteuning ontvangt u

bij uw SATA-handelaar.
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Art. nr.

Benaming

Aantal

16071

Star deursproeisysteem, staal 1.100 mm lang, @ 8
mm, met radiale sproeier 360° radiale straal en naar
voren sproeiend

1 st.

196832

Deursproeisysteem, staal 150 mm arbeidslengte, & 8
mm, met radiale sproeier 360° radiale straal en naar
voren sproeiend, met flexibele slang 1.000 mm

1 st.

16139

Venturi-haaksproeisysteem @ 7 mm, met flexibele
slang, Venturi-sproeibuis, voor applicatie in holle ruim-
ten en op oppervlakken

1 st.

11866

Venturi-haaksproeisysteem @ 5 mm, met flexibele
slang, Venturi sproeibuis, voor applicatie in holle ruim-
ten en op oppervliakken

1 st.

24372

Haaksproeisysteem @ 5 mm, met flexibele slang,
vlakke haaksproeier, voor applicatie in holle ruimten
en op opperviakken

1 st.

16113

Nylonsproeisysteem, flexibel 1.300 mm lang, @ 8 mm,
met radiale sproeier 360° radiale straal naar voren
sproeiend

1 st.

16105

Nylonsproeisysteem, flexibel 1.500 mm lang, @ 6 mm,
met radiale sproeier360° radiale straal

1 st.

11874

Nylonsproeisysteem, flexibel 1.500 mm lang, & 6 mm,
met radiale sproeier 360° radiale straal, schuin naar
voren en naar achteren sproeiend

1 st.

51185

Nylonsproeisysteem, half star 1.500 mm lang, @ 6
mm, met radiale sproeier 360° radiale straal, schuin
naar voren en naar achteren sproeiend

1 st.

198762

Ronde-straalsproeier met flexibele slang (voor an-
ti-corrosiebescherming van wagenbodem)

1 st.

206904

Venturi-haaksproeisysteem @ 5 mm, haaksproeier
cmpl. in 300 mm lengte, met flexibele slang, Ventu-
ri-sproeibuis, voor applicatie in holle ruimten en op
oppervliakken

1 st.

25486

Ronde-straalsproeier voor opperviakte-applicatie en
anti-corrosiebescherming van wagenbodem

1 st.

16170

Snelkoppeling

1 st.
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16. Reserveonderdelen
16.1. HRS met aluminiumdrukbeker

Art. nr. |Benaming Aantal
[4-1] 208 Verfregelmoer 1 st.
[4-2] 182* Contramoer 1 st.
[4-3] 11460* |Luchtzuiger 1 st.
[4-4] 11494  |Nokkenstang, cmpl. met O-ring 1 set
[4-5] 133983 |Luchtaansluitstuk 1/4” (buitendraad) 1 st.
[4-6] 3426*  |Borgschijf 1 st.
[4-7] 12591* |Trekkerbout 1 st.
[4-8] 157305 |Trekkerbeugel 1 st.
[4-9] 8300 Stijgbuis HRS 1 st.
[4-10] |68890* |Ventiel, cmpl. 1 set
[4-11] 15438** |Verfnaaldpakking 1 set
[4-12] |41806 |Drukbeker 1 I. aluminium 1 st.
[4-13] |8318* |Afdichtingsring 1 st.
[4-14] |8359 Snelkoppeling 1 st.
[4-15] 11510 |[Mengdop 1 st.
[4-16] |38034 |Verfnaald voor hoeveelheidsregeling, cmpl. |1 set

met naaldbus

[4-17] |11502 |Verfnaald, cmpl. met naaldbus 1 set
[4-18] 11445* |Drukveer voor luchtzuiger 1 st.
[4-19] 11544* |drukveer voor kleurennaald 1 st.
[4-20] |53082* |O-Ring 12 mm x 2 mm, perbunan 1 st.
[4-21] |11437* |Afdichtschroef 1 st.
[4-22] 10322 |Geleidebus 1 st.

161158 |Reparatieset HRS 1 set
*  Alleen in reparatieset 161158 leverbaar **Als service-eenheid leverbaar
16.2. HRS met kunststofdrukbeker

Art. nr. |Benaming Aantal
[5-1] 208 Verfregelmoer 1 st.
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Art. nr. |Benaming Aantal
[5-2] 182* Contramoer 1 st.
[5-3] 11460* |Luchtzuiger 1 st.
[5-4] 11494  |Nokkenstang, cmpl. met O-ring 1 set
[5-5] 133983 |Luchtaansluitstuk 1/4” (buitendraad) 1 st.
[5-6] 3426*  [Borgschijf 1 st.
[5-7] 12591* |Trekkerstift 1 st.
[5-8] 157305 |Trekkerbeugel 1 st.
[5-9] 226324 |[Stijgbuis HRS 1 st.
[5-10] |68890* |Ventiel, cmpl. 1 set
[5-11] 15438** |Verfnaaldpakking 1 set
[5-12] |opaan-  |Drukbeker 1 I. kunststof 1 st.

vraag
[5-13] |8318* |Vlakke afdichting 1 st.
[5-14] 228007 |Drukreservoiradapter 1 st.
[5-15] 8359 Snelkoppeling 1 st.
[5-16] 11510 |Mengdop 1 st.
[5-17] |38034 |Verfnaald voor hoeveelheidsregeling, cmpl. |1 set

met naaldbus

[5-18] 11502 |Verfnaald, cmpl. met naaldbus 1 set
[5-19] 11445* |Drukveer voor luchtzuiger 1 st.
[5-20] 11544* |drukveer voor kleurennaald 1 st.
[5-21] |53082* |O-Ring 12 mm x 2 mm, perbunan 1 st.
[5-22] |11437* |Afdichtschroef 1 st.
[5-23] |10322 |Geleidebus 1 st.

161158 |Reparatieset HRS 1 set
*  Alleen in reparatieset 161158 leverbaar ** Als service-eenheid leverbaar
16.3. HRS-E

Art. nr. |Benaming Aantal
[6-1] 208 Verfregelmoer 1 st.

[6-2] 11163  |Verfnaald voor hoeveelheidsregeling, cmpl. |1 set
met naaldbus
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Art. nr. |Benaming Aantal
[6-3] 11460* |Luchtzuiger 1 st.
[6-4] 11494  |Nokkenstang, cmpl. met O-ring 1 set
[6-5] 133983 |Luchtaansluitstuk 1/4” (buitendraad) 1 st.
[6-6] 3426*  |Borgschijf 1 st.
[6-7] 12591* |Trekkerbout 1 st.
[6-8] 157305 |Trekkerbeugel 1 st.
[6-9] 95190  |[Stijgbuis HRS-E 1 st.
[6-10] |95208 |Schijf 1 st.
[6-11] 68890 |Ventiel, cmpl. 1 set
[6-12] |15438** |Verfnaaldpakking 1 set
[6-13] 11973  |Drukbeker aluminium 1 st.
[6-14] |54049* |Afdichtingsring 4 st.
[6-15] 8359 Snelkoppeling 1 st.
[6-16] 11510  [Mengdop 1 st.
[6-17] 17111 Veiligheidsventiel 1 st.
[6-18] 11445* |Drukveer voor luchtzuiger 1 st.
[6-19] 11544* |drukveer voor kleurennaald 1 st.
[6-20] |53082* |O-Ring 12 mm x 2 mm, perbunan 1 st.
[6-21] 10322 |Geleidebus 1 set
[6-22] 182* Contramoer 1 st.

161158 |Reparatieset HRS 1 set
*  Alleen in reparatieset 161158 leverbaar ** Als service-eenheid leverbaar

17. EU Conformiteitsverklaring
Zie voor de geldige conformiteitsverklaring:

=]z =]
i
[=]

www.sata.com/downloads
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AD

A DANGER

Les dette forst!

For oppstart ma du lese denne bruksveiledningen grundig og i sin hel-
het. Falg henvisningene om sikkerhet og fare!

Denne bruksveiledningen ma alltid oppbevares sammen med produktet
eller pa et sted hvor den er tilgjengelig for alle til enhver tid!

1. Generell informasjon

1.1. Innledning

Denne bruksveiledningen inneholder viktig informasjon for bruk av trykk-
begerpistolen SATA HRS, i det falgende kalt trykkbegerpistol. Betjening,
pleie, vedlikehold, rengjering og feilretting beskrives ogsa.

1.2. Malgruppe
Denne bruksveiledningen er bestemt for oppleert personal i bilvaerksteder
for konserverings- og rengjgringsoppgaver.

1.3. Ulykkesforebygging
Bade generelle og nasjonale forskrifter om forebygging av ulykker samt
verkstedets og bedriftens beskyttelsesanvisninger skal overholdes.

1.4. Reserve-, tilbehors- og slitedeler

Vanligvis skal det bare benyttes originale reservedeler, tilbehgr og slite-
deler fra SATA. Tilbehgr som ikke er levert av SATA, er ikke testet og ikke
godkjent. For skader som kommer av bruk av uoriginale reserve-, tilbe-
hgrs- og slitedeler, patar SATA seg intet ansvar.

1.5. Garanti og ansvar
SATAs allmenne forretningsvilkar gjelder sammen med evt. andre kon-
traktsmessige avtaler samt de lover som til enhver tid gjelder.

SATA er ikke ansvarlig for

m at brukerveiledningen ikke er fulgt.

m Bruk av ukvalifisert personell.

m Feil bruk av produktet.

m Manglende bruk av personlig verneutstyr.

m Unnlatelse av & bruke originalt tilbehgr og reservedeler.
m Uautoriserte endringer eller tekniske endringer.

m Naturlig slitasje/utslitning.

m Atypisk slagbelastning.

m Feil montering og demontering.



Bruksveiledning SATA HRS .

2. Sikkerhetsanvisninger
Les og overhold alle instruksjonene nedenfor. Manglende eller feil over-
holdelse kan fare til funksjonsfeil eller forarsake alvorlig skade eller ded.

2.1. Krav til personell

Trykkbegerpistolen ma kun brukes av fagarbeidere med erfaring og
personal som har fatt oppleering som har lest og forstatt denne bruksvei-
ledningen i sin helhet. Trykkbegerpistolen skal ikke brukes nar du er trgtt
eller pavirket av narkotika, alkohol eller medikamenter.

2.2. Personlig verneutstyr

Ved bruk av trykkbegerpistolen samt ved rengjering og vedlikehold ma
man alltid benytte godkjent andedretts- gye- og herselvern, egnete verne-
hansker, arbeidskleer og vernesko.

2.3. For bruk i eksplosjonsfarlige omrader
Trykkbegerpistolen er godkjent for bruk/oppbevaring i eksplosjonsfarlige
omrader i Ex-sone 1 og 2. Merkingen pa produktet ma overholdes.

2.4. Sikkerhetsanvisninger

Teknisk tilstand

m For hver bruk méa det gjennomfgres en funksjons- og tetthetstest med
trykkbegerpistolen.

m Trykkbegerpistolen ma kontrolleres visuelt for skader eller deformering.

m Trykkbegerpistolen ma aldri brukes hvis den er skadet eller ufullstendig.

m Plasttrykkbeger bgr prinsipielt byttes ut etter en brukstid pa 2 ar.

m En skadet trykkbegerpistolen ma tas ut av drift umiddelbart, og kobles
fra trykkluftnettet.

m Overholde sikkerhetsforskriftene.

Rengjgringsmedier for rengjoring av trykkbegerpistolen

m Bruk aldri syre- eller lutholdige rengjaringsmedier for rengjgringen av
trykkbegerpistolen.

m Bruk aldri halogeniserte kullvannstoffbaserte rengjaringsmedier.

m Rengjaringsmedier som skal brukes mé avklares med produsenten av de
kjemiske stoffene.

Bearbeidingsmedier

m Ved bearbeiding av rengjgringsmedier, som for eksempel rengjgring av
avgassystemer pa biler brukes kun varianter med plasttrykkbeger.

m Ved bearbeiding av konserveringsmedier, som for eksempel voks- el-
ler understellsbeskyttelse, er det en fordel & benytte en utfgrelse med

31



. Bruksveiledning SATA HRS

312

aluminiumstrykkbeger.

Tilkoblede komponenter

m Bruk kun SATA original reservedeler hhv. -tilbehear.

m Slanger og ledninger som tilkobles trykkbegerpistolen ma under drift
tale de forventede kravene angaende termisk, kjemisk og mekanisk
pakjenning.

m Slanger som star under trykk kan forarsake skader pa grunn av piske-
bevegelser nar de Igsnes fra tilkoblingen. Far slanger lgsnes ma de
fullstendig utluftes.

Brukssted

m Bruk aldri trykkbegerpistolen i omrader med tenningskilder, som apen
flamme, brennende sigaretter eller ikke eksplosjonsbeskyttede elekiris-
ke innretninger.

Generelt

m Trykkbegerpistolen ma aldri rettes mot levende vesener.

m Lokale sikkerhetsforskrifter, forskrifter for forebyggelse av ulykker og
miljgvernforskrifter ma overholdes.

m Overhold de ulykkesforebyggende bestemmelsene holde BGR 500.

3. Bruk

Rett bruk
Trykkbegerpistolen brukes til & pafere og fere inn rengjerings- eller kon-
serveringsmedier via sondesystemer pa flater og i hulrom.

Feil bruk
Det er ikke lov & bruke trykkbegerpistolen til & pafgre maling og lakk.

4. Beskrivelse

Trykkbegerpistolen kobles til trykkluftnettet via en tilkoblingsnippel og
luftslange. Ved a trykke pa avtrekket blir trykkluften fart til trykkbegeret via
en tilbakeslagsventil. Overtrykket fgrer materialet til munnstykket via sti-
gergret. | munnstykket blir sprgyteluften og materialet blandet i ytterligere
en luftvei. Luft-materialblandingen blir fart til sonden via hurtigkoblingen
0g, avhengig av sonden som benyttes, fint forstavet.

5. Leveransens innhold

m Trykkbegerpistol, avhengig av utfgrelse med/uten mengderegulering
m Trykkbeger, avhengig av utfgrelse

m Diverse sondesystemer, avhengig av utfgrelse

6. Oppbygging
Trykkbegerpistol
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[1-1] Variant HRS-E [1-11] Avtrekk
[1-2] Flens for fastskruing trykk- [1-12] Lufttilkobling
beger HRS-E [1-13] Trykkbeger, aluminium
[1-3] Stigergr HRS-E [1-14] Stigergr
[1-4] Trykkbeger HRS-E [1-15] Hurtigkobling
[1-5] Trykkbegeradapter [1-16] Munnstykke
[1-6] Stigerar [1-17] Sikkerhetsventil
[1-7] Trykkbeger, plast [1-18] Tilbakeslagsventil
[1-8] Fot [1-19] Feringshylse
[1-9] Pistollegeme [1-20] kontramutter
[1-10] Fargenal [1-21] Mengdereguleringsmutter

7. Tekniske data

Gjennomsnittlig spraytetrykk 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Maks. sproytetrykk 6,0 bar 87 psi

Maks. temperatur pa belegningsstoffet 50 °C 122 °F

Luftforbuk ved 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

Diameter dysestgrrelse 1,5 mm 1.5 mm

Lufttilkoblingsgjenge 1/4" utvendig 1/4* male

gjenge thread

Vekt variant HRS uten mengderegu- 1010g 35.6 oz.

lering

Gjennomsnittlig spraytetrykk 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116

bar psi

Maks. sproytetrykk 10,0 bar 145 psi

Maks. temperatur pa belegningsstoffet 80 °C 176 °F

Luftforbuk ved 3,0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5

min cfm

Diameter dysestgrrelse 1,5 mm 1.5 mm
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Betegnelse Variant med trykkbeger i
aluminium
Lufttilkoblingsgjenge 1/4 utvendig 1/4“ male
gjenge thread
Vekt variant HRS uten mengderegule- 920 g 32.5 oz.
ring
Vekt variant HRS med mengderegule- 940 g 33.2 oz.
ring
Vekt variant HRS-E med mengderegu- 1300g¢g 45.9 oz.
lering

9. Forste gangs bruk

Trykkbegerpistolen leveres fullstendig montert og driftsklar.
Etter utpakking ma du kontrollere falgende:

m Trykkbegerpistol skadet

m Leveringsomfang fullstendig (se kapittel 5).

A

Advarsel!

Eksplosjonsfare

Ved bruk av uegnede trykkluftslanger kan det oppsta eksplosjoner.

— Bruk kun Igsemiddelbestandige, antistatiske, uskadde, teknisk feil-
frie trykkluftslanger som taler et varig trykk pa minst 20,0 bar, med en
innvendig diameter pa minst 9 mm, og en avledningsmotstand pa < 1
MOhm som f.eks. SATA luftslange (art. nr. 53090).

[1i] [ Merk!

Bruk en trykklufttilkobling med 1/4” utvendig gjenge eller en egnet SATA
tilkoblingsnippel.
Bruk ren trykkluft, for eksempel med SATA-filter 484 (art. nr. 92320).

m Kontroller at alle skruene sitter godt.
m Trykkluftslangen kobles til lufttilkoblingen [1-12].

10. Reguleringsdrift
Far bruk av trykkbegerpistolen ma rengjerings- og konserveringsmedie-
ne, som skal brukes, avstemmes med produsenten om de passer.
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10.1. Drift

A

A DANGER

Advarsel!

Fare for skader pa grunn av sonde som slar omkring

Fordi material kan stramme ut i forbindelse med trykkluften kan sonden
sla omkring seg og forarsake skader.

— Fgr man trykker pa avtrekket ma sonden holdes fast og sikres mot at
den kan sla omkring seg.

/N

OBS!

Skade pa grunn av feil rengjgringsmedier for rengjering av
trykkbegerpistolen

Bruk av aggressive rengjgringsmedier for rengjgring av trykkbegerpisto-
len kan fgre til skader.

— |kke bruk aggressive rengjgringsmedier.

— Bruk ngytrale rengjgringsmedier med en pH-verdi pa 6 — 8.

— Ikke bruk syrer, lut, baser, lakkfjernere, uegnede regenerater eller
andre aggressive rengjgringsmedier.

— Avklar rengjgringsmediene som skal brukes med produsenten av de
kjemiske stoffene.

[1i] [ Merk!

Ved bearbeiding av rengjeringsmedier ma det utelukkende benyttes
plasttrykkbegere.

Ved bearbeiding av konserveringsmedier er aluminiumstrykkbegere a
foretrekke.

m Skru av trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Fyll material i trykkbegeret.
Ved variant HRS-E
m Materialboksen settes inn i trykkbegeret.
m Stigergret [1-3] fares inn i materialboksen.
m Trykkbegeret skrus pa.
m Passende sonde kobles til med hurtigkoblingen [1-15].
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m Koble trykkbegerpistolen til trykkluftnettet via lufttilkoblingen [1-12]

m Trykkbegerpistolen tas i bruk ved a trykke pa avtrekketn [1-11].

m Etter hver bruk rengjgres trykkbegerpistolen og sonden (se kapit-
tel 12.2).

10.2. Sproytestralekontroll

For & garantere en feilfri spraytestrdle méa denne kontrolleres i regel-
messige tidsavstander i forbindelse med sonden. Dette kan gjgres ved
a sprayte pa papir eller annet egnet underlag. Spraytebildet ma vise en
jevn materialfordeling omgitt av en fin sproytetéke. Ved feil sprgytebilde
ma dysen rengjgres (se kapittel 12.2) hhv. inngangstrykket tilpasses (se
kapittel 7).

10.3. Stille inn sproytestralen (kun ved varianter med meng-

deregulering)

Ved hjelp av mengdereguleringsmutteren [1-21] kan materialvolumstrem-

men og dermed sprgytestralen innstilles. Denne justeringen ma tilpasses

materialets viskositet. Ved materialer med en hay viskositet ma som regel

mengdereguleringen dreies enda lenger ut enn ved materialer med lav

viskositet.

m En dreining av mengdereguleringsmutteren [1-21] til venstre gker mate-
rialmengdekapasitet.

m En dreining av mengdereguleringsmutteren [1-21] til hgyre minsker
materialmengdekapasiteten.

m Den aktuelle innstillingen sikres med kontramutter [1-20].

10.4. Etterfylle material

Demontere trykkbegeret

m Sla av trykklufttilferselen til trykkbegerpistolen.

m Skru ut trykkbegeret [1-4]/[1-7]1/[1-13], na blir samtidig trykkbegerpisto-
len utluftet via begergjengen.

m Fyll trykkbegeret med material.
Ved variant HRS-E
m Materialboksen settes inn i trykkbegeret [1-4].

Montere trykkbeger

m Skru pa trykkbegeret [1-4]/[1-7]1/[1-13].

m Lufte trykkbegerpistolen.
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10.5. Sikkerhetsovertrykksventil

Avhengig av variant er trykkbegerpistolen utstyrt med en sikkerhetsventil.
Denne utlufter trykkbegerpistolen automatisk fra et trykk fra 10,0 bar ved
aluminiumstrykkbeger-varianten hhv. ved et trykk fra 8,0 bar ved plast-

trykkbeger-varianten.

A

A DANGER

Fare for skader ved manipulering av sikkerhetsventilen

En manipulert sikkerhetsventil utlufter ikke trykkbegerpistolen riktig , og
det kan fgre til eksplosjon av trykkbegeret.

— Enhver endring av sikkerhetsventilen er forbudt og ikke tillatt.

Advarsel!

11. Vedlikehold og reparasjon

A

Fare for skader hvis komponenter lesner
Ved vedlikeholdsarbeider pa trykkbegerpistolen nar pistolen er koblet til

trykkluftnettet, kan komponenter plutselig Igsne.
— For alle vedlikeholdsarbeider ma trykkbegerpistolen skilles fra trykk-

luftforsyningen og utluftes fullstendig.
For reparasjon finnes det tilgjengelige reservedeler (se kapittel 15).

11.1. Bytte hurtigkobling

[1i] [ Merk!

Hurtigkoblingen er festet til munnstykket med et gjengelasemiddel. For
a lasne hurtigkoblingen pa en enkel mate kan denne varmes opp med

varmluftpistol.

Advarsel!

Demontere hurtigkoblingen
m Skru hurtigkoblingen [2-4] fra munnstykket [2-5] samtidig som munn-

stykket holdes i mot.
Montere ny hurtigkobling

m Fukte hurtigkoblingen-[2-4] med Loctite 276.
m Skru hurtigkoblingen [2-4] pa munnstykket [2-5] og trekk den til.
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11.2. Bytte tilbakeslagsventil

Demontere tilbakeslagsventil

m Skru laseskruen [2-1] ut fra pistolkroppen [2-6].

m Fjern trykkfjeer [2-2] og kule [2-3] fra pistolkroppen.

Montere ny tilbakeslagsventil

m Trykkfjeer [2-2] og kule [2-3] settes inn med SATA pistolfett (art. nr.
48173).

m Trykkfjeer og kule settes inn i pistolkroppen [2-6].

m Laseskruen [2-1] skrus inn i pistolkroppen.

11.3. Bytte nalepakning

Demontere nalepakning

m Skru av trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Skru stoppeskruen [3-11] ut fra pistolkroppen [3-9].
Ved variant med mengderegulering
m Skru ut fgringshylse [1-19] med kontramutter [2-20] og mengderegu-

leringsmutter [1-21] fra pistolkroppen [3-9].

m Fjern begge trykkfjeerene [3-2] og fjern de[3-3] fra pistolkroppen.

m Trekk fargenalen [3-10] ut av pistolkroppen.

m Trykkskrue [3-4] skrus ut med unbrakongkkel fra pistolkroppen og tas
forsiktig ut.

m Fjern trykkfjeer [3-5] og kule [3-6] fra pistolkroppen.

Montere ny nalepakning

m Smor alle bevegelige deler med SATA-pistolfett (art. nr. 48173).

m Sett pakningen [3-6] med kjeglen pekende forover inn i pistolkroppen
[3-9].

m Sette inn trykkfjaeren [3-5].

m Skru inn trykkskruen [3-4] og skru den fast.

m Skyv fargenalen [3-10] inn i pistolkroppen.

m Sett begge trykkfjeerene [3-2] og [3-3] pa fargenalen.

m Skru stoppeskruen [3-11] inn i pistolkroppen og skru den fast.
Ved variant med mengderegulering
m Skru feringshylse [1-19] med kontramutter [2-20] og mengderegule-

ringsmutter [1-21] inn i pistolkroppen [3-9].

11.4. Bytte innsugningsventil

Demontere innsugningsventil
m Skru ut trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13], na blir samtidig trykkbegerpisto-
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len utluftet via begergjengen.
m Skru innsugningsventilen [3-8] ut fra pistolkroppen [3-9].

Montere innsugningsventil
m Skru innsugningsventilen [3-8] inn i pistolkroppen [3-9].
m Skru trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13] pa pistolkroppen.

12. Pleie og oppbevaring
12.1. Lagring

/\ OBS!

NOTICE

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil lagring

Sterk solinnstraling og for hay lagringstemperatur skader plastbegeret.
— Beskytt plastbegeret mot sterk solinnstraling.

— |kke lagre plastbegeret i over 50 °C.

— |kke lagre pistolen nar den er fylt.

— Pistolen oppbevares nar den er rengjort, terket og temt for rester.

12.2. Rengjore trykkbegerpistol og dyse

A Advarsel!

Fare for skader hvis komponenter lgsner

Ved arbeider pa trykkbegerpistolen nar pistolen er koblet til trykkluftnet-
tet, kan komponenter plutselig Igsne.

— For alle arbeider ma trykkbegerpistolen skilles fra trykkluftforsyningen
og utluftes fullstendig.

/N\

NOTICE

OBS!

Materielle skader pa apparatet pa grunn av feil rengjoring
Trykkbegerpistolen kan bli skadet hvis den senkes ned i lgse- eller ren-
gjeringsmiddel eller rengjeres med et ultralydapparat.

— lkke legg trykkbegerpistolen i Igsnings- eller rengjeringsmiddel.

— |kke rengjgr trykkbegerpistolen i et ultralydapparat.

319



. Bruksveiledning SATA HRS

320

m Skru ut trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13], na blir samtidig trykkbegerpisto-
len utluftet via begergjengen.

m Fyll trykkbegeret med egnet rengjgringsmiddel, og skru det fast til trykk-
begerpistolen.

m Rist trykkbegerpistolen kraftig.

m Sproyt trykkbegerpistolen ren med den tilkoblede dysen via hurtigko-
blingen [1-15] og rengjer den pa yttersiden med en fille eller en rengjo-
ringspensel dyppet i rengjgringsmiddel.

m Blas trykkbegerpistolen tarr.

12.3. Rengjore tilbakeslagsventilen

Hvis tilbakeslagsventilen [1-18] ikke er funksjonsdyktig lenger, ma denne

demonteres og rengjares.

m Demontere tilbakeslagsventilen [1-18] (se kapittel 11.2).

m Fjaer [2-2] og kule [2-3] rengjeres grundig med egnet rengjgringsmid-
del.

m Fjeer og kule settes inn med SATA-pistolfett (art. nr. 48173).

m Montere tilbakeslagsventilen (se kapittel 11.2).

12.4. Rengjore innsugningsventilen

m Skru ut trykkbegeret [1-4]/[1-7]/[1-13], na blir samtidig trykkbegerpisto-
len utluftet via begergjengen.

m Skru innsugningsventilen [3-8] ut fra pistolkroppen [3-9].

m Rengjere innsugningsventilen med en klut eller en pensel dyppet i
rengjgringsmiddel.

m Blas innsugningsventilen tarr.

m Skru innsugningsventilen inn i pistolkroppen.

13. Feil

| tabellen nedenfor beskrives feil, deres arsak og tilsvarende hjelpetiltak.
Hvis feil ikke kan utbedres med beskrevne utbedringstiltak, ma trykkbe-
gerpistolen sendes til SATAs kundeserviceavdeling. (Adressen finner du i
kapittel 14).

Feil Arsak Lgsning

Material kommer ut av | Materialnalepakningen | Bytt ut materialnale-

materialnalepakningen | er defekt. pakningen [3-6] (se
kapittel 11.3)
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Feil Arsak Losning
Material mates ikke ut | Trykkbegeret er ikke Opprette forbindelse fil
forsynt med trykk. trykkluftnettet.

Demontere, rengjgre
og evt. bytte ut tilba-
keslagsventilen [1-18]
(se kapittel 12.3).

Demontere, rengjgre
pg evt. bytte ut innsug-
nigsventilen [3-9] (se
kapittel 11.4 og kapit-
tel 12.4).

Demontere, rengjare
og evt. bytte ut hur-
tigkoblingen [2-4] (se
kapittel 11.1).

For grov forstgvning

For lavt inngangstrykk.

Jke inngangstrykket.

Intet eller for lite mate-
rial pa dysen

Materialviskositeten
for hay.

Dysediameteren for
liten.

Bruke dyse med stgrre
diameter.

Dyse forurenset.

Rengjere dysen (se
kapittel 12.2).

14. Kundeservice

Tilbeher, reservedeler og teknisk hjelp far du hos din SATA-forhandler.

15. Tilbehor

Art.nr. | Betegnelse Antall

16071 |Stiv dgrsonde, stal 1 100 mm lang, @ 8 mm, med 1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og foroversprgytende

196832 |Dgrsonde, stal 150 mm arbeidslengde, @ 8 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og foroversprgytende,
med fleksibel fgringsslange 1 000 mm

16139 |Venturi-buesonde @ 7 mm, med fleksibel fgringsslan- |1 stk.
ge, Venturi spreytesonde, for hulrom og flatepafaring

11866 [Venturi-buesonde @ 5 mm, med fleksibel fgringsslan- (1 stk.
ge, Venturi sprgytesonde, for hulrom og flatepafgring
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Art.nr. | Betegnelse Antall

24372 |Buesonde @ 5 mm, med fleksibel fgringsslange, bue- |1 stk.
flatedyse, for hulrom og flatepafaring

16113  [Nylonsonde, fleksibel 1 300 mm lang, @ 8 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og foroversprgytende

16105 |[Nylonsonde, fleksibel 1 500 mm lang, @ 6 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale

11874 |[Nylonsonde, fleksibel 1 500 mm lang, @ 6 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og skratt forover- og bak-
oversprgytende

51185 |Nylonsonde, halvstiv 1 500 mm lang, @ 6 mm, med |1 stk.
radialdyse 360° radialstrale og skratt forover- og bak-
oversprgytende

198762 |Rundstralingsdyse med fleksibel faringsslange (for 1 stk.
understellsbeskyttelse)

206904 |Venturi-buesonde @ 5 mm, buedyse kobling i 300 1 stk.
mm lengde med fleksibel fgringsslange, Venturi
spreytergr, for hulrom og flatepafering

25486 |Rundstralingsdyse for platepafering og understellsbe- |1 stk.
skyttelse

16170 [Hurtigkobling 1 stk.

16. Reservedeler

16.1. HRS med aluminiumstrykkbeger

Art.nr. |Betegnelse Antall

[4-1] 208 Justeringsmutter for maling 1 stk.

[4-2] 182* kontramutter 1 stk.

[4-3] 11460 |Luftkolbe 1 stk.

[4-4] 11494  |Stang med knast, kobling med O-ring 1 sett

[4-5] 133983 |Lufttilkoblingsnippel 1/4” (utvendig gjenge) |1 stk.

[4-6] 3426* |Laseskive 1 stk.

[4-7] 12591* |U-bolt 1 stk.

[4-8] 157305 |Avtrekker 1 stk.

[4-9] 8300 Stigerer HRS 1 stk.

[4-10] |68890* |Ventil, kobling 1 sett
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Art.nr. |Betegnelse Antall
[4-11] 15438** |Pakning med fargenaler 1 sett
[4-12] |41806 |Trykkbeger 1 | aluminium 1 stk.
[4-13] |8318* |Pakningsring 1 stk.
[4-14] |8359 Hurtigkobling 1 stk.
[4-15] |11510 |Munnstykke 1 stk.

[4-16] |38034 |Fargenal for mengderegulering, kobling 1 sett
med nalehylse

[4-17] |11502 |Fargenal, kobling med nalehylse 1 sett
[4-18] |11445* |trykkfjeer for luftstempel 1 stk.
[4-19] 11544 | Trykkfjeer for fargenal 1 stk.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 stk.
[4-21] 11437* |Stoppeskrue 1 stk.
[4-22] 10322 |Faringshylse 1 stk.

161158 |Reparasjonssett HRS 1 sett

*  Kun tilgjengelig i reparasjonssettet 161158 ** Tilgjengelig som service-enhet

16.2. HRS med plasttrykkbeger

Art.nr. |Betegnelse Antall
[5-1] 208 Justeringsmutter for maling 1 stk.
[5-2] 182* kontramutter 1 stk.
[5-3] 11460 |Luftkolbe 1 stk.
[5-4] 11494  |Stang med knast, kobling med O-ring 1 sett
[5-5] 133983 |Lufttilkoblingsnippel 1/4” (utvendig gjenge) |1 stk.
[5-6] 3426* |Laseskive 1 stk.
[5-7] 12591* |Avtrekksbolt 1 stk.
[5-8] 157305 |Avirekker 1 stk.
[5-9] 226324 |Stigergr HRS 1 stk.
[5-10] |68890* |Ventil, kobling 1 sett
[5-11] 15438** |Pakning med fargenaler 1 sett
[5-12] |pafore-  |Trykkbeger 1 plast 1 stk.

sparsel
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Art.nr. |Betegnelse Antall
[5-13] 8318* Flatpakning 1 stk.
[5-14] |228007 |Trykkbeger-adapter 1 stk.
[5-15] |8359 Hurtigkobling 1 stk.
[5-16] [11510 |Munnstykke 1 stk.
[5-17] |38034 |Fargenal for mengderegulering, kobling 1 sett

med nalehylse

[5-18] 11502  |Fargenal, kobling med nalehylse 1 sett
[5-19] 11445*  |trykkfjeer for luftstempel 1 stk.
[5-20] 11544 | Trykkfjeer for fargenal 1 stk.
[5-21] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 stk.
[5-22] |11437* |Stoppeskrue 1 stk.
[5-23] 10322  |Faringshylse 1 stk.

161158 |Reparasjonssett HRS 1 sett
* Kun tilgjengelig i reparasjonssettet 161158 ** Tilgjengelig som service-enhet
16.3. HRS-E

Art.nr. |Betegnelse Antall
[6-1] 208 Justeringsmutter for maling 1 stk.
[6-2] 11163  |Fargenal for mengderegulering, kobling 1 sett

med nalehylse

[6-3] 11460* |Luftkolbe 1 stk.
[6-4] 11494  |Stang med knast, kobling med O-ring 1 sett
[6-5] 133983 |Lufttilkoblingsnippel 1/4” (utvendig gjenge) |1 stk.
[6-6] 3426* |Laseskive 1 stk.
[6-7] 12591* |U-bolt 1 stk.
[6-8] 157305 |Avtrekker 1 stk.
[6-9] 95190 |[Stigergr HRS-E 1 stk.
[6-10] |95208 |Skive 1 stk.
[6-11] |68890* |Ventil, kobling 1 sett
[6-12] |15438** |Pakning med fargenaler 1 sett
[6-13] 11973  |Trykkbeger aluminium 1 stk.
[6-14] |54049* |Pakningsring 4 stk.
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[6-15] |8359 Hurtigkobling 1 stk.
[6-16] |11510 |Munnstykke 1 stk.
[6-17] 17111 Sikkerhetsventil 1 stk.
[6-18] 11445* |trykkfjeer for luftstempel 1 stk.
[6-19] 11544* |Trykkfjeer for fargenal 1 stk.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 stk.
[6-21] |10322 |Feringshylse 1 sett
[6-22] 182* kontramutter 1 stk.

161158 |Reparasjonssett HRS 1 sett
*  Kun tilgjengelig i reparasjonssettet 161158 ** Tilgjengelig som service-enhet

17. EU-samsvarserklzring
Konformitetserkleeringen som for tiden er gyldig, finner du under:

OFEAD
v
[=

www.sata.com/downloads
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Przed uruchomieniem nalezy szczegotowo zapoznac sie z catg instruk-
cjg obstugi. Przestrzegac zasad bezpieczenstwa i informaciji o zagroze-
niach!

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy zawsze przechowywaé w poblizu pro-
duktu lub w miejscu przez caty czas ogdlnodostepnym!

[PL] Instrukcja obstugi | polski &

Najpierw przeczytac!

1. Informacje ogdlne

1.1. Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dotyczace eksplo-
atacji pistoletu z kubkiem cisnieniowym SATA HRS, zwanego w dalszej
czesci pistoletem z kubkiem cisnieniowym. Opisuje ona réwniez sposéb
obstugi, pielegnaciji, konserwacji, czyszczenia oraz sposoby usuwania
usterek.

1.2. Grupa odbiorcéw

Niniejsza instrukcja obstugi jest adresowana do przeszkolonego perso-
nelu w warsztatach mechaniki pojazdowej na potrzeby prac konserwacyj-
nych i czyszczenia.

1.3. BHP
Nalezy koniecznie przestrzega¢ ogoélnych oraz krajowych przepiséw bhp
i wtasciwych instrukcji warsztatowych i zaktadowych.
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1.4. CzeSci zamienne, akcesoria i czesci zuzywalne

Nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych, akcesoriow

i czesci zuzywalnych firmy SATA. Czesci, ktére nie zostaty dostarczone
przez SATA, nie sg sprawdzone ani zatwierdzone. Firma SATA nie pono-
si odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzywaniem niezatwierdzo-
nych czesci zamiennych, akcesoridéw i czesci zuzywalnych.

1.5. Gwarancja i odpowiedzialnos¢
Obowigzujg Ogolne Warunki Handlowe SATA oraz ewentualnie inne
uzgodnienia umowne oraz aktualnie obowigzujgce przepisy.

Firma SATA nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku:

m nieprzestrzegania zalecen podanych w instrukcji obstugi,

m angazowania personelu nieposiadajgcego odpowiednich kwalifikaciji,
m uzywania produktu niezgodnie z jego przeznaczeniem,

m nieuzywania sprzetu ochrony indywidualne;j,

m nieuzywania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych,

m wprowadzania na wtasng reke zmian technicznych,

m Naturalne zuzycie/Scieranie sie.

m nietypowych obcigzen udarowych,

m niedozwolonych prac montazowych i demontazowych.

2. Wskazowki dotyczgce

bezpieczenstwa

Nalezy zapoznac sie z wszystkimi ponizszymi informacjami i ich prze-
strzegac. Nieprzestrzeganie lub niewtasciwe przestrzeganie podanych
zalecen moze doprowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania lub powaznych
urazow, a nawet Smierci.

2.1. Wymagania dla personelu

Pistolet z kubkiem cisnieniowym moze by¢ stosowany wytgcznie przez
doswiadczone, wykwalifikowane osoby i przeszkolony personel po prze-
czytaniu ze zrozumieniem petnej instrukcji obstugi. Nie uzywac pistoletu
z kubkiem cisnieniowym w przypadku zmeczenia ani pod wptywem $rod-
koéw odurzajgcych, alkoholu lub lekow.

2.2. Srodki ochrony osobistej

W trakcie korzystania z pistoletu z kubkiem cisnieniowym oraz podczas
czyszczenia i konserwacji zawsze nosi¢ atestowang ochrone drég odde-
chowych, oczu i stuchu, odpowiednie rekawice ochronne, odziez robocza,
jak rowniez obuwie ochronne.
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2.3. Stosowanie w obszarach zagrozonych wybuchem

Pistolet z kubkiem cisnieniowym zostat dopuszczony do uzytkowa-
nia/przechowywania w obszarach zagrozonych wybuchem strefy Ex 11 2.
Nalezy stosowac sie do oznaczenia na produkcie.

2.4. Wskazowki dotyczace
bezpieczenstwa

Stan techniczny

m Przed kazdym uzyciem wykonac test sprawnosci i szczelnosci pistoletu
z kubkiem cignieniowym.

m Skontrolowaé wzrokowo kubek cisnieniowy pod katem uszkodzen lub
odksztatcen.

m Nigdy nie uzywac¢ uszkodzonego lub niekompletnego pistoletu z kub-
kiem cisnieniowym.

m Koniecznie wymieni¢ kubek cisnieniowy z tworzywa sztucznego na
nowy po uptywie okresu uzytkowania wynoszgcego 2 lata.

m W razie uszkodzenia niezwtocznie wytgczy¢ pistolet z kubkiem cisnie-
niowym i odtgczy¢ od instalacji sprezonego powietrza.

m Nalezy przestrzegac przepisow BHP.

Srodki czyszczace do czyszczenia pistoletu z kubkiem cignieniowym

m Do czyszczenia pistoletu z kubkiem cisnieniowym nigdy nie uzywac
srodkow czyszczacych zawierajgcych kwasy lub tugi.

m Nigdy nie stosowac¢ $srodkéw czyszczgcych na bazie weglowodorow
halogenowanych.

m Srodki czyszczace uzgodni¢ z producentem stosowanych $rodkéw che-
micznych.

Przetwarzane srodki

m Przy przetwarzaniu srodkéw czyszczacych, na przykiad srodka czysz-
czacego do uktadow wydechowych w pojazdach mechanicznych,
nalezy stosowac¢ wytgcznie wersje z kubkiem cisnieniowym z tworzywa
sztucznego.

m Przy przetwarzaniu $srodkéw konserwujacych, na przyktad wosku lub
zabezpieczenia spodu pojazdéw, zaleca si¢ wersje z aluminiowym
kubkiem cisnieniowym.

Podtgczone elementy

m Stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne i akcesoria SATA.

m Podtgczone weze i przewody muszg by¢ niezawodnie odporne na
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obcigzenia cieplne, chemiczne i mechaniczne spodziewane podczas
uzytkowania pistoletu z kubkiem cisnieniowym.

m Weze znajdujace sie pod cisnieniem mogg doprowadzi¢ do obrazen
ciata przy odtgczaniu wskutek ruchoéw przypominajacych ruch bicza.
Przed odtgczeniem zawsze catkowicie odpowietrzy¢ weze.

Miejsce uzytkowania

m Nigdy nie uzytkowac pistoletu z kubkiem ci$nieniowym w okolicy zrodet
zaptonu, takich jak otwarty ogien, palgce sie papierosy lub wyposazenie
elektryczne niezabezpieczone przed wybuchem.

Ogolnie

m Nigdy nie kierowac pistoletu z kubkiem cisnieniowym na istoty zywe.

m Przestrzegac lokalnych przepiséw bhp oraz przepiséw dotyczgcych
ochrony pracy i srodowiska.

m Nalezy przestrzegac przepisow bezpieczenstwa BGR 500.

3. Uzytkowanie

Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Pistolet z kubkiem cisnieniowym stuzy do nanoszenia srodkéw czyszcza-
cych i konserwujgcych za posrednictwem systeméw sond na powierzch-
nie i wttaczania ich w pustki.

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem
Za uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem uwaza sie wykorzystanie
pistoletu z kubkiem cisnieniowym do nanoszenia farb i lakierow.

4. Opis

Pistolet z kubkiem cisnieniowym podiacza si¢ do instalacji sprezonego
powietrza za pomoca ztaczki przytgczeniowej i weza powietrznego. Po-
ciggniecie spustu powoduje doprowadzenie sprezonego powietrza przez
zawor zwrotny do kubka cisnieniowego. Nadcisnienie ttoczy materiat
przez rurke pionowg do gtowicy mieszajacej. W gtowicy mieszajacej przez
dodatkowy kanat powietrza nastepuje zmieszanie powietrza natryskowe-
go z materiatem. Mieszanka materiatu z powietrzem jest ttoczona przez
szybkoztgczke do sondy i w zalezno$ci od stosowanej sondy drobno roz-
pylana.

5. Zakres dostawy

m Pistolet z kubkiem cisnieniowym, w zaleznosci od wersji z/bez regulacji
ilosci

m Kubek ci$nieniowy, w zalezno$ci od wers;ji

m Rdzne systemy sond, w zaleznosci od wersji
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6. Budowa
Pistolet z kubkiem ci$nieniowym

[1-1] Wersja HRS-E [1-10] Iglica
[1-2] Kotnierz do przykrecania [1-11] Spust

kubka cisnieniowego [1-12] Przytacze powietrza

HRS-E [1-13] Kubek cisnieniowy, alum-
[1-3] Rurka pionowa HRS-E inium
[1-4] Kubek cisnieniowy HRS-E [1-14] Rurka pionowa
[1-5] Adapter kubka ci$nie- [1-15] szybkozlgczka

niowego [1-16] Glowica mieszajaca
[1-6] Rurka pionowa [1-17] Zawér bezpieczenstwa
[1-7]1 Kubek cisnieniowy, two- [1-18] Zawor zwrotny

rzywo sztuczne [1-19] Tulejka prowadzaca
[1-8] Podstawa [1-20] Nakretka kontrujgca
[1-9] Korpus pistoletu [1-21] Nakretka regulaciji ilosci

7. Dane techniczne

Srednie ci$nienie natrysku 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Maks. ci$nienie natrysku 6,0 bar 87 psi

Maks. temperatura nanoszonego 50 °C 122 °F

materiatu

Wydatek powietrza przy 3,0 bar ok. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

Srednica dyszy 1,5 mm 1.5 mm

Gwint przytgcza powietrza Gwint ze- 1/4* male

wnetrzny 1/4" thread

Masa wersji HRS bez regulaciji ilosci 1010 g 35.6 oz.

Srednie cinienie natrysku 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116

bar psi

Maks. cisnienie natrysku 10,0 bar 145 psi
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Maks. temperatura nanoszonego ma- 80 °C 176 °F
teriatu

Wydatek powietrza przy 3,0 bar ok. 100 NI/| approx. 3.5

min cfm

Srednica dyszy 1,5 mm 1.5 mm

Gwint przytacza powietrza Gwint ze- 1/4* male

wnetrzny 1/4“ thread

Masa wersji HRS bez regulaciji ilosci 920 g 32.5 oz.

Masa wersji HRS z regulacjg ilosci 940 g 33.2 oz.

Masa wersji HRS-E z regulacjg ilosci 13009 45.9 oz.

9. Pierwsze uruchomienie

Dostarczony pistolet z kubkiem ci$nieniowym jest catkowicie ztozony i go-
towy do pracy.

Po rozpakowaniu sprawdzi¢, czy:

m Pistolet z kubkiem ci$nieniowym uszkodzony

m Dostawa jest kompletna (patrz rozdziat 5)

A DANGER

Niebezpieczenstwo wybuchu

Stosowanie niewtasciwych wezy pneumatycznych moze doprowadzi¢
do wybuchu.

— Stosowac wytgcznie weze pneumatyczne odporne na rozpuszczalni-
ki, antystatyczne, nieuszkodzone, bedgace w nienagannym stanie tech-
nicznym i odporne na cisnienie ciggte wynoszgce co najmniej 20,0 bar,
Srednica wewnetrzna co najmniej 9 mm i opornos$¢ uptywowa wynosza-
ca < 1 megaom, na przyktad waz powietrzny SATA (nr art. 53090).
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[1i] [wskazéwkal

Stosowac przytacze sprezonego powietrza z gwintem zewnetrznym 1/4”
lub odpowiednig ztgczkg przytgczeniowg SATA.

Stosowac czyste sprezone powietrze, na przyktad oczyszczone przez
filtr SATA 484 (nr art. 92320).

m Sprawdzi¢, czy wszystkie Sruby sg prawidtowo dokrecone.

m Podtgczy¢ przewdd zasilajgcy sprezonego powietrza do przytgcza
powietrza [1-12].

10. Tryb regulaciji

Przed uzyciem pistoletu z kubkiem cisnieniowym nalezy uzgodni¢ z pro-

ducentem mozliwo$¢ stosowania danych srodkéw czyszczacych i konser-

wujgcych.

10.1. Praca

A

A DANGER

Ostrzezenie!

Ryzyko odniesienia obrazen wskutek gwattownych ruchéw sondy
Wyptywajacy materiat w potgczeniu ze sprezonym powietrzem moze
by¢ przyczynag gwattownych ruchéw sond i prowadzi¢ do obrazen ciata.
— Przed pociggnieciem spustu przytrzymac sondy i zabezpieczy¢ przed
gwattownym ruchem.

A

Uwaga!

Szkody spowodowane niewtasciwymi srodkami czyszczacymi do
czyszczenia pistoletu z kubkiem cisnieniowym

Uzycie agresywnych srodkéw czyszczacych do czyszczenia pistoletu

z kubkiem cisnieniowym moze doprowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu.
— Nie stosowac¢ zadnych agresywnych srodkéw czyszczacych.

— Stosowac neutralne srodki czyszczace o wartosci pH 6 — 8.

— Nie stosowaé kwaséw, tugéw, zasad, zmywaczy, nieodpowiednich
regeneratéw ani innych agresywnych srodkéw czyszczgcych.

— Stosowane srodki czyszczace uzgodni¢ z producentem stosowanych
srodkoéw chemicznych.
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[1i] [wskazéwkal

Przy przetwarzaniu srodkéw czyszczgcych korzysta¢ wytacznie z kubka
ciSnieniowego z tworzywa sztucznego.

Przy przetwarzaniu srodkéw konserwujacych najlepiej korzysta¢ z alum-
iniowego kubka cisnieniowego.

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Napehi¢ kubek cisnieniowy.
W wersji HRS-E
m Wstawi¢ pojemnik z materiatem w kubek cisnieniowy.
m Wsung¢ rurke pionowg [1-3] w pojemnik z materiatem.
m Przykreci¢ kubek cisnieniowy.
m Podigczy¢ odpowiednig sonde za posrednictwem szybkoztgczki [1-15].
m Podtgczy¢ pistolet z kubkiem cisnieniowym przez przytgcze powietrza
[1-12] do instalacji sprezonego powietrza.
m Uruchomic¢ pistolet z kubkiem ci$nieniowym, pociagajac spust [1-11].
m Po kazdym uzyciu oczysci¢ pistolet z kubkiem cisnieniowym i sonde
(patrz rozdziat 12.2).

10.2. Kontrola rozpylanego strumienia

W celu zagwarantowania prawidtowego rozpylanego strumienia strumien
nalezy kontrolowa¢ w regularnych odstepach czasu wraz z sondami.
Moze to odbywac sie w ramach rozpylania na papierze lub innym podto-
zu. Na obrazie rozpylanego materiatu widoczny musi by¢ rownomierny
rozktad materiatu otoczonego drobng mgietkg. W przypadku nieprawi-
dtowego obrazu rozpylanego materiatu nalezy oczysci¢ sonde (patrz roz-
dziat 12.2) badz dopasowac cisnienie na wejsciu (patrz rozdziat 7).

10.3. Regulacja rozpylanego strumienia (tylko w wersji z regula-

cjq ilosci)

Przy pomocy nakretki regulaciji ilosci [1-21] mozna ustawi¢ przeptyw ma-

teriatu, a wiec wyregulowac rozpylany strumien. Nalezy go dostosowac

w zaleznosci od lepkosci stosowanego materiatu. W przypadku mate-

riatdw o duzej lepkosci regulacje ilosci nalezy bardziej odkreci¢ niz przy

materiatach o niskiej lepkosci.

m Obracanie nakretki regulacji ilosci [1-21] w lewo powoduje zwiekszenie
przeptywu materiatu.

m Obracanie nakretki regulacji ilosci [1-21] w prawo powoduje zmniejsze-
nie przeptywu materiatu.
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m Ustawienie zabezpieczy¢ przeciwnakretka [1-20].

10.4. Uzupetnianie materiatu

Demontaz kubka cisnieniowego
m Wytgczy¢ zrodto sprezonego powietrza zasilajgce pistolet z kubkiem
cisnieniowym.
m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13], w trakcie czynnosci
pistolet z kubkiem cisnieniowym jest odpowietrzany przez gwint kubka.
m Napeic¢ kubek cisnieniowy materiatem.
W wersji HRS-E
m Wstawi¢ pojemnik z materiatem w kubek cisnieniowy [1-4].
Montaz kubka ci$nieniowego
m Przykreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Napowietrzy¢ pistolet z kubkiem cisnieniowym.

10.5. Zawér bezpieczenstwa

W zaleznosci od wersji pistolet z kubkiem cisnieniowym jest wyposazo-
ny w zawor nadcisnieniowy bezpieczenstwa. Zawor ten automatycznie
odpowietrza pistolet z kubkiem cisnieniowym przy cisnieniu od 10,0 bar
w wersji z aluminiowym kubkiem ci$nieniowym badz od 8,0 bar w wers;ji
z kubkiem cisnieniowym z tworzywa sztucznego.

A

A DANGER

Ryzyko odniesienia obrazen po manipulacji przy zaworze nadcisnienio-
wym bezpieczenstwa

Zawor nadcisnieniowy bezpieczenstwa po manipulacji nie odpowietrza
prawidtowo pistoletu z kubkiem cisnieniowym, czego skutkiem moze by¢
wybuch kubka cisnieniowego.

— Wszelkie zmiany w zaworze nadcisnieniowym bezpieczenstwa sg
zabronione i niedopuszczalne.

Ostrzezenie!
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11. Konserwacja i serwisowanie

A

Ostrzezenie!

A DANGER

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtaczeniem sie
elementéw

Podczas prac konserwacyjnych przy pistolecie z kubkiem cisnieniowym
z podtgczong instalacjg sprezonego powietrza elementy moga sie nie-
spodziewanie odtgczyc.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé
pistolet z kubkiem cisnieniowym od instalacji sprezonego powietrza

i catkowicie odpowietrzyc.

Na potrzeby serwisowania dostepne sg czesci zamienne (patrz roz-
dziat 15).

11.1. Wymiana szybkoztgczki

E[ﬂ Wskazowkal!

Szybkoztgczka jest zamocowana na gtowicy mieszajgcej na srodek za-
bezpieczajgcy do srub. Szybkozigczke tatwiej odtgcza sie po rozgrzaniu

jej gorgcym powietrzem z suszarki.

Demontaz szybkoztgczki

m Odkreci¢ szybkoztgczke [2-4] od gtowicy mieszajacej [2-5], przytrzymu-
jac gtowice mieszajaca.

Montaz nowej szybkoztgczki

m Nanies$¢ na szybkoztaczke [2-4] Srodek Loctite 276.

m Przykreci¢ szybkozlgczke [2-4] do gtowicy mieszajacej [2-5] i dokrecic.

11.2. Wymiana zaworu zwrotnego

Demontaz zaworu zwrotnego

m Wykreci¢ srube zamykajaca [2-1] z korpusu pistoletu [2-6].

m Wyjac sprezyne dociskowa [2-2] i kulke [2-3] z korpusu pistoletu.

Montaz nowego zaworu zwrotnego

m Nasmarowac sprezyne dociskowg [2-2] i kulke [2-3] smarem do pistole-
tow SATA (nr art. 48173).

m Wiozy¢ sprezyne dociskowa i kulke w korpus pistoletu [2-6].
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m Wkreci¢ srube zamykajgcg [2-1] w korpus pistoletu.
11.3. Wymiana uszczelki iglicy

Demontaz uszczelki iglicy

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Wykreci¢ srube koncowa [3-11] z korpusu pistoletu [3-9].
W wersji z regulacjg ilosci
m Wykrecic tulejke prowadzacg [1-19] z przeciwnakretkg [2-20] i na-

kretke regulaciji ilosci [1-21] z korpusu pistoletu [3-9].

m Wyjac obie sprezyny dociskowe [3-2] i [3-3] z korpusu pistoletu.

m Wyjac¢ iglice farbowg [3-10] z korpusu pistoletu.

m Wykrecic¢ wkret dociskowy [3-4] kluczem imbusowym z korpusu pistole-
tu i ostroznie wyjac.

m Wyjac sprezyne dociskowa [3-5] i uszczelke [3-6] z korpusu pistoletu.

Montaz nowej uszczelki iglicy

m Wszystkie ruchome czesci nasmarowac¢ smarem do pistoletéw SATA
(nr art. 48173).

m Wiozy¢ uszczelke [3-6] stozkiem skierowanym do przodu w korpus
pistoletu [3-9].

m Wiozy¢ sprezyne dociskowa [3-5].

m Wkrecic i dokreci¢ wkret dociskowy [3-4].

m Wsuna¢ iglice farbowag [3-10] w korpus pistoletu.

m Natozyc¢ obie sprezyny dociskowe [3-2] i [3-3] na iglice farbowa.

m Wkreci¢ $rube koncowa [3-11] w korpus pistoletu i dokrecic.
W wersiji z regulacjqg ilosci
m Wkreci¢ tulejke prowadzaca [1-19] z przeciwnakretkg [2-20] i nakret-

ke regulaciji ilosci [1-21] w korpus pistoletu [3-9].

11.4. Wymiana zaworu wlotowego

Demontaz zaworu wlotowego

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13], w trakcie czynnosci
pistolet z kubkiem cisnieniowym jest odpowietrzany przez gwint kubka.

m Wykreci¢ zawor wlotowy [3-8] z korpusu pistoletu [3-9].

Montaz zaworu wlotowego

m Wkreci¢ zawodr wlotowy [3-8] w korpus pistoletu [3-9].

m Przykrecic¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]/[1-13] do korpusu pistoletu.
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12. Pielegnacja i przechowywanie
12.1. Przechowywanie

A Uwaga!

Szkody materialne wskutek niewtasciwego przechowywania

Silne promieniowanie stoneczne i za wysokie temperatury przechowy-
wania uszkadzajg kubek cisnieniowy z tworzywa sztucznego.

— Chroni¢ kubek ci$nieniowy z tworzywa sztucznego przed silnym pro-
mieniowaniem stonecznym.

— Nie przechowywacé kubka cisnieniowego z tworzywa sztucznego

w temperaturze przekraczajgcej 50°C.

— Nie przechowywac pistoletu w stanie napetnionym.

— Przechowywac pistolet po wyczyszczeniu, wysuszeniu i opréznieniu
pozostatosci.

12.2. Czyszczenie pistoletu z kubkiem cisnieniowym i sondy

A Ostrzezenie!

A DANGER

Ryzyko odniesienia obrazen spowodowanych odtgczeniem sie
elementéw

Podczas prac przy pistolecie z kubkiem cisnieniowym z podtgczong
instalacjg sprezonego powietrza elementy mogg sie niespodziewanie
odtaczyc.

— Przed przystgpieniem do wszelkich prac odtgczyc¢ pistolet z kubkiem
cisnieniowym od instalacji sprezonego powietrza i catkowicie odpo-

wietrzyc.
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NOTICE

Szkody materialne wskutek niewtasciwego czyszczenia

Zanurzenie w rozpuszczalniku lub srodku czyszczgcym albo czyszcze-

nie w myjce ultradzwiekowej moze prowadzi¢ do uszkodzenia pistoletu

z kubkiem cisnieniowym.

— Nie umieszczac pistoletu z kubkiem cisnieniowym w rozpuszczalniku

ani srodku czyszczacym.

— Nie czysci¢ pistoletu z kubkiem cisnieniowym w myjce ultradzwigko-

wej.

m Odkrecic kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]1/[1-13], w trakcie czynnosci
pistolet z kubkiem cisnieniowym jest odpowietrzany przez gwint kubka.

m Napei¢ kubek cisnieniowy odpowiednim srodkiem czyszczgcym i pod-
taczy¢ do pistoletu z kubkiem cisnieniowym.

m Silnie wstrzgsna¢ pistoletem z kubkiem cisnieniowym.

m Natryskujgc, oczyscic¢ pistolet z kubkiem ci$nieniowym przez podigczo-
ng sonde przez szybkoztgczke [1-15] i oczysci¢ z zewnatrz Scierecz-
kg nasgczong srodkiem czyszczgacym lub przy pomocy pedzelka do
czyszczenia.

m Osuszyc¢ pistolet z kubkiem ci$nieniowym przez przedmuchanie.

12.3. Czyszczenie zaworu zwrotnego

Jesli zawodr zwrotny [1-18] przestanie dziataé, nalezy go zdemontowac

i oczyscic.

m Zdemontowac¢ zawor zwrotny [1-18] (patrz rozdziat 11.2).

m Dokfadnie oczys$ci¢ sprezyne [2-2] i kulke [2-3] odpowiednim $srodkiem
czyszczacym.

m Nasmarowac sprezyne i kulke smarem do pistoletow SATA (nr art.
48173).

m Zamontowac¢ zawor zwrotny (patrz rozdziat 11.2).

12.4. Czyszczenie zaworu wlotowego

m Odkreci¢ kubek cisnieniowy [1-4]/[1-7]1/[1-13], w trakcie czynnosci
pistolet z kubkiem ci$nieniowym jest odpowietrzany przez gwint kubka.

m Wykreci¢ zawor wlotowy [3-8] z korpusu pistoletu [3-9].

m Oczysci¢ zawor wlotowy $ciereczkg nasaczong srodkiem czyszczgcym
lub pedzelkiem do czyszczenia.

m Osuszy¢ zawor wlotowy przez przedmuchanie.

Uwaga!
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m Wkreci¢ zawodr wlotowy w korpus pistoletu.

13. Usterki

Ponizsza tabela zawiera usterki, ich przyczyny i odpowiednie sposoby

usuwania usterek.

Jesli usterek nie mozna usungc¢ opisanymi sposobami, pistolet z kubkiem
cisnieniowym nalezy przestac¢ do dziatu serwisu firmy SATA. (adres patrz

rozdziat 14).

Usterka

Przyczyna

Srodek zaradczy

Materiat wyptywa przy
uszczelce iglicy ma-
teriatu

Uszkodzona uszczelka
iglicy materiatu.

Wymieni¢ uszczelke
iglicy materiatu [3-6]
(patrz rozdziat 11.3)

Materiat nie jest tto-
czony.

Cisnienie nie jest do-
prowadzone do kubka
cisnieniowego.

Podtaczy¢ pistolet do
instalacji sprezonego
powietrza.

Wymontowac, oczysci¢
i ew. wymieni¢ zawor
zwrotny [1-18] (patrz
rozdziat 12.3).

Wymontowaé, oczyscic
i ew. wymieni¢ zawor
wlotowy [3-9] (patrz
rozdziat 11.4 i roz-
dziat 12.4).

Wymontowac, oczysci¢
i ew. wymienic¢ szyb-
koztaczke [2-4] (patrz
rozdziat 11.1).

Rozpylane krople sg
zbyt duze.

Za niskie cisnienie na
wejsciu.

Zwiekszy¢ cisnienie na
wejsciu.

Brak lub za mato ma-
teriatu przy dyszy.

Za duza lepkos¢ ma-
teriatu.

Za mata $rednica
sondy.

Uzyc¢ sondy o wiekszej
Srednicy.

Zanieczyszczona
sonda.

Oczyscic sonde (patrz
rozdziat 12.2).
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14. Serwis
Akcesoria, czesci zamienne i wsparcie techniczne znajdg Pahstwo u lo-
kalnego przedstawiciela SATA.

15. Akcesoria

Art. nr | Nazwa Liczba
16071 |Sztywna sonda do drzwi, stal, dlugo$¢ robocza 1 100 |1 szt.
mm, & 8 mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien
promieniowy i rozpylanie do przodu

196832 [Sonda do drzwi, stal, dlugo$¢ robocza 150 mm, @ 1 szt.
8 mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promie-
niowy i rozpylanie do przodu, z elastycznym wezem
prowadzacym 1 000 mm

16139 |Sonda hakowa Venturiego @ 7 mm, z elastycznym 1 szt.
wezem prowadzgcym, rurka rozpylajgca Venturiego,
do zastosowan w pustkach i na powierzchniach
11866 [Sonda hakowa Venturiego @ 5 mm, z elastycznym 1 szt.
wezem prowadzgcym, rurka rozpylajgca Venturiego,
do zastosowan w pustkach i na powierzchniach
24372 |Sonda hakowa @ 5 mm, z elastycznym wezem pro- |1 szt.
wadzacym, hakowa dysza ptaska, do zastosowan
w pustkach i na powierzchniach

16113 [Sonda nylonowa, elastyczna, dtugosc¢ 1 300 mm, @ 8 (1 szt.
mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promienio-
wy i rozpylanie do przodu

16105 |[Sonda nylonowa, elastyczna, dtugos¢ 1 500 mm, @ 6 |1 szt.
mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promienio-
wy

11874 |Sonda nylonowa, elastyczna, dtugos¢ 1 500 mm, @ 6 |1 szt.
mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promienio-
wy, rozpylanie pod skosem do przodu i do tytu
51185 |Sonda nylonowa, potsztywna, dtugos¢ 1 500 mm, @ 6{1 szt.
mm, z dyszg promieniowg 360°, strumien promienio-
wy i rozpylanie pod skosem do przodu i do tytu
198762 |Dysza okragtorozpylajgca z elastycznym wezem pro- |1 szt.
wadzgcym (do zabezpieczania spodu pojazddw)
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Art. nr | Nazwa Liczba
206904 |Sonda hakowa Venturiego @ 5 mm, dysza hakowa |1 szt.

kpl. o dtugosci 300 mm, z elastycznym wezem prowa-

dzacym, rurka rozpylajaca Venturiego, do zastosowan

w pustkach i na powierzchniach
25486 |Dysza obrotowa do aplikacji powierzchni i podwozia |1 szt.
16170 |szybkozigczka 1 szt.
16. Czesci zamienne
16.1. HRS z aluminiowym kubkiem cisnieniowym

Art. nr  |Nazwa Liczba
[4-1] 208 Nakretka regulacyjna farby 1 szt.
[4-2] 182* Nakretka kontrujgca 1 szt.
[4-3] 11460* |Ttok powietrzny 1 szt.
[4-4] 11494  |Pret krzywkowy, kpl. z o-ringiem 1 zestaw
[4-5] 133983 |Zigczka powietrza 1/4” (gwint zewnetrzny) |1 szt.
[4-6] 3426* |Podktadka zabezpieczajgca 1 szt.
[4-7] 12591* |trzpien spustu 1 szt.
[4-8] 157305 |Sprezyna dociskowa 1 szt.
[4-9] 8300 Rurka pionowa HRS 1 szt.
[4-10] 68890* (Zawor, kpl. 1 zestaw
[4-11] 15438** |Uszczelka iglicy 1 zestaw
[4-12] 41806 |Kubek cisnieniowy 1 | z aluminium 1 szt.
[4-13] 8318*  |Pierscien uszczelniajacy 1 szt.
[4-14] 8359 szybkoztgczka 1 szt.
[4-15] 11510 |Glowica mieszajgca 1 szt.
[4-16] 38034 |Iglica farbowa do regulacji ilosci, kpl. z tu- |1 zestaw
lejka iglicy

[4-17] 11502 |Iglica farbowa, kpl. z tulejkg iglicy 1 zestaw
[4-18] 11445* |sprezyna dociskowa do ttoczka powietrza |1 szt.
[4-19] 11544* |Sprezyna dociskowa iglicy materiatowe;j 1 szt.
[4-20] 53082* [O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 szt.
[4-21] 11437* |Sruba koAcowa 1 szt.
[4-22] 10322  |Tulejka prowadzaca 1 szt.
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Art. nr

Nazwa

Liczba

161158

Zestaw naprawczy HRS

1 zestaw

*  Dostepne tylko w zestawie naprawczym 161158

** Dostepne jako modut serwisowy

16.2. HRS z kubkiem cisnieniowym z tworzywa sztucznego

Art. nr  |Nazwa Liczba
[5-1] 208 Nakretka regulacyjna farby 1 szt.
[5-2] 182* Nakretka kontrujgca 1 szt.
[5-3] 11460* |Ttok powietrzny 1 szt.
[5-4] 11494  |Pret krzywkowy, kpl. z o-ringiem 1 zestaw
[5-5] 133983 |Zitgczka powietrza 1/4” (gwint zewnetrzny) |1 szt.
[5-6] 3426* |Podktadka zabezpieczajgca 1 szt.
[5-7] 12591* |spust pistoletu 1 szt
[5-8] 157305 |[Sprezyna dociskowa 1 szt.
[5-9] 226324 |Rurka pionowa HRS 1 szt.
[5-10] 68890* (Zawor, kpl. 1 zestaw
[5-11] 15438** |Uszczelka iglicy 1 zestaw
[5-12] nazapy- |Kubek cisnieniowy 1 | z tworzywa sztucz- |1 szt.

tanie nego
[5-13] 8318* Uszczelka ptaska 1 szt.
[5-14] 228007 [Adapter kubka cisnieniowego 1 szt.
[5-15] 8359 szybkoztgczka 1 szt.
[5-16] 11510 |Gtowica mieszajgca 1 szt.
[5-17] 38034 |lglica farbowa do regulaciji ilosci, kpl. z tu- |1 zestaw

lejkg iglicy

[5-18] 11502 |lglica farbowa, kpl. z tulejkg iglicy 1 zestaw
[5-19] 11445* |sprezyna dociskowa do ttoczka powietrza |1 szt.
[5-20] 11544 * |Sprezyna dociskowa iglicy materiatowe;j 1 szt.
[6-21] 53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 szt.
[6-22] 11437* |Sruba koncowa 1 szt.
[6-23] 10322 |Tulejka prowadzaca 1 szt.

161158 |Zestaw naprawczy HRS 1 zestaw

*  Dostepne tylko w zestawie naprawczym 161158

** Dostepne jako modut serwisowy

345



. Instrukcja obstugi SATA HRS

346

16.3. HRS-E

Art. nr |Nazwa Liczba
[6-1] 208 Nakretka regulacyjna farby 1 szt.
[6-2] 11163 Iglica farbowa do regulacji ilosci, kpl. z tu- |1 zestaw

lejka iglicy

[6-3] 11460* |Ttok powietrzny 1 szt.
[6-4] 11494  |Pret krzywkowy, kpl. z o-ringiem 1 zestaw
[6-5] 133983 |Zigczka powietrza 1/4” (gwint zewnetrzny) |1 szt.
[6-6] 3426* |Podktadka zabezpieczajgca 1 szt.
[6-7] 12591* |trzpien spustu 1 szt.
[6-8] 157305 |[Sprezyna dociskowa 1 szt.
[6-9] 95190 |Rurka pionowa HRS-E 1 szt.
[6-10] 95208 |Podktadka 1 szt.
[6-11] 68890* (Zawor, kpl. 1 zestaw
[6-12] 15438** |Uszczelka iglicy 1 zestaw
[6-13] 11973  |Kubek ci$nieniowy aluminiowy 1 szt.
[6-14] 54049* |Pierscien uszczelniajgcy 4 szt.
[6-15] 8359 szybkoztgczka 1 szt.
[6-16] 11510 |Gtowica mieszajgca 1 szt.
[6-17] 17111 Zawor bezpieczenstwa 1 szt.
[6-18] 11445* |sprezyna dociskowa do ttoczka powietrza |1 szt.
[6-19] 11544* |Sprezyna dociskowa iglicy materiatowej 1 szt.
[6-20] 53082* [O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 szt.
[6-21] 10322 |Tulejka prowadzaca 1 zestaw
[6-22] 182* Nakretka kontrujgca 1 szt.

161158 |Zestaw naprawczy HRS 1 zestaw

*  Dostepne tylko w zestawie naprawczym 161158

** Dostepne jako modut serwisowy

17. Deklaracja zgodnosci WE
Aktualnie obowigzujgca deklaracja zgodnosci jest dostepna na stronie:

CEEHD)
¥
[=]

www.sata.com/downloads
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Leia isto primeiro!

Antes da colocagdo em funcionamento, ler atentamente e na integra
as presentes instrugdes de funcionamento. Respeitar as indicagdes de
seguranca e de perigo!

Guardar estas instru¢des de funcionamento sempre junto do produto ou
num local que esteja sempre acessivel a todos os operadores!

1. Informagodes gerais

1.1. Introducgao

As presentes instrugdes de funcionamento contém informagdes im-
portantes sobre o funcionamento da pistola de recipiente de presséo
SATA HRS, doravante designada por pistola de recipiente de pressao.
Estas instrugdes descrevem também os procedimentos de operagao,
conservagao, manutengéo, limpeza e resolugéo de falhas.

1.2. Grupo-alvo

As presentes instrugdes de funcionamento destinam-se a pessoal com
formacéo em oficinas de automoveis, para a realizacédo de trabalhos de
conservacao e limpeza.

1.3. Prevencgao de acidentes

Por norma, é obrigatério respeitar os regulamentos de prevengéo de aci-
dentes gerais e especificos do pais, bem como as respetivas instru¢des
de protegao operacional e da oficina.

[PT] Instrugbes de funcionamento | portugués
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1.4. Pecas sobressalentes, de desgaste e acessoérios

E fundamental usar apenas pegas sobressalentes, de desgaste e aces-
sorios da SATA. Os acessorios que nao foram fornecidos pela SATA néao
foram verificados nem autorizados. A SATA ndo assume qualquer respon-
sabilidade pelos danos causados pela utilizagao de pegas sobressalen-
tes, de desgaste ou por acessorios ndo autorizados.

1.5. Garantia e responsabilidade
Sao validas as condigdes gerais de contrato da SATA e, se necessario,
outros acordos contratuais bem as respectivas leis em vigor.

A SATA nao se responsabiliza por

m inobservancia do manual de instrugdes.

m utilizagdo de pessoal ndo qualificado.

m utilizagdo incorrecta do produto.

m nao utilizagdo de equipamento de protecao individual.

m ndo utilizagdo de acessorios e pegas sobressalentes originais.
m ampliagdes e alteracgdes técnicas efectuadas por conta propria.
m Uso natural/desgaste.

m carga de impacto atipica.

m trabalhos ilicitos de montagem e desmontagem.

2. Notas de seguranga

Leia e cumpra todas as instrugdes apresentadas em baixo. A sua inob-
servancia total ou parcial pode conduzir a falhas de funcionamento ou a
ferimentos graves e até fatais.

2.1. Requisitos ao pessoal técnico

A pistola de recipiente de presséo destina-se exclusivamente a técnicos
especializados e pessoal instruido que tenham lido e compreendido as
presentes instru¢des de funcionamento na integra. N&o utilizar a pistola
de recipiente de pressédo em caso de cansago ou sob a influéncia de
drogas, alcool ou medicamentos.

2.2. Equipamento de seguranga pessoal

Ao utilizar, limpar ou fazer a manutencgao da pistola de recipiente de pres-
sdo, usar sempre uma protegao respiratoria, uma protegéo ocular, uma
protecao acustica, luvas de protegdo adequadas, um fato de protegao e
calcado de seguranca.

2.3. Utilizagdo em areas com risco de explosdo

A pistola de recipiente de pressao esta aprovada para ser utilizada/man-
tida em areas potencialmente explosivas das Zonas 1 e 2. A identificagédo
do produto deve ser respeitada.
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2.4. Notas de seguranga

Estado técnico

m Efetuar um teste de estanqueidade e de funcionamento da pistola de
recipiente de pressao antes de cada utilizagao.

m Efetuar uma inspegao visual ao recipiente de pressao para ver se apre-
senta danos ou deformagdes.

m Nunca utilizar a pistola de recipiente de pressao em estado danificado
ou incompleto.

m Por norma, substituir o recipiente de pressdo em plastico apés um
periodo de utilizagdo de 2 anos.

m Em caso de danos, colocar a pistola de recipiente de pressao imediata-
mente fora de servigo e separa-la da rede de ar comprimido.

m Cumpra as normas de seguranca.

Produtos para a limpeza da pistola de recipiente de pressao

m N&o utilizar nunca produtos com acidos ou alcalis para a limpeza da
pistola de recipiente de presséo.

m Nao utilizar nunca produtos de limpeza a base de hidrocarbonetos
halogenados.

m Combinar os produtos de limpeza com o fabricante do principio quimico
aplicado.

Produtos de processamento

m No processamento de produtos de limpeza, tais como, por exemplo,
agentes de limpeza para sistemas de escape de automoveis, utilizar
exclusivamente a variante com o recipiente de pressdo em plastico.

m No processamento de produtos de conservagao, tais como, por exem-
plo, cera ou protetor inferior do chassis, dar preferéncia a versdo com
recipiente de pressdo em aluminio.

Componentes ligados

m Utilizar exclusivamente pecas sobressalentes ou acessorios originais
da SATA.

m As mangueiras e os tubos ligados tém de resistir em seguranca aos
esforgos térmicos, quimicos e mecanicos esperados durante o funcio-
namento da pistola de recipiente de pressao.

m As mangueiras sob pressao podem causar danos fisicos caso se
soltem de forma repentina com efeito de chicote. Eliminar sempre total-
mente o ar das mangueiras antes de as soltar.
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Local de aplicagao

m Nunca utilizar a pistola de recipiente de presséo na proximidade de
fontes de ignicdo, tais como chamas nuas, cigarros acesos ou equipa-
mentos elétricos sem protegao contra explosao.

Geral

m Nunca apontar a pistola de recipiente de pressao para seres vivos.

m Respeitar os regulamentos locais em matéria de seguranca, de preven-
¢ao de acidentes, de seguranca no trabalho e ambientais.

m Cumpra as normas de prevengéo de acidentes BGR 500.

3. Utilizagao

Uso correto

A pistola de recipiente de pressao destina-se a aplicagdo e colocagéo de
produtos de limpeza e de conservagao em superficies ou cavidades atra-
vés de sistemas de vara.

Utilizagao inadequada

A utilizagdo inadequada consiste na utilizacdo da pistola de recipiente de
pressao para a aplicagao de tintas e vernizes.

4. Descrigao

A pistola de recipiente de pressao ¢ ligada a rede de ar comprimido por
meio de um bocal de conexao e mangueira de ar. Através do aciona-
mento de um gatilho, o ar comprimido é conduzido para o recipiente de
pressao através de uma valvula de retengao. A sobrepressao transporta
o material através do tubo ascendente até a tampa de mistura. Na tampa
de mistura, o ar de pulverizagdo e o material sdo misturados através de
outra via de ar. A mistura de ar e material é transportada para a vara atra-
vés do acoplamento rapido, obtendo uma consisténcia de pulverizagao
em funcgéo da vara utilizada.

5. Volume de fornecimento

m Pistola de recipiente de pressédo, com/sem ajuste da quantidade con-
forme a versao

m Recipiente de pressdo, conforme a versao

m Diversos sistemas de vara, conforme a versao

6. Estrutura

Pistola de recipiente de pressao

[1-1] Variante HRS-E [1-3] Tubo ascendente HRS-E

[1-2] Flange roscado do reci- [1-4] Recipiente de pressao
piente de pressdo HRS-E HRS-E

350



Instrugdes de funcionamento da SATA HRS

[1-5] Adaptador do recipiente de
pressao

[1-6] Tubo ascendente

[1-7]1 Recipiente de pressao,
plastico

[1-8] Anel de apoio

[1-9] Corpo da pistola

[1-10] Agulha de tinta

[1-11] Gatilho

[1-12] Conexao de ar

7. Dados técnicos

[1-13] Recipiente de presséo,
aluminio

Tubo ascendente
Acoplamento rapido
Tampa de mistura
Valvula de seguranca
Vaélvula de retencéo
Bucha de guia
Contraporca

Porca de ajuste da quan-

[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

tidade

Pressao média de pulverizagao 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Pressdo maxima de pulverizagéo 6,0 bar 87 psi

Temperatura maxima do produto de 50 °C 122 °F

revestimento

Consumo de ar a 3,0 bar aprox. 100 approx. 3.5
NI/min cfm

Didmetro do bico 1,5 mm 1.5 mm

Rosca de ligagéo do ar Rosca exterior 1/4* male
de 1/4" thread

Peso da variante HRS sem ajuste da 1010g 35.6 oz.

quantidade

Pressdo média de pulverizagao 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116

bar psi
Pressdo maxima de pulverizagéo 10,0 bar 145 psi
Temperatura maxima do produto de 80 °C 176 °F
revestimento
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Designacao Variante com copo de
pressao em aluminio
Consumo de ar a 3,0 bar aprox. 100 approx. 3.5
NI/min cfm
Diametro do bico 1,5 mm 1.5 mm
Rosca de ligagédo do ar Rosca exterior 1/4* male
de 1/4* thread
Peso da variante HRS sem ajuste da 920 g 32.5 oz.
quantidade
Peso da variante HRS com ajuste da 940 g 33.2 oz.
quantidade
Peso da variante HRS-E com ajuste da 1300g 45.9 oz.
quantidade

9. Primeira colocagao em funcionamento

A pistola de recipiente de presséao é fornecida completamente montada e
em estado operacional.

Depois de retirar da embalagem, certificar-se de que:

m Pistola de recipiente de pressao danificada

m O volume de fornecimento esta completo (consultar o capitulo 5)

A

A DANGER

Adverténcia!

Perigo de explosao

A utilizacdo de mangueiras de ar comprimido inapropriadas pode dar
origem a explosoes.

— Utilizar apenas mangueiras de ar comprimido resistentes a solven-
tes, antiestaticas, sem danos, tecnicamente perfeitas, com uma resis-
téncia a pressdo permanente de, pelo menos, 20,0 bar, um diametro
interno minimo de 9 mm e uma resisténcia de fuga de < 1MOhm, como,
por exemplo, a mangueira de ar SATA (n.° de art. 53090).
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EE Indicagao!

Utilizar uma conexao de ar comprimido com rosca exterior de 1/4” ou
um bocal de conexdo SATA apropriado.
Utilizar ar comprimido limpo, por exemplo, recorrendo ao filtro SATA 484

(n.° de artigo 92320).

m Certificar-se de que todos os parafusos estdo bem apertados.
m Ligar a linha de alimentagao do ar comprimido a ligagéo do ar [1-12].

10. Modo de ajuste

Antes de utilizar a pistola de recipiente de pressao é necessario combinar
com o fabricante se os produtos de limpeza e de conservagao sdo com-
pativeis.

10.1. Funcionamento

A

A DANGER

Adverténcia!

Perigo de danos fisicos devido a vara instavel

Devido a saida de material em combinagado com o ar comprimido, as
varas podem mover-se e causar danos fisicos.

— Antes de acionar o gatilho, segurar as varas e manté-las estaveis.

/N

NOTICE

Cuidado!

Danos devido a produtos inadequados para a limpeza da pis-
tola de recipiente de pressao

Através da utilizagdo de produtos agressivos para a limpeza da pistola
de recipiente de pressao, esta podera sofrer danos.

— Nao utilizar produtos de limpeza agressivos.

— Utilizar produtos de limpeza neutros com um valor de pH de 6 — 8.
— Nao utilizar acidos, alcalis, bases, corrosivos, regeneradores inade-
quados ou outros produtos de limpeza agressivos.

— Combinar os produtos de limpeza utilizados com o fabricante do

principio quimico aplicado.

PT
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EE] Indicagao!

No processamento de produtos de limpeza, utilizar exclusivamente reci-
pientes de pressdo em plastico.
No processamento de produtos de conservagao, utilizar preferencial-
mente um recipiente de pressdo em aluminio.
m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Encher o recipiente de pressdo com material.
Na variante HRS-E
m Colocar o volume de material no recipiente de presséo.
m Introduzir o tubo ascendente [1-3] no volume de material.
m Apertar o recipiente de presséo.
m Fixar a respetiva vara através do acoplamento rapido [1-15].
m Ligar a pistola de recipiente de pressao a rede de ar comprimido atra-
vés da ligagdo do ar [1-12].
m Colocar a pistola de recipiente de pressdo em funcionamento acionan-
do o gatilho [1-11].
m Limpar a pistola de recipiente de presséo e a vara apds cada utilizagao
(consultar o capitulo 12.2).

10.2. Verificacdo do jato de pulverizagao

Para garantir um jato de pulverizacdo perfeito, este tem de ser verifica-
do em intervalos regulares em combinagédo com as varas. Isto pode ser
efetuado ao pulverizar sobre papel ou outra base adequada. O padrao
pulverizado tem de apresentar uma distribui¢do uniforme do material,
envolvida por uma suave névoa de pulverizagdo. No caso de um padrao
pulverizado anémalo, limpar a vara (consultar o capitulo 12.2) ou adaptar
a presséao de entrada (consultar o capitulo 7).

10.3. Ajustar o jato de pulverizagdo (apenas na variante com

ajuste da quantidade)

A porca de ajuste da quantidade [1-21] permite ajustar o fluxo volumétri-

co do material e, consequentemente, o jato de pulverizagdo. Conforme a

viscosidade do material utilizado, este tem de ser respetivamente adapta-

do. No caso de materiais de elevada viscosidade, por norma, o ajuste da

quantidade tem de ser desenroscado mais comparando com materiais de

baixa viscosidade.

m Ao rodar a porca de ajuste da quantidade [1-21] para a esquerda,
aumenta-se o fluxo de material.
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m Ao rodar a porca de ajuste da quantidade [1-21] para a direita, reduz-
-se o fluxo de material.
m Fixar o respetivo ajuste através da contraporca [1-20].

10.4. Reabastecer material

Desmontar o recipiente de pressao

m Desligar a alimentagéo de ar comprimido a pistola de recipiente de
presséao.

m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13], sendo simulta-
neamente evacuado o ar da pistola de recipiente de presséo através da
respetiva rosca.

m Encher o recipiente de pressdo com material.

Na variante HRS-E
m Colocar o volume de material no recipiente de presséo [1-4].

Montar o recipiente de pressao
m Apertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Ventilar a pistola de recipiente de presséo.

10.5. Valvula de seguranga contra sobrepressao

Conforme a variante, a pistola de recipiente de presséo esta equipada
com uma valvula de seguranga contra sobrepressao. Esta evacua au-
tomaticamente o ar da pistola de recipiente de presséo a partir de uma
presséo de 10,0 bar na variante de recipiente de pressao em aluminio, e
a partir de uma presséao de 8,0 bar na variante de recipiente de pressao
em plastico.

A

A DANGER

Perigo de danos fisicos devido a manipulagao da valvula de segu-
ranga contra sobrepressao

Uma valvula de seguranca contra sobrepresséo que tenha sido manipu-
lada ndo elimina corretamente o ar da pistola de recipiente de pressao,
podendo causar a explosao do recipiente.

— E estritamente proibido efetuar quaisquer alteragées na valvula de
seguranca contra sobrepressao.

Adverténcia!
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11. Manutencao e reparagao

A

Adverténcia!

A DANGER

Perigo de ferimentos devido a componentes que se soltam
Durante trabalhos de manutengéo com a pistola de recipiente de pres-
séo ligada a rede de ar comprimido, os componentes podem soltar-se
inesperadamente.

— Antes de iniciar quaisquer trabalhos de manutengéo, separar a pisto-
la de recipiente de pressao da alimentacéo de ar comprimido e evacuar
totalmente o ar.

Para a reparacéo, estdo disponiveis pecas sobressalentes (consultar o
capitulo 15).

11.1. Substituir o acoplamento rapido

D:ﬂ Indicagao!

O acoplamento rapido esta fixado na tampa de mistura através de um
fixador de roscas. Para soltar de forma simples o acoplamento rapido,

este pode ser aquecido através de um secador de ar quente.

Desmontar o acoplamento rapido
m Desapertar o acoplamento rapido [2-4] da tampa de mistura [2-5],
enquanto segura a mesma.

Montar um acoplamento rapido novo

m Humedecer o acoplamento rapido [2-4] com Loctite 276.

m Enroscar e apertar bem o acoplamento rapido [2-4] na tampa de mistura
[2-5].

11.2. Substituir a valvula de retencgao

Desmontar a valvula de retencéao

m Desapertar o parafuso de fecho [2-1] do corpo da pistola [2-6].

m Retirar a mola de presséao [2-2] e a esfera [2-3] do corpo da pistola.

Montar uma valvula de reteng¢ao nova

m Lubrificar a mola de presséao [2-2] e a esfera [2-3] com lubrificante de
pistolas SATA (n.° de art. 48173).

m Colocar a mola de presséo e a esfera no corpo da pistola [2-6].
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m Apertar o parafuso de fecho [2-1] no corpo da pistola.
11.3. Substituir a vedagao da agulha

Desmontar a vedagao da agulha

m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Desapertar o parafuso terminal [3-11] do corpo da pistola [3-9].
Na variante com ajuste da quantidade
m Desapertar a bucha de guia [1-19] com a contraporca [2-20] e a por-

ca de ajuste da quantidade [1-21] do corpo da pistola [3-9].

m Retirar as duas molas de presséao [3-2] e [3-3] do corpo da pistola.

m Retirar a agulha de tinta [3-10] do corpo da pistola.

m Desapertar o parafuso de pressao [3-4] do corpo da pistola através de
uma chave sextavada e retira-lo cuidadosamente.

m Retirar a mola de presséo [3-5] e a vedacao [3-6] do corpo da pistola.

Montar a vedagao de agulha nova

m Lubrificar todas as pegas moveis com lubrificante de pistolas SATA (n.°
de art. 48173).

m Colocar a vedagéo [3-6] com o cone virado para a frente no corpo da
pistola [3-9].

m Colocar a mola de presséo [3-5].

m Enroscar e apertar bem o parafuso de pressao [3-4].

m Colocar a agulha de tinta [3-10] no corpo da pistola.

m Colocar as duas molas de presséo [3-2] e [3-3] na agulha de tinta.

m Enroscar e apertar bem o parafuso terminal [3-11] no corpo da pistola.

Na variante com ajuste da quantidade
m Apertar a bucha de guia [1-19] com a contraporca [2-20] e a porca
de ajuste da quantidade [1-21] no corpo da pistola [3-9].

11.4. Substituir a valvula de admissao

Desmontar a valvula de admissao

m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13], sendo simulta-
neamente evacuado o ar da pistola de recipiente de presséo através da
respetiva rosca.

m Desapertar a valvula de admissao [3-8] do corpo da pistola [3-9].

Montar a valvula de admisséo
m Apertar a valvula de admissao [3-8] no corpo da pistola [3-9].
m Apertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13] no corpo da pistola.
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12. Conservagao e armazenamento
12.1. Armazenamento

/\ Cuidado!

Danos materiais devido a armazenamento incorreto

Uma forte exposigcéo ao sol e temperaturas de armazenamento excessi-
vas danificam o recipiente de pressdo em plastico.

— O recipiente de pressao em plastico deve ser protegido contra uma
forte exposigao solar.

— N&o armazenar o recipiente de pressao em plastico a temperaturas
superiores a 50 °C.

— Nao armazenar a pistola quando ela esta cheia.

— Guardar a pistola limpa, seca e vazia.

12.2. Limpar a pistola de recipiente de pressao e a vara

A Adverténcia!

A DANGER

Perigo de ferimentos devido a componentes que se soltam
Durante trabalhos na pistola de recipiente de presséo ligada a rede de
ar comprimido, os componentes podem soltar-se inesperadamente.

— Antes de iniciar quaisquer trabalhos, separar a pistola de recipiente
de presséao da alimentagao de ar comprimido e evacuar totalmente o ar.

/N

Cuidado!

Danos materiais devido a limpeza incorreta

Mergulhar a pistola de recipiente de pressdo em solventes ou produtos
de limpeza, ou limpa-la num aparelho de ultrassons, pode causar danos
na pistola.

— Nao colocar a pistola de recipiente de pressdo em solventes ou pro-
dutos de limpeza.

— Nao limpar a pistola de recipiente de pressao num aparelho de ul-

trassons.
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m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13], sendo simulta-
neamente evacuado o ar da pistola de recipiente de presséao através da
respetiva rosca.

m Encher o recipiente de pressdo com um produto de limpeza apropriado
e enrosca-lo na pistola.

m Agitar bem a pistola de recipiente de presséo.

m Limpar a pistola de recipiente de presséo por ejegéo através da vara
acoplada por meio do acoplamento rapido [1-15]. O exterior deve ser
limpo com um pano embebido num produto de limpeza ou um pincel.

m Soprar a pistola de recipiente de pressao até ficar seca.

12.3. Limpar a valvula de retengéao

Se a valvula de retencéo [1-18] ja ndo estiver funcional, esta deve ser

desmontada e limpa.

m Desmontar a valvula de retengéo [1-18] (consultar o capitulo 11.2).

m Limpar bem a mola [2-2] e a esfera [2-3] com um produto de limpeza
adequado.

m Lubrificar a mola e a esfera com um lubrificante de pistolas SATA (n.°
de art. 48173).

m Montar a valvula de retengéo (consultar o capitulo 11.2).

12.4. Limpar a valvula de admissao

m Desapertar o recipiente de pressao [1-4]/[1-7]/[1-13], sendo simulta-
neamente evacuado o ar da pistola de recipiente de presséo através da
respetiva rosca.

m Desapertar a valvula de admissao [3-8] do corpo da pistola [3-9].

m Limpar a valvula de admissdo com um pano embebido num produto de
limpeza ou um pincel.

m Soprar a valvula de admissao até ficar seca.

m Apertar a valvula de admissao no corpo da pistola.

13. Avarias

Na tabela seguinte estado descritas as avarias, as suas causas e respeti-
vas medidas de corregao.

No caso de nao ser possivel resolver as falhas com as medidas descri-
tas, enviar a pistola de recipiente de pressao para o departamento de
apoio ao cliente da SATA. (Consultar o endereco no capitulo 14).

359



. Instrugdes de funcionamento da SATA HRS

360

Falha

Causa

Ajuda

Sai material pela ve-
dacéo da agulha de
material

Vedacgdo da agulha de
material danificada.

Substituir a vedagao
da agulha de material
[3-6] (consultar o capi-
tulo 11.3)

Sem distribuicao de
material

Recipiente sem pres-
séo.

Estabelecer a ligacéo
a rede de ar compri-
mido.

Desmontar, limpar e,
se necessario, substi-
tuir a valvula de reten-
¢éo [1-18] (consultar o
capitulo 12.3).

Desmontar, limpar e,
se necessario, substi-
tuir a valvula de admis-
sdo [3-9] (consultar os
capitulos 11.4 e 12.4).

Desmontar, limpar e,
se necessario, subs-
tituir o acoplamento
rapido [2-4] (consultar
o capitulo 11.1).

Pulverizagdo demasia-
do imprecisa

Pressao de entrada
insuficiente.

Aumentar a pressao
de entrada.

Bico sem ou com ma-
terial insuficiente

Viscosidade do ma-
terial demasiado ele-
vada.

Diametro da vara insu-
ficiente.

Utilizar vara com um
diametro maior.

Vara suja.

Limpar a vara (consul-
tar o capitulo 12.2).

14. Servigo para clientes
Os acessorios, as pegas sobressalentes e o suporte técnico sao forneci-
dos pelo seu representante SATA.
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15. Acessorios

Artigo-
-n°

Designacéo

Quanti-
dade

16071

Vara de porta rigida, ago com um comprimento de
1100 mm, & 8 mm, com bico de jato radial de 360°
de pulverizagao para a frente

1 uni.

196832

Vara de porta, ago com um comprimento de trabalho
de 150 mm, @ 8 mm, com bico de jato radial de 360°
de pulverizagéo para a frente, com mangueira de guia
flexivel de 1 000 mm

1 uni.

16139

Vara de gancho Venturi @ 7 mm, com mangueira de
guia flexivel, tubo de pulverizagdo Venturi, para apli-
cagao em cavidades e superficies

1 uni.

11866

Vara de gancho Venturi @ 5 mm, com mangueira de
guia flexivel, tubo de pulverizagéo Venturi, para apli-
cagao em cavidades e superficies

1 uni.

24372

Vara de gancho @ 5 mm, com mangueira de guia
flexivel, bico plano de gancho, para aplicagdo em
cavidades e superficies

1 uni.

16113

Vara de nylon, flexivel com um comprimento de 1 300
mm, @ 8 mm, com bico de jato radial de 360° e de
pulverizagao para a frente

1 uni.

16105

Vara de nylon, flexivel com um comprimento de 1 500
mm, @ 6 mm, com bico de jato radial de 360°

1 uni.

11874

Vara de nylon, flexivel com um comprimento de 1 500
mm, @ 6 mm, com bico de jato radial de 360°, de
pulverizagao diagonal para a frente e para tras

1 uni.

51185

Vara de nylon, semirrigida com um comprimento de
1 500 mm, & 6 mm, com bico de jato radial de 360° e
pulverizagao diagonal para a frente e para tras

1 uni.

198762

Bico de jato de ar circular com mangueira de guia
flexivel (para protegao inferior do chassis)

1 uni.
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Artigo- | Designacgao Quanti-
-n° dade
206904 |Vara de gancho Venturi @ 5 mm, bico de gancho com-|1 uni.
pleto com um comprimento de 300 mm, com man-
gueira de guia flexivel, tubo de pulverizagéo Venturi,
para aplicagdo em cavidades e superficies
25486 |Bico de jato de ar circular para aplicagédo em superfi- |1 uni.
cies e protegao inferior do chassis
16170 |Acoplamento rapido 1 uni.
16. Pecas sobressalentes
16.1. HRS com recipiente de pressao em aluminio
Artigo- |Designacao Quan-
-n° tidade
[4-1] 208 Porca de ajuste colorida 1 uni.
[4-2] 182* Contraporca 1 uni.
[4-3] 11460* |Pistao de ar 1 uni.
[4-4] 11494  |Barra de cames, completa com O-ring 1 kit
[4-5] 133983 |Peca de ligagédo do ar de 1/4” (rosca exte- |1 uni.
rior)
[4-6] 3426* |Anilha de seguranca 1 uni.
[4-7] 12591* |Perno do gatilho 1 uni.
[4-8] 157305 |Gatilho 1 uni.
[4-9] 8300 Tubo ascendente HRS 1 uni.
[4-10] |68890* |Valvula, completa 1 kit
[4-11] 15438** |Kit da agulha de pintura 1 kit
[4-12] |41806 |Recipiente de presséo 1 L, aluminio 1 uni.
[4-13] 8318* |Anel de vedagao 1 uni.
[4-14] 8359 Acoplamento rapido 1 uni.
[4-15] 11510 |Tampa de mistura 1 uni.
[4-16] |38034 |Agulha de tinta para ajuste da quantidade, |1 kit
completa com bucha de agulha
[4-17] 11502 |Agulha de tinta, completa com bucha de |1 kit
agulha
[4-18] 11445* |Mola de pressao para o émbolo de ar 1 uni.
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Artigo- |Designacao Quan-

-n° tidade
[4-19] 11544* |Mola de presséo para agulha de tinta 1 uni.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 uni.
[4-21] 11437* |Parafuso terminal 1 uni.
[4-22] |10322 |Bucha de guia 1 uni.

161158 |Kit de reparagdo HRS 1 kit

*  Apenas disponivel no kit de reparagdo 161158 ** Disponivel como unidade de assisténcia técnica

16.2. HRS com recipiente de pressao em plastico

Artigo- |Designacao Quan-

-n° tidade
[5-1] 208 Porca de ajuste colorida 1 uni.
[5-2] 182* Contraporca 1 uni.
[5-3] 11460* |Pistao de ar 1 uni.

[5-4] 11494  |Barra de cames, completa com O-ring 1 kit
[5-5] 133983 |Peca de ligagédo do ar de 1/4” (rosca exte- |1 uni.

rior)

[5-6] 3426* |Anilha de seguranca 1 uni.
[5-7] 12591* |Rolo do gatilho 1 uni.
[5-8] 157305 |Gatilho 1 uni.
[5-9] 226324 |Tubo ascendente HRS 1 uni.
[5-10] |68890* |Valvula, completa 1 kit

[5-11] 15438** |Kit da agulha de pintura 1 kit

[5-12] |Avpedido |Recipiente de presséo 1 L, plastico 1 uni.
[5-13] 8318* Vedacgéo plana 1 uni.
[5-14] |228007 |Adaptador do recipiente de presséo 1 uni.
[5-15] |8359 Acoplamento rapido 1 uni.
[5-16] 11510 |Tampa de mistura 1 uni.

[5-17] |38034 |Agulha de tinta para ajuste da quantidade, |1 kit
completa com bucha de agulha
[5-18] 11502 |Agulha de tinta, completa com bucha de |1 kit
agulha
[5-19] 11445* |Mola de presséo para o émbolo de ar 1 uni.
[5-20] 11544* |Mola de presséao para agulha de tinta 1 uni.
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Artigo- |Designacao Quan-

-n° tidade
[5-21] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 uni.
[5-22] 11437* |Parafuso terminal 1 uni.
[5-23] 10322 |Bucha de guia 1 uni.

161158 |Kit de reparagdo HRS 1 kit
* Apenas disponivel no kit de reparagao 161158 ** Disponivel como unidade de assisténcia técnica
16.3. HRS-E

Artigo- |Designacao Quan-

-n° tidade
[6-1] 208 Porca de ajuste colorida 1 uni.
[6-2] 11163  |Agulha de tinta para ajuste da quantidade, |1 kit

completa com bucha de agulha
[6-3] 11460* |Pistao de ar 1 uni.
[6-4] 11494  |Barra de cames, completa com O-ring 1 kit
[6-5] 133983 |Peca de ligagdo do ar de 1/4” (rosca exte- |1 uni.
rior)

[6-6] 3426* |Anilha de seguranca 1 uni.
[6-7] 12591* |Perno do gatilho 1 uni.
[6-8] 157305 |Gatilho 1 uni.
[6-9] 95190 |Tubo ascendente HRS-E 1 uni.
[6-10] |95208 |Disco 1 uni.
[6-11] 68890 |Valvula, completa 1 kit
[6-12] 15438** |Kit da agulha de pintura 1 kit
[6-13] 11973  |Recipiente de pressao em aluminio 1 uni.
[6-14] |54049* |Anel de vedagédo 4 unid.
[6-15] 8359 Acoplamento rapido 1 uni.
[6-16] 11510 |Tampa de mistura 1 uni.
[6-17] 17111 Valvula de seguranca 1 uni.
[6-18] 11445* |Mola de presséao para o émbolo de ar 1 uni.
[6-19] 11544* |Mola de presséao para agulha de tinta 1 uni.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 uni.
[6-21] |10322 |Bucha de guia 1 kit
[6-22] 182* Contraporca 1 uni.
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161158 |Kit de reparagdo HRS 1 kit

*  Apenas disponivel no kit de reparagéo 161158 ** Disponivel como unidade de assisténcia técnica

17. Declaragao de conformidade EU
Podera encontrar a declaragédo de conformidade atualmente em vigor em:

E.l-.:E
B
[=]

www.sata.com/downloads
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Mai intai, cititi textul!

al de utilizare. Respectati indicatiile de securitate si de pericol!

Pastrati intotdeauna acest manual de utilizare in preajma produsului sau
intr-un loc care este accesibil pentru oricine in orice moment!

1. Informatii generale

1.1. Introducere

Acest manual de utilizare contine informatii importante pentru exploatarea
pistolului cu pahar de presiune SATA HRS, denumit in cele ce urmeaza
pistolul cu pahar de presiune. De asemenea, sunt descrise operarea,
ingrijirea, intretinerea curenta, curatarea, precum si remedierea defectiu-
nilor.

1.2. Personalul vizat
Acest manual de utilizare este destinat personalului scolarizat de produ-
cator in ateliere auto, pentru lucrarile de conservare si de curatare.

1.3. Prevenirea accidentelor

In toate cazurile, se vor respecta prescriptiile generale, precum si cele
nationale de prevenire a accidentelor si instructiunile corespunzatoare de
protectie in de atelier si Tn Tntreprindere.

[RO] Manual de utilizare | romanesc
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1.4. Componente de schimb, auxiliare si in caz de uzura

Tn principal, se vor utiliza numai componente de schimb, auxiliare si in
caz de uzura originale de la SATA. Componentele auxiliare care nu se
livreaza de catre SATA nu sunt nici verificate si nici aprobate. in caz de
deteriorari cauzate de componente de schimb, auxiliare si de uzura care
nu sunt aprobate, SATA nu isi asuma nicio raspundere.

1.5. Performanta si raspunderea
Sunt valabile Conditiile Comerciale Generale ale SATA si, dupa caz, alte
conventii contractuale, precum si legile respectiv valabile.

SATA nu isi asuma nicio raspundere in cazul

nerespectarii instructiunilor de utilizare.

utilizarii de catre personal necalificat.

utilizarii necorespunzatoare a produsului.

neutilizarii echipamentului de protectie personala.
neutilizarii componentelor auxiliare sau de schimb originale.
reconfigurarilor efectuate din proprie initiativa sau al modificarilor de
natura tehnica.

m Uzura naturala/deteriorarea.

m socurilor determinate de utilizarea atipica.

m activitatilor de asamblare si demontare nepermise.

2. Indicatii privind siguranta

Se vor citi si respecta toate indicatiile de mai jos. Nerespectarea sau im-
plementarea eronata a acestora poate conduce la defectiuni de functiona-
re sau poate provoca raniri grave si chiar decesul.

2.1. Cerinte impuse personalului

Utilizarea pistolului cu pahar de presiune este permisa numai specialistilor
experimentati si personalului instruit, care au citit complet si au inteles
acest manual de utilizare. Nu folositi pistolul cu pahar de presiune in con-
ditii de oboseala sau sub influenta drogurilor, alcoolului sau medicamen-
telor.

2.2. Echipament de protectie personala

In cazul utilizarii pistolului cu pahar de presiune, precum si al curatarii si
intretinerii curente, purtati intotdeauna masca de protectie, aparatoare
pentru ochi si casti antiacustice avizate, manusi de protectie adecvate,
imbracaminte de lucru, precum si incaltaminte de siguranta.
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2.3. Utilizarea in medii cu potential exploziv

Pistolul cu pahar de presiune este avizat pentru utilizarea/pastrarea in
medii cu potential exploziv, zonele Ex 1 si 2. Este necesara respectarea
marcajului produsului.

2.4. Indicatii privind siguranta

Starea tehnica

m Inainte de fiecare folosire, executati testul de functionare si testul de
etanseitate cu pistolul cu pahar de presiune.

m Efectuati o verificare vizuala a eventualelor deteriorari sau deformari la
pistolul cu pahar.

m Nu utilizati niciodata pistolul cu pahar de presiune in stare deteriorata
sau incompleta.

m Schimbatj in toate cazurile paharele de presiune din plastic dupa un
interval de folosire de 2 ani.

m Scoateti imediat pistolul cu pahar de presiune din functiune in caz de
deteriorari si detasati-l de la reteaua de aer comprimat.

m Se vor respecta prevederile privind siguranta.

Fluide de curatare pentru curatarea pistolului cu pahar de presiune

m Nu utilizati niciodata fluide de curatare care contin acizi sau baze pentru
curatarea pistolului cu pahar de presiune.

m Nu utilizati niciodata medii de curatare pe baza de hidrocarburi haloge-
nate.

m Consultati-va cu producatorul pentru a stabili ce substante chimice sa
utilizati ca fluide de curatare.

Fluide de prelucrare

m La prelucrarea fluidelor de curatare, ca spre exemplu agenti de curatare
pentru sisteme de esapament la autovehicule, utilizati exclusiv varianta
cu pahar de presiune din material plastic.

m La prelucrarea fluidelor de conservare, ca spre exemplu ceara sau
grund, utilizati preferential varianta cu pahar de presiune die aluminiu.

Componente racordate

m Utilizati exclusiv piesele de schimb, respectiv accesorii originale SATA.

m Furtunurile si conductele racordate trebuie sa reziste in timpul funci-
onarii pistolului cu pahar de presiune la solicitarile termice, chimice si
mecanice asteptate.

m Furtunurile aflate sub presiune pot provoca vatamari la desprindere,
din cauza miscarilor bruste necontrolate. Aerisiti intotdeauna furtunurile
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complet Thainte de desfacere.

Locul de utilizare

m Nu utilizati niciodata pistolul cu pahar de presiune in zona surselor de
aprindere, cum sunt focul deschis, tigaretele aprinse sau dispozitivele
electrice neprotejate la explozie.

Generalitati

m Nu indreptati niciodata pistolul cu pahar de presiune spre fiinte.

m Respectati prescripiiile de securitate, de prevenire a accidentelor, de
protectie a muncii si de protectie a mediului.

m Se vor respecta prevederile privind prevenirea accidentelor BGR 500.

3. Utilizare

Utilizarea conform destinatiei prevazute

Pistolul de cu pahar de presiune serveste la aplicarea si aducerea in locul
de utilizare a fluidelor de curatare si de conservare prin sisteme de duze
cu prelungitor pe suprafete sau in spatii cu cavitafi.

Utilizarea neconforma cu destinatia

Utilizarea neconforma cu destinatia este utilizarea pistolului cu pahar de
presiune pentru aplicarea de vopsele si lacuri.

4. Descriere

Pistolul cu pahar de presiune se racordeaza la reteaua de aer comprimat
printr-un niplu de racordare si furtunul de aer. Prin actionarea declansa-
torului, aerul comprimat este dirijat printr-o supapa de retinere in paharul
de presiune. Suprapresiunea transporta materialul prin tubul ascensional
spre capacul de amestec. In capacul de amestec, aerul de stropire si ma-
terialul sunt amestecate printr-o galerie larga de aer. Amestecul aer-mate-
rial este transportat printr-un cuplaj rapid spre duza cu prelungitor si este
pulverizat fin in functie de duza cu prelungitor utilizata.

5. Setul de livrare

m Pistol cu pahar de presiune, in functie de varianta de executie cu/fara
regulator de debit

m Pahar de presiune, in functie de varianta de executie

m Diverse sisteme de duze cu prelungitor, in functie de varianta de exe-
cutie

6. Asamblarea

Pistol cu pahar de presiune
[1-1] Varianta HRS-E [1-2] Flansa cu filet la paharul de
presiune HRS-E
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[1-3] Tub ascensional HRS-E [1-12] Racord de aer

[1-4] Pahar de presiune HRS-E [1-13] Pahar de presiune, aluminiu

[1-5] Adaptor la paharul de [1-14] Tub ascensional

presiune [1-15] Cuplaj rapid
[1-6] Tub ascensional [1-16] Capac de amestec
[1-7] Pahar de presiune, material [1-17] Supapa de siguranta
plastic [1-18] Supapa de retinere

[1-8] Inel de asezare [1-19] Manson de ghidaj

[1-9] Corp pistol [1-20] Contrapiulita

[1-10] Ac pentru vopsea [1-21] Piulita de reglare a debitului

[1-11] Declansator

7. Date tehnice

Presiune medie de injectare 4,0 bari — 6,0| 58 psi — 87 psi
bari

Presiune max. de stropire 6,0 bari 87 psi

Temperatura max. a materialului de 50 °C 122 °F

acoperire

Consum de aer la 3,0 bari ca. 100 LN/ approx. 3.5
min cfm

Diametru marime duza 1,5 mm 1.5 mm

Filet de racord pentru aer Filet exterior 1/4 male
1/4" thread

Masa, varianta HRS fara regulator de 1.010 g 35.6 oz.

debit

Presiune medie de injectare 4,0 bari—8,0| 58 psi— 116

bari psi
Presiune max. de stropire 10,0 bari 145 psi
Temperatura max. a materialului de 80 °C 176 °F
acoperire
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Denumire

Varianta cu recipient din
Aluminiu sub presiune

debit

Consum de aer la 3,0 bari ca. 100 LN/ approx. 3.5
min cfm

Diametru marime duza 1,5 mm 1.5 mm

Filet de racord pentru aer Filet exterior 1/4* male
1/4* thread

Masa, varianta HRS fara regulator de 920 g 32.5 oz.

debit

Masa, varianta HRS cu regulator de 940 g 33.2 oz.

debit

Masa, varianta HRS-E cu regulator de 1.300 g 45.9 oz.

9. Prima punere in functiune

Pistolul cu pahar de presiune se livreaza complet montat si pregatit de

functionare.
Verificati dupa dezambalare:
m Pistolul cu pahar de presiune deteriorat

m Pachetul de livrare complet (a se vedea capitolul 5)

A

A DANGER

Avertisment!

Pericol de explozie

producerea de explozii.

furtunul de aer SATA (nr. art. 53090).

in cazul utiliz&rii de furtunuri de aer comprimat inadecvate, este posibila

— Utilizati numai furtunuri de aer comprimat rezistente la solventi, antis-
tatice, nedeteriorate, impecabile din punct de vedere tehnic, cu rezisten-
ta la presiune permanenta de cel putin 20,0 bari, diametrul interior de
cel putin 9 mm si o rezistenta la scurgere de < TMOhm ca de exemplu
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Utilizati racordul pentru aer comprimat cu filet exterior de 1/4” sau nipluri
de racordare potrivite SATA.

Utilizati aer comprimat curat, de exemplu cu ajutorul filtrului SATA 484
(nr. art. 92320).

m Verificati stabilitate ala toate suruburile.

m Racordati conducta de admisie pentru aerul comprimat la racordul
pentru aer [1-12].

10. Regimul de reglaj

nainte de utilizarea pistolului cu pahar de presiune, trebuie sa fie stabilita

cu producatorul aptitudinea de utilizare a fluidelor de curatare si de con-

servare folosite.

10.1. Exploatarea

Pericol de vatamare cauzat de aruncarea necontrolata a duzei
cu prelungitor

Din cauzat materialului iesit in combinatie cu aerul comprimat, duzele cu
prelungitor pot fi aruncate necontrolat si pot cauza vatamari.

— Inainte de actionarea declansatorului, tineti ferm duza cu prelungitor
si asigurati-o Tmpotriva aruncarii necontrolate.
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A

Precautie!

NOTICE

Prejudicii cauzate de fluidele de curatare pentru curatarea
pistolului cu pahar de presiune

Prin utilizarea fluidelor de curatare agresive pentru curatarea pistolului
cu pahar de presiune, acesta poate fi deteriorat.

— Nu utilizati fluide de curatare agresive.

— Utilizati lichide de curatare neutre cu valoarea pH de 6 — 8.

— Nu utilizati acizi, lesii, agenti bazici, agenti de decapare, agenti nea-
decvati de regenerare sau alte fluide de curatare agresive.

— Consultati-va cu producatorul pentru a stabili ce substante chimice sa
utilizati ca fluide de curatare.

[1i] [indicatie!

La prelucrarea fluidelor de curatare, utilizati exclusiv pahare de presiune
din material plastic.
La prelucrarea fluidelor de conservare, utilizati preferential pahare de

presiune din aluminiu.

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13].

m incércati materialul in paharul de presiune.
La varianta HRS-E
m Asezati ambalajul cu material in paharul de presiune.
m Introduceti tubul ascensional [1-3] in ambalajul cu material.

m insurubati paharul de presiune.

m Cuplati duza cu prelungitor corespunzatoare prin cuplajul rapid [1-15].

m Racordati pistolul cu pahar de presiune prin racordul pentru aer [1-12]
la reteaua de aer comprimat

m Puneti in functiune pistolul cu pahar de presiune prin actionarea declan-
satorului [1-11].

m Dupa fiecare folosire, curatati pistolul cu pahar de presiune si duza cu
prelungitor (a se vedea capitolul 12.2).

10.2. Controlul jetului pulverizat

Pentru asigurarea unui jetul pulverizat impecabil, acesta trebuie sa fie
controlat la intervale regulate in combinatie cu duzele cu prelungitor.
Acest lucru se poate realiza prin pulverizare pe hartie sau pe un alt sub-
strat adecvat. Forma jetului trebuie sa prezinte o repartizare uniforma a
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materialului, incadrat de o ceata fina de pulverizare. Daca forma jetului
este defectuoasa, curatati duza cu prelungitor (a se vedea capitolul 12.2),
respectiv adaptati presiunea de intrare (a se vedea capitolul 7).

10.3. Reglarea jetului pulverizat (numai la varianta cu regu-

lator de debit)

Cu ajutorul piulitei de reglare a debitului [1-21] se poate regla debitul

volumic de material si, astfel, jetul pulverizat. In functie de vascozitatea

materialului utilizat, acesta trebuie sa fie adaptat corespunzator. In cazul

materialelor cu vascozitate ridicata, regulatorul de debit trebuie sa fie de

regulad deschis mai mult, ca la materialele cu o vascozitate redusa.

m O rotire spre stdnga a piulitei de regulare a debitului [1-21] creste debi-
tul de material.

m O rotire spre drepta a piulitei de regulare a debitului [1-21] diminueaza
debitul de material.

m Asigurati reglajul corespunzator cu contrapiulita [1-20].

10.4. Completarea cu material

Demontarea paharului de presiune

m Opriti alimentarea cu aer comprimat la pistolul cu pahar de presiune.

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolul cu pahar de
presiune va fi aerisit concomitent prin filetul paharului.

m Umpleti paharul de presiune cu material.

La varianta HRS-E
m Asezati ambalajul cu material in paharul de presiune [1-4].

Montarea paharului de presiune
m Insurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Alimentati cu aer pistolul cu pahar de presiune.

10.5. Supapa de siguranta la suprapresiune

In functie de varianta, pistolul cu pahar de presiune este dotat cu o su-
papa de siguranta la suprapresiune. Aceasta aeriseste pistolul cu pahar
de presiune incepand cu o presiune de 10,0 bari la varianta cu pahar de
presiune din aluminiu, respectiv incepand cu o presiune de 8,0 bari la
varianta cu pahar de presiune din material plastic.
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A

A DANGER

Avertisment!

Pericol de vatamare in caz de manipulare a supapei de siguranta la
suprapresiune

O supapa de siguranta la suprapresiune manipulata nu aeriseste corect
pistolul cu pahar de presiune si apare posibilitatea ca paharul de presiu-
ne sa explodeze.

— Orice modificari la supapa de siguranta la suprapresiune sunt interzi-
se si inadmisibile.

11. Intretinerea curenta si intretinerea generala

A

Pericol de vatamare cauzat de componentele care se desfac
in cursul lucrarilor de intretinere curenta la pistolul cu pahar de presiune
cu legatura existenta la reteaua de aer comprimat, este posibila desfa-
cerea neasteptata de componente.

— Inaintea tuturor lucrérilor de intretinere curentd, separati pistolul cu
pahar de presiune de la alimentarea cu aer comprimat si aerisiti-l com-
plet.

Avertisment!

Pentru intretinerea generala sunt disponibile piese de schimb (a se vedea
capitolul 15).

11.1. Schimbarea cuplajului rapid

[1i] [Indicatie!

Cuplajul rapid este fixat cu substanta de asigurat suruburi pe capacul
de amestec. Pentru desfacerea simpla a cuplajului rapid, acesta poate fi
incalzit cu un uscator cu aer fierbinte.

Demontarea cuplajului rapid

m Desurubati cuplajul rapid [2-4] de la capacul de amestec [2-5], {inand
contra la capacul de amestec.

Montarea noului cuplaj rapid

m Umeziti cuplajul rapid [2-4] cu Loctite 276.




Manual de utilizare SATA HRS .

m Insurubati cuplajul rapid [2-4] pe capacul de amestec [2-5] si strangeti-I
ferm.

11.2. Schimbarea supapei de retinere

Demontarea supapei de retinere

m Desurubati surubul de inchidere [2-1] din corpul pistolului [2-6].

m Extrageti arcul de presiune [2-2] si bila [2-3] din corpul pistolului.

Montarea noii supape de retinere

m Gresati arcul de presiune [2-2] si bila [2-3] cu unsoare pentru pistoale
SATA (nr. art. 48173).

m Introduceti arcul de presiune si bila in corpul pistolului [2-6].

m Insurubati surubul de inchidere [2-1] in corpul pistolului.

11.3. Schimbarea garniturii acului

Demontarea garniturii acului

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Desurubati si scoateti surubul de inchidere [3-11] din corpul pistolului
[3-9].
La varianta cu regulator de debit
m Desurubati si scoateti mansonul de ghidaj [1-19] cu contrapiulita

[2-20] si piulita de regulare a debitului [1-21] din corpul pistolului
[3-9].

m Extrageti cele doua arcuri de presiune [3-2] si [3-3] din corpul pistolului.

m Trageti acul pentru vopsea [3-10] din corpul pistolului.

m Desurubati si scoateti surubul de presiune [3-4] cu cheia imbus din
corpul pistolului si extrageti-l cu precautie.

m Extrageti arcul de presiune [3-5] si garnitura [3-6] din corpul pistolului.

Montarea noii garnituri a acului

m Gresati toate piesele mobile cu unsoare pentru pistoale SATA (nr. art.
48173).

m Introduceti garnitura [3-6] cu conul orientat spre inainte in corpul pisto-
lului [3-9].

m Introduceti arcul de presiune [3-5].

m Insurubati si strangeti surubul de presiune [3-4].

m Introduceti prin glisare acul pentru vopsea [3-10] in corpul pistolului.

m Asezali cele doua arcuri de presiune [3-2] si [3-3] pe acul pentru vop-
sea.

m Insurubati in corpul pistolului si strangeti surubul de inchidere [3-11].
La varianta cu regulator de debit
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m [nsurubati mansonul de ghidaj [1-19] cu contrapiulita [2-20] si piulita
de regulare a debitului [1-21] in corpul pistolului [3-9].

11.4. Schimbarea supapei de admisie

Demontarea supapei de admisie

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolul cu pahar de
presiune va fi aerisit concomitent prin filetul paharului.

m Desurubati si scoateti supapa de admisie [3-8] din corpul pistolului
[3-9].

Mgntarea supapei de admisie

] ln$uruba§i supapa de admisie [3-8] in corpul pistolului [3-9].

m Insurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13] la corpul pistolului.

12. ingrijirea si depozitarea

12.1. Depozitarea

A Precautie!

Prejudicii materiale in cazul depozitarii incorecte

Radiatia solara intensa si temperaturile de depozitare prea ridicate dete-
rioreaza paharul de presiune din material plastic.

— Protejati paharul de presiune din material plastic de radiatia solara
intensa.

— Nu depozitati paharul de presiune din material plastic la temperaturi
de peste 50 °C.

— Nu depozitati pistolul in stare plina.

— Pastrati pistolul curatat, uscat si golit complet.
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12.2. Curatarea pistolul cu pahar de presiune si a duzei cu
prelungitor

A Avertisment!

A DANGER

Pericol de vatamare cauzat de componentele care se desfac
in cursul lucrarilor la pistolul cu pahar de presiune cu legétura existents
la reteaua de aer comprimat, este posibila desfacerea neasteptata de
componente.

— Inaintea tuturor lucrarilor, separati pistolul cu pahar de presiune de la
alimentarea cu aer comprimat si aerisiti-l complet.

/N\

Prejudicii materiale in cazul curatarii incorecte

Scufundarea in solvent sau detergent sau curatarea intr-un aparat cu

ultrasunete poate deteriora pistolul cu pahar de presiune.

— Nu introduceti pistolul cu pahar de presiune in solventi sau deter-

genti.

— Nu curatati pistolul cu pahar de presiune cu aparate cu ultrasunete.

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolul cu pahar de
presiune va fi aerisit concomitent prin filetul paharului.

m Umpleti paharul de presiune cu un detergent adecvat si insurubati-I la
pistolul cu pahar de presiune.

m Scuturati energic pistolul cu pahar de presiune.

m Curatati prin stropire pistolul cu pahar de presiune prin duza cu pre-
lungitor cuplata prin cuplajul rapid [1-15] si curatati-l pe exterior cu o
carpa sau o pensula de curatare imbibata Tn detergent.

m Suflati pistolul cu pahar de presiune pana la uscare.

Precautie!

12.3. Curatarea supapei de retinere

Daca supapa de retinere [1-18] nu mai functioneaza, ea trebuie sa fie
demontata si curatata.

m Demontati supapa de retinere [1-18] (a se vedea capitolul 11.2).

m Curatati temeinic arcul [2-2] si bila [2-3] cu un detergent adecvat.

m Gresati arcul si bila cu unsoare pentru pistoale SATA (nr. art. 48173).
m Montati supapa de retinere (a se vedea capitolul 11.2).
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12.4. Curatarea supapei de admisie

m Desurubati paharul de presiune [1-4]/[1-7]/[1-13], pistolul cu pahar de
presiune va fi aerisit concomitent prin filetul paharului.

m Desurubati si scoateti supapa de admisie [3-8] din corpul pistolului

380

[3-9].

m Curatati supapa de admisie cu o carpa sau o pensula de curatare imbi-

bata in detergent.

[ ] §uf|a§i supapa de admisie pana la uscare.
m Insurubati supapa de admisie in corpul pistolului.

13. Defectiuni

Tn urmatoarele tabele sunt descrise defectiunile, cauze ale acestora si
masurile corespunzatoare pentru remediere.
Daca defectiunile nu pot fi inlaturate prin masurile de solutionare descri-
se, trimiteti pistolul cu pahar de presiune la departamentul pentru clienti
de la SATA. (pentru adresa, a se vedea capitolul 14).

Defectiunea

Cauza

Remediere

Materialul iese pe la
garnitura acului pentru
material

Garnitura acului pentru
material defecta.

Schimbati garnitura
acului pentru material
[3-6] (a se vedea capi-
tolul 11.3)
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Defectiunea Cauza Remediere

Transportul de material | Paharul de presiune Realizati legatura cu

inexistent nu este alimentat cu reteaua de aer com-
presiune. primat.

Demontati supapa de
retinere [1-18], cu-
ratati-o si, dupa caz,
schimbati-o (a se ve-
dea capitolul 12.3).
Demontati supapa

de admisie [3-9], cu-
ratati-o si, dupa caz,
schimbati-o (a se
vedea capitolul 11.4 si
capitolul 12.4).
Demontati cuplajul
rapid [2-4], curatati-l si,
dupa caz, schimbatj-I
(a se vedea capito-

lul 11.1).
Pulverizarea prea gro- |Presiunea de intrare Majorati presiunea de
siera prea scazuta. intrare.
Prea putin material Vascozitatea materia- | Utilizati o duza cu pre-
sau deloc la duza lului prea ridicata. lungitor cu diametrul
Diametrul duzei cu mai mare.

prelungitor prea mic.
Duza cu prelungitor Curatati duza cu pre-
are impuritati. lungitor (a se vedea
capitolul 12.2).

14. Serviciul asistenta clienti
Accesorii, piese de schimb si suport tehnic se pot primi de la comerciantul
dumneavoastra SATA.
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Nr. art.

Denumire

Numar

16071

Duza de usa cu prelungitor rigida, bara metalica de
lungime 1.100 mm, & 8 mm, cu duza radiala si jet
radial de 360° cu pulverizare spre inainte

1 buc.

196832

Duza de usa cu prelungitor, bara metalica cu lungi-
mea de lucru 150 mm, @ 8 mm, cu duza radiala si jet
radial de 360° cu pulverizare spre fnainte, cu furtun de
ghidare flexibil 1.000 mm

1 buc.

16139

Duza Venturi cu carlig si cu prelungitor @ 7 mm, cu
furtun de ghidare flexibil, tub de pulverizare Venturi,
pentru aplicare in cavitati si pe suprafete

1 buc.

11866

Duza Venturi cu carlig si cu prelungitor @ 5 mm, cu
furtun de ghidare flexibil, tub de pulverizare Venturi,
pentru aplicare in cavitati si pe suprafete

1 buc.

24372

Duza cu cérlig si cu prelungitor @ 5 mm, cu furtun de
ghidare flexibil, duza placa cu carlig, pentru aplicare in
cavitati si pe suprafete

1 buc.

16113

Duza din nylon cu prelungitor, flexibila, de lungime
1.300 mm, @ 8 mm, cu duza radiala si jet radial de
360° cu pulverizare spre inainte

1 buc.

16105

Duza din nylon cu prelungitor, flexibila, de lungime
1.500 mm, @ 6 mm, cu duza radiala si jet radial de
360°

1 buc.

11874

Duza din nylon cu prelungitor, flexibila, de lungime
1.500 mm, @ 6 mm, cu duza radiala si jet radial de
360° cu pulverizare oblica spre inainte si inapoi

1 buc.

51185

Duza din nylon cu prelungitor, semirigida, de lungime
1.500 mm, & 6 mm, cu duza radiala si jet radial de
360° cu pulverizare oblica spre inainte si inapoi

1 buc.

198762

Duza cu jet rotund cu furtun de ghidare flexibil (pentru
grunduire)

1 buc.

206904

Duza Venturi cu carlig si cu prelungitor @ 5 mm, duza
cu céarlig cpl. de lungime 300 mm, cu furtun de ghida-
re flexibil, tub de pulverizare Venturi, pentru aplicare
in cavitati si pe suprafete

1 buc.
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Nr. art. |Denumire Numar
25486 |Duza cu jet rotund pentru aplicare pe suprafete si 1 buc.
grunduire
16170 |Cuplaj rapid 1 buc.
16. Piese de schimb
16.1. HRS cu pahar de presiune din aluminiu
Nr. art. |Denumire Numar
[4-1] 208 Piulita de reglare a culorilor 1 buc.
[4-2] 182* Contrapiulita 1 buc.
[4-3] 11460* |Piston pneumatic 1 buc.
[4-4] 11494  |Bara cu came, cpl. cu inel O 1 set
[4-5] 133983 |Piesa pneumatica de racord 1/4” (filet ex- |1 buc.
terior)
[4-6] 3426* |[Saiba de siguranta 1 buc.
[4-7] 12591* |Bolf al declangatorului 1 buc.
[4-8] 157305 |Maneta 1 buc.
[4-9] 8300 Tub ascensional HRS 1 buc.
[4-10] |68890* |Supapa, cpl. 1 set
[4-11] 15438** |Garnitura acului pentru vopsea 1 set
[4-12] |41806 |Pahar de presiune 1 |, aluminiu 1 buc.
[4-13] |8318* [Inel de garnitura 1 buc.
[4-14] |8359 Cuplaj rapid 1 buc.
[4-15] 11510 |Capac de amestec 1 buc.
[4-16] 38034 |Ac pentru vopsea pentru regulatorul de 1 set
debit, complet cu manson de ac
[4-17] 11502  |Ac pentru vopsea, complet cu manson de |1 set
ac
[4-18] 11445* |Arc de presiune pentru pistonul de aer 1 buc.
[4-19] 11544* |arc de presiune pentru acul pentru vopsea |1 buc.
[4-20] |53082* |Inel O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 buc.
[4-21] |11437* |Surub de inchidere 1 buc.
[4-22] |10322 |Manson de ghidaj 1 buc.
161158 |Set reparatie HRS 1 set
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Nr. art. |Denumire Numar
* Disponibil numai in setul de reparatie 161158 **Disponibil ca unitate service
16.2. HRS cu pahar de presiune din material plastic
Nr. art. |Denumire Numar
[5-1] 208 Piulita de reglare a culorilor 1 buc.
[5-2] 182* Contrapiulita 1 buc.
[5-3] 11460* |Piston pneumatic 1 buc.
[5-4] 11494  |Bara cu came, cpl. cu inel O 1 set
[5-5] 133983 |Piesa pneumatica de racord 1/4” (filet ex- |1 buc.
terior)
[5-6] 3426* [Saiba de siguranta 1 buc.
[5-7] 12591* |Rola cu cadru 1 buc.
[5-8] 157305 [Maneta 1 buc.
[5-9] 226324 |Tub ascensional HRS 1 buc.
[5-10] |68890* |Supapa, cpl. 1 set
[5-11] 15438** |Garnitura acului pentru vopsea 1 set
[6-12] |lacerere |Pahar de presiune 1 |, material plastic 1 buc.
[5-13] |8318* Garnitura plata 1 buc.
[5-14] |228007 |Adaptor recipient de presiune 1 buc.
[5-15] 8359 Cuplaj rapid 1 buc.
[5-16] 11510 |Capac de amestec 1 buc.
[5-17] 38034  |Ac pentru vopsea pentru regulatorul de 1 set
debit, complet cu manson de ac
[5-18] 11502 |Ac pentru vopsea, complet cu manson de |1 set
ac
[5-19] 11445* |Arc de presiune pentru pistonul de aer 1 buc.
[5-20] 11544* |arc de presiune pentru acul pentru vopsea |1 buc.
[5-21] 53082* |Inel O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 buc.
[5-22] 11437* |Surub de inchidere 1 buc.
[5-23] 10322 |Manson de ghidaj 1 buc.
161158 |[Set reparatie HRS 1 set

*  Disponibil numai in setul de reparatie 161158

** Disponibil ca unitate service
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16.3. HRS-E

Nr. art. |Denumire Numar
[6-1] 208 Piulita de reglare a culorilor 1 buc.
[6-2] 11163  |Ac pentru vopsea pentru regulatorul de 1 set

debit, complet cu manson de ac
[6-3] 11460* |Piston pneumatic 1 buc.
[6-4] 11494  |Bara cu came, cpl. cu inel O 1 set
[6-5] 133983 |Piesa pneumatica de racord 1/4” (filet ex- |1 buc.
terior)

[6-6] 3426* [Saiba de siguranta 1 buc.
[6-7] 12591* |Bolf al declansatorului 1 buc.
[6-8] 157305 |Maneta 1 buc.
[6-9] 95190 |Tub ascensional HRS-E 1 buc.
[6-10] [95208 |Saiba 1 buc.
[6-11] 68890 [Supapa, cpl. 1 set
[6-12] 15438** |Garnitura acului pentru vopsea 1 set
[6-13] 11973  |Pahar de presiune aluminiu 1 buc.
[6-14] 54049* |Inel de garnitura 4 buc.
[6-15] 8359 Cuplaj rapid 1 buc.
[6-16] 11510 |Capac de amestec 1 buc.
[6-17] 17111 Supapa de siguranta 1 buc.
[6-18] 11445* |Arc de presiune pentru pistonul de aer 1 buc.
[6-19] 11544* |arc de presiune pentru acul pentru vopsea |1 buc.
[6-20] 53082* (Inel O 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 buc.
[6-21] 10322 |Manson de ghidaj 1 set
[6-22] |182* Contrapiulita 1 buc.

161158 |Set reparatie HRS 1 set

*  Disponibil numai in setul de reparatie 161158

** Disponibil ca unitate service
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17. Declaratie de conformitate U.E.
Declaratia de conformitate valabila actual o gasiti la:

CEEHD)
B
[x]

www.sata.com/downloads
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AD

A DANGER

[Nepen BBOAOM B JKcnnyatayno BHMMaTenbHO Npo4YeCcTb JaHHOE PYKO-
BOACTBO MO 3Kcnnyataunn. Cobntogatb YKa3aHuda no TeéxHuKe 6esonac-
HOCTU N YKa3aHUA Ha onacHocTtu!

MpoyecTb Npexae Yem NpUCTynuTb K paboTe!

[aHHOe pyKOBOACTBO MO 3KChyaTauum Heobxoammo Bcerga XPaHUTb
BONM3M n3genust unu B Mecte, Bceraa [OCTYNHOM Ansa nepcoHana!l

1. Obwasa nHdopmaymsa

1.1. BeeaeHue

B AaHHOM pyKOBOACTBE MO aKcnyaTauum COAEPXKUTCH BaxHast MHAOP-
mMaumsa o6 akcnnyaTauum nuctoneTta ¢ HanopHelM ctakaHom SATA HRS,
Aaree HasblBaeMOro NUCTONETOM C HanopHbIM CTakaHoM. Takke B HeM
onucbIBaeTcs obCnyxmBaHve, yxod, TexXHM4Yeckoe obcnyxnsaHue, o4mcT-
Ka, a Takke yCTpaHeHne HencnpaBHOCTEN.

1.2. Llenesas rpynna

,D,aHHoe PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTauun npegHasHa4eHo ana 06yquHoro
nepcoHarna B MacTepcKkux rno OGCJ'Iy)KVIBaHIAIO aBTOMOGOMnen ana npoeene-
HUA pa60T Nno KOHCcepBaUun N OYUCTKE.

1.3. NpepoTBpalleHne HecHacTHbIX Clyvyaes

HeOGXOﬂMMO CO6J'I}O,D,aTb 06u.|,|/|e, a TakXe HauuoHalnbHble npaBuna no
npenoTepalleHno HeCcHacCTHbIX clty4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE MHCTPYKUUN
no TexHuke 6e3onacHocTu.

1.4. 3anacHble YacTu, NpUHAANEXHOCTU, ObICTPON3HALLMBAOLLN-
ecd getanu

K ncnonb3oBaHuto paspeLleHbl TONbKO OpUrMHanbHble 3anacHble 4acTu,
NpUHaANeXHoCTH, ObicTponsHalumBatowmecs getann SATA. KomnnekTty-
oLme, nocrtaensieMble He onpmori SATA, He ABMAOTCS NPOBEPEHHBLIMA U
paspeLleHHbIMY K ncnonb3oBaHutio. Pupma SATA He HeceT OTBETCTBEH-
HOCTM 32 NOBPEXOEHUS, BO3HMKLLNE B pe3yfbTaTe UCMNONb30BaHUsS He
AONYLLIEHHbIX 3anacHbIX YacTen, NPUHaANEeXHOCTeN, ObICTPOM3HALLMBALO-
Lnxcs getanen.

1.5. MNapaHTuiHble 06a3aTenbCTBa M OTBETCTBEHHOCTD
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnosus 3akntoyenns caenok SATA n B
cny4yae HeobXxoAUMOCTY Apyrue OroBOPHble 06513aTeNbCTBA, a Takke
OENCTBYHOLLME 3aKOHbI.
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"apaHTUiiHble 06s3aTenbCTBa M OTBETCTBEHHOCTL mnpMbl SATA npekpa-

LaeTcsa B CneayloLwwmux cryyasx:

m HecobniogeHne nonoxeHuin pykoBoACcTBa Mo 3KCnyaTaumm.

m BbinonHeHne paboT HekBanMdrLMpOBaHHbLIM MEPCOHANoM.

m Henagnexatee ncnonb3oBaHne NPoayKLmn.

m Hevcnonb3oBaHne cpeacTB MHONBUAYaNbHOW 3aLMUThI.

m Vicnonb3oBaHe HeopuUrmHanbHbIX 3anacHbIX YacTer U KOMMNEeKTYo-
LLMX.

m BHeceHve caMOBOMNbHBIX M3MEHEHWI B KOHCTPYKLMIO 060pYA0BaHUS.

m EcTecTBeHHbI U3HOC/U3HOC.

m HeTununyHas Ans npuMeHeHust No HasHayeHuo yaapHas Harpyska.

m Heponyctumoe BbinonHeHne paboT No MOHTaxy / AEMOHTaxy.

2. YkasaHusa no TexHuke

B6esonacHocTM

MpoyecTb 1 cobnogaTsh BCce NpMBeAEHHbIE HMKE yKa3aHus. Hecobnto-
OeHve nnn HeHaanexatliee BbINoJsIHeHNe 3TUX yKa3aHI/II7I MOXET NnoBIeYyb
3a cobo HencnpaBHOCTU, CMOCOBOHbIE CTaTb NPUYNHON BO3HUKHOBEHUS
Cepbe3HbIX TpaBM BMNJ1OTb 40 CMEPTU.

2.1. TpeboBaHusl K nepcoHany

Muctonet ¢ HaMopHbIM CTakaHOM MOXeT NPUMEHATLCA TONbKO OMbITHbI-
MU cneumannctamMmm n NPpoONHCTPYKTUPOBaAHHbLIM NMepCcoHariomMm, KotTopble
NONHOCTbLIO NPOYNN AaHHOE PYKOBOACTBO MO aKCcnnyaTtaunm U NOHANU
€ro cogepxaHue. He ucnonb3oBaTtb NUCTONET C HaMNopHbIM CTakaHOM B
COCTOAHUN yCTanoCcTn Unu nog ,D,eVICTBMeM HapPKOTUYECKNUX CpeacTs, an-
Korongd nnm megnkameHToB.

2.2. CpefcTtBa UHAUBMAYANBHON 3aLUUTHI

|_|pl/l NMPUMEeHEeHU NNCcToneTa C HanopHbIM CTakaHOM, a Takxe Npu o4YncT-
Ke N TeEXHN4YeCKOM O6CJ'Iy)KI/IBaHVII/I HeOGXO,EWIMO BCerga ncnosfib3oBaTb
cpeacTtea 3alunTbl OpraHoB AblXaHuA, 3peHna KU cnyxa, noaxogdawune 3a-
LLUNTHbIE Nep4yaTKu, pa6oqy+o oaexay, a Takke 3allnTHy 06be.

2.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOONACHbLIX 06nacTsax
lMuctoneT ¢ HaMopHbIM CTakKaHOM MOXHO I'IpMMGHﬂTb/XpaHVITb BO B3pbl-
BOOMAaCHbIX 30Hax knacca 1 un 2. COGJ‘IPO}J,aTb MapKMPOBKY Ha NpoayKTe.

2.4. YkasaHus no TexHuke
6e3onacHocTK

TexHn4yeckoe CoCTosiHne
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m [Nepepn KaxxabiM NpUMEHEHVEM BbIMOSTHATL NPOBEPKY hyHKLMOHMPOBa-
HUSI U TEPMETUYHOCTM MUCTOSIETA C HAMOPHbLIM CTaKaHOM.

m MpoBOANTL BM3YyasibHbIA KOHTPOMb HA HaNM4ne NOBPEXOAEHUA 1 ae-
copmaumi.

m Hu B koem crnyyae He 1Cnonb3oBaTh NUCTONET C HAMOPHBLIM CTAKaHOM B
NMOBPEXAEHHOM U HEKOMMIIEKTHOM COCTOSIHUW.

m [MoNHOCTBI0 3aMEHATb MACTMKOBLIA HAMOPHBIA CTakaH Mo UCTEYEHUM
CpoOKa aKcnnyaTauum, CoCTaBnsoLLEero Aea roga.

m B cnyyae noepexneHuii cpasy e BbIBOAUTb MUCTOMET C HAMOPHbIM
CTaKaHOM 13 3KCnyaTauum U OTCOEAMHSITb ero OT CETU CXKaToro BO3-
ayxa.

m CobntogaTh npaBuna TeXHUKM 6€30MacHOCTH.

Motoume cpencTta Afst O4YMCTKU MUCTONETa C HAaMOPHbLIM CTakaHOM

m 3anpeLleHo 1crnosb3oBaThb AN OYUCTKM NUCTONETA C HaropHbIM cTaka-
HOM MOMLLME CpeacTBa, CoAepKalLme KACNOTbI U LLIeNOoYn.

m 3anpeLyeHo NpUMeHsITb MOKLLME cpeacTBa Ha OCHOBE ranoreHMpoBaH-
HbIX YrneBoaopoaoB.

m CornacoBbiBaTb MOOLLME CPeACTBa C NPOM3BOAMTENEM NMPUMEHSEMbIX
XVIMUYECKNX MaTepuaros.

lMepepabaTbiBaemble BeLecTBa

m [Npn nepepaboTke MOKOLLMX CPEACTB, HANPUMep, OYNCTUTENEN Ans
BbIXIOMHbIX CUCTEM aBTOMOOUINEN, MPUMEHATL UCKIIOYUTENBHO MOAErb
C NNAacTMKOBbLIM HarnopHbLIM CTakaHOM.

m [pn nepepaboTke KOHCEPBMPYIOLLMNX BELLECTB, Hanpumep, BOCKa Unn
3aLMThbl AHMLLA Ky30Ba, MPUMEHSATL MPEUMYLLECTBEHHO MOAENb C anio-
MUWUHMEBBLIM HAMOPHbLIM CTaKaHOM.

MoaknoYeHHbIE KOMMOHEHTHI

m [lonyckaeTcst UCNonb3oBaTh TONbKO OpPUrMHanbHbIE 3anacHble YacTu 1
npuHagnexHoctn SATA.

m [oAKNOYEHHbIe WNaHMM 1 NPoBOAAa AOMKHBI COOTBETCTBOBATbL TEPMU-
YECKUM, XMMUYECKMM U MEXaHUYECKUM Harpyskam, oXuaaembimM npu
3KcnnyaTaumm nucToneTa ¢ HanopHbIM CTakaHOM.

m B cnyyae otcoeaguHeHus xnectoobpasHble OBMKEHUS HAXOASLLMXCS
NnoZ AaBfeHVEM LUNAHITOB MOTyT NPUBECTU K TpaBMawm. lNepen otcoean-
HeHMeM HeoOxoaQuMO Bceraa yaansiTe BECb BO34yX U3 LUMAHIOB.

MecTo npumeHeHus

m Kateropuyecku 3anpeLieHo Mcnonb3oBaTb NMUCTOMET C HAaNopHbIM
cTakaHoM BONN3M MCTOYHMKOB BOCMIAaMEHEHMS!, TakUX Kak OTKPbITbIN
OrOHb, ropsiine curapeTbl 1 HeB3pPbIBO3aLUNLLIEHHbIE NIEKTPUYECKME
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YCTPOWCTBA.

O6wue nonoxeHus

m KaTeropuyecku sanpeLLeHo HanpaenaTb NUCTONET C HAaNOPHbLIM CTaka-
HOM Ha tofen U XKUBOTHbIX.

m Heobxoaumo cobntopatb MeCTHble NpeanncaHns no TexHnke 6eso-
NacHOCTW, NPeaynNPeXaeHNI0 HECHaCTHbIX Cry4aeB, oxpaHe Tpyaa U
OKpy>KatoLLeli cpeapl.

m CobGntogatb MHCTPYKLUMK NO NPefoTBPaLLEHMI0 HECHACTHbIX CryYaen
BGR 500.

3. lMpumeHeHune

Vicnonb3oBaHme No HasHa4YeHuo

[MucToneT ¢ HaNnoOpPHbLIM CTaKaHOM CIYXXUT AN HAHECEHWS UNN BHECEHWS
MOHOLLMX UM KOHCEPBUPYHOLLUX BELLECTB C MOMOLLbIO CheLmanbHbIX CU-
CTEM Ha NMOCKNEe NOBEPXHOCTM UM B MOSOCTMU.

MpuMeHeHne He No Ha3HayYeHuo
MpyMeHeHneM He Mo Ha3HaYeHMo CYMTAETCS MCNONb30BaHNe NucToneTa
C HaMopHbLIM CTakaHOM ANA HAHECEHWS KPacku 1 naka.

4. OnucaHune

lMuctonet c HaMopHbIM CTakaHOM MOAKIMKYaeTCA K CeTU CXKaToro so3ayxa
nocpencTtsoM CoeanHUTENBbHOIoO HUNNenNA 1 BO34yLWHOro wnaHdra. |_|pl/l
HaXXaTtum CI'IyCKOBOﬁ CKOObI cXaTbIn BO3AyX HanpaBnAeTcd Yepes 06paT-
HbI KnanaH B HaI'IOprIﬁ cTakaH. M3bbiTouHoe AaBneHune npoasuraeTt
maTtepuan rno I'IO/J,'beMHOVI pr6|<e B CMECTUTENbHbIN KnanaH. B cmecTu-
TenbHOM KnanaHe 6naro,qap$| NoAKrn4vyeHuno eLle O,EI,HOﬁ BO3,ElyLIJHO[7I
JINHUK CMEeLLNBAKOTCA BO3AYyX pacnbineHna n matepuarn. Cwmecb Bo3ayxa
n mMaTtepuana 4yepes 6bICTpOpaS'beMHyIO My(bTy nocTtynaeT B 30HA U pac-
nbingeTca, Npu 3ToM ANCNEePCHOCTb pachnblfieHNndA 3aBUCUT OT NMpUMeHsAe-
MOro 3oHaa.

5. O6bem noctaBku

m [luctonet ¢ HarnopHbIM CTakaHOM, B 3aBUCUMOCTU OT MOAENN c/6e3
perynmpoBKo nogayn

| | Hanopr||7| CTakKaH, B 3aBUCUMOCTU OT Moaesin

m PasnunyHbie cuctemsl 30HAO0B, B 3aBNCMMOCTU OT Moaenu

6. KoHCcTpyKums

lMucToneT ¢ HanopHbLIM CTakaHOM
[1-1 Mogens HRS-E [1-2] CoeguHuTenbHbIV hriaHel,
HanopHoro ctakaHa HRS-E
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[1-3] TMoabemHas Tpybka HRS-E

[1-4] HanopHbili ctakaH HRS-E

[1-5] ApanTep HanopHoro
cTakaHa

[1-6] TMogbemHas Tpyba

[1-7]1 HanopHsbI cTakaH, nnacTu-
KOBbIVi

[1-8] KonbueBasi onopa

[1-9] Kopnyc kpackonynbTa

[1-10] Kpacsiwas vrna
[1-11] CnyckoBas ckoba
[1-12] BospywHbl pasbem

7. TexHn4eckme xapakTepucTukn

[1-13]

[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]

[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

HanopHbIi cTakaH, anomu-
HUeBbIV

MopbemHas Tpyba
BbicTpopasbemHas mydTa
CmecuTenbHasa Hacagka
MpenoxpaHUTenbHbIN
KnanaH

OOGpaTHbIi knanaH
Hanpasnstowas runs3a
KoHTprarika

[anka perynupoBku nogayu

CpepaHee gaBneHue pacnbliieHust 4,0 6ap - 6,0| 58 psi — 87 psi
6ap

Makc. gaBneHue pacnbineHus 6,0 6ap 87 psi

Makc. TemnepaTypa matepuana no- 50 °C 122 °F
KpbITUA

Pacxopn Bosgyxa npu 3,0 6ap ok 100 cT.n/ approx. 3.5

MWH cfm

[OuameTp 30HOa 1,5 Mm 1.5 mm

Pesb6a BO3AyLIHOMO pasbema 1/4" Hapy>XHbIN 1/4“ male

anavetp thread

Bec mogenun HRS 6e3 perynupoBku 1010 35.6 oz.
nogauu

CpegHee oaBneHue pacnbiieHus 4,0 6ap-8,0| 58 psi- 116

bap psi

Makc. gaBneHue pacnbineHus 10,0 6ap 145 psi

Makc. TemnepaTypa matepuana no- 80 °C 176 °F
KpbITNA
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O6o3HayeHne BapuaHT ¢ antoMMHUEBBLIM
HanopHbIM Gavykom
Pacxop Bo3ayxa npu 3,0 6ap ok 100 c1.n/ approx. 3.5
MUWH cfm
[OuameTp 3oHaa 1,5 Mm 1.5 mm
Pe3bba BO3ayLLIHOro pasbema 1/4" napyx- 1/4“ male
HbI AvameTp thread
Bec mogenu HRS 6e3 perynuposku 920 r 32.5 oz.
nogauv
Bec mogenn HRS ¢ perynupoBskoli no- 940 r 33.2 oz.
nauu
Bec mogenn HRS-E ¢ perynuposkori 1300r 45.9 oz.
nogayv

9. lNMepBbIn BBOA B aKCnnyaTauuto

MucToneT ¢ HanopHbLIM CTakaHOM MOCTABMSAETCS NOSIHOCTHIO COBPaHHbLIM
1 rOTOBBIM K 3KCMnyaTaumu.

Mocne CHATUSA YNakoBKN NPOBEPUTH:

m [TMCTONET C HAaNOPHbBIM CTakaHOM MoBpPEXAeH

m [NocTaBka komnnekTHa (cm. rnaey 5)

A

A DANGER

OnacHocTb B3pbiBa

Mpu ncnonb3oBaHUM HEMOAXOASLLUMX LUMAHIOB AN No4ayn cxxaToro
BO3[yXa MOXET NPON30NTH B3pPbIB.

— Klcnonb3oBaTtb TOMLKO CTOWKME K AENCTBUIO pacTBOPUTENEN, aHTU-
cTaTMyeckne, HEMOBPEXAEHHbIE U TEXHUYECKN NCMPaBHbIE LUMNaHIM A4S
nofa4um CKaToro Bo3ayxa, KoTopble CrocobHbI BblAEpXKMBaThL AABMNEHME
He MeHee 20,0 6ap B TeYeHME ANUTENBHOIO BPEMEHW U UMEIOT BHY-
TPEHHWUI AnaMeTp He MeHee 9 MM u conpoTuBrneHre ytedkn < 1 MOwm,
HanpvmMep, Bo3ayLHbI wnaHr SATA (apt. Ne 53090).

MpeaynpexaeHune!
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Vcnonb3oBathb LUTYLEP AN NOAAYM CKaToro Bo3ayxa C HapyXHOW pesb-
6o 1/4” unu NnogxoasALmii coeanHUTENbHbIN HANNens SATA.
Vcnonb3oBatb YACTbIV CKaTbl BO3AYX, MPUMEHATb, HAaNpumep, unsTp
SATA 484 (apt. Ne 92320).

m [1poBepUTb HaAEXHOCTb 3aTSKKM BCEX BUHTOB.
m [logcoeanHuTe MHEBMATMYECKYHO MUHMIO K LITYLIEpY AN Noasoda
Bo3ayxa [1-12].

10. HopmanbHas akcnnyatayms

I'Iepe,u, npuMeHeHnem nnuctoneTa ¢ HanopHbIM CTakaHOM HeOGXOﬂI/IMO
NPOKOHCYNbTMPOBATLCA C NpousBoguTenem o NpUrogHoOCTN NpuMeHae-
MbIX MOKOLKNX N KOHCEPBUPYHOLNX CPEACTB.

10.1. Okcnnyatauns

OnacHocTb TpaBMuUpoBaHUA N3-3a nepeBopayvynBaHNA 30HOA
M3-3a BbIxoaa mMaTtepuana BMecTe CO CKaTbiM BO3yXOM 30HAOblI MOTYT
pe3ko nepemMeliatbCA U HAHOCUTb TPaBMbl.

d ﬂepe,u, HaXXaTtnem CHYCKOBOﬁ CKOObI yoepXuBaTtb 30HObI U CnegnTb
3a TeM, YTOObI OHN HE MOrmK PEe3K0o nNnepemMecTuUTbCA.
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A

NOTICE

OcTopoXxHO!

Yuwep6b n3-3a MowLnx cCpeacTB ANS 0YUCTKU NUCToNneTa ¢ Hanop-
HbIM CTakaHOM

[Mpu ncnonb3oBaHUM arpeccrBHbIX MOKOLLMX CPEACTB ANS O4UCTKN NU-
CToJlIeTa C HAaMOPHbLIM CTakaHOM NMUCTONET MOXET ObITb NMOBPEXAEH.

— He ncnonb3yliTe arpeccrBHblE MOKOLLME CPEACTBA.

— Vcnonb3ynTe HENTpanbHOE XUAKOE MOKLLEE CPEACTBO C NokasaTe-
nem pH 6 - 8.

— He ncnonb3yiiTe KNCcnoTbl, LWenoyn, OCHOBaHUSA, TpaBUIbHbIE pac-
TBOPbI, HENOAXOASALLME pereHepaThl N Apyrue arpeccrBHbIE MOKOLLNE
cpencTea.

— CornacoBbIBaiiTe UCMNOMb3yeMblE MOKLLME CPEACTBA C NPOU3BOAUTE-
NeM NPUMEHSEMbIX XMMUYECKUX MaTeprarnos.

[Iﬂ YkasaHue!

Mpv nepepaboTke MOKLLMX CPEACTB AOMYCKaeTCs NPUMEHEHNE TOMBKO
MIacTYKOBOro HArMopHOro cTakaHa.

Mpv nepepaGoTke KOHCEPBUPYOLLMX BELLECTB CrieayeT NPUMEHSITb
NPENMYLLIECTBEHHO aNtOMVUHMEBBIV HAMOPHbIA CTakaH.

m OTBMHTUTE HanopHbIn ctakaH [1-4]/[1-7]/[1-13].
m 3anente matepuan B HaMopHbIV CTakaH.

Ona mogenn HRS-E
m [lomecTuTe Tapy ¢ Mmatepmanom B HarnopHbIN CTakaH.
m BcraBbTe nogbemHyto Tpybky [1-3] B Tapy ¢ matepuanom.

m [pYBUHTUTE HANOPHLIN CTakaH.

m [pycoeanHnTEe COOTBETCTBYIOLLMIA 30HA Yepe3 ObICTPOpPa3bEMHYHO
mydTy [1-15].

m [NogkniounTe NUCTONET C HanopHbLIM CTakaHOM Yepes WTyuep Ans noa-
BoAa Bo3ayxa [1-12] k ceTn cxaToro Bo3gyxa.

m BbinonHuTe BBOA NMCTONETA C HAMOPHBLIM CTakaHOM B 3KCNyaTaumio
nyTem HaxaTus cnyckoBou ckobbl [1-11].

m [Nocne Kaxgoro MCNonb30BaHNS OYULLANTE MUCTONET C HAaNOPHbIM
CTakaHOM U 30HA (cm. rnasy 12.2).
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10.2. KoHTponb pacnbingemon cTpym

[nsa obecneyeHns 6e3ynpeyvHon pacnbinsgemor CTpyn HeobXoANUMO KOH-
TPONMpOBaTb €€ BMECTE C 30HAAMM Yepes perynsipHbie MPOMEXYTKM
BpeMeHuW. OTO MOXHO caenatb nyTeM pacnbifieHns Ha 6ymare unm gpy-
rovi NoAXoAsLLEen NoBepXHOCTU. PacnbineHHbIn MaTepman AOMmKeH bbb
paBHOMEPHO HaHECEH C MENKOAUCMEPCHBIM TyMaHOM Mo nepumeTpy. Mpu
owmnbkax HaHeceHUs Heo6XxoaMMO OYUCTUTL 30HA (CM. rnmasy 12.2) nubo
OTperynupoBaTtb BXOAHOE AaBneHue (CM. rnasy 7).

10.3. PerynupoBka pacnbinsieMor cTpyu (TONbKO ANS MOAENM C

perynmpoBKon nogayn)

C nomoLLpblo rarikv perynmpoBku nogaym [1-21] moxHo oTperynmpoBatb

00GbEeMHBI NOTOK MaTepuana 1 Tem caMbIM pacrbinsgemyto cTpyto. Pery-

NMPOBKa OCYLLECTBNSAETCA B 3aBUCMMOCTM OT BSA3KOCTU MCNOMb3YEMOro

maTtepuana. Kak npaBuno, Ans mateprarnoB BbICOKOW BA3KOCTY raiky

perynupoBku nogavm HeobxoamMMo BbIBUHTUTL OonbLUe, Yem ANst MaTepu-

arnoB HM3KOWN BA3KOCTMU.

m BpaleHne rariku perynmposku nogadv sneso [1-21] yBenuunsaet
pacxop, matepuana.

m BpaleHue rarikv perynmposku nogadv snpaso [1-21] ymeHbLluaeT
pacxop, matepuana.

m 3aduKcmpyiTe COOTBETCTBYIOLLYIO PETYNIMPOBKY C MOMOLLbI KOHTpraw-
kun [1-20].

10.4. JobaBneHne maTtepuana

[eMoHTa) HaMmopHOro ctakaHa

m OTKNuNTE Nogavy CXKaToro Bo3gyxa K MMCTONETY C HAMOPHbIM CTaka-
HOM.

m OTBUHTUTE HanopHebIn ctakaH [1-4]/[1-7]/[1-13], npn aTom n3 nucrone-
Ta C HanopHbIM CTakaHOM OHOBPEMEHHO BblMyCKaeTcs BO3ayX Yepes
pe3bby cTakaHa.

m 3anente matepuan B HaMopHbIV CTakaH.

Ona mogenn HRS-E

m [lomecTuTe Tapy ¢ matepuanom B HanopHbIn ctakaH [1-4].
MoHTaX HanopHoro cTakaHa
m [puBUHTUTE HanopHbI ctakaH [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m [logaviTe BO34yx B NUCTONET C HANopHbIM CTakaHOM.
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10.5. MNMpenoxpaHUTENbHbIN KNanaH

B 3aBMCMMOCTM OT MOAENM, NUCTONET C HANOPHbLIM CTakaHOM OCHaLLleH
NpeAoXpaHUTENbHbLIM KnanaHoMm orpaHudeHust gaeneHuns. OH aBTomaTu-
YeCKU BbINyckaeT BO3AYX U3 MUCTOMETa C HAaNoOpHbIM CTakaHOM Npu AaB-
nexHun ot 10,0 6ap B Mogenu ¢ antoMMHUEBBLIM HANMOPHbLIM CTakaHOM U
npu gasnenun ot 8,0 6ap B MoAeNn ¢ NNacTMKOBLIM CTakaHOM.

A

A DANGER

OnacHocTb TpaBMUPOBaHMNA U3-3a MaHVII'IyJ'IFILWIVI C npegoxpaHnuTenb-
HbIM KnanaHoM orpaHnyeHusa gaBleHund

[Nocne MaHVII'IyJ'IﬂLI,VIVI C NpefoxpaHnTeslbHbIM KnanaHom yaaneHune Bo3-
ayxa n3 nucrtoneta ¢ HanopHbIM CTakaHOM NMPOUCXoOMUT HenpaBUITbHO,
YTO MOXET NpuMBECTU K B3PbIBY HANMOPHOro CtakaHa.

— Bce nsmeHeHus npegoxpaHUMTENbHOO KnanaHa orpaHnyeHns gaene-
HUA 3anpeLleHbl U HegonycTtuMbl.

MpepynpexaeHue!

11. TexHuyeckoe obcnyxuBaHme n peMoHT

A

OnacHOCTb TPaBMMPOBAHUA 1M3-32 OTCOEAUHEHUS KOMMOHEHTOB
Bo Bpewms BbINONHEHWSA paboT Mo TEXHUYECKOMY 06Cny>XMBaHUIO NNCTO-
neTa C HanopHbIM CTakaHOM, MOAKITIOYEHHOrO K CETU CXaToro BO3Ayxa,
BO3MOXXHO HEOXXMAAHHOE OTCOEAUHEHNE KOMMOHEHTOB.

— [lepep BbiNonHeHVeM MbbIx paboT No TEXHNYecKomy obcnyxuBa-
HMIO HEOBXOAMMO OTCOEAVMHNUTL MUCTONET C HAMOPHBLIM CTaKaHOM OT
Nnofayum CKaToro Bo3ayxa v yaanuTb UX HEro BECb BO3AYX.

MpepynpexaeHne!

[ina peMoHTa npegnaratTcsa 3anyactu (cM. rnasy 15).
11.1. 3ameHa 6bICTpOpa3bEMHOW MY ThI

EE YkasaHue!

BeicTpopasbemHas mydTa 3admMKerpoBaHa Ha CMECUTENBLHOM KnanaHe
C MOMOLLIbIO CpeacTBa Ans dukcaumm pe3bboBbiX coeauHeHun. YTobbl
ObICTPO OTCOEAUHUTL BbICTPOPA3BLEMHYI0 MyTY, €€ MOXHO HarpeTb C
NMOMOLLbI0 dheHa.
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[eMoHTax BbICTpopasbeMHON MydThbI
m OTBMHTUTE ObICTPOpPa3beMHYO MydTy [2-4] OT cMecuTenbHOro knana-
Ha [2-5] v npu 3TOM NpuaepXNBaNTe CMECUTENbHbIN KranaH.

MoHTax HoBOW GbICTPOPa3bLEMHON MydThI

m CmouuTte BbicTpopasbemMHyto MydTy [2-4] cpenctom Loctite 276.

m HaBuHTUTE GbICTpOpasbeMHyto MydTy [2-4] Ha cMecUTENbHbIN KnanaH
[2-5] v 3aTsHMTE ero.

11.2. 3ameHa obpaTHOro knanaHa

[eMoHTax obpaTHoro knanaHa

m BbiBUHTUTE pe3bboByto 3arnyLiky [2-1] s kopnyca nuctoneta [2-6].

m VI3BnekuTe npyxuHy cxatus [2-2] n wapwuk [2-3] ns kopnyca nuctone-
Ta.

MoHTax HoBOro obpaTtHoro knanasa

m CmMaxbTe NpyxuHy cxatus [2-2] n wapwuk [2-3] KOHCUCTEHTHOWM CMa3Kon
anst nuctonetoB SATA (apT. Ne 48173).

m BcTaBbTe NpyxuHy oxaTus 1 Wapuk B Kopnyc nucrtoneTa [2-6].

m BBuHTUTE pe3bboByto 3arnyLuky [2-1] B kopnyc nucToneTa.

11.3. 3ameHa ynnoTHEHNS UMbl

[leMoHTax ynnoTHeHUs UMbl
m OTBMHTUTE HanopHkIn ctakaH [1-4]/[1-7]/[1-13].
m BbiBMHTMTE pe3bboBoli HakoHeuHuk [3-11] n3 kopriyca nuctoneTta [3-9].

[ns mogenu ¢ perynupoBKoK nogavdv
m BbiBUHTMTE Hanpasnsowyto rvunb3y [1-19] ¢ koHTprankon [2-20] n
ramkomn perynupoBku nogauu [1-21] ns kopnyca nuctoneta [3-9].
m /13BnekuTe o6e npyxuHbl oxatmsa [3-2] n [3-3] n3 kopnyca nucronerta.
m VI3BnekuTe nrny kpackopacnbinutens [3-10] u3 kopnyca nucroneTa.
m C NOMOLLbIO LLIECTUrPAHHOTO KIYa BbIBUHTUTE HAXMMHOW BUHT [3-4]
13 Kopnyca nucTorneTa u OCTOPOXHO U3BNEKUTE ero.
m /13BnekuTe npyxuHy cxatus [3-5] n ynnotHeHue [3-6] ns kopnyca
nucronera.

MoOHTaX HOBOrO YNMNOTHEHWUS UMbl

m CMaxbTe BCe NOABWKHbIE AeTan KOHCUCTEHTHOW CMa3Kol Ans NUCTo-
neto SATA (apT. Ne 48173).

m BcraBbTe ynnoTtHeHwue [3-6] B kopnyc nuctoneta [3-9] Tak, 4ToObl
KOHYC ObIn HanpaBreH Brepes.

m BcraBbTe npyxuHy cxaTtuns [3-5].

m BBYHTUTE HaXUMHON BUHT [3-4] n 3aTaHWTE ero.
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m BcraBbTe urny kpackopacnbeinutens [3-10] B kopnyc nuctoneta.

m HapgeHbTe 06e npyxuHbl cxkaTtus [3-2] u [3-3] Ha nrny kpackopacnbinu-
Tens.

m BBUHTUTE pe3bboBoi HakoHeuHVK [3-11] B KOpnyc nMcToneTa 1 3aTaHuTe
ero.
[ns mogenu ¢ perynupoBKoW Nogayv
m BBuHTUTE Hanpasnsiowyto runeay [1-19] ¢ koHTprawkown [2-20] n

ravikon perynmpoBku nogayu [1-21] B kopnyc nuctoneta [3-9].
11.4. 3ameHa BMNYCKHOro knanaHa

[leMOoHTax BMyCKHOro KnanaHa
m OTBMHTUTE HanopHbI ctakaH [1-4]/[1-7]/[1-13], npu aTOM 13 NucTone-

Ta C HaNopHbLIM CTakaHOM OAHOBPEMEHHO BbIMycKaeTCs BO3AyX Yepes
pe3b0y cTakaHa.

m BbIBUHTUTE BnyckHoW knanaH [3-8] u3 kopnyca nuctoneta [3-9].

MoHTax BnycKHOro knanaHa
m BBuHTUTE BNyckHoM knanaH [3-8] B kopnyc nuctoneta [3-9].
m [NpuBUHTUTE HanopHbIn ctakaH[1-4]/[1-7]/[1-13] k kopnycy nucToneTa.

12. Yxop v XxpaHeHue
12.1. XpaHeHue
A OcTopoXxHO!

NOTICE

MaTtepuanbHbii yuiepb BCcneacTBMe HENPABUITBHOTO XpPaHEHUS
BospencTBre MHTEHCKBHBIX COMHEYHBIX NTyYen 1 CIILLKOM BbICOKUX
TemMnepaTtyp Npv XpaHEHW BbI3bIBAET NOBPEXAEHMS NIIACTUKOBOrO
HamopHOro cTakaHa.

— ObecneybTe 3aUTy NIacTMKOBOIO HAMOPHOro CTakaHa OT BO3AeN-
CTBUSI UHTEHCUBHbIX COMHEYHbIX NyYeil.

— 3anpeLleHo XpaHUTb NNacTUKOBbLIV HAMOPHbIV CTakaH Npu Temnepa-
Type cBbiwe 50 °C.

— 3anpeLLeHo XpaHUTb MUCTOSET B 3aMOTHEHHOM COCTOSIHUN.

— [MnucToneT JoMmKeH XpaHUTLCS B OUMLLIEHHOM, BbICYLLEHHOM U OrMo-
POXXHEHHOM BUAE.

399



- PykoBoacTeo no akcnnyataumn SATA HRS

400

12.2. OyuncTka nucToneTa ¢ HanopHbIM CTakaHOM 1 30HAOM

A MpeaynpexaeHune!

A DANGER

OnacHOCTb TPaBMUPOBAHUA 1M3-32 OTCOEANHEHUS KOMMOHEHTOB
Bo Bpewms BbinonHeHus paboT no o6cnyxrMBaHMio NUCToneTa ¢ Hamnop-
HbIM CTaKkaHOM, MOAKIMIOYEHHOTO K CETU CXXaToro Bo3gyxa, BO3SMOXHO
HeoXnaaHHOe OTCOeANHEHNE KOMMOHEHTOB.

— [lepepn BbinOnHeHVEeM MobbIX paboT No 06CnyXMBaHUD HEOOXOANMO
OTCOEAUHUTB NUCTONET C HAaNOPHbLIM CTAKaHOM OT MOAAYM CKATOro BO3-
Ayxa v yaanuTtb UX Hero BeCb BO3ayX.

/N\

OcTopoXxHO!

MaTtepuanbHbin yuepb BcriegcTeme HenpaBUNbHON OYUCTKU
[MorpyxeHue B pacTBOpUTENb U MOKOLLEE CPEACTBO UMK OYUCTKA C
NMOMOLLbIO YNbTPa3ByKOBOro npubopa MoryT NpMBECTU K NOBPEXOEHUIO
nMcToneTa C HanopHbIM CTaKaHOM.

— He nomelyante nucTonet ¢ HAaNOPHbLIM CTakaHOM B paCTBOpPUTESb
Unu MotoLLee CpeacTBo.

— He ouvwiarite NnCTONET C HAaNOPHbLIM CTakaHOM C MOMOLLIbIO YNbTpas-

BYKOBOrO npubopa.

m OTBMHTUTE HaNopHbIN cTakaH [1-4]/[1-7]/[1-13], npn aTOM 13 NUcTone-
Ta C HaMNopPHbLIM CTakaHOM OJHOBPEMEHHO BbIMycKkaeTcs BO3ayX Yepes
pe3bby cTakaHa.

m HanonHwTe HanopHbIV cTakaH NOAXOASALLMM MOLLMM CPEACTBOM U
NPUBUHTUTE €ro K MUCTONETY C HAaNOPHbLIM CTakaHOM.

m /IHTEHCUBHO BCTPSAXHWUTE NMUCTOMNET C HAMOPHbLIM CTAKaHOM

m [MpoyncTTe NUCTONET C HAMOPHBLIM CTAKAHOM MYTEM pachblfeHns
yepes 30HA, NPUCOEANHEHHbBIN C NOMOLLBI0 BbICTPOPa3beEMHON My Thl
[1-15], n ouncTute cHapyxu caneTKor NN KUCTOYKON, MPONUTaHHOM
MOHOLLIMM CPEACTBOM.

m [pocywinte NMCTONET C HAaNOPHbLIM CTakaHOM nyTeM o64yBKu BO3ay-
XOM.
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12.3. oyncTtka obpaTHOro knanaHa

Ecnu obpaTHbIfi knanaH [1-18] BeIRgeT 13 cTpos, ero Heobxoaumo ae-

MOHTMPOBATb ¥ MPOYNCTUTD.

m [leMoHTUpyWiTe obpaTHbIli knanaH [1-18] (cm. rnasy 11.2).

= TwatenbHO NpoYMcTUTE NPYXUHY [2-2] n wapwuk [2-3] nogxoadaLmum
MOHOLLMM CPEACTBOM.

m CMaxbTe NPYXWHY 1 LLapUK KOHCUCTEHTHOW CMa3Kol ANs MMCTONEeTOoB
SATA (apt. Ne 48173).

m MoHTupy#iTe obpaTHbIli knanaH (cMm. rnasy 11.2).

12.4. OuncTnTe BNYCKHONM KnanaH

m OTBMHTUTE HanopHbI cTakaH [1-4]/[1-7]/[1-13], npu aTOM 13 NucToOne-
Ta C HaMnopHbIM CTakaHOM OJHOBPEMEHHO BbIMycKaeTCcsa BO3ayX Yepes
pe3b0y cTakaHa.

m BbIBUHTUTE BnyckHow knanaH [3-8] u3 kopnyca nuctoneta [3-9].

m OumncTnTe BNYCKHOW KnanaH candeTKo Unm KUCTOYKOM, MPOMUTaHHOM
MOLLUM CPeaCTBOM.

m [pocyLinte BNyckHOM knanaH nyteM o64yBKy BO34yXOM.

m BBUHTUTE BnycKHON KnanaH B kopnyc nucroneTa.

13. HeucnpaBHoOCTM

B Tabnuue Huxke onncaHbl HEUCNIPABHOCTM, MPUYMHBLI UX BOZHUKHOBEHMS!
1 COOTBETCTBYHOLLME MEPbI MO YCTPAHEHUIO.

Ecnun HencnpaBHOCTU HEBO3MOXHO YCTPAHWUTL C MOMOLLIbHO OMUCaHHbIX
Mep, OTNPaBbTe MUCTOSET C HAMOPHBLIM CTAKaHOM B CEPBUCHbIA OTAEN
komnaHum SATA. (Agpec cMm. B rnase 14).

HeuncnpaBHOCTb MpuyunHa Cnocob ycTtpaHeHus
Marepuan BbIxogut YNnoTHUTENb UMbl 3ameHuTe ynnoTHU-
U3 YNNOTHUTENS UMbl | pacnbiMMTENs Matepu- | Terb UrMbl pacnbiiv-
pacnbinuTens maTe- arna noBpexaeH. Tensa matepuana [3-6]
puana (cm. rnasy 11.3)
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HeuncnpaBHOCTb

MpuyunHa

Cnocob yctpaHeHus

HeT nogaun matepu-
ana

B HanopHom cTakaHe
HEeT AaBleHuns.

[NogkntounTech K cetn
CXXaToro Bosgyxa.

[emoHTupyiTe obpaT-
HbIi knanaH [1-18],
O4MCTUTE W NPY HEOO-
XOOMMOCTM 3aMeHUTE
ero (cm. rmasy 12.3).

[emMoHTupyInTEe BNyCK-
HoW knanaH [3-9],
04MCTUTE Y NPU HEOO-
XOAMMOCTM 3aMeHNUTE
ero (cm. rmay 11.4 un
rnasy 12.4).

[emoHTupynTe 6bl-
CTPOPas3bEMHYHO
mMydTy [2-4], ounctute
1 Npu HeobxoanmMocTu
3amMeHuTe ee (CM. rna-
By 11.1).

Crnuwkom rpy6oe pac-
MnblieHne

CnuLLKOM HM3Koe
BXO[HOE JaBrneHune.

[loBbICbTE BXOQHOE
AaBlieHune.

HeT nnn cnuiukom
Mano martepuana B
conne.

CnuLIKOM BblicOKast
BA3KOCTb MaTepuvana.

CnvLiKoM Manbiii aua-
MeTp 30HAA.

Mcnonb3yiite 30HA
6onbLuero guameTpa.

30H[ 3arpsi3HeH.

Ounctute 30HA (CM.
rnasy 12.2).

14. CepBucHas cnyxba
MpuHagnNexHoCcTH, 3an4acT U TEXHUYECKYHO MOMOLLb Bbl MONy4nTe y
BaLLero nocTasLuKa Npoaykummn pmpmbl SATA.

15. Akceccyapsl

ApT. Ne | Obo3HayeHne

Kon-Bo

16071

YKecTtkui 30H onsa asepen, ctanbHou, gnuHa 1 100
MM, & 8 MM, C pagunanbHbIM COMIIOM C paananbHOn
cTpyelri 360° n pacnbineHnemM Brnepeg,

1 wr.
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ApT. Ne

O6o3Ha4eHne

Kon-Bo

196832

3oHA cTanbHoOM Ans ABepen, paboyas annHa 150 mm,
@ 8 MM, ¢ paguarnbHbiM connom 360° ¢ pagvanbHom
CTpyeW 1 pacnbineHvem Bnepes, ¢ rmbkum Hanpasns-
towmm wnadrom 1 000 mm

1 wr.

16139

KptoukoBuaHbI 30HA TMna BeHTypn @ 7 MM, € rnbkum
HanpaBnsIoOLWWUM LUMAHToOM, C pacnbInMTENbHON TPyo-
kon BeHTypu, Ans NONOCTEN 1 NOBEPXHOCTEN

1 wr.

11866

KptoukoBuaHbI 30HA TUNa BeHTypu @ 5 MM, € rnbknm
HanNpaBNSIOLLMM LUNIAHTOM, C pacnbIIUTENBLHON TPY6-
Kovi BeHTypw, Ansi NOnocTen U NOBEPXHOCTEN

1 wr.

24372

KptoukoBuaHbIV 30HA G 5 MM, C TMOKUM HanpaBnsio-
UMM LUNAHrOM, C KPHOYKOBUOHBIM MIIOCKMM COMIOM,
ANsi NONOCTEN N NOBEPXHOCTEMN

1 wr.

16113

HewnoHoBbIn 30HA, rimbkuin, anvHa 1 300 mm, @ 8 M,
C pagmanbHbIM COMNMom ¢ paguanbHon cTpyen 360° n
pacnblfieHeM Briepes

1 wrT.

16105

HennoHoBbI 30HA, rmMbkuin, annHa 1 500 mm, G 6 mm,
C paguanbHbIM COMIOM C paguansHoi ctpyein 360°

1 wr.

11874

HernoHoBbIV 30HA, rmMbkuin, anuHa 1 500 mm, @ 6 Mm,
C pagmanbHbIM CONMoM ¢ paguanbHon cTpyen 360° n
pacnblfieHeM No guaroHanv Brepes v Hasag,

1 wrT.

51185

HelinoHoBbIV 30HA, nonyxecTkui, AnvHa 1 500 mm,
@ 6 MM, C pagmanbHbIM COMOM C paguanbHON CTpy-
e 360° 1 pacnbineHvem No AnaroHanu Bnepes u
Ha3apg,

1 wr.

198762

Conno ¢ Kpyrnow CTpyer ¢ rmbkuM HanpaensoLwmum
LINaHrom (4ns 3awwmThbl AHMLLA Ky30Ba)

1 wr.

206904

KptoukoBuaHbI 30HA TUna BeHTypu @ 5 MM, Kptou-
koBuaHoe conno B cbope, anvHa 300 MM, ¢ rMGKUM
HanpaBnsOLWUM LLUNIAHTOM, C pacnbIIMTENbHON TPy6-
Ko BeHTypu, Ans nonocten n noBepxHocTewn

1 wr.

25486

dPopcyHka ¢ nepekpeLnBaoLMMUC CTPYSMA NSt
00paboTkM NOBEPXHOCTEN U HAHECEHUSA aHTUKOPPO3U-
OHHOW 3aLUNTbI HA AHULLE

1 wr.

16170

BeicTpopaszbemHas mydTa

1 wr.
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16. 3anyacTtu
16.1. HRS ¢ antomMmH1MeBbIM HAaNOPHbIM CTaKaHOM

ApT. Ne |O603HauyeHue Kon-Bo
[4-1] 208 ["anka perynupoBku Kpacku 1 wr.
[4-2] 182* KoHTprarika 1 wr.
[4-3] 11460* |Bo3ayLwHbIli nopweHb 1 wT.
[4-4] 11494  [BTynka c KOnbLOM KpPYrroro ceyeHus 1 KOM-
nnexkT
[4-5] 133983 |WTtyuep ana nogsoaa Bosayxa 1/4” (Ha- 1 wr.
pyxHas pe3bba)
[4-6] 3426* |CtonopHas Lwanba 1 wr.
[4-7] 12591* |IM-06pasHbin 6onT 1 wr.
[4-8] 157305 |CnyckoBas ckoba 1 wr.
[4-9] 8300 MogvemHast Tpyba HRS 1 wr.
[4-10] 68890* [KnanaH B cbope 1 KOm-
nnexT
[4-11] 15438** |KomnnekT ynnoTHUTENen ons urnbl 1 kOm-
nnexkTt
[4-12] 41806 |HanopHbI cTakaH, 1 i, antoMUHUEBBIN 1 wr.
[4-13] 8318*  |YnNnoTHMTENbHOE KONbLO 1 wr.
[4-14] 8359 BeicTpopasbemHas mydra 1 wr.
[4-15] 11510 |CwmecuTenbHasa Hacagka 1 wr.
[4-16] 38034 [Wrna kpackopacnbinutens ons perynupos- |1 kom-
KV Nofayv, B KOMMNJIEKTE C BTYNKOW UMbl [MNEKT
[4-17] 11502 Mrna kpackopacnbinuTensi, B KOMMnekTe ¢ |1 kom-
BTYIKOW UMbl nnexTt
[4-18] 11445* |[NpyxunHa Ans Bo34yLIHOrO NOPLUHSA 1 wr.
[4-19] 11544* |HaxvmMHas npyxuHa Ang nonyyeHus kpa- |1 wr.
COYHOro TymaHa
[4-20] 53082* [YNnoTHUTENbHOE KOMbLO 12 MM X 2 MM, 1 wr.
nepbyHaHoBoe
[4-21] 11437* |3arnywka 1 wr.
[4-22] 10322 |HanpaBnstoLias runb3a 1 wr.
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ApT. Ne | OBo3HayeHue Kon-Bo
161158 |Pemkomnnekt HRS 1 KOMm-
nnekT

* [ocTynHo Tonbko B pemkomnnekte 161158 **  [JoCTYMHO Kak KOMMOHEHT Anst 06CnyXuBaHUs

16.2. HRS ¢ nnacTukoBbIM HAanopHbIM CTakaHOM

ApT. Ne | O603Ha4eHne Kon-Bo
[5-1] 208 ["aiika perynupoBku Kpacku 1 wT.
[5-2] 182* KoHTprarika 1 wr.
[5-3] 11460* |Bo3ayLwiHbIl noplweHb 1 wT.
[5-4] 11494  |[BTynka c KOnbLOM KpPYrioro ceyeHus 1 KOM-
nnexT

[5-5] 133983 |WTtyuep ana nogsoaa Bo3ayxa 1/4” (Ha- 1 wr.
py>xHas pe3bba)

[5-6] 3426* |CtonopHas wwanba 1 wr.
[5-7] 12591* |Ponuk ons ckobbl 1 wr.
[5-8] 157305 |CnyckoBas ckoba 1 wr.
[5-9] 226324 |[MNopgbemHas Tpyba HRS 1 wr.
[5-10] 68890* [KnanaH B cbope 1 KOm-
nnekT
[6-11] 15438** |KomnnekT ynnoTHUTENen ans urnbl 1 kom-
nnexkTt
[5-12] no 3anpocy |HanopHbIn cTakaH, 1 n, NnacTuKoBbIN 1 wr.
[5-13] 8318* [nockoe ynnoTHeHve 1 wT.
[5-14] 228007 |ApanTep HanopHOro crtakaHa 1 wr.
[5-15] 8359 BbicTpopasbemHas mydTa 1 wT.
[5-16] 11510 |CwmecutenbHas Hacagka 1 wr.

[5-17] 38034 |Wrna kpackopacnbinutens ansi perynupos- |1 kom-
K1 nogayun, B KOMMIeEKTe C BTyJ'IKOI7I nrnbl NNeKkT

[5-18] 11502  |[Wrna kpackopacnblnurtensi, B KOMMNeKTe ¢ |1 kom-
BTYJIKOW UrMbl nnekT

[5-19] 11445* |[MpyxuvHa Ang BO3QYLIHOMO MOPLUHSA 1 wr.

[5-20] 11544* |HaxvMHas npyxuHa And nonyyeHus kpa- |1 wr.
COYHOro TymaHa
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ApT. Ne | O603HayeHue Kon-Bo
[5-21] 53082* |YnnotHuTenbHoe KonbLo 12 MM X 2 MM, 1 wr.
nepbyHaHoBoe
[6-22] 11437* |3arnywka 1 wr.
[5-23] 10322 |Hanpasnswowas runb3a 1 wT.
161158 |Pemkomnnekt HRS 1 Kom-
nnexT
* [OCTYMHO TOMbKO B pemKoMmnekTe 161158 ** [10CTYMHO Kak KOMMOHEHT Anst 06CAyKMBaHUs
16.3. HRS-E
ApT. Ne | O603HayeHue Kon-Bo
[6-1] 208 ["arka perynmpoBKM Kpacku 1 wr.
[6-2] 11163  |Wrna kpackopacnblnutens ansa perynvmpos- |1 kom-
KV NMogayu, B KOMMNJIEKTE C BTYNKOW UMbl [MNEKT
[6-3] 11460* |Bo3ayLwiHbIf nopweHb 1 wT.
[6-4] 11494  |[BTynka c KOnbLOM KpPYrroro ceyeHus 1 KOm-
nnexT
[6-5] 133983 |WTtyuep ana nogsoaa Bo3ayxa 1/4” (Ha- 1 wr.
py>xHas pe3bba)
[6-6] 3426* |CtonopHas wwanba 1 wr.
[6-7] 12591* |[M-06pasHbIi 6onT 1 wr.
[6-8] 157305 |CnyckoBas ckoba 1 wr.
[6-9] 95190 [MogbemHas Tpybka HRS-E 1 wr.
[6-10] 95208 |lLariba 1 wr.
[6-11] 68890* |KnanaH B cbope 1 Kom-
nnekT
[6-12] 15438 ** |KomnnekT ynnoTHUTENEn ons Uribl 1 KOm-
nnexT
[6-13] 11973  |HanopHbI cTakaH, antoMUHNEBbIV 1 wr.
[6-14] 54049* |YNNOTHUTENbHOE KOSbLIO 4 wr.
[6-15] 8359 BeicTpopaszbemHas mydTa 1 wT.
[6-16] 11510 |CwmecuTenbHasa Hacagka 1 wr.
[6-17] 17111 [MpenoxpaHuTenbHbIi KnanaH 1 wT.
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[6-18] 11445* [[Mpyxxu1Ha AN BO3AYLIHOMO MOPLUHSA 1 wr.
[6-19] 11544* |HaxvmMHas npyxuHa Ans nonyyeHus kpa- |1 wr.
COYHOro TymaHa
[6-20] 53082* |[YnnoTHUTENbHOE KOMbLO 12 MM X 2 MM, 1 wr.
nepbyHaHoBOE
[6-21] 10322 |Hanpaensowas runb3a 1 kom-
nnexkTt
[6-22] 182* KoHTprarika 1 wr.
161158 |Pemkomnnekt HRS 1 KoM~
nnekT

*  [locTynHo Tonbko B pemkomnnekte 161158

** [loCTYMHO Kak KOMMOHEHT Ansi 06CnyxnBaHus

17. deknapauus o cooTBeTCTBMM cTaHgapTam EC
[encTBnTenbHYO Ha AaHHbI MOMEHT BEPCUIO AeKnapaLuum COOTBETCTBUSA
MO>XHO HaWTV MO CChISIKE:

=] E

T
[=]

www.sata.com/downloads
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AD

Las forst!

A DANGER

Las igenom hela den har bruksanvisningen noga fére idrifttagandet.

Beakta sdkerhets- och riskanvisningarna!

Fdrvara alltid den har bruksanvisningen nara produkten eller pa en plats
som alla kommer at!

1. Allman information

1.1. Introduktion

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om driften av
tryckbagarpistolen SATA HRS, nedan kallad tryckbagarpistol. Har be-
skrivs dven anvandning, skotsel, underhall och rengdring samt hur stor-
ningar atgardas.

1.2. Malgrupper
Den har bruksanvisningen ar avsedd for utbildad personal fér konserve-
rings- och rengdringsarbeten i fordonsverkstader.

1.3. Arbetarskydd

Félj principiellt de allmanna och de nationella olycksfallsférebyggande
foreskrifterna samt de aktuella skyddsanvisningarna for verkstader och
foretag.

1.4. Reserv-, tillbehors- och slitagedelar.

Principiellt ska endast reserv-, tillbehor- och slitagedelar i original fran
SATA anvandas. Tillbehorsdelar, som inte levereras av SATA, ar inte
testade och inte godkénda. SATA patar sig inget ansvar inte for skador,
som uppkommit genom anvandning av icke godkanda reserv-, tillbehor-
och slitagedelar.

1.5. Garanti och ansvar
SATA:s allmanna affarsvillkor och eventuella ytterligare avtalade villkor
samt de lokalt géllande lagarna galler.

SATA ansvarar inte vid

m Ignorering av bruksanvisningen

m Anvandning av icke utbildad personal

m Icke bestdmmelseenlig anvandning av produkten.

m Icke anvandande av den personliga skyddsutrustningen
m Icke anvandande av tillbehdrs- och reservdelar i original.
m Egenmaktiga ombyggnader eller tekniska férandringar.
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= Naturligt slitage .
m Stdtbelastning icke typisk for drift.
m Otillatna monterings- och demonteringsarbeten.

2. Sakerhetsanvisningar

Las och iaktta samtliga féljande listade upplysningar. Ignorering av eller
felaktigt iakttagande kan leda till funktionsstorningar eller svara skador
samt fororsaka dodsfall.

2.1. Krav pa personalen

Endast erfarna fackman och utbildad personal som har Iast och forstatt
hela den har bruksanvisningen far anvanda tryckbagarpistolen. Anvand
inte tryckbagarpistolen vid trotthet eller under paverkan av droger, alkohol
eller mediciner.

2.2. Personlig skyddsutrustning

Bar alltid godk&nda andnings-, 6gon- och hérselskydd, lampliga skydds-
handskar, arbetsklader och sakerhetsskor, nar tryckbagarpistolen an-
vands, rengors eller underhalls.

2.3. Anvandning i explosiva omraden
Tryckbagarpistolen ar godkand fér anvandning/férvaring i explosiva om-
raden i ex-zon 1 och 2. Produktmarkningen ska observeras.

2.4, Sakerhetsanvisningar

Tekniskt tillstand

m GOr ett funktions- och tathetstest pa tryckbagarpistolen infor varje an-
vandningstillfalle.

m Okularbesikta tryckbdgaren med avseende pa skador och deformering-
ar.

m Anvand aldrig tryckbagarpistolen i skadat eller ofullstandigt skick.

m Byt principiellt plasttryckbagaren efter 2 ars anvandningstid.

m Ta genast tryckbagarpistolen ur drift vid skador samt lossa den fran
tryckluftsnatet.

m laktta sakerhetsforeskrifter.

Rengoéringsmedier for rengoring av tryckbagarpistolen

m Anvand aldrig syra- eller luthaltiga rengéringsmedel for reng6ringen av
tryckbagarpistolen.

m Anvand aldrig rengéringsmedel pa bas av halogeniserade kolvaten.

m Diskutera rengéringsmedierna med tillverkaren av den anvanda kemika-
lien.
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Bearbetningsmedier

m Anvand enbart varianten med plasttryckbagare vid bearbetning av
rengdringsmedier, som till exempel rengéringsmedel fér avgassystem
pa fordon.

m Anvand helst utférandet med aluminiumtryckbagare vid bearbetning av
konserveringsmedier, som till exempel vax eller underredsmassa.

Anslutna komponenter

m Anvand uteslutande originalreservdelar och -tillbehor fran SATA.

m De anslutna slangarna och ledningarna maste klara de termiska, kemis-
ka och mekaniska belastningar som férvantas pa tryckbagarpistolen.

m Slangar som star under tryck kan leda till personskador pa grund av
piskande rorelser, om de lossar. Avlufta slangarna helt, innan de lossas.

Arbetsplats

m Anvand aldrig tryckbagarpistolen i narheten av antandningskallor,
sasom Oppen eld, brinnande cigaretter eller elektriska anordningar utan
explosionsskydd.

Allméant

m Rikta aldrig tryckbagarpistolen mot levande varelser.

m FOlj de lokala sakerhets-, arbetsskydds- och miljoforeskrifterna samt de
olycksfallsforebyggande foreskrifterna.

m laktta arbetsskyddsforeskrifter BGR 500.

3. Anvandning

Avsedd anvandning
Tryckbagarpistolen ar avsedd fér applicering och inmatning av rengé-
rings- och konserveringsmedier via sondsystem pa ytor eller i halrum.

Icke avsedd anvdndning
Tryckbagarpistolen ar inte avsedd for applicering av farger eller lacker.

4. Beskrivning

Tryckbagarpistolen ansluts till tryckluftsnatet via en anslutningsnippel och
en luftslang. Tryckluften leds via en backventil till tryckbagaren, nar av-
tryckaren aktiveras. Overtrycket leder materialet via stigarréret till bland-
ningslocket. | blandningslocket blandas sprutluften med materialet genom
en extra luftvag. Luft-materialblandningen matas via snabbkopplingen till
sonden och finférdelas utifran vilkken sond som anvands.

5. Leveransomfattning

m Tryckbagarpistol med/utan mangdregleringsmutter, beroende pa utfo-
randet

m Tryckbagare, beroende pa utférandet



6. Konstruktion
Tryckbégarpistol

Variant HRS-E
Fastskruvningsflans tryck-
bagare HRS-E
Stigarrér HRS-E
Tryckbagare HRS-E
Tryckbagaradapter
Stigarror
Tryckbagare, plast
Bottenring
Pistolkroppen
[1-10] Fargnal

7. Tekniska data

Bruksanvisning SATA HRS

m Diverse sondsystem, beroende pé utférandet

[1-11]
[1-12]
[1-13]
[1-14]
[1-15]
[1-16]
[1-17]
[1-18]
[1-19]
[1-20]
[1-21]

Avtryckare
Luftanslutning
Tryckbagare, aluminium
Stigarror
Snabbkoppling
Blandningslock
Sékerhetsventil
Backventil

Styrhylsa

Lasmutter
Mangdregleringsmutter

Genomesnittligt spruttryck 4,0 bar — 6,0| 58 psi — 87 psi
bar
Maximalt spruttryck 6,0 bar 87 psi
Maximal temperatur pa belaggnings- 50 °C 122 °F
amnet
Luftférbrukning vid 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Munstyckets diameter 1,5 mm 1.5 mm
Luftanslutningsganga 1/4" ytterganga 1/4“ male
thread
Vikt variant HRS utan mangdregle- 1.010g 35.6 oz.
ringsmutter
Genomshnittligt spruttryck 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi
Maximalt spruttryck 10,0 bar 145 psi
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Maximal temperatur pa belaggnings- 80 °C 176 °F
amnet
Luftférbrukning vid 3,0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5
min cfm
Munstyckets diameter 1,5 mm 1.5 mm
Luftanslutningsganga 1/4” ytter- 1/4“ male
ganga thread
Vikt variant HRS utan mangdreglerings- 920 g 32.5 oz.
mutter
Vikt variant HRS med mangdreglerings- 940 g 33.2 oz.
mutter
Vikt variant HRS-E med mangdregle- 1.300 g 45.9 oz.
ringsmutter

9. Forsta idrifttagandet

Tryckbagarpistolen levereras fardigmonterad och driftklar.
Kontrollera efter uppackningen:

m Om tryckbagarpistolen ar skadad

m Om leveransen ar fullstandig (se kapitel 5)

Explosionsrisk

Explosioner kan intréffa, om man anvander olampliga tryckluftsslangar.
— Anvand bara I6sningsmedelsbestandiga, antistatiska, oskadade, tek-
niskt felfria tryckluftsslangar med kontinuerlig tryckhallfasthet pa minst
20,0 bar, invandig diameter pa minst 9 mm och ett avledningsmotstand
pa < 1 Mohm , exempelvis SATA luftslang (artikelnr 53090).
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[1i] | Tips!

Anvand en tryckluftsanslutning med en 1/4” utvandig ganga eller en pas-
sande SATA anslutningsnippel.

Anvand ren tryckluft, exempelvis med hjalp av ett SATA filter 484 (arti-
kelnr 92320).

m Kontrollera att alla skruvar sitter fast.
m Anslut tryckluftsledningen till luftanslutningen [1-12].

10. Reglerdrift

Innan tryckbagarpistolen anvands, maste de anvanda rengdrings- och
konserveringsmediernas anvandningsbarhet stdmmas av med tillverka-
ren.

10.1. Drift

A Varning!
Risk for personskador pa grund av att sonden kan sla om-
kring sig

Sonden kan sla omkring sig och darmed férorsaka personskador pa
grund av det utstrommande materialet i kombination med tryckluft.

— Hall fast sonden och sakra den mot att kunna sla omkring sig, innan
avtryckaren aktiveras.

A

Skador pa grund av felaktiga rengoéringsmedier for rengoring
av tryckbagarpistolen

Tryckbagarpistolen kan skadas vid rengéring med aggressiva rengo-
ringsmedier.

— Anvand inga aggressiva rengoringsmedier.

— Anvand ett neutralt rengéringsmedium med ett pH-varde pa 6 — 8.
— Anvand varken syror, lutar, alkalier, luttvattmedel, olampliga regene-
rat eller andra aggressiva rengoringsmedier.

— Diskutera de anvanda rengéringsmedierna med tillverkaren av den
anvanda kemikalien.

Se upp!
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[1i] | Tips!

Anvand endast plasttryckbagare vid bearbetning av rengéringsmedier.
Anvand helst aluminiumtryckbagare vid bearbetning av konserverings-
medier.

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13] .
m Fyll pa material i tryckbagaren.
Pa varianten HRS-E
m Stall materialbehallaren i tryckbagaren.
m For in stigarroret [1-3] i materialbehallaren.
m Skruva fast tryckbagaren.
m Koppla in ratt sond via snabbkopplingen [1-15].
m Anslut tryckbagarpistolen till luftanslutningen [1-12] pa tryckluftsnatet.
m Ta tryckbagarpistolen i drift genom att aktivera avtryckaren [1-11].
m Rengdr tryckbagarpistolen och sonden efter varje anvandningstillfalle
(se kapitel 12.2).

10.2. Kontroll av sprutstralen

For att kunna sakerstélla en felfri sprutstrale maste den med jamna mel-
lanrum kontrolleras i kombination med sonderna. Det kan géras genom
att man sprutar pa ett papper eller ett annat [ampligt underlag. Sprutbilden
maste uppvisa en jdmn materialférdelning omgiven av en fin sprutdimma.
Rengdér sonden vid en felaktig sprutbild (se kapitel 12.2) respektive an-
passa ingangstrycket (se kapitel 7).

10.3. Instéllning av sprutstrale (galler bara varianter med

mangdregleringsmutter)

Med hjalp av mangdregleringsmuttern [1-21] kan materialflddet och dar-

med sprutstralen stallas in. Mangdregleringsmuttern maste anpassas

utifran det anvanda materialets viskositet. For material med hdg viskositet

maste mangdregleringsmuttern i regel skruvas ut langre &n fér material

med lag viskositet.

m Vrids mangdregleringsmuttern [1-21] at vanster, 6kar materialgenom-
strdbmningen.

m Vrids mangdregleringsmuttern [1-21] at héger, minskar materialgenom-
strdbmningen.

m Sakra installningen med hjélp av kontramuttern [1-20].

10.4. Pafyllning av material
Demontering av tryckbagare
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m Sténg av tryckluftsférsorjningen till tryckbagarpistolen.
m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13]. Da avluftas samtidigt tryck-
bagarpistolen via bagarens ganga.
m Fyll tryckbagaren med material.
Pa varianten HRS-E
m Stall materialbehallaren i tryckbagaren [1-4].
Montering av tryckbagare
m Skruva fast tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13] .
m Trycksatt tryckbagarpistolen.
10.5. Sékerhetsovertrycksventil
Vissa tryckbagarpistoler ar férsedda med en sakerhetsovertrycksventil.
Den avluftar tryckbagarpistolen automatiskt vid ett tryck pa 10,0 bar
for varianten aluminiumtryckbagare respektive vid 8,0 bar fér varianten
plasttryckbagare.

A

Varning!
Risk for personskador pa grund av en manipulerad sdkerhetséver-
trycksventil

En manipulerad sakerhetstévertrycksventil avluftar inte tryckbagarpisto-
len tillrackligt, varfor tryckbagaren skulle kunna explodera.
— Alla andringar pa sakerhetsovertrycksventilen ar forbjudna.

11. Underhall och service

A

Risk for personskador pa grund av komponenter som lossar
Komponenter kan plotsligt lossa vid underhallsarbeten pa tryckbagarpi-
stolen, om den ar ansluten till tryckluftsnatet.

— Lossa tryckbagarpistolen fran tryckluftsforsorjningen infér alla under-
hallsarbeten och avlufta den helt.

Det finns reservdelar att bestalla for reparationsarbeten (se kapitel 15).

Varning!
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11.1. Byte av snabbkoppling

[1] | Tips!

Snabbkopplingen sitter fast i blandningslocket med ett skruvlas. Det gar
att varma upp snabbkopplingen med en varmluftspistol for att enklare

kunna lossa den.

Demontering av snabbkoppling
m Skruva av snabbkopplingen [2-4] fran blandningslocket [2-5] genom att
halla emot pa blandningslocket.

Montering av ny snabbkoppling
m Fukta snabbkopplingen [2-4] med Loctite 276.
m Skruva fast snabbkopplingen pa [2-4] blandningslocket [2-5] ordentligt.

11.2. Byte av backventil

Demontering av backventil
m Skruva ut forslutningsskruven [2-1] ur pistolkroppen [2-6].
m Ta bort tryckfjadern [2-2] och kulan [2-3] ur pistolkroppen.

Montering av ny backventil

m Fett in tryckfjadern [2-2] och kulan [2-3] med SATA pistolfett (artikelnr
48173).

m Satt tillbaka tryckfjadern och kulan i pistolkroppen [2-6].

m Skruva fast forslutningsskruven [2-1] i pistolkroppen.

11.3. Byte av naltétning

Demontering av naltatning

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13] .

m Skruva ut avslutningsskruven [3-11] ur pistolkroppen [3-9].
Pa variant med méangdregleringsmutter
m Skruva ut styrhylsan [1-19] tillsammans med kontramuttern [2-20]

och mangdregleringsmuttern [1-21] ur pistolkroppen [3-9].

m Ta bort bada tryckfjadrarna [3-2] och [3-3] ur pistolkroppen.

m Dra ut fargnalen [3-10] ur pistolkroppen.

m Skruva med en insexnyckel ut tryckskruven [3-4] ur pistolkroppen och
ta bort den forsiktigt.

m Ta bort tryckfjadern [3-5] och tatningen [3-6] ur pistolkroppen.

Montering av ny naltitning
m Fetta in alla rorliga delar med SATA pistolfett (artikelnr 48173).
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m Satt i tatningen [3-6] med konan framat i pistolkroppen [3-9].
m Satt i tryckfjadern [3-5].
m Skruva i tryckskruven [3-4] och dra at den.
m Skjut in fargnalen [3-10] i pistolkroppen.
m Satt bada tryckfjadrarna [3-2] och [3-3] pa fargnalen.
m Skruva i avslutningsskruven [3-11] i pistolkroppen och dra at den.
Pa variant med mangdregleringsmutter
m Skruva in styrhylsan [1-19] tillsammans med kontramuttern [2-20]
och mangdregleringsmuttern [1-21] i pistolkroppen [3-9].

11.4. Byte av inflodesventil

Demontering av inflodesventil

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13]. Da avluftas samtidigt tryck-
bagarpistolen via bagarens ganga.

m Skruva ut inflddesventilen [3-8] ur pistolkroppen [3-9].

Montering av inflodesventil
m Skruva in inflédesventilen [3-8] i pistolkroppen [3-9].
m Skruva fast tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13] i pistolkroppen.

12. Service och forvaring
12.1. Forvaring

A Se upp!
|__NOTICE |

Sakskador pa grund av felaktig forvaring

Starkt solsken och for hdga forvaringstemperaturer skadar plasttryckba-
garen.

— Skydda plasttryckbagaren mot starkt solsken.

— Forvara inte plasttryckbagaren i en temperatur éverstigande 50 °C.
— Forvara inte pistolen i fyllt tillstand.

— Fdrvara pistolen rengjord, torkad och helt tom.
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12.2. Rengoring av tryckbagarpistol och sond

A Varning!

A DANGER

Risk for personskador pa grund av komponenter som lossar
Komponenter kan plotsligt lossa vid arbeten pa tryckbagarpistolen, om
den ar ansluten till tryckluftsnatet.

— Lossa tryckbagarpistolen fran tryckluftsférsérjningen infor alla arbeten
och avlufta den helt.

/N\

Se upp!
|__NOTICE |

Sakskador pa grund av felaktig rengoring

Neddoppning i 16snings- eller rengéringsmedel eller rengdring i en ultra-
ljudsapparat kan skada tryckbagarpistolen.

— Lagg inte tryckbagarpistolen i I6snings- eller rengéringsmedel.

— Rengor inte tryckbagarpistolen i en ultraljudsapparat.

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13]. Da avluftas samtidigt tryck-
bagarpistolen via bagarens ganga.

m Fyll tryckbagaren med ett I1ampligt rengdringsmedel och skruva fast den
pa tryckbagarpistolen.

m Skaka tryckbagarpistolen ordentligt.

m Spruta via snabbkopplingen [1-15] ren tryckbagarpistolen genom den
sammankopplade sonden och rengdr den sedan pa utsidan med hjalp
av en i rengdringsmedel indrankt rengdringsduk eller -pensel.

m Blas tryckbagarpistolen torr.

12.3. Rengoring av backventil

Skulle backventilen [1-18] inte I&ngre fungera, maste den demonteras

och rengoras.

m Demontera backventilen [1-18] (se kapitel 11.2).

m Rengor fjadern [2-2] och kulan [2-3] noga med ett I1ampligt rengdrings-
medel.

m Fetta in fjadern och kulan med SATA pistolfett (artikelnr 48173).

m Montera backventilen (se kapitel 11.2).
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12.4. Rengoring av inflodesventil

m Skruva av tryckbagaren[1-4]/[1-7]/[1-13]. Da avluftas samtidigt tryck-
bagarpistolen via bagarens ganga.

m Skruva ut inflédesventilen [3-8] ur pistolkroppen [3-9].

m Rengor utsidan pa inflddesventilen med en i rengéringsmedel indrankt
rengdringsduk eller -pensel.

m Blas inflédesventilen torr.

m Skruva in inflédesventilen i pistolkroppen.

13. Storningar

| féljande tabell finns stérningar, dess orsaker och motsvarande atgarder
for att avhjalpa dem.

Sand tryckbagarpistolen till kundtjansten pa SATA, om stérningarna inte
kan atgardas med hjalp av tabellen (for adress, se kapitel 14).

Fel Orsak Avhjalpning

Det tranger ut material | Materialnalstatningen | Byt materialnalstat-

vid materialnalstat- ar defekt. ningen [3-6] (se kapi-

ningen tel 11.3)

Ingen materialmatning | Tryckbagaren ar inte | Skapa en forbindelse
trycksatt. med tryckluftsnatet.

Demontera, rengér och
eventuellt byt bakven-
tilen [1-18] (se kapi-
tel 12.3).

Demontera, rengér och
eventuellt byt inflodes-
ventilen [3-9] (se kapi-
tel 11.4 och 12.4).
Demontera, rengér och
eventuellt byt snabb-
kopplingen [2-4] (se
kapitel 11.1).

For grov finfordelning | For lIagt ingaende Hoj det ingaende

tryck. trycket.
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Fel Orsak Avhjéalpning
Inget eller for lite mate- | For hog materialvisko- | Anvand en sond med
rial i munstycket sitet. stor diameter.
Sonden har for liten
diameter.
Sonden ar smutsig. Rengor sonden (se
kapitel 12.2).

14. Kundtjanst
Tillbehor, reservdelar och teknisk support kan du fa av din SATA-aterfor-

saljare.

15. Tillbehor

Arti- Benamning Antal
kelnr

16071 |Stel dorrsond, stal 1.100 mm lang, @ 8 mm, med ra- |1 st.
dialmunstycke 360° radialstrale och framatsprutande

196832 [Dorrsond, stal 150 mm arbetslangd, @ 8 mm, med 1 st.
radialmunstycke 360° radialstrale och framatsprutan-
de, med flexibel styrslang 1.000 mm

16139 |Venturi-haksond @ 7 mm, med flexibel styrslang, Ven- |1 st.
turi-sprutror, for halrums- och ytapplikation

11866 |Venturi-haksond @ 5 mm, med flexibel styrslang, Ven- |1 st.
turi-sprutror, for halrums- och ytapplikation

24372 |Haksond @ 5 mm, med flexibel styrslang, platt hak- 1 st.
munstycke, for halrums- och ytapplikation

16113 [Nylonsond, flexibel 1.300 mm lang, @ 8 mm, med ra- |1 st.
dialmunstycke 360° radialstrale och framatsprutande

16105 |Nylonsond, flexibel 1.500 mm lang, ¥ 6 mm, med 1 st.
radialmunstycke 360° radialstrale

11874 |Nylonsond, flexibel 1.500 mm lang, @ 6 mm, med 1 st.
radialmunstycke 360° radialstrale, snett framat- och
bakatsprutande

51185 |Nylonsond, halvstel 1.500 mm lang, @ 6 mm, med 1 st.
radialmunstycke 360° radialstrale, snett framat- och
bakatsprutande

422



Bruksanvisning SATA HRS .

Arti- Benamning Antal
kelnr
198762 |Rundstralesmunstycke med flexibel styrslang (for 1 st.
underredsmassa)
206904 |Venturi-haksond @ 5 mm, hakmunstycke komplett i 1 st
300 mm langd, med flexibel styrslang, Venturi-sprut-
ror, for halrums- och ytapplikation
25486 |Rundstralesmunstycke for ytapplikation och under- 1 st.
redsmassa
16170 [Snabbkoppling 1 st.
16. Reservdelar
16.1. HRS med aluminiumtryckbéagare
Arti- Bendmning Antal
kelnr
[4-1] 208 Fargreglermutter 1 st.
[4-2] 182* Lasmutter 1 st.
[4-3] 11460* |Luftkolv 1 st.
[4-4] 11494  |Nockstang, komplett med O-ring 1 sats
[4-5] 133983 |Luftanslutningsstycke 1/4” (ytterganga) 1 st.
[4-6] 3426* |Lasbricka 1 st.
[4-7] 12591* |Avtryckarbult 1 st.
[4-8] 157305 |Avtryckarbygel 1 st.
[4-9] 8300 Stigarrér HRS 1 st.
[4-10] |68890* |Ventil, komplett 1 sats
[4-11] 15438** |Forpackning fargnalar 1 sats
[4-12] |41806 |Tryckbagare, 1 |, aluminium 1 st.
[4-13] |8318* |Tatningsring 1 st.
[4-14] 8359 Snabbkoppling 1 st.
[4-15] 11510  |Blandningslock 1 st.
[4-16] |38034 |Fargnal for mangdreglering, komplett med |1 sats
nalhylsa
[4-17] |11502 |Fargnal, komplett med nalhylsa 1 sats
[4-18] |11445* |Tryckfjader for luftkolven 1 st.
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Arti- Benamning Antal

kelnr
[4-19] |11544* |Tryckfjader 1 st.
[4-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 st.
[4-21] 11437* |Avslutningsskruv 1 st.
[4-22] |10322 |Styrhylsa 1 st.

161158 |Reparationssats HRS 1 sats
*  Finns bara i reparationssatsen 161158 ** Finns som serviceenhet
16.2. HRS med plasttryckbéagare

Arti- Bendmning Antal

kelnr
[5-1] 208 Fargreglermutter 1 st.
[5-2] 182* Lasmutter 1 st.
[5-3] 11460 |Luftkolv 1 st.
[5-4] 11494  |Nockstang, komplett med O-ring 1 sats
[5-5] 133983 |Luftanslutningsstycke 1/4” (ytterganga) 1 st.
[5-6] 3426* |Lasbricka 1 st.
[5-7] 12591* |Avtryckarstift 1 st.
[5-8] 157305 |Avtryckarbygel 1 st.
[5-9] 226324 |[Stigarror HRS 1 st.
[5-10] |68890* |Ventil, komplett 1 sats
[5-11] 15438** |Forpackning fargnalar 1 sats
[5-12] |vidforfré- | Tryckbagare, 1 1, plast 1 st.

gan
[5-13] 8318* Packning 1 st.
[5-14] |228007 |Adapter for tryckbehallare 1 st.
[5-15] |8359 Snabbkoppling 1 st.
[5-16] 11510 [Blandningslock 1 st.
[5-17] |38034 |Fargnal for mangdreglering, komplett med |1 sats

nalhylsa

[5-18] 11502  |Fargnal, komplett med nalhylsa 1 sats
[5-19] 11445* |Tryckfjader for luftkolven 1 st.
[5-20] |11544* |Tryckfjader 1 st.
[5-21] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 st.
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Arti- Bendmning Antal

kelnr
[5-22] 11437 * |Avslutningsskruv 1 st.
[5-23] 10322  |Styrhylsa 1 st.

161158 |Reparationssats HRS 1 sats
*  Finns bara i reparationssatsen 161158 ** Finns som serviceenhet
16.3. HRS-E

Arti- Benamning Antal

kelnr
[6-1] 208 Fargreglermutter 1 st.
[6-2] 11163  |Fargnal for mangdreglering, komplett med |1 sats

nalhylsa
[6-3] 11460 |Luftkolv 1 st.
[6-4] 11494  |Nockstang, komplett med O-ring 1 sats
[6-5] 133983 |Luftanslutningsstycke 1/4” (ytterganga) 1 st.
[6-6] 3426* |Lasbricka 1 st.
[6-7] 12591* |Avtryckarbult 1 st.
[6-8] 157305 |Avtryckarbygel 1 st.
[6-9] 95190 |[Stigarrér HRS-E 1 st.
[6-10] |95208 |Bricka 1 st.
[6-11] 68890 |Ventil, komplett 1 sats
[6-12] |15438** |FOrpackning fargnalar 1 sats
[6-13] 11973  |Tryckbagare aluminium 1 st.
[6-14] 54049 |Tatningsring 4 styck-
en

[6-15] |8359 Snabbkoppling 1 st.
[6-16] 11510 [Blandningslock 1 st.
[6-17] 17111 Sakerhetsventil 1 st.
[6-18] |11445* |Tryckfjader for luftkolven 1 st.
[6-19] |11544* |Tryckfjader 1 st.
[6-20] |53082* |O-ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 st.
[6-21] 10322 [Styrhylsa 1 sats
[6-22] |182* Lasmutter 1 st.

161158 |Reparationssats HRS 1 sats
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*  Finns bara i reparationssatsen 161158 ** Finns som serviceenhet

17. EU Konformitetsférklaring
Den géllande konformitetsforsakran hittar du pa:

E.l-.:E
B
[=]

www.sata.com/downloads
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AD

A DANGER

Preberite najprej!

Pred uporabo skrbno in v celoti preberite to navodilo za obratovanje.
Upostevajte varnostne napotke in opozorila na nevarnosti!

To navodilo za obratovanje vedno hranite skupaj z izdelkom ali na mestu,
ki je vedno dostopno vsem!

1. Splosne informacije

1.1. Uvod

To navodilo za obratovanje vsebuje pomembne informacije glede obrato-
vanja pistole s tla¢no posodo SATA HRS, v nadaljevanju imenovane pistol
s tlacno posodo. Prav tako bodo opisane dejavnosti, kot so uporaba,
nega, vzdrzevanje, ¢is€enje in odpravljanje motenj.

1.2. Ciljna skupina
To navodilo je namenjeno usposobljenemu osebju v delavnicah za popra-
vilo osebnih vozil za namene konzerviranja in Cistilnih del.

1.3. Prepreéevanje nesreé

Poleg splosno in krajevno veljavnih predpisov za prepreCevanje nesrec je
treba upostevati Se ustrezna varnostna navodila za delavnico ter varstvo
pri delu.

1.4. Nadomestni deli, pribor in obrabni deli

Naceloma je treba uporabljati samo originalne nadomestne dele, pribor in
obrabne dele proizvajalca SATA. Pribor, ki ga podjetje SATA ni dobavilo,
ni preverjeno in ni odobreno. Za Skodo, ki bi nastala zaradi uporabe neo-
dobrenih nadomestnih delov, pribora in obrabnih delov, podjetje SATA ne
prevzema nobene odgovornosti.

1.5. Garancija in odgovornost

Veljajo Splosni poslovni pogoji podjetja SATA ter morebitni dodatni pogod-
beni dogovori ter posamezno veljavni zakoni.

Podjetje SATA ni odgovorno pri

m neupostevanju navodil za uporabo

m uporabi neSolanega osebja

m nenamenski uporabi izdelka

m neuporabi osebne zasc€itne opreme

m neuporabi originalnega pribora in nadomestnih delov

m samovoljnih predelavah ali tehni¢nih spremembah
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m Obic¢ajna izraba/obraba.
m obremenitvi zaradi udarcey, ki je tipicna za uporabo
m nedopustni montazi in demontazi

2. Varnostni napotki

Prebrati in upo&tevati je treba vse napotke v nadaljevanju. Neupostevanje
ali nepravilno upostevanje lahko povzro¢i motnje delovanja ali hude po-
Skodbe, vse do smrti.

2.1. Zahteve glede osebja

Pistolo s tlacno posodo smejo uporabljati samo izku$eni strokovnjaki in
usposobljene osebe, ki so v celoti prebrali in razumeli to navodilo za obra-
tovanje. Pistole s tlan¢o posodo ne uporabljajte, ¢e ste utrujeni ali pod
vplivom mamil, alkohola ali zdravil.

2.2. Osebna zas¢itna oprema

Pri uporabi pistole s tla¢no posodo ter pri njenem ¢&iS¢enju in vzdrzevanju
zmeraj uporabljajte predpisano zascito za dihala, vid in sluh ter nosite
primerne zascitne rokavice, delovna oblacila in varnostno obutev.

2.3. Uporaba na obmogjih, ki jih ogroza eksplozija

Pistola s tlacno posodo je odobrena za uporabo/shranjevanje v eksplozij-
sko ogroZenih obmocgjih con Ex 1 ter Ex 2. Upostevati je treba oznako na
izdelku.

2.4. Varnostni napotki

Tehni€no stanje

m Pred vsako uporabo vedno opravite preizkus delovanja in tesnjenja
pistole s tlac¢no posodo.

m Vizualno preglejte tlaéno posodo na morebitne poskodbe in deformaci-
je.

m Pistole s tlaéno posodo nikoli ne uporabljajte v poSkodovanem ali nepo-
polnem stanju.

m Plasti¢no tlaéno posodo je praviloma treba zamenjati vsaki 2 leti.

m V primeru poskodb pistolo s tlacno posodo takoj prenehajte uporabljati
in jo loCite od omrezja za stisnjen zrak.

m Upostevajte varnostne predpise.

Cistilna sredstva za ¢iSéenje pistole s tlaéno posodo

m Pri CiS€enju pistole s tlatno posodo nikoli ne uporabljajte Cistilnih
sredstev z vsebnostjo kislin ali lugov.

m Ne uporabljajte Cistilnih sredstev na osnovi halogeniziranih ogljikovodi-
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kov.

m Glede uporabe Cistilnih sredstev se posvetujte z dobaviteljem uporablje-
nih kemikalij.

Katere medije lahko nanasate

m Pri nana8anju Cistilnih sredstev, kot je na primer Cistilo za izpudne
sisteme osebnih vozil, uporabljajte izklju¢no izvedbo s plasti¢no tlatno
posodo.

m Pri nanasanju sredstev za konzerviranje, kot sta na primer vosek ali
zascitno sredstvo za podvozje, se prednostno priporo¢a izvedba z
aluminijasto tlagno posodo.

Prikljuceni sestavni deli

m Uporabljajte izklju€no originalne nadomestne dele in pribor SATA.

m Priklju¢ene cevi in vodi naj bodo primerni za prenasanje pri¢akovanih
termicnih, kemijskih in mehanskih obremenitev pri obratovanju pistole s
tlaéno posodo.

m Cevi pod tlakom lahko pri nepredvidenem odklopu z nenadzorovanim
gibanjem kot bi¢ povzrocijo poskodbe. Cevi pred odklopom vedno v
celoti odzracite.

Mazalno mesto

m Pistole s tlaéno posodo nikoli ne uporabljajte v podrocju, kjer se nahaja-
jo viri vziga, kot so odprti ogenj, prizgane cigarete ali elektricne naprave
brez protieksplozijske zascite.

Splosno

m Pistole s tlaéno posod nikoli ne usmerite proti zivim bitjem.

m Upostevajte lokalne predpise glede varnosti, prepre€evanja nezgod,
zaSc¢ite pri delu in predpise za varovanje okolja.

m Upostevajte predpise za prepre€evanje nesre¢ BGR 500.

3. Uporaba

Uporaba v skladu z namembnostjo

Pistola s tlacno posodo je namenjena za nanasSanje in vnasanje Cistilnih
sredstev in sredstev za konzerviranje preko sistemov sond na povrSine in
v votle prostore.

Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo
Uporaba, ki ni v skladu s predvideno uporabo pistole s tlaéno posodo, je
nanasanje barv in lakov.
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4. Opis

Pistolo s tlacno posodo prikljucite na omrezje za stisnjen zrak prek cevi za
stisnjen zrak in prikljuénega nastavka. S pritiskom na prozilno rocico se v
tlaéno posodo preko protipovratnega ventila dovede stisnjen zrak. Nadtlak
potiska material preko navpi¢ne cevi do meSalne kape. V meSalni kapi se
s pomocjo dodatnega zratnega kanala premesata brizgalni zrak in mate-
rial. Zmes zraka in materiala se preko hitre spojke dovaja do sonde in se
glede na uporabljeno sondo pretvori v droben prah.

5. Obseg dobave

m Pistola s tla¢no posodo, glede na izvedbo z/brez regulacije kolicine.
m Tlaéna posoda, glede na izvedbo

m Razli¢ni sistemi sond, glede na izvedbo

6. Sestava
Pistola s tlacno posodo
[1-1] Razlic¢ica HRS-E [1-11] Sprozilna rocica
[1-2] Navojna prirobnica tlacne [1-12] Zracni prikljucek
posode HRS-E [1-13] Tlaéna posoda, aluminijasta
[1-3] Navpi¢na cev HRS-E [1-14] Navpicna cev
[1-4] Tlacna posoda HRS-E [1-15] Hitra spojka
[1-5] Adapter za tlacno posodo [1-16] MeSalna kapa
[1-6] Navpicna cev [1-17] Varnostni ventil
[1-7] Tlacna posoda, plasticna [1-18] Protipovratni ventil
[1-8] Podstavni obro¢ [1-19] Vodilna pusa
[1-9] Pistolkroppen [1-20] Protimatica
[1-10] Igla za barvo [1-21] Matica za regulacijo koli¢ine
7. Tehniéni podatki
Naziv Razli¢ica s tlacno posodo iz
plastike
Povprecen tlak brizganja 4.0 bar — 6.0| 58 psi — 87 psi
bar
Maksimalni tlak brizganja 6.0 bar 87 psi
Maksimalna temperatura medija, ki se 50 °C 122 °F
nanasa
Poraba zraka pri 3.0 bar pribl. 100 NI/ approx. 3.5
min cfm
Premer/velikost Sobe 1.5 mm 1.5 mm
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Navoj prikljuka za stisnjen zrak 1/4" zunanii 1/4* male
navoj thread
Teza razliCice HRS brez regulacije 1,010 g 35.6 oz.

koli¢ine

Povprecen tlak brizganja 4.0 bar-8.0| 58 psi— 116
bar psi
Maksimalni tlak brizganja 10.0 bar 145 psi
Maksimalna temperatura medija, ki se 80 °C 176 °F
nanasa
Poraba zraka pri 3.0 bar pribl. 100 NI/| approx. 3.5
min cfm
Premer/velikost Sobe 1.5 mm 1.5 mm
Navoj prikljucka za stisnjen zrak 1/4“ zunanji 1/4“ male
navoj thread
Teza razliCice HRS brez regulacije ko- 920 g 32.5 oz.
li¢ine
Teza razliCice HRS z regulacijo koli¢ine 940 g 33.2 oz.
Teza razli¢ice HRS-E z regulacijo koli- 1,300 g 45.9 oz.
¢ine

9. Prvi zagon

Pistola s tlacno posodo se dobavi v celoti sestavljena in pripravljena za

dobavo.
Po razpakiranju preverite:

m ali je piStola s tlacno posodo poskodovana
m ali ste prejeli celoten obseg dobave (glej poglavje 5).
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A

A DANGER

Opozorilo!

Nevarnost eksplozije

Pri uporabi neustreznih cevi za oskrbo s stisnjenim zrakom obstaja ne-
varnost eksplozije.

— Uporabljajte samo cevi za stisnjen zrak, ki so odporne na topila, delu-
jejo antistatino in so nepoSkodovane ter v tehni¢no brezhibnem stanju.
Trajna tlacna trdnost mora biti najmanj 20.0 bar, notranji premer naj-
manj 9 mm in odvodno upornostjo < 1MOhm, na primer cev za stisnjen
zrak SATA (St. art. 53090).

EE Napotek!

Uporabite priklju¢ek za stisnjen zrak z zunanjim navojem 1/4“ ali ustre-
zni prikljuéni nastavek SATA.

Uporabljajte Cist stisnjen zrak. Uporabite na primer filter SATA 484 (st.
art. 92320).

m V/se vijake preverite, ali so trdno pritrjeni.

m Prikljucite piStolo za lakiranje na prikljucek za izpiranje [1-12].

10. Regulacijski naéin

Pred uporabo pistole s tlaéno posodo se glede uporabe Cistilnih sredstev
in sredstev za konzerviranje posvetujte s proizvajalcem.

10.1. Delovanje

A

A DANGER

Opozorilo!

Nevarnost poskodbe zaradi opletajo¢e sonde

Zaradi izhajajoega materiala in stisnjenega zraka lahko sonda pri¢ne
opletati in vas lahko poSkoduje.

— Preden pritisnete na prozilno rocico trdno primite sondo in jo zavaruj-
te pred opletanjem.
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A

NOTICE

Pozor!

Nastanek Skode zaradi napac€nih Cistilnih sredstev za ¢iS€enje
pisStole s tlacno posodo.

Zaradi uporabe agresivnih Cistilnih sredstev za €iS€enje pistole s tlacno
posodo se ta lahko poSkoduje.

— Ne uporabljajte agresivnih Cistilnih sredstev.

— Uporabljajte nevtralno istilno tekocino z vrednostjo pH 6-8.

— Ne uporabljajte kislin, lugov, baz, sredstev za jedkanje, neprimernih
sredstev za regeneracijo in drugih agresivnih Cistil.

— Glede uporabe Cistilnih sredstev se posvetujte z dobaviteljem upora-
bljenih kemikalij.

EE Napotek!

Pri nanasanju cistilnih sredstev uporabljajte izklju¢no pistolo s plasti¢no
tlaéno posodo.
Pri nanasanju sredstev za konzerviranje se prednostno priporoca izved-
ba z aluminijasto tlacno posodo.
m Odvijte tlaéno posodo [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Tla¢no posodo napolnite z materialom.
Pri razli¢ici HRS-E
m Postavite posodo z materialom v tlaéno posodo.
m V posodo z materialom vstavite navpi¢no cev [1-3].
m Privijte tlatno posodo.
m Preko hitre spojke [1-15] prikljuite ustrezno sondo.
m Prikljugite pistolo s tla¢no posodo s pomocjo priklju€nega nastavka
[1-12] na omrezje za stisnjen zrak.
m S pritiskom na prozilno rocico [1-11] pri¢ne pistola s tlacno posodo
delovati.
m Pistolo s tlaéno posodo in sondo ocistite po vsaki uporabi (glej poglav-
je 12.2).

10.2. Nadzor nad prsSilnim curkom

Da bi zagotovili brezhiben prsilni curek, ga je treba v rednih presledkih
preverjati skupaj s sondami. To lahko storite tako, da poSkropite kos papir-
ja ali kak drug primeren predmet. Poskropljena povrSina mora nakazovati
enakomerno porazdelitev materiala, obdano s fino prsilno meglico. Ce je
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porazdelitev neenakomerna, oCistite sondo (glej poglavje 12.2) oz. prila-

godite vstopni tlak (glej poglavje 7).

10.3. Nastavitev prSilnega curka (samo pri razlic¢ici z regula-

cijo kolic¢ine)

S pomocjo matice za reguliranje koli¢ine [1-21] lahko regulirate volumski

pretok materiala in s tem nastavljate prsilni curek. Glede na viskoznost

uporabljenega materiala ga je treba Se prilagoditi. Pri materialih z visoko

viskoznostjo je treba praviloma bolj odvrteti matico za reguliranje koli€ine

kot pri materialih z nizko viskoznostjo.

m Ce matico za regulacijo koligine [1-21] zavrtite v levo, se pretok materi-
ala poveca.

m Ce matico za regulacijo koligine [1-21] zavrtite v desno, se pretok mate-
riala zmanjsa.

m Prikladno nastavitev zavarujte s protimatico [1-20].

10.4. Polnjenje materiala

Demontaza tlacne posode
m Odklopite napajanje s stisnjenim zrakom s pistole s tlacno posodo.
m Odvijte tlacno posodo [1-4]/[1-7]/[1-13], pri Cemer se pistola s tlacno
posodo isto€asno odzraci skozi navoj posode.
m Tla¢no posodo napolnite z materialom.
Pri razli¢ici HRS-E
m Postavite posodo z materialom v tla¢no posodo [1-4].
Namestite tlacnho posodo
m Privijte tlaéno posodo [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Pistolo s tlaéno pistolo napolnite s stisnjenim zrakom.
10.5. Varnostni nadtlacni ventil
V odvisnosti od razli€ice je pistola s tlaéno posodo opremljena z varno-
stnim nadtlagnim ventilom. Ta samodejno odzraci pistolo s tlaéno posodo
pri tlaku 10.0 bar pri razli€ici z aluminijasto tlaéno posodo oz. pri tlaku 8.0
bar pri razli€ici s plasti¢no tlacno posodo.
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A

A DANGER

Opozorilo!

Nevarnost poskodbe zaradi manipulacije varnostnega nadtlacnega
ventila.

Napacno nastavljen, predelan varnostni nadtla¢ni ventil ne odzradi
pistole s tlatno posodo pravilno, zato lahko pride do eksplozije tlacne
posode.

— Vsaka predelava varnostnega nadtlacnega ventila je prepovedana in
nedopustna.

11. Vzdrzevanje in popravila

A

Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi razstavljivih sestavnih delov

Pri vzdrzevalnih delih na pistoli s tlaéno posodo, kjer je prisotna pove-
zava z omrezjem za stisnjen zrak, se lahko sestavni deli nepri¢akovano
razstavijo.

— Pred vsemi vzdrzevalnimi deli odklopite pistolo s tlaéno posodo od
napajanja s stisnjenim zrakom in jo v celoti odzracite.

Za popravila so na voljo nadomestni deli (glej poglavje 15).
11.1. Menjava hitre spojke

E@ Napotek!

Hitra spojka je pritrjena na mesalno kapo s sredstvom za varovanje
vijakov. Hitro spojko lahko enostavno demontirate, tako da jo segrejete z
vro¢im zrakom (s fenom).

Demontaza hitre spojke

m Odvijte hitro spojko [2-4] z meSalne kape [2-5] in pri tem drzite meSalno
kapo.

Namestite novo hitro spojko

m Hitro spojko [2-4] namazite z lepilom Loctite 276.

m Privijte hitro spojko [2-4] na meSalno kapo [2-5] in jo zategnite.
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11.2. Menjava protipovratnega ventila

Demontaza protipovratnega ventila

m Odvijte zaporni vijak [2-1] iz telesa piStole [2-6].

m 1z telesa piStole vzemite tlacno vzmet [2-2] in kroglico [2-3].

Montaza novega protipovratnega ventila

m Namazite tlaéno vzmet [2-2] in kroglico [2-3] z mazjo za piStole SATA
(8t. art. 48173).

m Vstavite tlaéno vzmet in kroglico v telo pistole [2-6].

m V telo pistole privijte zaporni vijak [2-1].

11.3. Menjava tesnila igle

Demontaza tesnila igle

m Odvijte tlaéno posodo [1-4]/[1-7]/[1-13].

m Odvijte zaklju€ni vijak [3-11] iz telesa piStole [3-9].
Pri razlic¢ici z regulacijo koli¢ine materiala
m Odvijte vodilno puso [1-19] s protimatico [2-20] in matico za regulira-

nje koli€ine [1-21] iz telesa pistole [3-9].

m Iz telesa pistole vzemite obe tlaéni vzmeti [3-2] in [3-3].

m Iz telesa piStole izvlecite iglo za barvo [3-10].

m Iz telesa pistole s klju¢em inbus odvijte tla¢ni vijak [3-4] in ga previdno
vzemite ven.

m Iz telesa piStole vzemite tlacno vzmet [3-5] in tesnilo [3-6].

Montaza novega tesnila igle
m Vse premi¢ne dele namastite z mastjo za pistole SATA (8t. art. 48173).
m Vstavite tesnilo [3-6] s konusom naprej v telo pistole [3-9].
m Vstavite tlaéno vzmet [3-5].
m Uvijte tlacni vijak [3-4] in ga zategnite.
m V telo piStole vstavite iglo za barvo [3-10].
m Na iglo za barvo namestite obe tlacni vzmeti [3-2] in [3-3].
m V telo pistole privijte zaklju€ni vijak [3-11] in ga zategnite.
Pri razlic¢ici z regulacijo kolic¢ine materiala
m Privijte vodilno puso [1-19] s protimatico [2-20] in matico za regulira-
nje koli¢ine [1-21] v telo piStole [3-9].

11.4. Menjava doto€nega ventila

Demontaza dotocnega ventila
m Odvijte tlacno posodo [1-4]/[1-7]/[1-13], pri Cemer se pistola s tlacno
posodo isto¢asno odzraci skozi navoj posode.
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m Odvijte doto¢ni ventil [3-8] iz telesa piStole [3-9].
Montaza dotoénega ventila

m Privijte doto¢ni ventil [3-8] v telo pistole [3-9].

m Privijte tla¢no posodo [1-4]/[1-7]/[1-13] na telo pistole.
12. Nega in skladiScenje

12.1. Skladiséenje

A Pozor!

NOTICE

Materialna Skoda zaradi napa¢nega skladiS¢enja

Mocna izpostavljenost son¢ni svetlobi in previsoka temperatura skladi-
$¢enja poskodujejo plasti¢no tlaéno posodo.

— Plasti¢no tlacno posodo zasgitite pred moc¢no izpostavljenostjo sonéni
svetlobi.

— Plasti¢nih tlaénih posod ne skladis¢ite pri temperaturi nad 50 °C.

— Pistole ne skladis¢ite v napolnjenem stanju.

— |z pistole odstranite preostanek materiala in jo shranite v o¢is¢enem
in posusenem stanju.

12.2. Ciséenje pistole s tlaéno posodo in sonde

A Opozorilo!

Nevarnost poskodb zaradi razstavljivih sestavnih delov

Pri delih na pistoli s tlaéno posodo, kjer je prisotna povezava z omrez-
jem za stisnjen zrak, se lahko sestavni deli nepri€akovano razstavijo.

— Pred vsemi deli odklopite pistolo s tlaéno posodo od napajanja s stis-
njenim zrakom in jo v celoti odzracite.
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NOTICE

Materialna Skoda zaradi napa¢nega ¢iSéenja

S potapljanjem v topila ali Cistila ali ¢iS€enje v ultrazvoc&nih Cistilnih na-
pravah lahko pistolo s tlaéno posodo poskodujete.

— Pistole s tlaéno posodo ne potapljajte v topila ali Cistila.

— Pistole s tlatno posodo ne Cistite v napravah za ultrazvocno €is€enje.

Pozor!

m Odvijte tlaéno posodo [1-4]/[1-7]/[1-13], pri Cemer se pistola s tlacno
posodo isto¢asno odzraci skozi navoj posode.

m Tlaéno posodo napolnite s primernim ¢istilnim sredstvom in ga privijte
na pistolo s tlaéno posodo.

m Pistolo s tlaéno posodo mocéno pretresite.

m Pistolo s tlaéno posodo s preko hitre spojke [1-15] priklju€eno sondo
izbrizgajte do Cistega in jo s Cistilno krpo ali s Cistilnim Copi¢em, namo-
¢enim v Cistilno sredstvo, od zunaj ocistite.

m Pistolo s tlaéno posodo izpihajte do suhega.

12.3. Ciséenje protipovratnega ventila

Ce protipovratni ventil [1-18] ne deluje ve¢, ga je treba demontirati in oCis-

titi.

m Demontaza protipovratnega ventila [1-18] (glej poglavje 11.2).

m S primernim gistilnim sredstvom temeljito oCistite vzmet [2-2] in kroglico
[2-3].

m VVzmet in kroglico namastite z mastjo za pistole SATA (5t. art. 48173).

m MontaZza protipovratnega ventila (glej poglavje 11.2).

12.4. Ciséenje dotoénega ventila

m Odvijte tlacno posodo [1-4]/[1-7]1/[1-13], pri Cemer se pistola s tlacno
posodo isto¢asno odzraci skozi navoj posode.

m Odvijte doto¢ni ventil [3-8] iz telesa pistole [3-9].

m Odistite doto¢ni ventil s krpo ali €istilnim ¢opi¢em, namocenim s Cistil-
nim sredstvom.

m Dotoc¢ni ventil izpihajte do suhega.

m Uvijte doto¢ni ventil v telo pistole.

13. Motnje

V tabeli v nadaljevanju so opisane motnje, njihov vzrok in ustrezna resitev
za odpravo motnje.

Ce dologene motnje ne morete odpraviti z opisanimi ukrepi za re$evanje,
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posljite pistolo s tlacno posodo servisni sluzbi podjetja SATA. (Za naslov
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glejte poglavje 14).

Motnja

Vzrok

Odprava/pomo¢

Material izdelka pri
tesnilu igle za material

Tesnilo igle za material
v okvari

Zamenjajte tesnilo igle
za material [3-6] (glej
poglavje 11.3).

Ni dovajanja materiala

Tla¢na posoda ni pod
tlakom

Vzpostavite povezavo
z omrezjem za stisnjen
zrak.

Demontirajte protipo-
vratni ventil [1-18], ga
ocistite in po potrebi
zamenjajte (glej pog-
lavie 12.3).

Demontirajte doto¢ni
ventil [3-9], ga ocistite
in po potrebi zamenjaj-
te (glej poglavje 11.4 in
poglavje 12.4).

Demontirajte hitro spoj-
ko [2-4], jo odistite in
po potrebi zamenjajte
(glej poglavje 11.1).

Pregroba razprsitev

Prenizek vhodni tlak.

PoviSajte vhodni tlak.

Odsotnost materiala
na Sobi ali premalo
materiala

Previsoka viskoznost
materiala.

Premer sonde premaj-
hen.

Uporabite sondo z
vedjim premerom.

Sonda onesnazena.

Ocistite sondo (glejte
poglavje 12.2).

14. Servisna sluzba

Pribor, nadomestne dele in tehni€no pomoc¢ prejmete pri vaSem SATA

trgovcu.
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15. Oprema

St. izd. |Naziv Stevilo
16071 |Toga sonda za vrata, jeklo, dolzina 1,100 mm, & 8 1
mm, z radialno Sobo 360° radialni curek in brizganje v
smeri naprej

196832 [Sonda za vrata, jeklo, delovna dolzina 150 mm, @8 |1
mm, z radialno Sobo 360° radialni curek in brizganje v
smeri naprej, z gibko vodilno cevjo 1,000 mm

16139 |Venturijeva sonda s kavljem @ 7 mm, z gibko vodilno
cevjo, Venturijevo brizgalno cevjo, za votle prostore in
povrsine

N

11866 |Venturijeva sonda s kavljem & 5 mm, z gibko vodilno |1
cevjo, Venturijevo brizgalno cevjo, za votle prostore in
povrsine

24372 |Sonda s kavljem & 5 mm, z gibko vodilno cevjo, 1
ploS¢ata Soba s kavljem, za votle prostore in povrSine

16113 [Sonda iz nylona, gibka, dolzina 1,300 mm, ¥ 8 mm, z |1
radialno Sobo 360° radialni curek in brizganje v smeri
naprej

16105 |Sonda iz nylona, gibka, dolzina 1,500 mm, & 6 mm, z |1
radialno Sobo 360° radialni curek

11874 [Sonda iz nylona, gibka, dolzina 1,500 mm, @ 6 mm, z |1

radialno Sobo 360° radialni curek, brizganje poSevno v
smeri naprej in nazaj

51185 |Sonda iz nylona, polgibka, dolzina 1,500 mm, & 6 1
mm, z radialno Sobo 360° radialni curek, brizganje
poSevno v smeri naprej in nazaj

198762 |Soba za okrogli curek z gibko vodilno cevjo (za zas&i-
to podvozja)

206904 |Venturijeva sonda s kavljem @ 5 mm, s ompletno 1
kavljasto Sobo dolzine 300 mm, z gibko vodilno cevjo,
Venturijevo brizgalno cevjo, za votle prostore in povr-
Sine

25486 |Soba za okrogli curek za povrsine in zasgito podvozja
16170 |Hitra spojka 1

—

—

441



. Navodilo za obratovanje SATA HRS
16. Nadomestni deli
16.1. HRS s tla¢no posodo iz aluminija

442

St. izd. |Naziv Stevilo
[4-1] 208 Matica za regulacijo barve 1
[4-2] 182* Protimatica 1
[4-3] 11460* |Zracéni bat 1
[4-4] 11494  |Odmicni drog, komplet z O-tesnilom 1 garni-
tura
[4-5] 133983 |PrikljuCek za zrak 1/4” (zunanji navoj) 1
[4-6] 3426* [Varovalna podlozka 1
[4-7] 12591* |Stremenski vijak 1
[4-8] 157305 |rocCica za sprozitev 1
[4-9] 8300 Navpi¢na cev HRS 1
[4-10] |68890* |Ventil, kpl. 1 garni-
tura
[4-11] 15438** |Paket barvnih igel 1 garni-
tura
[4-12] |41806 |Tlacna posoda, 1 |, aluminij 1
[4-13] |8318* |Tesnilni obro¢ 1
[4-14] |8359 Hitra spojka 1
[4-15] 11510 |MeSalna kapa 1
[4-16] |38034 |lgla za barvo za regulacijo koli¢ine, kpl. s |1 garni-
puso igle tura
[4-17] 11502 |Igla za barvo, kpl. s puSo igle 1 garni-
tura
[4-18] |11445* |Tlatna vzmet za zracne bate 1
[4-19] 11544* |Tlacna vzmet za barvno iglo 1
[4-20] |53082* |O-tesnilo 12 mm x 2 mm, perbunan 1
[4-21] |11437* |Zaklju¢ni vijak 1
[4-22] |10322 |Vodilna pusa 1
161158 |Garnitura za popravila HRS 1 garni-
tura

* Na voljo samo v garnituri za popravila 161158

**na voljo kot servisna enota
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16.2. HRS s tlaéno posodo iz plastike

St. izd. |Naziv Stevilo
[5-1] 208 Matica za regulacijo barve 1
[5-2] 182* Protimatica 1
[5-3] 11460* |Zracni bat 1
[5-4] 11494  |Odmic¢ni drog, komplet z O-tesnilom 1 garni-
tura
[5-5] 133983 |PrikljuCek za zrak 1/4” (zunanji navoj) 1
[5-6] 3426* [Varovalna podlozka 1
[5-7] 12591* |Sornik rocice 1
[5-8] 157305 |rocCica za sprozitev 1
[5-9] 226324 |[Navpi¢na cev HRS 1
[5-10] |68890* |Ventil, kpl. 1 garni-
tura
[5-11] 15438** |Paket barvnih igel 1 garni-
tura
[5-12] na zahtevo |Tlaéna posoda, 1 |, plastika 1
[5-13] 8318* PloS¢ato tesnilo 1
[5-14] 228007 |Adapter za tlacno posodo 1
[5-15] 8359 Hitra spojka 1
[5-16] 11510 |MeSalna kapa 1
[5-17] |38034 |lgla za barvo za regulacijo koli¢ine, kpl. s |1 garni-
puso igle tura
[5-18] 11502 |Igla za barvo, kpl. s puSo igle 1 garni-
tura
[5-19] |11445* |Tlatna vzmet za zracne bate 1
[5-20] 11544* |Tlana vzmet za barvno iglo 1
[5-21] |53082* |O-tesnilo 12 mm x 2 mm, perbunan 1
[5-22] |11437* |Zaklju¢ni vijak 1
[5-23] |10322 |Vodilna pusa 1
161158 |Garnitura za popravila HRS 1 garni-
tura

* Na voljo samo v garnituri za popravila 161158 **na voljo kot servisna enota
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16.3. HRS-E
St. izd. |Naziv Stevilo
[6-1] 208 Matica za regulacijo barve 1
[6-2] 11163 |lgla za barvo za regulacijo koli¢ine, kpl. s |1 garni-
puso igle tura
[6-3] 11460* |Zracni bat 1
[6-4] 11494  |Odmic¢ni drog, komplet z O-tesnilom 1 garni-
tura
[6-5] 133983 |PrikljuCek za zrak 1/4” (zunanji navoj) 1
[6-6] 3426* [Varovalna podlozka 1
[6-7] 12591* |Stremenski vijak 1
[6-8] 157305 |rocCica za sprozitev 1
[6-9] 95190 |[Navpi¢na cev HRS-E 1
[6-10] |95208 |Bricka 1
[6-11] |68890* |Ventil, kpl. 1 garni-
tura
[6-12] |15438** |Paket barvnih igel 1 garni-
tura
[6-13] 11973 |Tlacna posoda, aluminijasta 1
[6-14] |54049* |Tesnilni obro¢ 4 kosi
[6-15] 8359 Hitra spojka 1
[6-16] 11510 |MeSalna kapa 1
[6-17] 17111 Varnostni ventil 1
[6-18] 11445* |Tlana vzmet za zracne bate 1
[6-19] 11544* |Tlana vzmet za barvno iglo 1
[6-20] |53082* |O-tesnilo 12 mm x 2 mm, perbunan 1
[6-21] 10322 |Vodilna pusa 1 garni-
tura
[6-22] 182* Protimatica 1
161158 |Garnitura za popravila HRS 1 garni-
tura

* Na voljo samo v garnituri za popravila 161158

** na voljo kot servisna enota
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17. ES izjava skladnosti
Trenutno veljavno izjavo o skladnosti najdete na naslovu:

OFEHD)
B
[x]

www.sata.com/downloads
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Najprv si precitajte!

Pred uvedenim do prevadzky si uplne a dékladne precitajte tento navod

na pouzitie. Dodrziavajte bezpecnostné pokyny a upozornenia na rizika!

Tento navod na pouZitie vZdy uschovajte pri vyrobku alebo na mieste,
ktoré je vZdy a kazdému pristupné!

1. VSeobecné informacie

1.1. Uvod

Tento navod na pouzitie obsahuje dolezité informacie o prevadzke strie-
kacej pistole s nadobkou SATA HRS, v dalSom nazvana striekacia pistol s
nadobkou. Tiez je popisana obsluha, starostlivost, udrzba ako aj odstra-
fovanie poruch.

1.2. Cielova skupina
Tento navod na pouZitie je ur€eny pre zadkoleny personal v autoservisoch
na konzervacné a Cistiace prace.

1.3. Urazova prevencia

Zasadne sa dodrziavaju vSeobecné ako aj narodné bezpeénostné predpi-
sy pre prevenciu pred Urazmi a prislusné prevadzkové a zavodné bezpec-
nostné pokyny.

[SK] Navod na pouzitie | slovencina
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1.4. Nahradné diely, diely prisluSenstva a rychlo opotrebitel-
né diely

Zasadne treba pouzivat iba originalne nahradné diely, diely prisluSenstva
a rychlo opotrebitelné diely spolo¢nosti SATA. Diely prisluSenstva, ktoré
neboli dodané spolocnostou SATA, nie su odsku$ané a ani schvalené. Za
Skody, ktoré vznikli pouzivanim neschvalenych nahradnych dielov, dielov
prisluSenstva a rychlo opotrebitelnych dielov, spolo€nost’ SATA neprebera
Ziadne rucenie.

1.5. Zaruka a rucenie
Platia VSeobecné obchodné podmienky SATA a pripadné dalSie zmluvné
dohody, ako aj prisludné platné zakony.

Spolocnost’ SATA nerudi pri

m nedodrziavani navodu na obsluhu.

m nasadeni nevyskoleného personalu.

pouzivani produktu v rozpore s tcelom.

nepouzivani osobnych ochrannych prostriedkov.

nepouzivani originalnych dielov prisluSenstva a nahradnych dielov.
svojvolnych prestavbach alebo technickych zmenach.

Prirodzené vyuzitkovanie/opotrebovanie.

razovom zatazeni netypickom pre pouzivanie.

nedovolenych montaznych a demontaznych pracach.

2. Bezpecénostné pokyny

VSetky pokyny uvedené v nasledujucej Casti si prec€itajte a dodrziavajte
ich. Nedodrziavanie alebo nespravne dodrziavanie moze viest k funkc-
nym porucham alebo moze spdsobit tazké poranenia az po smrt.

2.1. Poziadavky na personal

Striekaciu pistol' s nadobkou mézu pouzivat' len skuseni odborni zamest-
nanci a zaskoleny personal, ktory tento navod na pouzitie Uplne precitali a
porozumeli mu. Striekaciu piStol' s nadobkou nepouzivajte pri tnave alebo
pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov.

2.2, Osobny ochranny vystroj

Pri pouzivani striekacej piStole s nadobkou ako aj pri Cisteni a udrzbe
vzdy pouzivajte dovolenu ochranu dychania, o€i, sluchu, vhodné ochran-
né rukavice, pracovny odev a bezpe€nostné rukavice.

2.3. Pouzivanie v prostrediach s nebezpecenstvom vybuchu
Striekacia pistol' s nadobkou je povolena pre pouZzivanie/uloZenie v
priestoroch s nebezpecenstvom vybuchu Ex zény 1 a 2. Je nutné zohlad-
nit znac¢ku produktu.
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2.4. Bezpecnostné pokyny

Technicky stav

m Pred kazdym pouzitim striekacej pistole s nadobkou vykonajte skiusku
funkcie a tesnosti.

m Tlakovu nadobku vizualne skontrolujte na poSkodenia alebo deforma-
cie.

m Striekaciu pistol s nadobkou nikdy nepouzivajte poskodenu alebo v
neuplnom stave.

m Plastovu tlakovu nadobku zasadne vymerite po 2 ro€nom pouzivani.

m Poskodenu striekaciu pistol' s nadobkou okamzite vyradte z prevadzky
a odpojte od siete stlateného vzduchu.

m DodrzZiavajte bezpecnostné predpisy.

Cistiace prostriedky na ¢istenie striekacej pistole s nadobkou

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce kyseliny alebo luhy
na Cistenie striekacej piStole s nadobkou.

m Nikdy nepouzivajte Cistiace prostriedky zalozené na halogénovych
uhlovodikoch.

m Cistiace prostriedky konzultujte s vyrobcom pouzitej chemikalie.

Spracovanie prostriedkov

m Pri spracovani Cistiacich prostriedkov, napriklad ako je Cistiaci prostrie-
dok vyfukovych systémov na vozidle. pouzivajte iba variant s plastovou
tlakovou nadobkou.

m Pri spracovani konzervaénych prostriedkov ako je napriklad vosk alebo
ochrana spodku vozidla uprednostnite prevedenie s hlinikovou tlakovou
nadobkou.

Pripojené komponenty

m Pouzivajte vylu€ne originalne nahradné diely resp. prisluSenstvo SATA.

m Pripojené hadice a vedenia musia po€as prevadzky striekacej pistole s
nadobkou bezpecéne znasat oCakavané tepelné, chemické a mechanic-
ké namahania.

m Hadice pod tlakom mo6zu pri uvolneni nekontrolovanymi pohybmi sp6-
sobit’ zranenia. Pred uvolnenim hadice vzdy Uplne odvzdusnite.

Miesto pouzitia

m Striekaciu pistol' s nadobkou nikdy nepouzivajte v rozsahu zdrojov
vznietenia ako su otvorené plamene, horiace cigarety alebo elektrické
zariadenia nezabezpecené proti vybuchu.
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Vseobecné udaje

m Striekaciu pistol s nadobkou nesmerujte nikdy na zivé tvory.

m Dodrziavajte miestne bezpecnostné predpisy, predpisy prevencie pred
urazmi, pracovno bezpecnostné predpisy a predpisy na ochranu Zivot-
ného prostredia.

m Dodrziavajte predpisy urazovej prevencie BGR 500.

3. Pouzitie
Pouzivanie podla uréenia
Striekacie pistole s nadobkou slUzia na nanasanie a prepravu Cistiacich a

konzervacnych prostriedkov cez systém hubic na plochy alebo do dutych
priestorov.

Pouzitie v rozpore s uréenim
Pouzitie v rozpore s ur¢enim je pouzitie striekacej pistole s nadobkou na
nanasanie farieb a lakov.

4. Popis

Striekacia pistol' s nadobkou sa pripaja cez vsuvku a vzduchovu hadicu
na siet stlateného vzduchu. Stla¢enim packy sa stlaceny vzduch vedie
cez spatny ventil do tlakovej nadobky. Pretlak tla¢i material cez ponornu
trubicu k zmieSavacej hlavici. V zmieSavacej hlavici sa dalSou cestou
vzduchu zmie8a striekaci vzduch a material. Zmes vzduchu a materialu
sa vedie cez rychlospojku k hubici a v zavislosti na pouzitej hubici sa jem-
ne rozprasi.

5. Obsah dodavky

m Striekacia pistol s nadobkou, podla prevedenia s/bez regulacie mnoz-
stva

m Tlakova nadobka, podla prevedenia

m Rézne systémy hubic, podla prevedenia

6. Zlozenie

Striekacia pistol' s nadobkou

[1-1] Variant HRS-E [1-9] Teleso pistole

[1-2] Priruba tlakovej nadobky [1-10] Ihla na farbu
HRS-E [1-11] Packa

[1-3] Ponorna trubica HRS-E [1-12] Pripojenie vzduchu

[1-4] Tlakova nadobka HRS-E [1-13] Tlakova nadobka, hlinik
[1-5] Adaptér tlakovej nadobky [1-14] Ponorna trubica

[1-6] Ponorna trubica [1-15] Rychlospojka

[1-7] Tlakova nadobka, plast [1-16] ZmieSavacia hlavica
[1-8] Spodny prstenec [1-17] Poistny ventil
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[1-20] poistna matica
[1-21] Matica regulacie mnozstva

[1-18] Spatny ventil
[1-19] Vodiace puzdro

7. Technické udaje

Priemerny tlak striekania 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

max. tlak striekania 6,0 bar 87 psi

max. teplota nanasaného materialu 50 °C 122 °F

Spotreba vzduchu pri 3,0 bar ca. 100 NI/ approx. 3.5

min cfm

Priemer dyzy 1,5 mm 1.5 mm

Zavit privodu vzduchu 1/4" vonkajsi 1/4* male

zavit thread

Hmotnost variant HRS bez regulacie 1010g 35.6 oz.
mnoZzstva

Priemerny tlak striekania 4,0 bar - 8,0| 58 psi— 116

bar psi

max. tlak striekania 10,0 bar 145 psi

max. teplota nanaSaného materialu 80 °C 176 °F

Spotreba vzduchu pri 3,0 bar ca. 100 NI/| approx. 3.5

min cfm

Priemer dyzy 1,5 mm 1.5 mm

Zavit privodu vzduchu 1/4* vonkajsi 1/4“ male

zavit thread

Hmotnost variant HRS bez regulacie 920 g 32.5 oz.
mnoZstva

Hmotnost variant HRS s regulaciou 940 g 33.2 oz.
mnoZzstva
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Hmotnost variant HRS-E s regulaciou 1300¢g 45.9 oz.
mnozstva

9. Prvé uvedenie do prevadzky

Striekacia pistol' s nadobkou je Uplne zlozena a dodava sa pripravena na
prevadzku.

Po vybaleni skontrolujte:

m Poskodenie striekacej pistole s nadobkou

m Uplnost dodavky (vid kapitolu 5)

A DANGER

Nebezpecenstvo vybuchu

V pripade pouzitia nevhodnych hadic stlacéeného vzduchu méze dojst k
vybuchu.

— Pouzivajte len rozpustadlam odolné, antistatické, nepoSkodeng,
technicky bezchybné tlakové vzduchové hadice s trvalou pevnostou

v tlaku minimalne 20,0 bar, vnitornym priemerom minimalne 9 mm a
zvodovym odporom < 1MOhm, ako napriklad vzduchova hadica SATA
(Tov. €. 53090).

Pouzite pripojku stlaceného vzduchu s vonkajsim zavitom 1/4” alebo
vhodnu vsuvku SATA.

Pouzivajte Cisty stlaceny vzduch, napr. Cistite ho SATA filtrom 484
(Tov.¢. 92320).

m Skontrolujte vSetky skrutky na pevné ulozenie.
m Privod stla¢eného vzduchu pripojte na privod vzduchu [1-12].

10. Riadna prevadzka
Pred pouzitim striekacej pistole s nadobkou musite odsuhlasit s vyrob-
com vhodnost pouzitych Cistiacich a konzervaénych prostriedkov.
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10.1. Prevadzka

A

A DANGER

Varovanie!

Nebezpecenstvo zranenia vyskakujucou hubicou

V désledku vystupujuceho materialu spolu so stlacéenym vzduchom
mozu hubice vyskodit' a sposobit’ zranenia.

— Pred stlacenim packy hubice drzte pevne a zabezpedte proti udiera-

/N

Pozor!

Skody sposobené nespravnymi éistiacimi prostriedkami pri
Cisteni striekacej pistole s nadobkou

Pouzitim agresivnych Cistiacich prostriedkov na Cistenie striekacej pisto-
le s nadobkou mdze dojst k jej poskodeniu.

— Nepouzivajte agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzivajte neutralne Cistiace prostriedky s hodnotou pH 6 — 8.

— Nepouzivajte kyseliny, lihy, zasady, moridla, nevhodné regeneraty a
iné agresivne Cistiace prostriedky.

— Pouzité Cistiace prostriedky konzultujte s vyrobcom pouzitej chemika-
lie.

[Ii] Upozornenie!

Pri spracovani Cistiacich prostriedkov pouzivajte vyluéne plastovu na-
dobku.

Pri spracovani konzervaénych prostriedkov pouzivajte prednostne hlini-
kovu tlakovu nadobku.

m Vyskrutkujte tlakovd nadobku [1-4]/[1-7]1/[1-13].
m Tlakovu nadobku naplrite materialom.
Variant HRS-E
m Dozu s materialom vlozte do tlakovej nadobky.
m Ponornu trubica [1-3] vlozte do dozy s materialom.
m Priskrutkujte tlakovu nadobku.
m Prislusnu hubicu pripojte pomocou rychlospojky [1-15].
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m Striekaciu pistol s nadobkou pripojte cez privod vzduchu [1-12] na siet
stlaeného vzduchu

m Striekaciu pistol s nadobkou spustite stlacenim packy [1-11].

m Po kazdom pouziti striekaciu pistol' s nadobkou a hubicu vydcistite (vid
kapitolu 12.2).

10.2. Kontrola prudu striekania
Pre zabezpecenie bezchybného prudu striekania, musi sa prud pravi-
delne kontrolovat spolu s hubicou. M6Ze sa to kontrolovat striekanim na
papier alebo iny vhodny podklad. Obraz nastreku musi mat' rovhomerné
rozdelenie materialu, ktory je obklopeny popraskom hmly. V pripade ne-
spravneho obrazu nastreku hubicu vycistite (vid kapitolu 12.2) resp. pri-
sposobte vstupny tlak (vid kapitolu 7).
10.3. Nastavenie prudu striekania (len u variantu s regula-
ciou mnozstva)
Pomocou matice regulacie mnozstva [1-21] je mozné nastavit mnozstvo
prudu materialu a tym prud striekania. Tento sa nastavi v zavislosti na
viskozite pouzitého materialu. U materialov s vysokou viskozitou musi
sa spravidla regulacia mnozstva vyto it viac, nez u materialov s nizkou
viskozitou.
m Otacanim dolava matice regulacie mnozstva [1-21] sa zvySuje prietok
materialu.
m Otacanim doprava matice regulacie mnozstva [1-21] sa zniZuje prietok
materialu.
m Prislusné nastavenie zaistite poistnou maticou [1-20].
10.4. Doplnenie materialu
Demontaz tlakovej nadobky
m Odstavte privod vzduchu k striekacej pistole s nadobkou.
m Odskrutkujte tlakovi nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13], pritom su&asne od-
vzdu$nite striekaciu piStol' s nadobkou cez zavit nadobky .
m Tlakovu nadobku napliite materialom.
Variant HRS-E
m D6zu s materialom vlozte do tlakovej nadobky [1-4].
Montaz tlakovej nadobky
m Priskrutkujte tlakovu nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Striekaciu pistol s nadobkou odvzdus$nite.
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10.5. Bezpec€nostny pretlakovy ventil

Podla variantu je striekacia piStol' s nadobkou vybavena s bezpe&nost-
nym pretlakovym ventilom. Tento ventil automaticky odvzdus$niuje strie-
kaciu pistol od tlaku 10,0 bar v pripade variantu s hlinikovou tlakovou
nadobkou resp. od tlaku 8,0 bar v pripade variantu s plastovou tlakovou
nadobkou.

A

A DANGER

Nebezpecenstvo zranenia pri manipulacii s bezpeénostnym pretla-
kovym ventilom

Manipulacia s bezpe€nostnym pretlakovym ventilom neodvzdusni sprav-
ne striekaciu pistol s nadobkou a moéze djst k jej vybuchu.

— Akékolvek zmeny na bezpe¢nostnom pretlakovom ventile su zakaza-
né a nepripustné.

Varovanie!

11. Udrzba a opravy

A

Nebezpecéenstvo poranenia uvofnenymi suc¢ast’ami

Pocas udrzbarskych prac na striekacej pistole s nadobkou s pripojkou
na siet stlaceného vzduchu mézu sa neocakavane uvolnit sucasti.

— Striekaciu pistol s nadobkou pred vSetkymi tdrzbarskymi pracami
odpojte od siete stlaeného vzduchu a Uplne odvzdus$nite.

Varovanie!

Pre opravu su k dispozicii nahradné diely (vid kapitolu 15).
11.1. Vymena rychlospojky

[Iﬂ Upozornenie!

Rychlospojka je pomocou poistnej skrutky upevnena na zmieSavaciu
hlavicu. Rychlospojka sa m6ze jednoducho uvolnit, ked sa zahreje susi-
¢om na vlasy.

Demontaz rychlospojky
m Rychlospojku [2-4] odskrutkujte od zmieSavacej hlavice [2-5] pritom
zmieSavacou hlavicou pOsobte v protismere.
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Montaz rychlospojky
m Rychlospojku [2-4] navihdite s Loctite 276.
m Rychlospojku [2-4] priskrutkujte na zmieSavaciu hlavicu [2-5] a dotiahnite.

11.2. Vymena spatného ventila

Demontaz spatného ventila

m Uzavieraciu skrutku [2-1] odskrutkujte od telesa pistole [2-6].

m Odoberte pruzinu [2-2] a gulku [2-3] z telesa pistole.

Montaz nového spatného ventila

m Pruzinu [2-2] a gulku [2-3] namazte s tukom na piStole SATA (Tov. €.
48173).

m Pruzinu a gulku vlozte do telesa pistole [2-6] .

m Uzavieraciu skrutku [2-1] zaskrutkujte do telesa pistole.

11.3. Vymena tesnenia ihly

Demontaz tesnenia ihly

m Vyskrutkujte tlakova nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13].

m UkoncCujucu skrutku [3-11] odskrutkujte z telesa pistole [3-9].
Pri variante s regulaciou mnozstva materialu
m Vyskrutkujte vodiace puzdro [1-19] s poistnou maticou [2-20] a mati-

cou regulacie mnozstva [1-21] z telesa pistole [3-9].

m Odoberte obe pruziny [3-2] a [3-3] z telesa pistole.

m Z telesa pistole vytiahnite ihlu na farbu [3-10].

m Pomocou inbusového klu€a vyskrutkujte pritlacnu skrutku [3-4] z telesa
piStole a opatrne vyberte.

m Odoberte pruzinu [3-5] a tesnenie [3-6] z telesa pistole.

Montaz tesnenia ihly

m VSetky pohyblivé Casti natrite tukom na piStole SATA (Tov. €. 48173).

m Tesnenie [3-6] s kuZzelom smerom dopredu vlozte do telesa pistole
[3-9].

m Vlozte pruZinu [3-5].

m Priskrutkujte a dotiahnite pritlaCnu skrutku [3-4] .

m |hlu na farbu [3-10] vlozte do telesa pistole.

m Obe pruziny [3-2] a [3-3] zalozte na ihlu na farbu.

m Ukoncujucu skrutku [3-11] zaskrutkujte do telesa pistole a dotiahnite.

Pri variante s regulaciou mnozstva materialu
m Zaskrutkujte vodiace puzdro [1-19] s poistnou maticou [2-20] a mati-
cou regulacie mnozstva [1-21] do telesa pistole [3-9].
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11.4. Vymena privodného ventila

Demontaz privodného ventila

m Odskrutkujte tlakovd nadobku [1-4]/[1-7]1/[1-13], pritom su¢asne od-
vzdusnite striekaciu pistol' s nadobkou cez zavit nadobky .

m Privodny ventil [3-8] odskrutkujte z telesa pistole [3-9].

Montaz privodného ventila
m Privodny ventil [3-8] naskrutkujte do telesa pistole [3-9].
m Priskrutkujte tlakova nadobku [1-4]/[1-7]1/[1-13] na teleso pistole.

12. Starostlivost’ a skladovanie
12.1. Skladovanie

A Pozor!

NOTICE

Skody spdsobené nespravnym skladovanim

Silné slnecné ziarenie a vysoké teploty skladovania poskodia plastovu
tlakovu nadobku.

— Plastovu tlakovu nadobku chrarite pred silnym slneénym Zziarenim.
— Plastovu tlakovi nadobku neskladuijte pri teplote nad 50 °C.

— Neskladujte naplnenu pistol.

— Pistol uschovajte vyc€istenu, suchu a vyprazdnenu.

12.2. Cistenie striekacej pistole s nadobkou a hubice

A Varovanie!

A DANGER

Nebezpecenstvo poranenia uvolnenymi sucast’ami

Pocas prac na striekacej piStole s nadobkou s pripojkou na siet’ stlace-
ného vzduchu mézu sa neocakavane uvolnit sucasti.

— Striekaciu pistol' s nadobkou pred vSetkymi pracami odpojte od siete
stlaceného vzduchu a Uplne odvzdusnite.
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/N\

NOTICE

Pozor!

Skody spdsobené nespravnym é&istenim

Ponorenie do rozpustadla alebo Cistiaceho prostriedku alebo Cistenie
ultrazvukovou GistiCkou moze poskodit' teplovzdusnu pistol.

— Striekaciu pistol s nadobkou nedavajte do rozpustadla alebo Cistiace-
ho prostriedku.

— Striekaciu pistol s nadobkou necistite ultrazvukovou €istiCkou.

m Odskrutkujte tlakovu nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13], pritom suCasne od-
vzdusnite striekaciu pistol' s nadobkou cez zavit nadobky .

m Tlakovu nadobku napliite vhodnym distiacim prostriedkom a priskrutkuj-
te na striekaciu pistol s nadobkou.

m Striekaciu pistol s nadobkou silne potraste.

m Striekaciu pistol s nadobkou cez pripojenu hubicu a cez rychlospojku
[1-15] vystriekajte do Cista a s handrickou navlh&enou Cistiacim pro-
striedkom alebo Stetcom zvonka vycistite.

m Striekaciu pistol s nadobkou vyfukajte do sucha.

12.3. Cistenie spiatného ventila

Ak spatny ventil [1-18] uz nie je funkény, musi sa demontovat a vycistit.

m Demontujte spatny ventil [1-18] (vid kapitolu 11.2).

m Pruzinu [2-2] a gulku [2-3] dékladne vycistite vhodnym Cistiacim pro-
striedkom.

m Pruzinu a gulku natrite tukom na pistole SATA (Tov. €. 48173).

m Zabudujte spatny ventil (vid kapitolu 11.2).

12.4. Cistenie privodného ventila

m Odskrutkujte tlakovi nadobku [1-4]/[1-7]/[1-13], pritom sucasne od-
vzdu$nite striekaciu pistol' s nadobkou cez zavit nadobky .

m Privodny ventil [3-8] odskrutkujte z telesa pistole [3-9].

m Privodny ventil vycistite s handrickou namocenou do Cistiaceho pro-
striedku alebo so Stetcom.

m Privodny ventil vyfukajte do sucha.

m Privodny ventil naskrutkujte do telesa pistole.

13. Poruchy

V nasledujucej tabulke su popisané poruchy, ich pri€ina a prislusné opat-
renia na napravu.

Ak nie je mozné odstranit poruchy popisanymi opatreniami, poslite strie-
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kaciu piStol' s nadobkou na oddelenie sluzieb zakaznikom SATA. (Adresa
je uvedena v kapitole 14).

Porucha

Pri¢ina

Pomoc pri poru-
chach

Material unika z tesne-
nia materialu

Chybné tesnenie ma-
terialu.

Demontujte tesnenie
materialu [3-6] (vid
kapitolu 11.3)

Nie je preprava ma-
terialu

Do tlakovej nadobky
neprichadza vzduch.

Pripojte na siet stlace-
ného vzduchu.

Demontujte spatny
ventil [1-18], vydistite a
pripadne vymente (vid
kapitolu 12.3).

Demontujte privodny
ventil [3-9], vycistite a
pripadne vymerite (vid
kapitolu 11.4 a kapito-
lu12.4).

Rychlospojku [2-4]
demontujte, vycCistite a
pripadne vymerite (vid
kapitolu 11.1).

Velmi hrubé rozpraso-
vanie

Nizky vstupny tlak.

Zvyste vstupny tlak.

V dyze Ziaden alebo
malo materialu

Viskozita materialu je
velmi vysoka.

Priemer hubice je vel-
mi maly.

Pouzite hubicu s vac-
Sim priemerom.

Hubicu vycistite.

Vycgistite hubicu (vid
kapitolu 12.2).

14. Zakaznicky servis
PrisluSenstvo, nahradné diely a technicku podporu ziskate u svojho pre-

dajcu SATA.
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Vyr. €.

Nazov

Pocet

16071

Tuha dverova hubica, ocel 1 100 mm dlha, @ 8 mm,
s radialnou dyzou 360° radialny prud striekajuci sme-
rom dopredu

1 ks

196832

Dverova hubica, ocel 150 mm pracovna dizka, @ 8
mm, s radialnou dyzou 360° radialny prud a strieka-
juca smerom dopredu, s flexibilnou vodiacou hadicou
1 000 mm

1 ks

16139

Venturiho ohnutéa hubica @ 7 mm, s flexibilnou vodia-
cou hadicou, Venturiho striekacia trubica, pre duté
priestory a plo$né aplikacie

1ks

11866

Venturiho ohnuta hubica @ 5 mm, s flexibilnou vodia-
cou hadicou, Venturiho striekacia trubica, pre duté
priestory a plosné aplikacie

1 ks

24372

Ohnuta hubica @ 5 mm, s flexibilnou vodiacou hadi-
cou, ohnuta plochy dyza, pre duté priestory a plosné
aplikacie

1ks

16113

Nylonova hubica, flexibilna 1 300 mm dlha, @ 8 mm, s
radialnou dyzou 360° radialny prud a striekajuca sme-
rom dopredu

1 ks

16105

Nylonova hubica, flexibilna 1 500 mm dlha, @ 6 mm, s
radialnou dyzou 360° radialny prud

1ks

11874

Nylonova hubica, flexibilna 1 500 mm dlha, @ 6 mm, s
radialnou dyzou 360° radialny prud, Sikma striekajuca
dopredu a dozadu

1 ks

51185

Nylonova hubica, polotuha 1 500 mm dlha, @ 6 mm,
s radialnou dyzou 360° radialny prud a 8ikma strieka-
juca dopredu a dozadu

1ks

198762

Dyza s kruhovym rozstrekom s flexibilnou vodiacou
hadicou (pre ochrana spodku vozidla)

1 ks

206904

Venturiho ohnuta hubica @ 5 mm, ohnuta dyza kom-
plet v dizke 300 mm, s flexibilnou vodiacou hadicou,
Venturiho striekacia trubica, pre duté priestory a plos-
né aplikacie

1 ks

25486

Dyza s kruhovym rozstrekom pre ploSné aplikacie a
ochranu spodku vozidla

1 ks




Navod na pouzitie SATA HRS .

Vyr. €. |Nazov Pocet
16170 |Rychlospojka 1ks

16. Nahradné diely
16.1. HRS s hlinikovou tlakovou nadobkou

Vyr. €. |Nazov Pocet
[4-1] 208 Regulacna matica farby 1 ks
[4-2] 182* poistna matica 1 ks
[4-3] 11460* |Vzduchovy piest 1ks
[4-4] 11494  |Vackova ty¢, komplet s O-kruzkom 1 supra-
va
[4-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vonkajsi zavit) 1 ks
[4-6] 3426* |Poistna podlozka 1 ks
[4-7] 12591* |Kolik strmena 1 ks
[4-8] 157305 |JazycCek spuste 1 ks
[4-9] 8300 Ponornu trubica HRS 1 ks
[4-10] |68890* |(Ventil, komplet 1 supra-
va
[4-11] 15438** |balicek ihiel na farbu 1 supra-
va
[4-12] |41806 |Tlakova nadobka, 1 I, hlinik 1 ks
[4-13] |8318* |Tesniaci krizok 1 ks
[4-14] |8359 Rychlospojka 1 ks
[4-15] 11510 |ZmieSavacia hlavica 1ks
[4-16] 38034 |lhla na farbu pre regulaciu mnozstva, kom- |1 supra-
plet s puzdrom ihly va
[4-17] 11502 Ihla na farbu, komplet s puzdrom 1 supra-
va
[4-18] 11445* |pritlac¢na pruzina vzduchového piesta 1 ks
[4-19] 11544* |Pritlacné péro pre ihlu na farbu 1 ks
[4-20] |53082* |O-krdzok 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
[4-21] |11437* |UkoncCujuca skrutka 1 ks
[4-22] |10322 |Vodiace puzdro 1 ks
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Vyr. €. |Nazov Pocet
161158 |Suprava na opravy HRS 1 sUpra-
va
* Mozno obdrzat len so stpravou na opravy 161158 **Mozno obdrzat ako servisnu jednotku
16.2. HRS s plastovou tlakovou nadobkou
Vyr. €. |Nazov Pocet
[5-1] 208 Regulacna matica farby 1 ks
[5-2] 182* poistna matica 1 ks
[5-3] 11460* |Vzduchovy piest 1ks
[5-4] 11494  |Vackova ty¢, komplet s O-kruzkom 1 supra-
va
[5-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vonkajsi zavit) 1 ks
[5-6] 3426* |Poistna podlozka 1 ks
[5-7] 12591* |Kladka 1 ks
[5-8] 157305 |Jazycek spuste 1 ks
[5-9] 226324 |Ponornu trubica HRS 1 ks
[5-10] |68890* |Ventil, komplet 1 supra-
va
[5-11] 15438** |bali¢ek ihiel na farbu 1 supra-
va
[5-12] ga pozia- | Tlakova nadobka, 1|, plast 1 ks
anie
[5-13] 8318* Ploché tesnenie 1ks
[5-14] 228007 |Adaptér tlakovej nadobky 1 ks
[5-15] 8359 Rychlospojka 1ks
[5-16] 11510 |ZmieSavacia hlavica 1 ks
[5-17] |38034 |lhla na farbu pre regulaciu mnozstva, kom- |1 supra-
plet s puzdrom ihly va
[5-18] 11502 |ihla na farbu, komplet s puzdrom 1 supra-
va
[5-19] |11445* |pritlacna pruzina vzduchového piesta 1 ks
[5-20] 11544 * |Pritlacné péro pre ihlu na farbu 1 ks
[5-21] |53082* |O-kruzok 12 mm x 2 mm, perbunan 1ks
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Vyr. €. |Nazov Pocet
[5-22] 11437* |Ukoncujuca skrutka 1 ks
[5-23] 10322 |Vodiace puzdro 1ks
161158 |[Suprava na opravy HRS 1 supra-
va
* Mozno obdrzat len so stipravou na opravy 161158 **Mozno obdrzat ako servisnu jednotku
16.3. HRS-E
Vyr. ¢. |Nazov Pocet
[6-1] 208 Regulaéna matica farby 1 ks
[6-2] 11163 Ihla na farbu pre regulaciu mnozstva, kom- |1 supra-
plet s puzdrom ihly va
[6-3] 11460* |Vzduchovy piest 1ks
[6-4] 11494  |Vackova ty¢, komplet s O-kruzkom 1 supra-
va
[6-5] 133983 |Pripojka vzduchu 1/4” (vonkajsi zavit) 1 ks
[6-6] 3426* |Poistna podlozka 1 ks
[6-7] 12591* |Kolik strmenia 1 ks
[6-8] 157305 |JazycCek spuste 1 ks
[6-9] 95190 |Ponorna trubica HRS-E 1 ks
[6-10] |95208 |Podlozka 1ks
[6-11] |68890* [Ventil, komplet 1 supra-
va
[6-12] 15438** |bali¢ek ihiel na farbu 1 supra-
va
[6-13] 11973  |Tlakova nadobka, hlinik 1 ks
[6-14] |54049* |Tesniaci krizok 4 ks
[6-15] |8359 Rychlospojka 1 ks
[6-16] 11510 |ZmieSavacia hlavica 1 ks
[6-17] 17111 Poistny ventil 1ks
[6-18] 11445* |pritla¢na pruzina vzduchového piesta 1 ks
[6-19] 11544* |Pritlacné péro pre ihlu na farbu 1 ks
[6-20] |53082* |O-krdzok 12 mm x 2 mm, perbunan 1 ks
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1 sUpra-

[6-21] 10322 |Vodiace puzdro
va
[6-22] |182* poistna matica 1 ks
161158 |Suprava na opravy HRS 1 supra-
va

*  Mozno obdrZat len so stipravou na opravy 161158 ** Mozno obdrzat ako servisnt jednotku

17. EU vyhlasenie o zhode
Aktualne platné vyhlasenie o zhode najdete na:

OFEAD
T
[x]

www.sata.com/downloads

464



SATA HRS kullanim talimati

icindekiler dizini [Orijinal metin: Almanca]

©ON>OhwWN =

Genel bilgiler ........ccccooeenene 468
Emniyet bilgileri................... 469
Kullanim ..o 470
Tanim ..o, 470
Teslimat igerigi ..........cccev.... 471
(V2] o1 ] ISR 471
Teknik dzellikler................... 471
ik devreye alma.................. 472

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

Ayar modu.........cccoevereennenns 473
Bakim ve onarim................. 476
Bakim ve saklama............... 478
Arizalar........cooceeeeeeiieeeeeenn, 479
Musteri servisi .........ccceeue... 480
AKSEesUar .......cccccceeevvveeeeeenns 481
Yedek par¢a.........ccceeeveennne 482
AB Uygunluk Beyani ........... 484

[TR] Kullanim talimati | tiirkge | &

467



. SATA HRS kullanim talimati

468

AD

Once okuyunuz!

A DANGER

isletime almadan énce bu kullanim talimatini tamamen ve dikkatle oku-

yun. Emniyet ve tehlike uyarilarina uyun!

Bu kullanim talimatini her zaman Urinin yaninda ya da her zaman herke-
sin erisebilecegi bir yerde saklayin!

1. Genel bilgiler

1.1. Giris

Bu kullanim talimati, bundan béyle basinglh alttan depolu tabanca diye ta-
nimlanan SATA HRS'nin galistiriimasi icin dnemli bilgileri kapsamaktadir.
Ayrica kullanim, koruma, bakim, temizlik ve ariza giderme aciklanmistir.

1.2. Hedef grubu
Bu kullanim talimati, koruma ve temizlik calismalari igin otomobil tamirha-
nelerindeki egitimli personele ydneliktir.

1.3. Kaza 6nleme
Esas itibariyle genel ve Ulkelere 6zel kazalara karsi korunma yonetmelik-
lerine ve ilgili atélye ve isletme koruma talimatlarina uyulacaktir.

1.4. Yedek pargalar, aksesuarlar ve asinan parcgalar

Temel olarak sadece orijinal SATA yedek pargalari, aksesuarlari ve asin-
ma parcalari kullaniimalidir. SATA tarafindan temin edilmeyen aksesu-
arlar, test edilmemistir ve bunlarin kullaniimasina izin verilmemistir. izin
verilmeyen yedek parcalarin, aksesuarlarin ve asinma pargalarinin kulla-
nimiyla olusan hasarlar igin SATA higbir sorumluluk Ustlenmez.

1.5. Garanti ve sorumluluk

SATA firmasinin genel is kosullar ve varsa eger diger s6zlesme hikumle-
ri ve ilgili yasalar gegcerlidir.

SATA su durumlarda higbir sorumluluk tstlenmez

m isletme kilavuzunun dikkate alinmamasi.

m Egitimli olmayan personelin ¢alistiriimasi.

m Uriiniin kurallara uygun olmayan sekilde kullanilmasi.
m Kisisel koruyucu donanimlarin kullaniimamasi.

m Orijinal aksesuar ve yedek pargalarin kullaniimamasi.
m Keyfi donanim degisiklikleri veya teknik degisiklikler.
m Dogal yipranma/asinma.

m Kullanimda olusamayacak darbeler, yiiklenmeler.
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m izin veriimeyen montaj ve sékme calismalari.

2. Emniyet bilgileri

Asagida bulunan ilgili uyarilari okuyun ve bunlara uyun. Bunlara uyulma-
masl veya hatali uygulanmasi, fonksiyonel hasarlara veya 6liimle sonug-
lanabilecek agdir yaralanmalara neden olabilir.

2.1. Personelden talep edilenler

Basingl alttan depolu tabanca sadece bu kullanim talimatinin tamamini
okumus ve anlamis deneyimli uzmanlar ve egitimli personel tarafindan
kullanilabilir. Basingli alttan depolu tabancayi yorgun oldugunuzda veya
uyusturucu, alkol ya da ilag etkisi altindayken kullanmayiniz.

2.2. Kisisel koruyucu donanim

Basingli alttan depolu tabancanin kullanimi ve temizlik ile bakim islemleri
esnasinda daima izin verilen solunum, g6z ve kulak koruyuculari, uygun
koruyucu eldivenler, is elbisesi ve glivenlik ayakkabilar giyiniz.

2.3. Patlama tehlikesi olan sahalarda kullanim

Basingli alttan depolu tabanca, patlama tehlikesine sahip Bdlge 1 ve 2
sahalari icinde kullanilmak/saklanmak igin onaylanmistir. Uriin isareti
dikkate alinmalidir.

2.4. Emniyet bilgileri

Teknik durum

m Basingl alttan depolu tabancayi her kullanimdan énce bir islev ve siz-
dirmazlik kontroline tabi tutun.

m Basingli depoyu hasarlar veya deformasyonlar igin gézle kontrol edin.

m Basingl alttan depolu tabancay! hicbir zaman hasarli veya eksik durum-
da kullanmayin.

m Basingli plastik depoyu bir ilke olarak 2 yillik bir kullanim siresinin
sonunda degistirin.

m Basingli alttan depolu tabancada hasar varsa bunu hemen devre disi
birakin ve basin¢h hava sebekesinden ayirin.

m Guvenlik talimatlarina uyun.

Basingli alttan depolu tabancanin temizligi igin temizlik maddeleri

m Basingl alttan depolu tabancanin temizligi icin kesinlikle asit veya alka-
lik gozelti iceren temizlik maddeleri kullanmayin.

m Asla halojenize hidrokarbon bazli temizlik maddeleri kullanmayin.

m Temizlik maddeleri bilgisi i¢in kullanilan kimyasal Grintn Ureticisine
basvurun.
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isleme maddeleri

m Ornegin otomobillerdeki egzoz gazi sistemleri igin temizleyiciler gibi
temizlik maddelerini islerken yalnizca basingli plastik depolu modeli
kullanin.

m Ornegin cila veya alt taban korumasi gibi koruyucu maddelerini islerken
tercihli olarak basingh aliminyum depolu uygulamay! kullanin.

Bagl olan pargalar

m Yalnizca SATA orijinal yedek parcalari veya aksesuarlari kullanin.

m Bagh olan hortumlar ve hatlar, basingl alttan depolu tabanca ile ¢alisir-
ken beklenen termik, kimyasal ve mekanik yuklere glvenle dayanabil-
melidir.

m Basing altinda bulunan hortumlar ¢ézilme sirasinda kirbag tiirinden
hareketlerle yaralanmalara yol agabilmektedir. Hortumlari g6zmeden
6nce daima havalarini tamamen bosaltin.

Kullanim yeri

m Basingl alttan depolu tabancay! higbir zaman agik ates, yanan sigaralar
veya patlama korumasi olmayan elektrikli donanimlar gibi atesleme
kaynaklarinin sahasi igerisinde kullanmayin.

Genel

m Basingl alttan depolu tabancay! hicbir zaman canlilara yéneltmeyin.

m Yerel emniyet, kaza dnleme, is glivenligi ve ¢evre koruma ydnetmelikle-
rine uyulmalidir.

m BGR 500 kaza 6nleme talimatlarina uyun.

3. Kullanim

Amacina uygun kullanim

Basingl alttan depolu tabanca, sonda sistemleri Uzerinden ylzeylerin Us-
tline veya bosluk alanlara temizlik ve koruma maddelerinin uygulanmasi
ve yuklenmesi icin islev gorur.

Amacina aykiri kullanim

Amacina aykiri kullanim, basingli alttan depolu tabancanin boyalarin ve
verniklerin uygulanmasina yonelik kullanimidir.

4. Tanim

Basingli alttan depolu tabanca, bir baglanti nipeli ve hava hortumu Gze-
rinden basin¢lh hava sebekesine baglanir. Tetik kabzasina basarak ba-
sin¢li hava bir ¢ekvalf Gzerinden basingh depoya yoneltilir. Asiri basing,
malzemeyi nakil borusunun lzerinden karisim kapagina basar. Karisim
kapaginin igerisinde diger bir hava yolu tarafindan pusktrtme havasi ile
malzeme karistirilir. Hava-malzeme karisimi ¢gabuk baglanti rakorunun
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Uzerinden sondaya tasinir ve kullanilan sondaya goére ince olarak dagitilir.

5. Teslimat igerigi

m Basinglh alttan depolu tabanca, uygulamaya gére miktar ayari ile/olma-
dan

m Basinc¢l depo, uygulamaya gore

m Degisik sonda sistemleri, uygulamaya gére

6. yapisi

Basingli alttan depolu tabanca

[1-1] Model HRS-E [1-11] Tetik kabzasi

[1-2] Basin¢h depo HRS-E [1-12] Hava baglantisi

vidalama flansi [1-13] Basingh depo, aliminyum

[1-3] Nakil borusu HRS-E [1-14] Nakil borusu

[1-4] Basin¢h depo HRS-E [1-15] Cabuk baglanti rakoru

[1-5] Basingh depo adaptori [1-16] Karisim kapagi

[1-6] Nakil borusu [1-17] Emniyet valfi

[1-7] Basingli depo, plastik [1-18] Cekvalf

[1-8] Destek halkasi [1-19] Kilavuz kovani

[1-9] Tabancanin gévdesi [1-20] Karsi somun

[1-10] Boya ignesi [1-21] Miktar ayar somunu

7. Teknik 6zellikler

Tanim Plastik basin¢ kapli model

Ortalama pUskirtme basinci 4,0 bar - 6,0| 58 psi — 87 psi
bar

Maks. puskirtme basinci 6,0 bar 87 psi

Kaplama maddesinin maks. sicakligi 50 °C 122 °F

3,0 bar'de hava sarfiyati ykl. 100 NI/ approx. 3.5
dk. cfm

Meme buyUkIiga ¢api 1,5 mm 1.5 mm

Hava baglantisi disi 1/4" erkek vida 1/4“ male
disi thread
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HRS modeli agirhgi, miktar ayari ol-
madan

1.010g

35.6 oz.

Ortalama plskirtme basinci 4,0 bar-8,0| 58 psi— 116
bar psi
Maks. puskurtme basinci 10,0 bar 145 psi
Kaplama maddesinin maks. sicakligi 80 °C 176 °F
3,0 bar'de hava sarfiyati ykl. 100 NI/|  approx. 3.5
dk. cfm
Meme buydkluga capi 1,5 mm 1.5 mm
Hava baglantisi disi 1/4" erkek vida 1/4* male
disi thread
HRS modeli agirligi, miktar ayari olma- 920 g 32.5 oz.
dan
HRS modeli agirlidi, miktar ayari ile 940 g 33.2 oz.
HRS-E modeli agirlidi, miktar ayari ile 1.300 g 45.9 oz.

9. ilk devreye alma

Basingli alttan depolu tabanca, tamamen monte edilmis ve kullanima

hazir halde génderilir.

Ambalajindan ¢ikardiktan sonra sunlari kontrol edin:
m Basingli alttan depolu tabanca hasarli mi
m Teslimat kapsami eksiksiz mi (bakiniz bolim 5)
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A

A DANGER

Patlama tehlikesi

Uygun olmayan basincli hava hortumlar kullanildiginda patlamalar mey-
dana gelebilir.

— Sadece ¢oOzlicllere karsi dayanimli, antistatik, hasarsiz, teknik ba-
kimdan kusursuz durumda, en az 20,0 bar strekli basing direnci, en

az 9 mm i¢ capi ve < TMOhm'luk bir desarj direnci olan basingli hava
hortumlarini kullanin, 6rnegin SATA hava hortumunu (triin no. 53090)
kullanin.

[1i] |Bilgit

1/4” erkek vida disli basin¢h hava baglantisi veya uyan SATA baglanti
nipeli kullanin.

Temiz basin¢h hava kullanin, 6rnegin SATA filtresi 484 (Uriin no. 92320)
kullanin.

Uyari!

m TUm vidalarin tam oturup oturmadigini kontrol edin.
m Basin¢li hava besleme borusunu hava baglantisina [1-12] baglayin.

10. Ayar modu

Basingli alttan depolu tabancayi kullanmadan evvel, kullanilan temizlik
ve koruyucu maddelerin kullanilabilirlik agisindan uretici ile ayarlanmasi
gerekir.

10.1. Kullanim

A

A DANGER

Savrulan sonda nedeniyle yaralanma tehlikesi

Basincli hava ile baglantili olarak disari kacan malzemeden dolayi son-
dalar savrulabilir ve yaralanmalara yol acgabilir.

— Tetik kabzasina basmadan 6nce sondayi siki tutun ve savrulmamasi
icin emniyete alin.

Uyari!
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A

NOTICE

Basincli alttan depolu tabancanin temizligi i¢in yanhs temizlik
maddeleri nedeniyle hasarlar

Basingli alttan depolu tabancanin temizligi icin agresif temizlik maddele-
rinin kullaniimasindan dolayi tabanca zarar gorebilir.

— Agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— pH degeri 6 — 8 olan nétr temizlik maddeleri kullanin.

— Asit, alkalik ¢ozelti, baz, asitli yakici, uygunsuz rejeneratlar veya bas-
ka agresif temizlik maddeleri kullanmayin.

— Kullanilan temizlik maddeleri bilgisi i¢in kullanilan kimyasal tGrGntn
Ureticisine basvurun.

[1i] |Bilgi!

Temizlik maddelerini islerken yalnizca basingh plastik depo kullanin.
Koruyucu maddeleri islerken tercihli olarak basingli aliminyum depo
kullanin.

m Basing¢li depoyu [1-4]/[1-7]1/[1-13] sokin.

m Malzemeyi basingli depoya doldurun.
HRS-E modelinde
m Malzeme destesini basingli depoya koyun.
m Nakil borusunu [1-3] malzeme destesine yerlestirin.

m Basincli depoyu vidalayin.

m ilgili sondayi cabuk baglanti rakorunun [1-15] lizerinden kenetleyin.

m Basingli alttan depolu tabancayi hava baglantisi [1-12] Uzerinden ba-
singli hava sebekesine baglayin

m Tetik kabzasina [1-11] basarak basingh alttan depolu tabancayi devre-
ye alin.

m Her kullanimdan sonra basingl alttan depolu tabancayi ve sondayi
temizleyin (bakiniz bélim 12.2).

10.2. Piskirtme huzmesi kontroll

Kusursuz bir plskirtme huzmesini saglamak igin bunun dizenli araliklar-
da sondalarla baglantili olarak kontrol edilmesi zorunludur. Bu islem, kagit
veya baska bir uygun malzeme Uzerine puskurtme yapilarak uygulana-
bilir. PUskurtme resmi, ince bir puskirtme sisi ile gevrelenen dizgun bir
malzeme dagilimini géstermelidir. Pisklrtme resminde hata varsa sonda-

Dikkat!
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yI temizleyin (bakiniz bélim 12.2) veya giris basincini ayarlayin (bakiniz
bolim 7).

10.3. Puskirtme huzmesinin ayarlanmasi (sadece miktar ayarli
modelde)

Miktar ayar somunu [1-21] yardimiyla malzemesi debisi ve dolayisiyla
puskirtme huzmesi ayarlanabilir. Kullanilan malzemenin viskozitesine
bagli olarak bunun gerekli sekilde uyarlanmasi gerekir. Ylksek viskozite-
ye sahip malzemelerde, disuk viskoziteli malzemelerdeki gibi miktar ayari
prensipte biraz daha 6teye dondiriimelidir.

m Miktar ayar somunun [1-21] bir sola dénlisti malzeme nifuzunu arttirir.
m Miktar ayar somunun [1-21] bir saga donlsi malzeme nifuzunu azaltir.
m Gerekli ayari karsi somunun [1-20] Uzerinden sabitleyin.

10.4. Malzeme ilavesi

Basingli deponun sokilmesi

m Basingl alttan depolu tabancaya basin¢l hava beslemesini kesin.

m Basingl depoyu [1-4]/[1-7]1/[1-13] sokiin, bdylece ayni anda basingli
alttan depolu tabancanin havasi depo vida disi Gzerinden bosaltilir.

m Basing¢li depoya malzeme doldurun.

HRS-E modelinde
m Malzeme destesini basingli depoya [1-4] koyun.

Basingli deponun monte edilmesi
m Basingli depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] yerine vidalayin.
m Basincli alttan depolu tabancayi havalandirin.

10.5. Emniyet asiri basing valfi

Modele gore basingh alttan depolu tabanca bir emniyet asiri basing
valfiyla donatiimistir. Bu ise basingli alttan depolu tabancanin havasini,
basing¢h aliminyum deposu modelinde en az 10,0 bar basincindan sonra
ve basingli plastik depo modelinde en az 8,0 bar basincindan sonra oto-
matik olarak bosaltir.
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A

A DANGER

Uyari!

Manipile edilen emniyet asiri basing valfindan dolayi yaralanma tehli-
kesi

Manipdle edilmis bir emniyet asiri basing valfi, basingli alttan depolu
tabancanin havasini diuzgun bicimde atamaz ve basin¢h deponun patla-
masina neden olabilir.

— Emniyet asir basing valfinda her tiirden degisiklik yapilmasi yasak
olup buna izin verilemez.

11. Bakim ve onarim

A

Uyari!

Cozllen pargalardan dolayi yaralanma tehlikesi

Basingli hava sebekesine mevcut baglantiyla, basingli alttan depolu
tabancada bakim calismalari yuratulirken aniden pargalar ¢ozuilebilir.
— Basingl alttan depolu tabancayi tim bakim ¢alismalarindan 6énce
basingli hava beslemesinden ayirin ve havasini tamamen bosaltin.

Onarim igin yedek pargalar temin edilebilir (bakiniz bélim 15).
11.1. Cabuk baglanti rakorunun degistirilmesi

[1i] | Bilgi!

Cabuk baglanti rakoru, vida emniyeti aletiyle karisim kapaginin tzerinde
sabitlenmistir. Cabuk baglanti rakorunu kolayca ¢cézmek igin bir sicak
hava fonu ile isitilabilir.

Cabuk baglanti rakorunun sékulmesi

m Cabuk baglanti rakorunu [2-4] karisim kapagindan [2-5] sokun ve o
sirada karisim kapagindan tutun.

Yeni gabuk baglanti rakorunun montaiji

m Cabuk baglanti rakorunu [2-4] Loctite 276 ile islatin.

m Cabuk baglanti rakorunu [2-4] karisim kapaginin [2-5] Ustline vidalayin ve
sikistirin.
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11.2. Cekvalfin degistirilmesi

Cekvalfin sokilmesi
m Kilit vidasini [2-1] tabanca gévdesinden [2-6] s6kun.
m Basing¢ yayini [2-2] ve bilyayi [2-3] tabanca gbvdesinden ¢ikarin.

Yeni gekvalfin montaji

m Basing yayina [2-2] ve bilyaya [2-3] SATA tabanca yagi (trln no.
48173) slrun.

m Basing yayini ve bilyay tabanca gbvdesine [2-6] takin.

m Kilit vidasini [2-1] tabanca gdvdesine vidalayin.

11.3. igne contasinin degistirilmesi

igne contasinin sdkilmesi

m Basincl depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokun.

m Kapatma vidasini [3-11] tabanca gdvdesinden [3-9] sokun.
Miktar ayarli modelde
m Kilavuz kovani [1-19] karsi somun [2-20] ve miktar ayar somunu

[1-21] ile beraber tabanca gdévdesinden [3-9] sokin.

m Her iki basing yayini [3-2] ve [3-3] tabanca gévdesinden ¢ikarin.

m Boya ignesini [3-10] tabanca gdvdesinden disari gekin.

m Baski vidasini [3-4] alti kdse anahtarla tabanca gévdesinden sokiin ve
dikkatle ¢ikartin.

m Basing yayini [3-5] ve contayi [3-6] tabanca gdévdesinden c¢ikarin.

Yeni igne contasinin montaji
m TUm hareketli pargalara SATA tabanca yagi (irtin no. 48173) surun.
m Contayi [3-6] On tarafa bakan koni ile birlikte tabanca gdvdesine [3-9]
takin.
m Basing yayini [3-5] yerlestirin.
m Baski vidasini [3-4] yerine vidalayin ve sikin.
m Boya ignesini [3-10] tabanca gdévdesinin igine itin.
m Her iki basing yayini [3-2] ve [3-3] boya ignesinin Ustiine oturtun.
m Kapatma vidasini [3-11] tabanca govdesine vidalayin ve sikin.
Miktar ayarli modelde
m Kilavuz kovani [1-19] karsi somun [2-20] ve miktar ayar somunu
[1-21] ile beraber tabanca gdvdesine [3-9] vidalayin.

11.4. Giris valfinin degistiriimesi

Giris valfinin sékulmesi
m Basingli depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokiin, bdylece ayni anda basingl
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alttan depolu tabancanin havasi depo vida disi tGizerinden bosaltilir.
m Giris valfini [3-8] tabanca govdesinden [3-9] sokun.

Giris valfinin monte edilmesi
m Giris valfini [3-8] tabanca gdvdesine [3-9] vidalayin.
m Basing¢l depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] tabanca gbvdesine vidalayin.

12. Bakim ve saklama
12.1. Depolama

/N

NOTICE

Yanlis depolama nedeniyle maddi hasar

Yogun gunes isinlari ve yuksek depolama sicakliklar basingh plastik
depoya zarar verir.

— Basingl plastik depoyu yogun giines isinlarindan koruyun.

— Basingli plastik depoyu 50 °C lizerindeki sicakliklarda depolamayin.
— Tabancayi dolu durumda depolamayin.

— Tabancay! temiz, kuru ve artiklardan bosaltilmis halde saklayin.

12.2. Basingli plastik deponun ve sondanin temizlenmesi

A DANGER

Cozilen parcalardan dolay! yaralanma tehlikesi

Basingli hava sebekesine mevcut baglantiyla, basingh alttan depolu
tabancada galismalar yurutilirken aniden parcalar ¢ozulebilir.

— Basingl alttan depolu tabancay! tum calismalardan énce basingh
hava beslemesinden ayirin ve havasini tamamen bosaltin.
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/N\

NOTICE

Yanlis temizlik nedeniyle maddi hasar

Cozucl veya temizlik maddelerinin icine daldirma veya bir ultrasonik
cihazda temizleme, basingli alttan depolu tabancaya hasar verebilir.

— Basingl alttan depolu tabancayi ¢ozlici veya temizlik maddelerinin
icine koymayiniz.

— Basingl alttan depolu tabancayi bir ultrasonik cihazda temizlemeyin.

Dikkat!

m Basing¢l depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokiin, bdylece ayni anda basingli
alttan depolu tabancanin havasi depo vida disi Gzerinden bosaltilir.

m Basin¢l depoya uygun temizlik maddesi doldurun ve basingli alttan
depolu tabancanin Uzerine vidalayin.

m Basingl alttan depolu tabancayi kuvvetlice sallayin.

m Basingl alttan depolu tabancaya, ¢abuk baglanti rakorundan [1-15]
kenetlenmis sonda Uzerinden puskirtme yapin ve temizlik maddesine
batirilan bir bezle veya temizlik fircasiyla distan temizleyin.

m Basingl alttan depolu tabancaya hava ufleyerek kurutun.

12.3. Cekvalfin temizlenmesi

Eger ¢ekvalf [1-18] artik calisamaz durumdaysa sokuillp temizlenmesi
gerekir.

m Cekvalfi [1-18] sokiin (bakiniz bélim 11.2).

m Yayi [2-2] ve bilyayi [2-3] uygun temizlik maddesiyle iyice temizleyin.
m Yaya ve bilyaya SATA tabanca yagi (Uriin no. 48173) srin.

m Cekvalfi monte edin (bakiniz bélim 11.2).

12.4. Giris valfinin temizlenmesi

m Basingli depoyu [1-4]/[1-7]/[1-13] sokiin, bdylece ayni anda basingli
alttan depolu tabancanin havasi depo vida disi Gzerinden bosaltilir.

m Giris valfini [3-8] tabanca govdesinden [3-9] sokun.

m Giris valfini temizlik maddesine batirilan bir bezle veya temizlik firgasiy-
la temizleyin.

m Giris valfina hava Ufleyerek kurutun.

m Giris valfini tabanca gdvdesine vidalayin.

13. Arizalar

Asagidaki tabloda, arizalar, bunlarin nedenleri ve ilgili ¢6zim &nlemleri
aciklanmaktadir.

Eger var olan arizalar bu tabloda ag¢iklanan yardim tedbirleriyle giderile-
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mez ise, basingh alttan depolu tabancayr SATA'nin musteri hizmetlerine
goénderin. (Adres icin bakiniz bélim 14).
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Ariza

Nedeni

COZUM ONERILERI

Malzeme igne con-
tasindan malzeme
cikiyor

Malzeme igne contasi
bozuk.

Malzeme igne contasi-
ni [3-6] degistirin (baki-
niz bolim 11.3)

Malzeme tasinmasi
yok

Basinc¢h depoya ba-
sing uygulanmiyor.

Basingli hava sebeke-
sine baglantiyi kurun.

Cekvalfi [1-18] sokin,
temizleyin ve gerekirse
degistirin (bakiniz bo-
IGm 12.3).

Giris valfini [3-9]
soklin, temizleyin ve
gerekirse degistirin
(bakiniz bolim 11.4 ve
bolim 12.4).

Cabuk baglanti ra-
korunu [2-4] sokin,
temizleyin ve gerekirse
degistirin (bakiniz bo-
[Gm 11.1).

Kaba fiskirma

Giris basinci ¢ok dii-
suk.

Giris basincini artirin.

Memede malzeme yok
veya ¢ok az

Malzeme viskozitesi
cok yuksek.

Sonda ¢api ¢ok kiiguk.

Daha biyuk ¢apl son-
da kullanin.

Sonda kirlenmis.

Sondayi temizleyin
(bakiniz bélim 12.2).

14. Misteri servisi

SATA bayiniz tarafindan aksesuar, yedek parga ve teknik destek veril-

mektedir.
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15. Aksesuar

Urin | Tanim Adet
No.

16071 |Esnemez kapi sondasi, ¢elik 1.100 mm uzun, & 8 1 adet
mm, radyal memesi 360° radyal huzmeli ve ileri dogru
puskurtmeli

196832 |Kapi sondasi, ¢elik 150 mm c¢alisma uzunlugu, @ 8 |1 adet
mm, radyal memesi 360° radyal huzmeli ve ileri dogru
puskirtmeli, esnek kilavuz hortumlu 1.000 mm

16139 |Venturi kanca sondasi @ 7 mm, esnek kilavuz hor- 1 adet
tumlu, Venturi yikama borusu, bosluklara ve ylzeylere
uygulama igin

11866 [Venturi kanca sondasi @ 5 mm, esnek kilavuz hor- 1 adet
tumlu, Venturi yilkama borusu, bosluklara ve yizeylere
uygulama igin

24372 |Kanca sonda @ 5 mm, esnek kilavuz hortumlu, yassi |1 adet
kanca meme, bosluklara ve yizeylere uygulama igin

16113 [Naylon sonda, esnek 1.300 mm uzun, @ 8 mm, radyal |1 adet
memesi 360° radyal huzmeli ve ileri dogru puskurtmeli

16105 |[Naylon sonda, esnek 1.500 mm uzun, @ 6 mm, radyal |1 adet
memesi 360° radyal huzmeli

11874 [Naylon sonda, esnek 1.500 mm uzun, @ 6 mm, radyal |1 adet
memesi 360° radyal huzmeli, egik olarak ileri dogru ve
geriye puskuirtmeli

51185 |Naylon sonda, yari esnemez 1.500 mm uzun, & 6 1 adet
mm, radyal memesi 360° radyal huzmeli ve egik ola-
rak ileri dogru ve geriye puskurtmeli

198762 |Dairesel huzme memesi ve esnek kilavuz hortumu (alt|{1 adet
taban korumasi igin)

206904 |Venturi kanca sondasi @ 5 mm, kanca memesi komp- |1 adet
le 300 mm uzunlukta, esnek kilavuz hortumlu, Venturi
yikama borusu, bosluklara ve yiizeylere uygulama igin

25486 |Dairesel huzme memesi bosluklara ve ylizeylere uy- |1 adet
gulama icin

16170 |Cabuk baglanti rakoru 1 adet
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16. Yedek parca
16.1. HRS ile basingl aliminyum depo

Uriin  [Tanim Adet

No.
[4-1] 208 Boya ayar somunu 1 adet
[4-2] 182* Karsi somun 1 adet
[4-3] 11460* |Hava pistonu 1 adet
[4-4] 11494  |Kam gubugu, komple O ring ile 1 set
[4-5] 133983 |Hava baglanti parcasi 1/4” (erkek vida disi) |1 adet
[4-6] 3426* |Tespit rondelasi 1 adet
[4-7] 12591* |Kabza civatasi 1 adet
[4-8] 157305 |Tetik mandali 1 adet
[4-9] 8300 Nakil borusu HRS 1 adet
[4-10] 68890* |Valf, komple 1 set
[4-11] 15438** |Boya ignesi ambalaji 1 set
[4-12] |41806 |Basingli depo 1 L. Aliminyum 1 adet
[4-13] 8318* |Conta halkasi 1 adet
[4-14] 8359 Cabuk baglanti rakoru 1 adet
[4-15] 11510 |Karisim kapag 1 adet
[4-16] 38034 [Miktar ayari icin boya ignesi, komple igne |1 set

kovani ile

[4-17] 11502 |Boya ignesi, komple igne kovani ile 1 set
[4-18] 11445* |Hava pistonu igin basingli yay 1 adet
[4-19] 11544* |Boya ignesi icin baski yayi 1 adet
[4-20] 53082* |Oring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 adet
[4-21] 11437* |Kapatma vidasi 1 adet
[4-22] 10322  |Kilavuz kovani 1 adet

161158 |Onarim seti HRS 1 set
*  Sadece onarim seti 161158 ile mevcut ** Servis Unitesi olarak mevcut
16.2. HRS ile basingli plastik depo

Uriin ~ [Tanim Adet

No.
[5-1] 208 Boya ayar somunu 1 adet
[5-2] 182* Karsi somun 1 adet
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Urin ~ [Tanim Adet
No.
[5-3] 11460* |Hava pistonu 1 adet
[5-4] 11494  |Kam gubugu, komple O ring ile 1 set
[5-5] 133983 |Hava baglanti pargasi 1/4” (erkek vida disi) |1 adet
[5-6] 3426* |Tespit rondelasi 1 adet
[5-7] 12591* |Kabza makarasi 1 adet
[5-8] 157305 |[Tetik mandali 1 adet
[5-9] 226324 |Nakil borusu HRS 1 adet
[5-10] 68890* |Valf, komple 1 set
[5-11] 15438** |Boya ignesi ambalaj 1 set
[5-12] istek Uze- |Basingli depo 1 L. Plastik 1 adet
rine
[5-13] 8318*  |Yassi conta 1 adet
[5-14] 228007 (Basingh kap adaptoru 1 adet
[5-15] 8359 Cabuk baglanti rakoru 1 adet
[5-16] 11510 |Karisim kapagdi 1 adet
[5-17] 38034 |Miktar ayari i¢in boya ignesi, komple igne |1 set
kovani ile
[5-18] 11502 |Boya ignesi, komple igne kovani ile 1 set
[5-19] 11445* |Hava pistonu i¢in basingli yay 1 adet
[5-20] 11544 |Boya ignesi igin baski yayi 1 adet
[6-21] 53082* |Oring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 adet
[5-22] 11437* |Kapatma vidasi 1 adet
[6-23] 10322  |Kilavuz kovani 1 adet
161158 |Onarim seti HRS 1 set
*  Sadece onarim seti 161158 ile mevcut ** Servis Unitesi olarak meveut
16.3. HRS-E
Uriin Tanim Adet
No.
[6-1] 208 Boya ayar somunu 1 adet
[6-2] 11163 Miktar ayari igin boya ignesi, komple igne |1 set
kovani ile
[6-3] 11460* |Hava pistonu 1 adet
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Urin ~ [Tanim Adet

No.
[6-4] 11494  |Kam gubugu, komple O ring ile 1 set
[6-5] 133983 |Hava baglanti pargasi 1/4” (erkek vida disi) |1 adet
[6-6] 3426* |Tespit rondelasi 1 adet
[6-7] 12591* |Kabza civatasi 1 adet
[6-8] 157305 |[Tetik mandali 1 adet
[6-9] 95190  [Nakil borusu HRS-E 1 adet
[6-10] 95208 |Disk 1 adet
[6-11] 68890* |Valf, komple 1 set
[6-12] 15438** |Boya ignesi ambalaji 1 set
[6-13] 11973  |Aliminyum basingli depo 1 adet
[6-14] 54049* |Conta halkasi 4 ad.
[6-15] 8359 Cabuk baglanti rakoru 1 adet
[6-16] 11510 |Karisim kapagd 1 adet
[6-17] 17111 Emniyet valfi 1 adet
[6-18] 11445* |Hava pistonu igin basingli yay 1 adet
[6-19] 11544* |Boya ignesi icin baski yayi 1 adet
[6-20] 53082* |O ring 12 mm x 2 mm, Perbunan 1 adet
[6-21] 10322  |Kilavuz kovani 1 set
[6-22] 182* Karsi somun 1 adet

161158 |Onarim seti HRS 1 set

*  Sadece onarim seti 161158 ile mevcut

** Servis Unitesi olarak mevcut

17. AB Uygunluk Beyani
Guincel olarak gegerli uygunluk beyanini burada bulabilirsiniz:

OFEHD)
B
[x]

www.sata.com/downloads
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A®

Read first!

Read these operating instructions thoroughly and carefully before using.
Always observe safety precautions and hazard warnings!

Always keep these operating instructions with the product or somewhere
accessible at any time to anyone.

1. General Information

1.1. Introduction

These operating instructions contain important information for operation
of the SATA HRS pressure spray gun, hereinafter referred to as pressure
spray gun. These instructions also provide information on operation, care,
maintenance, cleaning and troubleshooting.

1.2. Target group
These operating instructions are intended for skilled personnel for use in
preservation and cleaning work in auto body shops.

1.3. Accident prevention

Always observe the general as well as specific national accident preven-
tion regulations and corresponding workplace and plant safety instruc-
tions.

[US | CDN] Operating Instructions | US-english
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1.4. Replacement parts, accessories and parts subject to
wear

Always use genuine SATA replacement parts and accessories. Acces-
sories not supplied by SATA have not been tested and approved. SATA
cannot assume any liability whatsoever for use of parts and accessories
which have not been approved.

1.5. Guarantee and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA cannot assume any liability for

m Failure to observe the operating instructions.

m Use of untrained personnel.

m Use of the product for purposes other than intended.
m Failure to use personal protective equipment.

m Failure to use genuine parts and accessories.

m Unauthorized conversion or technical modification.
m Natural wear and tear.

m Stress from shock or impact not typical for use.

m Impermissible assembly and disassembly work.

2. Safety Instructions
Read and observe all of the instructions below. Failure to observe or in-
correct observance can lead to malfunctions and severe injury.

2.1. Requirements for personnel

This pressure spray gun is intended for use only by skilled personnel
with appropriate training who have read and understood these operating
instructions completely. Never use this pressure spray gun when tired or
when under the influence of drugs, alcohol or medication.

2.2. Personal Protection Equipment

When using, cleaning and maintaining the pressure spray gun, always
wear approved respiratory protection, eye protection and ear protection
as well as appropriate protective gloves, work clothing and protective
shoes.

2.3. Use In Explosive Areas

The pressure spray gun is approved for use and storage in explosive
atmospheres classified as Ex-Zone 1 and 2. The product labelling must
be adhered to.
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2.4, Safety Instructions

Technical condition

m Before use, always check the pressure spray gun for proper function
and for any leaks.

m Visually inspect the pressure cup for damage or deformation.

m Never use the pressure spray gun if damaged or if parts are missing.

m Always replace the plastic pressure cup after 2 years of use.

m In the event of damage, immediately discontinue use of the pressure
spray gun and disconnect it from the compressed air circuit.

m Observe safety precautions.

Cleaning media for cleaning the pressure spray gun

m Never clean the pressure spray gun with cleaning media that contain
acids or lye.

m Never use halogenated hydrocarbon based cleaning media.

m Contact the cleaning media manufacturer to clarify which chemicals are
used in the cleaning media.

Cleaning agents and preservatives

m When using cleaning media, such as cleaners for vehicle exhaust sys-
tems, use only the variant with the plastic pressure cup.

m Aluminum pressure cups are recommended when using preservatives,
such as wax or underbody sealant.

Connected components

m Use only genuine SATA replacement parts or accessories.

m The connected hoses and lines must reliably withstand the expected
thermal, chemical and mechanical load requirements when operating
the pressure spray gun.

m Disconnecting pressurized hoses can cause them to move in a whip-
like manner, resulting in injuries. Always bleed the hoses completely
before removal.

Operating site

m Never use the pressure spray gun in areas near ignition sources, such
as open flames, burning cigarettes or electrical equipment that is not
explosion proof.

General

m Never point the pressure spray gun at animals (including humans).

m Comply with local regulations concerning safety, accident prevention,
occupational safety and environmental protection.
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m Observe accident prevention regulations BGR 500.
3. Use

Intended Use
The pressure spray gun is intended for applying cleaning and preserva-
tive media on surfaces and in cavities.

Improper use
The pressure spray gun is not intended to be used for the application of
paints and coatings.

4. Description

This pressure spray gun is connected to the compressed air circuit using
a quick connect nipple and air hose. Operating the trigger introduces

the compressed air into the pressure cup via a check valve. The excess
pressure conveys the material to the mixing cap via the suction pipe. The
spray air and material are mixed in the mixing cap via another air pas-
sage. The air/material mixture is conveyed to the wand tip via the quick
connect coupling and atomized to a fine mist depending on the wand tip
used.

5. Scope of Delivery

m Pressure spray gun, depending on whether equipped with/without
material flow control

m Pressure spray gun, depending on model

m Various wand systems, depending on model

6. Technical Design
Pressure spray gun

[1-11 HRS-E variant [1-14] Suction pipe
[1-2] Screw-on flange for HRS-E ~ [1-15] Quick connect coupling
pressure cup [1-16] Mixing cap

[1-3] Suction pipe for HRS-E [1-17] Safety valve

[1-4] Pressure cup for HRS-E [1-18] Check valve

[1-5] Pressure cup adapter [1-19] Guide bushing

[1-6] Suction pipe [1-20] Counter nut

[1-7] Pressure cup, plastic [1-21] Material flow control nut

[1-8] Base ring

[1-9] Spray gun body

[1-10] Paint needle

[1-11] Trigger

[1-12] Air connection

[1-13] Pressure cup, aluminum
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7. Technical Data

Average spraying pressure 58 psi — 87| 58 psi — 87 psi
psi

Max. spraying pressure 87 psi 87 psi

Max. temperature of coating material 122 °F 122 °F

Air consumption at 44 psi approx. 3.5 approx. 3.5

cfm cfm

Nozzle size (diameter) 1.5 mm 1.5 mm

Air connection thread 1/4" male 1/4* male

thread thread

Weight of HRS variant without materi- 35.6 oz. 35.6 oz.

al flow control

Average spraying pressure 58 psi — 116| 58 psi— 116

psi psi

Max. spraying pressure 145 psi 145 psi

Max. temperature of coating material 176 °F 176 °F

Air consumption at 44 psi approx. 3.5 approx. 3.5

cfm cfm

Nozzle size (diameter) 1.5 mm 1.5 mm

Air connection thread 1/4" male 1/4“ male

thread thread

Weight of HRS variant without material 32.5 oz. 32.5 oz.
flow control

Weight of HRS variant with material 33.2 oz. 33.2 oz.
flow control
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Weight of HRS-E variant with material 45.9 oz. 45.9 oz.
flow control

9. Initial Operation

The pressure spray gun is delivered completely assembled and ready for
operation.

After unpacking check whether:

m Damage to pressure spray gun

m The scope of delivery is complete (see 5)

A DANGER

Explosion risk!

An explosion may result if unsuitable air hoses are used.

— Use only undamaged, solvent-resistant, anti-static air hoses in good
working condition that have a continuous compression strength of at
least 290 psi,, and an inside diameter of at least 0.4” as well as a
leakage resistance of < TMOhm, such as the SATA air hose (Art. No.
53090).

Use a compressed air connection with a 1/4" male thread or suitable
SATA quick connect nipple.

Use uncontaminated compressed air by using an SATA filter 484 (Art.
No. 92320), for example.

m Check all screws for tightness.
m Connect compressed air line to flushing connection [1-12].

10. Normal Operation

Check with the manufacturer prior to using the pressure spray gun to
ensure that the cleaning and preservative media can be used with the
pressure spray gun.
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10.1. Operation

A

A DANGER

Danger!

Risk of injury due to whip-like motion of wand

The material flowing out in combination with the compressed air can
cause the wand to whip around, resulting in injuries.

— Before using the trigger, hold wand tightly and secure from whipping
around.

/N

Notice!

Damage due to incorrect cleaning media used to clean the
pressure spray gun

The use of aggressive cleaning media to clean the pressure spray gun
can damage the pressure spray gun.

— Do not use aggressive cleaning media.

— Use neutral cleaning media with a pH value of 6 — 8.

— Do not use acids, alkalis, bases, paint stripper, unsuitable regenerate
material or other aggressive cleaning media.

— Contact the cleaning media manufacturer to clarify which chemicals
are used in the cleaning media.

EE] Information!

When using cleaning media, use plastic pressure cups only.

Aluminum pressure cups are recommended when using preservatives.

m Unscrew and remove pressure cup [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Pour material into pressure cup.

HRS-E variant
m Place material container in pressure cup.
m Insert suction pipe [1-3] into material container.
m Screw on pressure cup.
m Connect the appropriate wand using the quick connect coupling [1-15].
m Use the air connection [1-12] to connect the pressure spray gun to the
compressed air circuit.
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m Operate the trigger [1-11] to start using the pressure spray gun.
m Clean the pressure spray gun and wand after each use (see 12.2).

10.2. Checking the spray jet

To ensure the pressure spray gun is spraying properly, check the spray

at regular intervals in conjunction with the wands. This can be done by
spraying on paper or another suitable surface. The spray pattern must
show that the material is distributed evenly, surrounded by a fine mist. If
the spray pattern is incorrect, clean the wand (see 12.2) or adjust the inlet
pressure (see 7).

10.3. Adjust the spray jet (applies only to variant with mate-

rial flow control)

Use the material flow control nut [1-21] to adjust the volumetric flow rate

of material and thus the spray jet. The volumetric flow rate will need to be

adjusted depending on the viscosity of the material used. The material

flow control nut usually needs to be unscrewed more for high viscosity

materials than for low viscosity materials.

m Turning the material flow control nut [1-21] counterclockwise increases
the material flow rate.

m Turning the material flow control nut [1-21] clockwise decreases the
material flow rate.

m Secure the appropriate setting using the lock nut [1-20].

10.4. Refilling with material

Removing the pressure cup

m Shut off compressed air supply to pressure spray gun.

m Unscrew and remove pressure cup [1-4]/[1-7]/[1-13]; this simultane-
ously bleeds the pressure spray gun via the cup threading.

m Fill pressure cup with material.

HRS-E variant

m Place material container in pressure cup [1-4].
Attaching the pressure cup
m Screw on pressure cup [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Supply pressure to the pressure spray gun.
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10.5. Safety valve

Depending on the variant, the pressure spray gun is equipped with a
safety valve to prevent excess pressure. This automatically bleeds the
pressure spray gun starting from a pressure of 145 psi when using an
aluminum pressure cup or from a pressure of 116 psi when using a plas-

tic pressure cup.

A

A DANGER

Danger!

Risk of injury due to tampering with safety valve

Tampering with the safety valve will result in improper bleeding of the
pressure spray gun and could cause the pressure cup to explode.

— Any modifications made to the safety valve are prohibited and there-
fore unauthorized.

11. Maintenance and Repair

A

Danger!

Risk of injury due to loose components

Components could unexpectedly come loose when performing main-
tenance work on a pressure spray gun that is connected to the com-
pressed air circuit.

— Disconnect the pressure spray gun from the compressed air supply
prior to performing any maintenance work.

Replacement parts are available for repair work (see Chap. 15).
11.1. Replacing the quick connect coupling

[Iﬂ Information!

The quick connect coupling is secured to the mixing cap with a thread-
lock adhesive. The quick connect coupling can be removed more easily
by heating it with a heat gun.

Removing the quick connect coupling

m Unscrew and remove the quick connect coupling [2-4] from the mixing
cap [2-5] while simultaneously holding the mixing cap in place to pre-
vent it from turning.
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Attaching a new quick connect coupling
m Coat quick connect coupling [2-4] with Loctite 276.
m Screw quick connect coupling [2-4] onto mixing cap [2-5] and tighten.

11.2. Replacing the check valve

Removing the check valve
m Unscrew locking screw [2-1] and remove from gun body [2-6].
m Remove pressure spring [2-2] and ball [2-3] from gun body.

Installing a new check valve

m Lubricate pressure spring [2-2] and ball [2-3] with SATA gun grease
(Art. No. 48173).

m Insert pressure spring and ball into gun body [2-6].

m Screw locking screw [2-1] into gun body.

11.3. Replacing the needle seal

Removing the needle seal
m Unscrew and remove pressure cup [1-4]/[1-7]/[1-13].
m Unscrew end screw [3-11] from gun body [3-9].

Variant with material flow control
m Unscrew guide bushing [1-19] with lock nut [2-20] and material flow
control nut [1-21] and remove from gun body [3-9].

m Remove both pressure springs [3-2] and [3-3] from gun body.

m Pull paint needle [3-10] out of gun body.

m Use Allen wrench to carefully unscrew and remove pressure screw [3-4]
from gun body.

m Remove pressure spring [3-5] and seal [3-6] from gun body.

Installing a new needle seal

m Lubricate all moving parts with SATA gun grease (Art. No. 48173).

m Insert seal [3-6] into gun body [3-9] with tapered side facing gun body.
m Insert pressure spring [3-5].

m Screw on pressure screw [3-4] and tighten.

m Insert paint needle [3-10] into gun body.

m Place both pressure springs [3-2] and [3-3] on paint needle.

m Screw end screw [3-11] into gun body and tighten.

Variant with material flow control
m Screw guide bushing [1-19] with lock nut [2-20] and material flow
control nut [1-21] into gun body [3-9].
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11.4. Replacing the inlet valve

Removing the inlet valve

m Unscrew and remove pressure cup [1-4]/[1-7]/[1-13]; this simultane-
ously bleeds the pressure spray gun via the cup threading.

m Unscrew inlet valve [3-8] and remove from gun body [3-9].

Installing the inlet valve
m Screw inlet valve [3-8] into gun body [3-9].
m Screw pressure cup [1-4]/[1-7]/[1-13] onto gun body.

12. Care and Storage
12.1. Storage

/N\ Notice!

NOTICE

Damage to property due to incorrect storage

Intense sun exposure and very high storage temperatures will damage
the plastic pressure cup.

— Protect plastic pressure cups against intense sun exposure.

— Do not store plastic pressure cups at temperatures above 50 °C.

— Do not store gun with contents still inside.

— Clean, dry and remove all residue from gun before storing.

12.2. Cleaning the pressure spray gun and wand

A Danger!

A DANGER

Risk of injury due to loose components

Components could unexpectedly come loose when performing work on
a pressure spray gun that is connected to the compressed air circuit.
— Disconnect the pressure spray gun from the compressed air supply
prior to performing any work.
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/N\

NOTICE

Notice!

Damage to property due to improper cleaning

Immersion in solvents or cleaning agents, or using an ultrasonic cleaner
can damage the pressure spray gun.

— Do not place the pressure spray gun in solvents or cleaning agents.
— Do not clean the pressure spray gun with an ultrasonic cleaner.

m Unscrew and remove pressure cup [1-4]/[1-7]/[1-13]; this simultane-
ously bleeds the pressure spray gun via the cup threading.

m Fill pressure cup with appropriate cleaning agent and screw onto pres-
sure spray gun.

m Shake pressure spray gun vigorously.

m Spray pressure spray gun clean using wand attached via quick connect
coupling [1-15] and clean exterior with a cloth or cleaning brush soaked
in cleaning agent.

m Blow the pressure spray gun dry.

12.3. Cleaning the check valve

If the check valve [1-18] is no longer working, it will need to be removed

and cleaned.

m Remove check valve [1-18] (see 11.2).

m Thoroughly clean spring [2-2] and ball [2-3] with appropriate cleaning
agent.

m Lubricate spring and ball with SATA gun grease (Art. No. 48173).

m Install check valve (see 11.2).

12.4. Cleaning the inlet valve

m Unscrew and remove pressure cup [1-4]/[1-7]/[1-13]; this simultane-
ously bleeds the pressure spray gun via the cup threading.

m Unscrew inlet valve [3-8] and remove from gun body [3-9].

m Clean the inlet valve with a cloth or cleaning brush soaked in cleaning
agent.

m Blow the inlet valve dry.

m Screw inlet valve into gun body.

13. Troubleshooting

The troubleshooting chart below lists malfunctions, causes and remedies.
If the faults or malfunctions cannot be eliminated using the remedies de-
scribed, send the pressure spray gun in to the SATA Customer Service
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Department. (See 14 for address).

Malfunction Cause Corrective action
Material leaking at Material needle seal is | Replace material
material needle seal defective. needle seal [3-6]
(see 11.3).
Material not flowing Pressure not supplied |Connect to com-
to pressure cup. pressed air circuit.

Remove check valve
[1-18], clean and, if
necessary, replace
(see 12.3).

Remove inlet valve
[3-9], clean and, if
necessary, replace
(see 11.4 and 12.4).
Remove quick connect
coupling [2-4], clean
and, if necessary, re-
place (see 11.1).
Atomization too coarse | Inlet pressure too low. |Increase inlet pres-

sure.
No material or insuffi- | Material viscosity is Use larger diameter
cient material at nozzle | too high. wand.
Wand diameter is too
small.
Wand tip is soiled. Clean wand tip (see
12.2).

14. After Sale Service
Please contact your SATA dealer for accessories, spare parts and techni-
cal support.

15. Accessories

Art. No. | Description Quan-
tity
16071 |Rigid door wand (steel) 43.3” long, & 0.3”, with radial |1 ea.
nozzle 360° radial fan, spraying forward
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Art. No. | Description Quan-
tity

196832 |Door wand (steel) 5.9” long, @ 0.3”, with radial nozzle |1 ea.
360° radial fan, spraying forward, with flexible guide
hose 39.4”

16139 [Venturi hook wand & 0.3”, with flexible guide hose, 1 ea.
Venturi spraying tube, for cavity and surface applica-
tion

11866 |Venturi hook wand @ 0.2”, with flexible guide hose, 1 ea.
Venturi spraying tube, for cavity and surface applica-
tion

24372 |Hook wand @ 0.2”, with flexible guide hose, flat hook |1 ea.
nozzle, for cavity and surface application

16113 |Flexible nylon wand 51.2” long, @ 0.3”, with radial 1 ea.
nozzle 360° radial fan, spraying forward

16105 |Flexible nylon wand 59.1” long, @ 0.2, with radial 1ea.
nozzle 360° radial fan

11874  |Flexible nylon wand 59.1” long, @ 0.2”, with radial 1 ea.
nozzle 360° radial fan, spraying diagonally forward
and backward

51185 |Semi-rigid nylon wand 59.1” long, @ 0.2, with radial |1 ea.
nozzle 360° radial fan, spraying diagonally forward
and backward

198762 [Round fan nozzle with flexible guide hose (for under- |1 ea.
body protection)

206904 |Venturi hook wand @ 0.2, hook nozzle (complete) 1ea.
11.8” long, with flexible guide hose, Venturi spraying
tube, for cavity and surface application

25486 |Round fan nozzle for surface application and under- |1 ea.
body protection

16170 |Quick connect coupling 1 ea.
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16. Spare Parts
16.1. HRS with aluminum pressure cup

Art. Description Quan-

No. tity
[4-1] 208 Material flow control nut 1 ea.
[4-2] 182* Counter nut 1 ea.
[4-3] 11460* |Air piston 1 ea.
[4-4] 11494  |Cam rod, complete with O-ring 1 set
[4-5] 133983 |Air connection piece, 1/4"(male thread) 1 ea.
[4-6] 3426* |Safety washer 1 ea.
[4-7] 12591* |Bracket bolt 1 ea.
[4-8] 157305 |Trigger 1 ea.
[4-9] 8300 HRS suction pipe 1ea.
[4-10] |68890* |Valve, complete 1 set
[4-11] 15438** |Paint needle packing 1 set
[4-12] |41806 |1 liter aluminum pressure cup 1 ea.
[4-13] |8318* |Sealingring 1 ea.
[4-14] |8359 Quick connect coupling 1 ea.
[4-15] |11510 |Mixing cap 1 ea.
[4-16] |38034 |Paint needle for flow control, complete with |1 set

needle bush

[4-17] |11502 |Paint needle, complete with needle bush |1 set
[4-18] 11445* |Pressure spring for air piston 1 ea.
[4-19] 11544* |Compression spring for paint needle 1 ea.
[4-20] |53082* |O-ring 0.5” x 0.1”, made of Perbunan 1 ea.
[4-21] 11437* |End screw 1 ea.
[4-22] 10322  |Guide bushing 1 ea.

161158 |HRS repair kit 1 set
*  Available in repair kit 161158 only ** Available as service unit
16.2. HRS with plastic pressure cup

Art. Description Quan-

No. tity
[5-1] 208 Material flow control nut 1 ea.
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Art. Description Quan-

No. tity
[5-2] 182* Counter nut 1 ea.
[5-3] 11460* |Air piston 1ea.
[5-4] 11494  |Cam rod, complete with O-ring 1 set
[5-5] 133983 |Air connection piece, 1/4"(male thread) 1 ea.
[5-6] 3426* [Safety washer 1 ea.
[5-7] 12591* |Bracket bolt 1 ea.
[5-8] 157305 |[Trigger 1 ea.
[5-9] 226324 |HRS suction pipe 1 ea.
[5-10] |68890* |Valve, complete 1 set
[5-11] 15438** |Paint needle packing 1 set
[6-12] |Available |1 liter plastic pressure cup 1 ea.

upon re-

quest
[5-13] 8318* Flat seal 1ea.
[5-14] 228007 |Pressure tank adapter 1 ea.
[5-15] 8359 Quick connect coupling 1ea.
[5-16] 11510  |Mixing cap 1 ea.
[5-17] |38034 |Paint needle for flow control, complete with |1 set

needle bush

[5-18] 11502 |Paint needle, complete with needle bush |1 set
[5-19] 11445* |Pressure spring for air piston 1 ea.
[5-20] 11544* |Compression spring for paint needle 1 ea.
[5-21] |53082* |O-ring 0.5” x 0.1”, made of Perbunan 1 ea.
[5-22] 11437* |End screw 1 ea.
[5-23] 10322  |Guide bushing 1 ea.

161158 |HRS repair kit 1 set
* Available in repair kit 161158 only **Available as service unit
16.3. HRS-E

Art. Description Quan-

No. tity
[6-1] 208 Material flow control nut 1 ea.
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Art. Description Quan-

No. tity
[6-2] 11163 Paint needle for flow control, complete with |1 set

needle bush

[6-3] 11460* |Air piston 1ea.
[6-4] 11494  |Cam rod, complete with O-ring 1 set
[6-5] 133983 |Air connection piece, 1/4"(male thread) 1 ea.
[6-6] 3426* |Safety washer 1 ea.
[6-7] 12591* |Bracket bolt 1 ea.
[6-8] 157305 |[Trigger 1 ea.
[6-9] 95190  [Suction pipe for HRS-E 1 ea.
[6-10] |95208 |Washer 1 ea.
[6-11] 68890 |Valve, complete 1 set
[6-12] |15438** |Paint needle packing 1 set
[6-13] 11973  |Pressure pot, aluminum 1ea.
[6-14] |54049* |Sealing ring 4 ea.
[6-15] 8359 Quick connect coupling 1ea.
[6-16] 11510  |Mixing cap 1 ea.
[6-17] 17111 Safety valve 1 ea.
[6-18] 11445* |Pressure spring for air piston 1 ea.
[6-19] 11544* |Compression spring for paint needle 1 ea.
[6-20] |53082* |O-ring 0.5” x 0.1”, made of Perbunan 1 ea.
[6-21] |10322 |Guide bushing 1 set
[6-22] 182* Counter nut 1 ea.

161158 |HRS repair kit 1 set
*Available in repair kit 161158 only ** Available as service unit

17. EU Declaration of Conformity
The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:

E.l-.:E
i
=]

www.sata.com/downloads
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