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1. Aufbau

3. Technische Daten

SATA

[1-1] Fahrgestell

[1-2] Flugelschraube fir Hohenverstellung
[1-3] Druckminderer fiir Pumpendruck
[1-4] Hauptluftanschluss

[1-5] Druckminderer fir Spritzluft

[1-6] Luftanschluss zur Pistole

[1-7] Manometer fur Spritzluftdruck

[1-8] Manometer fiir Pumpendruck

[1-9] Doppelmembranpumpe

[1-10] Materialfeindruckregler

[1-11] Manometer fiir Materialabgangsdruck
[1-12] Materialanschluss zur Pistole

[1-13] Materialansaugrohr

[1-14] Saugglocke kpl. mit Sieb

[1-15] Erdungskabel (nicht sichtbar)

Hubfrequenz max. (kurzzeitig)

220 Doppelhub/
min.

Hubfrequenz (Dauerbetrieb)

140 Doppelhub/
min.

Material-Volumenstrom (b. 220 DH)

32l/min. (freier

Auslauf)
Lufteingangsdruck min. 1,0 bar
Lufteingangsdruck max. zulassig 8,0 bar
Niedrigste Gebrauchstemperatur 5°C
Materialtemperatur max. zulassig 85°C

Saughoéhe (Pumpe leer)

2,5 m Wassersaule

2. Lieferumfang

Saughoéhe (Pumpe/Ansaugleitung
gefillt)

6,7 m

Bezeichnung

Art. Nr.

Pumpeneinheit kpl. mit 1 Pistolenanschluss

Materialfeindruckregler, Ansaugrohr kpl., Erdungskabel

Schallpegel bei 140 Doppelhub/min. 7513 dB (A)
Membranmaterial materialseitig Teflon
Membranmaterial luftseitig NBR
Ventilkugel POM
Ventilsitz V4A

Gewicht der Doppelmembranpumpe

Standard 5,8 kg

Standgerat mit 1 Pistolenanschluss 81661
Fahrgerat mit 1 Pistolenanschluss 61515
Wandgerat mit 1 Pistolenanschluss 61507
Ausfiihrung Edelstahl

Standgerat mit 1 Pistolenanschluss 81406
Fahrgerat mit 1 Pistolenanschluss 72694
Wandgerat mit 1 Pistolenanschluss 72678
Sonderausfiihrungen Art. Nr.
Fasspumpe 68502
Fasspumpe Edelstahl 72553
Férderpumpe 61192
Lieferbares Zubehor Art. Nr.
SATA Luftschlauch 13 mm [.W., G 1/2 51300
Innengewinde, 10 m lang

Standfuss, kpl. héhenverstellbar 83840
Wandhalter, kpl. héhenverstellbar 11007
Fallbehalter 6 Ltr. aus Kunststoff mit Deckel 37986
und Umbausatz

Anbausatz Fallbehélter Kunststoff 6 | Wasser- | 37226
lackausfiihrung, kpl. mit Dreiwegekugelhahn

und Halterung

Schlauchpaar 9x9 mm, 6 m lang,mit 147520
Uberzugsgeflecht, G 3/8 und G 1/2 (Material),

G 1/4 (Luft) Innengewinde

Schlauchpaar 9x9 mm, 10 m lang,mit 147512
Uberzugsgeflecht, G 3/8 und G 1/2 (Material),

G 1/4 (Luft) Innengewinde

Schlauchpaar 9x9 mm, 15 m lang,mit 147504
Uberzugsgeflecht, G 3/8 und G 1/2 (Material),

G 1/4 (Luft) Innengewinde

Siebeinheit MW 0,5 74237
Siebeinheit MW 1,0 74245
Siebstrumpf (10x) 19851
3. Technische Daten

Ubersetzungsverhaltnis 1:1
Foérdervolumen pro Doppelhub 170 ccm
Materialliberdruck 8 bar

Edelstahl 12,3 kg
8,5 bar

Einstelldruck Sicherheitsventil

Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Lackierpistole ist die
Betriebsanleitung vollstdndig und eingehend zu lesen, beach-
ten und einzuhalten. Danach ist diese an einem sicheren
Platz, fir jeden Geratebenutzer zuganglich, aufzubewah-
ren. Das Gerat/die Lackierpistole darf nur von sachkundi-
gen Personen (Fachmann) in Betrieb genommen werden. Bei
unsachgemaler Benutzung des Gerates/der Lackierpistole oder
jeglicher Verénderung oder Kombination mit ungeeigneten
Fremdteilen konnen Sachschaden, ernste Gesundheitsschaden
der eigenen Person, von fremden Personen und Tieren bis
hin zum Tode die Folge sein. SATA Ubernimmt fir diese
Schaden (z. B. Nichteinhaltung der Betriebsanleitung) kei-
nerlei Haftung. Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des
jeweiligen Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/
der Lackierpistole sind zu beachten und einzuhalten (z. B.
die deutschen Unfallverhitungsvorschriffen BGR 500 (BGV
D25) und BGV D24 des Hauptverbandes der gewerblichen
Berufsgenossenschaften usw.).

4. Funktionsbeschreibung

Das SATA vario top spray dient zur Verarbeitung von Farben,
Lacken, Grundmaterialien und Dispersionen 0.a., die bei Ver-
arbeitungstemparatur eine Viskositat von bis zu 130 sek. Aus-
laufzeit im 4 mm Becher aufweisen. Das SATA vario top spray
besteht je nach Ausfiihrung aus einer Doppelmembranpumpe
mit Druckluftregelarmaturen, Materialfeindruckregler und Mate-
rialabgangshahn. Bei der Doppelmembranpumpe wird immer
wechselseitig eine Luftkammer mit Druckluft beaufschlagt, so
dafl immer in eine Kammer Material gesaugt wird wahrend das
Material aus der anderen Kammer zur Pistole geférdert wird;
dabei erfolgt die Umsteuerung nahezu stof3frei. Zur Sicherstel-
lung einer ausreichenden Lebensdauer muR die Pumpe mit gefil-
terter, sauberer, Olfreier und trockener Druckluft betrieben wer-
den z. B. SATA filter 444 vorgeschaltet. Im Materialansaugrohr
ist ein Sieb zum Schutz der Ventilsitze und Ventilkugeln sowie
der Membranen eingebaut. Durch den in der Pumpensteuerung
eingebauten Schalldampfer ist eine zusatzliche Schalldampfung
nicht notwendig. Die Pumpe arbeitet selbsttatig gegendruckab-
hangig, d.h. Material wird nur geférdert, wenn beispielsweise bei
Pistolenbetatigung Material abgegeben wird. Deshalb férdert die
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Pumpe auch bei geringster Leckage nach. Deshalb bei langeren
Arbeitspausen, z. B. Uber Nacht, Druckluftzuleitung absperren
um unnotigen Verschleild zu vermeiden. Der Einsatz der Pumpe
ist im explosionsgefahrdeten Bereich Zone 0 nicht zulassig. Bei
Einsatz in Zone 1 und 2 muf} die Pumpe durch die mitgelieferte
flexible Erdleitung geerdet werden.

4.2 Bei Geraten mit einem Pistolenanschluss ist der Luft-
eingangsdruck (1-4) mit mindestens 4 bar zu betreiben.
Bei Geraten mit zwei Pistolenanschliissen ist der Luft-
eingangsdruck (1-4) mit mindestens 6 bar zu betreiben.
Bitte beachten: Der Pumpeneingangsdruck (1-3) muss
in jedem Fall 2 bar (bei zwei Pistolenanschliissen 3 bar)
hoher als der am Materialfeindruckregler eingestellte Mate-
rialabgangsdruck sein.

Die Pumpe muf} mit olfreier Druckluft betrieben werden.
Der Einsatz von Mineraldlen oder ahnliches fihrt zur Zer-
stérung der Pumpenmembrane. Reklamationen hieraus
mussen abgelehnt werden. Die Pumpe muf3 mit partikel-
und kondensatfreier Druckluft versorgt werden, um einen
problemlosen Lauf der Pumpe garantieren zu kodnnen.
Gegebenenfalls ist der SATA filter 444 einzusetzen.

Beim Einsatz der Pumpe flir wasserverdiinnbare Produkte
ist die Pumpe nach dem Einsatz ausreichend zu spilen.
Hierzu ist bei der Nachreinigung dem Spilwasser mindes-
tens 10 % Butylglycol zuzusetzen, oder der vom Hersteller
empfohlene Geratereiniger ist zu verwenden. Bei Spilung
nur mit Wasser werden die Lackreste nicht ausreichend
aus der Pumpe herausgespuilt, wodurch Ventilkugeln und
ahnliches verkleben kénnen, und die Funktion der Pumpe
nicht mehr gewahrleistet ist.

4.3

4.4

5. Inbetriebnahme

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach Reparaturarbeiten
ist der feste Sitz der Schrauben und Muttern zu tberprifen. Vor
jeglicher Reparaturarbeit mu das Gerat vom Luftnetz abgekop-
pelt werden.

Die SATA vario top spray-Anlage wurde nach der Werksmon-
tage mit einer Korrosionsschutzfliissigkeit auf Funktion geprift,
darum Gerat mit geeigneter Reinigungsverdiinnung grindlich
durchspulen und anschlieRend die Reinigungsverdinnung durch
Ansaugen von Luft herausférdern. Die Luftzufuhr ist bei héher
werdender Hubfrequenz (nicht héher als 2 bar) zu drosseln. Die
Reinigungsflissigkeit sollte mit dem verwendeten Spritzmaterial
vertraglich sein, daher empfiehlt sich eine Ricksprache mit dem
Spritzmateriallieferanten.

5.1 Vor AnschluB des Gerétes an das Druckluftnetz

5.1.1 Druckregelventil [1-3] fur Materialdruck auf O regeln.

5.1.2 Druckregelventil [1-5] fir Spritzdruck auf O regeln. Haupt-
luftanschluss [1-4] an Luftnetz anschlielfen. Danach
gewlnschte Dricke (Luft-, Materialdruck) bei untergestell-
tem Material einstellen. Materialhahn(en) z.B. am Material-
feindruckregler [1-10] 6ffnen, und bei abgezogener Pistole
erforderlichen Materialdruck einstellen.

5.1.3 Die Funktionsbeschreibung der Spritzpistole, siehe hierzu
die separate Betriebsanleitung der jeweilig angeschlosse-
nen Spritzpistole.

SATAjet 3000 K RP

Disengrofe 08[11]13]15
1,7]12,0

Materialdruck in bar 0,5-1,5

Spritzluftdruck in bar 25-3,0

SATAjet 3000 K HVLP
Dusengrole

| 08[10]12]16]20
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Materialdruck in bar 05-15

Spritzluftdruck in bar 2,5

SATAjet 1000 K RP

Disengrofie 08[11]13]15]|1,7
2,012,5]3,0]4,0

Materialdruck in bar 0,5-1,5

Spritzluftdruck in bar 25-3,0

SATAjet 1000 K HVLP

DisengroRe 08]10]12]16]20
Materialdruck in bar 0,5-15
Spritzluftdruck in bar 25

SATAminijet 1000 K RP

Dulsengrofle 0,3]05(08]1,0]1,2
1,4

Materialdruck in bar 0,5-1,5

Spritzluftdruck in bar 2,5

SATAminijet 1000 K HVLP

Diisengrofie 0,3105]0,8[1,0]1,2
Materialdruck in bar 0,5-15
Spritzluftdruck in bar 2,0

Diese Richtwerte basieren auf aktuellen Decklack-Viskositaten
fur Zwei-Komponenten-Acryl-Materialien mit einer durchschnittli-
chen Viskositat von ca. 20-22 DIN sec./4 mm, bei voll gedffneten
Funktionsteilen an der Pistole, und einer max. Schlauchlange
von 6 m, @ 9 mm. Bei anderen Materialarten, davon abweichen-
den Viskositaten und bei Schlauchlangen tber 6 m missen die
Driicke auf die vom Anwender geforderte Endqualitat angepafit
werden. Der Pumpenluftdruck muf® immer 2 bar groRer als der
am Materialfeindruckregler eingestellte Materialdruck sein.

5.2 Die SATA vario top spray-Anlagen sind in Sonderausfih-
rung mit Fallbehalter und Saugschlauch ausgeriistet. Bei
diesen Geraten ist unbedingt auf die richtige Stellung des 3
Wege-Hahns an der Saugleitung zu achten. Es darf jeweils
nur die Richtung gedffnet sein, Uber die das Material zuge-
fuhrt werden soll. Die Sonderausfihrung mit Fallbehalter
in Edelstahlausfiuihrung ist mit zwei Absperrhdhnen ausge-
ristet. Hier unbedingt auf die richtige Stellung der beiden
Absperrhahne achten. Es darf jeweils nur der Absperrhahn
geoffnet sein, Gber den das Material zugeflihrt werden soll.

5.3 Beim Einsatz der Anlage mit 2 Pistolen werden werksseitig

Armaturen mit entsprechend héheren Querschnitten und

damit héherem Luftdurchgang verwendet. Beim Einsatz

der Anlage mit 2 Pistolen ist ein Luftzufiihrungsschlauch

mit ca. 13 mm |.W. erforderlich, Anschlul G 1/2 IG, z. B.

Art. Nr. 51300, 10 m lang. Bitte Beachten: Schlauchpaar(e)

und Luftzufihrungsschlauch sind unbedingt sorgfaltig

zu behandeln. Schlauche dirfen nicht Uberfahren oder
geknickt werden und sind vor der Einwirkung von Lésungs-
mitteln und groRer Warme zu schitzen.

6. Reinigung, Wartung und Inspektion

Vor Langerem Stillstand, z.B. Urlaub, ist die Pumpe griindlich zu
reinigen. Damit Lackreste nicht ausharten, sollte die Reinigungs-
flissigkeit wahrend der Betriebsruhe in der Pumpe verbleiben.
Zum Reinigen von Pumpe, Schlauchpaar(en) und Pistole(n)
folgendermalen vorgehen:

6.1 Kugelhahn am Materialabgang schlief3en

6.2 Unter Druck stehendes Material im Schlauch durch betati-
gen des Pistolenabzugsbligels auslaufen lassen.
Pistole(n) vom Material- und Luftschlauch abkoppeln,
Ansaugrohr aus Spritzmaterial vollstdndig herausziehen,

6.3
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Materialhahn 6ffnen, auslaufendes Material in geeigneten
Behalter auffangen.

6.4 Pumpe bei geringem Pumpenluftdruck ca. 1-1,5 bar solan-
ge betreiben, bis nur noch Luft geférdert wird, Hubfrequenz
beachten.

6.5 Vorreinigen von Ansaugrohr, Pumpe, Materialschlauch und
Pistole durch Kreislaufspllung mit gebrauchter Verdin-
nung.

6.6 Gebrauchte Verdiinnung vollstandig herausférdern, ent-
sprechend 5.

6.7 Saubere Reinigungsflissigkeit unterstellen und Geréat,

Materialschlauch und Pistole spilen, bis saubere Reini-
gungsflissigkeit austritt. Die Doppelmembranpumpe ist
weitgehend wartungsfrei. Zur Verhinderung von erhoh-
tem Verschleift von Steuerungsteilen durch verunreinigte
Druckluft ist in den Druckluftanschlul der Pumpe ein
Sieb eingebaut. Wir empfehlen zum sicheren Betrieb der
Anlage die Vorschaltung unseres Filter SATA filter 444.
Er beinhaltet Wasserabscheider sowie einen Feinfilter fir
oOlfreie Spritzluft. Ursache fir nachlassende Leistung kann
auch ein Zusetzen des Siebes im Druckluftanschluf3es,
oder des Ansaugsiebes am Saugrohr oder des Siebes im
Fallbehalter sein. Darum sollten diese Siebe regelmassig
gereinigt werden.

Achtung! Bei Verarbeitung von 2 K-Materialien ist unbedingt
die Topfzeit zu beachten. Nur rechtzeitiges, griindliches Spilen
sichert die einwandreie Funktion der Anlage. Bei Fehlbedienung
erlischt der Garantieanspruch. Materialien, die zum Absetzen
neigen, sind vor und ggf. auch wahrend der Verarbeitung griind-
lich aufzurGihren. Die Pumpe darf kein abgesetztes Material
ansaugen. Es ist ratsam, die Materialien aus dem Originalgebin-
de in ein Verarbeitungsgebinde umzufiillen.

Die Membranen der Pumpe unterliegen durch Walkarbeiten
einer Ermidung und durch abrasive Materialien einem naturli-
chen Verschleif3.

Zur Siebreinigung heraus-
schraubbar

Sieb Art. Nr. 63040

In Abhangigkeit vom benutztem Material und Art und Haufigkeit
der Wartung, sollten die Membranen im Interesse der Produk-
tion, nach spatestens 3 Mio. Hiben ausgewechselt werden.
Unbedingt auf rechtzeitiges Nachfiillen des Materials achten.
Durch Luftsaugen, d.h. Trockenlaufen, kann die Pumpe in zu
hohe Hubfrequenz kommen, was zum Reissen der Membranen
fuhren kann! Kein Garantieanspruch. Nach einem Membran-
bruch ist die Steuerung der Pumpe auf eventuell eingedrunge-
nes Material hin zu inspizieren und dies sorgféltig zu entfernen.
An einer unter Druck stehenden Pumpe dirfen grundsatzlich
keine Demontagen bzw. Reparaturarbeiten durchgefiihrt wer-
den. Gerat immer vom Druckluftnetz trennen.

7. Reparatur-Anleitung SATA vario top spray
Ist eine Reparatur oder eine Uberpriifung der Pumpe erforder-
lich, so ist wie folgt vorzugehen:

7.1 Pumpe drucklos machen, Gerat grundsatzlich vom Druck-
luftnetz trennen.

7.2 Pumpe vom Fahrwerk bzw. Wandhalterung demontieren,
hierbei auch alle Anschlisse (Luftanschluss, Materialan-
schluss, Saugschlauch) abschrauben.

7.3 Pumpenkorper flach auf einen Tisch legen und Gehau-

sedeckel [7-3] 6ffnen. Es ist darauf zu achten, dal® Far-
briickstande bzw. restliche Reinigungsflissigkeit nicht in

SATA

den Pumpenkoérper laufen.

Lack- bzw. Lésemittelreste auf Membrane [7-4] und beide
Gehausedeckelinnenseiten sorgfaltig entfernen.
Kugelfiihrung und Kugel des Saugventils aus Pumpenge-
hause entnehmen [7-5]. Ventilsitz (62281) auf Verschmut-
zung und Verschleild prifen. Falls Reinigung erforderlich,
Sitz ausbauen und aufierhalb des Pumpenk&rpers reini-
gen. (Wichtig, sonst Gefahr das Reinigungsflissigkeit ins
Pumpeninnere eindringt).

Pumpe wenden und wie unter Pkt. 7.4 - 7.5 beschrieben
verfahren.

Membranen auf Oberflachenbeschadigungen prifen.
Wenn beschéadigt oder bereits stark verschlissen, Mem-
branen austauschen. Hierzu beide Membranen kraftig
gegeneinander verdrehen [7-4]. Dadurch [8st sich eine
Membrane vom Mitnehmer und kann abgeschraubt
werden. In die jetzt freie Bohrung des Mitnehmers eine
Schraube mit Mutter M8 einschrauben und kontern. Jetzt
2. Membrane durch kraftige Linksdrehung an der Memb-
rane I6sen und abschrauben.

Priifen ob Lack- oder Reinigungsflissigkeit ins Pumpe-
ninnere eingedrungen sind. Ist dies der Fall oder sind
Beschadigungen am Schiebersitz [7-10] zu erkennen,
empfehlen wir die Pumpe zur Reparatur ins Werk einzu-
schicken.

Membrane montieren: Achtung: Membranen vollstandig
einschrauben und durch gegenseitiges Verdrehen kraftig
anziehen, Pumpe steuert sonst nicht um.

Samtliche Ventile und bewegliche Teile mit SATA Hoch-
leistungsfett (48173) einfetten. Und wieder zusammenset-
zen. Hierzu grundsatzlich neue Dichtungen verwenden.
Gehausedeckel an Dichtflache sauber reinigen, Flache
mul frei von Beschadigungen sein. Gehausedeckel [7-3]
auf Pumpenkorper aufsetzen, auf Arretierstift achten.
Schrauben kreuzweise mit Drehmomentschliissel mit
einem Anzugsmoment von max. 10 Nm festziehen. Ach-
tung: Das Anzugsdrehmoment ist unbedingt einzuhalten,
die Standzeit der Membranen wird hiervon wesentlich
beeinflufit.

Pumpe wenden, mit 2. Seite gleich verfahren.

Pumpe auf Pumpenhalter aufschrauben. Achtung: Auch
hierbei Anzugsmoment von 10 Nm einhalten.

Samtliche Armaturen / Anschliisse anschrauben.
Wiederinbetriebnahme der Anlage wie in Betriebsanlei-
tung unter Punkt 5 bis 5.3 beschrieben vornehmen.

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

7.10

7.1

7.12
7.13

7.14
7.15

Hier gelten unsere Montagebedingungen. Garantieleistungen
bewirken keine Verlangerung der Garantiezeit. Die Garantie
erlischt bei Fremdeingriffen.
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8. Beheben von Storungen

| SATA |

Stérung

Ursache

Abhilfe

Pumpe lauft nicht an

Luftdruck zu niedrig

Luftnetz, Schlauch und Druckregler tber-
prifen

Duse oder Schlauch verstopft

Teile reinigen

Pumpe bleibt wahrend des Betriebes
stehen

Steuerung vereist, weil Druckluft zu na3,
Hubfrequenz zu hoch oder Umgebungs-
temperatur zu niedrig

Entsprechende Fehlerursache beseitigen

Membrane gebrochen

Teil austauschen oder Gerat einschicken

Spritzdiise oder Schlauch verstopft

Teile reinigen

Schiebersteuerung defekt

Pumpe einschicken

Pumpe saugt ungeniigend oder gar nicht an

System ungentigend entliftet, undichte
Verschraubung an Saugschlauch oder
Fallbehalter

Teile kontrollieren und nachziehen

Saugsieb verstopft

Sieb reinigen

Viskositat zu hoch

Material wenn zuléssig verdinnen

Ventile blockiert oder verschlissen

Defekte Teile tauschen oder Pumpe einschi-
cken

Spritzdruck zu niedrig

Luftdruck bzw. Luftvolumenstrom zu gering

Luftdruck am Druckregler erhéhen bzw. gro-
Rere Dise einbauen

Viskositat zu hoch

Material wenn zulassig verdinnen

Pumpe arbeitet unregelmafig

Ventile blockiert oder verschlissen

Defekte Teile tauschen oder Pumpe einschi-
cken

Luftzufuhr gestért, Saugsystem undicht und
verstopft

Teile Gberprifen, reinigen, bzw. ersetzen

Pumpe lauft weiter obwohl Pistole geschlos-
sen ist

Ventile blockiert oder verschlissen

Defekte Teile tauschen oder Pumpe einschi-
cken

Luft im Material

Membrane gebrochen

Membrane austauschen oder Gerat einschi-
cken

Materialdruckregler: Ausgangsdruck wie
Eingangsdruck

Regulierschraube zu weit eingeschraubt

Regulierschraube herausdrehen, Ventil rei-
nigen bzw. defekte Teile austauschen

Bei 2 Pistolenanschliissen: Zerstaubung
ungeniigend

Luftdruck zu niedrig

Luftdruck erhohen

Luftschlauchquerschnitt zu klein

Min. Luftschlauch mit @ 13 mm zwischen
Luftversorgung und Gerat montieren

DE
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9. Sicherheitsvorschriften

Die Membranpumpe darf nicht in geschlossenen Behaltern fur
brennbare FliUssigkeiten mit einem Flammpunkt unter 55° C
eingebaut und betrieben werden. Das Betreiben der Anlage in
explosionsgefahrdetem Bereich Zone 0 ist nicht zulassig. Beim
Einsatz in Zone 1 und 2 mul® die Pumpe mit der zum Lieferum-
fang gehdrenden Erdleitung geerdet werden. Pistole nie gegen
eigene oder fremde Personen oder Tiere richten. Lésungs- und
Verdunnungsmittel kdnnen zu Veratzungen fihren. Beim Lackie-
ren darf im Arbeitsbereich keine Ziindquelle (z.B. offenes Feuer,
brennende Zigaretten, nicht explosionsgeschiitzte Lampen usw.)
vorhanden sein, da beim Lackieren leicht entziindliche Gemi-
sche entstehen! Vor jeglichen Reparaturarbeiten muf das Gerat
vom Luftnetz abgekuppelt werden. Vor jeder Inbetriebnahme,
besonders nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz der Schrau-
ben und Muttern zu Uberprifen und sie sind ggf. festzuziehen.
Bei Arbeiten an der Pistole, den Filtern, den Schlauchen und
der Pumpe, das System immer druckfrei machen, d.h. Luftzu-
fuhr absperren. Geeignete Schutzausristung wie z.B. SATA
Atemschutz-Set tragen.

10. Garantiebedingungen

Die Betriebsanleitung enthalt alle Angaben fiir einen ordnungsge-

massen Betrieb der SATA vario top spray-Anlage. Bei Beachtung

haften wir im Rahmen unserer Gewahrleistungsbedingungen. Ein

Garantieanspruch besteht nicht, wenn:

- 2K-Materialien wegen unterlassener oder mangelhafter Spiilung
ausharten.

- Schaden durch UbermaRigen VerschleiR, infolge Verarbeitung
extrem abrasiven Materials auftreten.

- Die Schlauche durch tberrollen, abknicken oder andere unsach-
gemale Behandlung unbrauchbar werden.

- Die Membranen reissen, weil versdumt wurde rechtzeitig Mate-
rial nachzufillen und die Pumpe durch Trockenlaufen in zu hohe
Hubfrequenz gekommen ist. Fiir vom vorgesehenen Verbrauch
abweichende Betriebsbedingungen ist unser Einverstéandnis
erforderlich, ebenso fiir Eingriffe und Anderungen an der Anlage.
Fir die ordnungsgemasse Aufstellung, Bedienung und Wartung
ist der Betreiber verantwortlich.

Fur derartige Gerate leisten wir eine Garantie von 12 Monaten,die

mit dem Tage des Verkaufs an den Endabnehmer beginnt.

Die Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen mit

Fabrikations-und Materialfehlern, die sich innerhalb der Garan-

tiezeit herausstellen. Ausgeschlossen sind Schaden, die durch

ungeeignete oder unsachgeméafle Verwendung, die fehlerhafte

Montage, bzw. Inbetriebsetzung durch den Kaufer oder durch Drit-

te, natlrliche Abnutzung, fehlerhafte Behandlung oder Wartung,

ungeeignete Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und chemi-
sche wie Laugen und Sauren, elektrochemische oder elektrische

Einflisse entstehen, sofern die Schaden nicht auf ein Verschulden

von uns zuriickzufiihren sind. Schmirgelnde Spritzmaterialien,

wie z.B. Bleimennige, Dispersionen, Glasuren, flissige Schmirgel

o.a. verringern die Lebensdauer von Ventilen,Packungen,Pistole

und Duise. Hierauf zurlickzufiihrende Verschleilerscheinungen

sind durch diese Garantie nicht gedeckt. Das Gerat ist unverzig-
lich nach Empfang zu kontrollieren. Offensichtliche Mangel sind
bei Vermeidung des Verlustes der Mangelrechte innerhalb von

14 Tagen nach Empfang des Gerates der Lieferfirma oder uns

schriftlich mitzuteilen. Weitergehende Anspriiche jeglicher Art,

insbesondere auf Schadenersatz, sind ausgeschlossen. Das gilt
auch fir Schaden, die bei Beratung, Einarbeitung und Vorfiihrung
entstehen. wiinscht der Kaufere sofortige Reparatur oder Ersatz,
bevor festgestellt ist, ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so
erfolgt die Ersatzlieferung oder Reparatur gegen Berechnung und

Bezahlung des jewiligen Tagespreises. Stellt sich bei der Uberprii-

fung der Mangelriige heraus, dal ein Garantieanspruch besteht,

erhalt der Kaufer fur die berechnte Reparatur oder Ersatzlieferung
eine Gutschrift entsprechend der Garantieleistung. Teile, fir die

SATA

Ersatz geliefert wurde, gehen in unser Eigentum tber. Mangelru-
gen oder sonstige Beanstandungen berechtigen den Garantiezeit.
Die Garantie erlischt bei Fremdeingriffen.

Achtung!

Bei Verwendung von Lése- und Reinigungsmittel auf der Basis
halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B. 1,1,1-Trichlordthan
und Methylen-Chlorid kénnen am Aluminiumbecher, Pistole
sowie an galvanisierten Teilen chemische Reaktionen auftreten
(1,1,1-Trichlorathan mit geringen Mengen Wasser ergibt Salzsau-
re). Die Teile kdnnen dadurch oxydieren, im extremen Fall kann die
Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie darum fir lhre
Farbspritzgerate nur Lése- und Reinigungsmittel, die die obenge-
nannten Bestandteile nicht enthalten. Zur Reinigung auf keinen
Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.) verwenden.

Zu Beachten

Lackierpistole nie auf sich selbst, fremde Personen oder Tiere rich-
ten. Lésungs- und Reinigungsflissigkeit kénnen zu Veratzungen
fihren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwendige Lésemittel- und
Lackmenge darf in der Arbeitsumgebung des Gerates vorhanden
sein (nach Arbeitsende sind Losemittel und Lacke in bestimmungs-
gemale Lagerraume zurlickzubringen). Vor jeglichen Reparaturar-
beiten muR das Gerat vom Luftnetz abgekuppelt werden.

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach jeder Reinigung und
nach Reparaturarbeiten, ist der feste Sitz aller Schrauben und
Muttern, sowie die Dichtheit der Pistolen und Schlauche zu Uber-
prifen.

Defekte Teile sind auszutauschen oder entsprechend instand-
zusetzen. Zur Erzielung bestmdglicher Lackierergebnisse und
fir hochste Sicherheit nur Original-Ersatzteile verwenden. Beim
Lackieren darf im Arbeitsbereich keine Ziindquelle (z.B. offenes
Feuer, brennende Zigaretten, nicht explosionsgeschiitzte Lam-
pen usw.) vorhanden sein, da beim Lackieren leicht entziindliche
Gemische entstehen. Beim Lackieren ist den Vorschriften entspre-
chender Arbeitsschutz zu verwenden (Atemschutz, usw.). Da beim
Spritzen bei héheren Driicken der Schalldruckpegel von 90 db(A)
Uberschritten wird, ist ein geeigneter Gehdrschutz zu tragen.

Bei Anwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf
die oberen Korperteile des Bedieners libertragen.

Die RickstoRkréafte sind gering.

Der Einsatz dieses Produktes in explosionsgeféhrdeten Berei-
chen der Zone 0 ist verboten.

SATA, SATAjet, das SATA-Logo und/oder andere hier im Inhalt
erwahnte SATA Produkte sind entweder registrierte Marken oder
Marken der SATA GmbH & Co. KG in den USA und/oder anderen
Landern.
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11. Konformitatserklarung
Hersteller:

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend genannte Produkt
aufgrund seiner Konzeption, Konstruktion und Bauart in der von
uns in Verkehr gebrachten Ausflihrung den grundlegenden Sicher-
heitsanforderungen der EU-Richtlinie 2014/34/EU einschlief3lich
der zum Zeitpunkt der Erkldrung geltenden Anderungen entspricht
und gemal EU-Richtlinie 2014/34/EU in explosionsgefahrdeten
Bereichen (ATEX) eingesetzt werden kann.

Produktbezeichnung: Membranpumpe
Typbezeichnung: SATA vario top spray
ATEX Kennzeichnung: Il 2G Ex h 1IB T4 Gb

Einschldagige EG-Richtlinien:

m EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

m EU-Richtlinie 2014/34/EU Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen

Angewandte harmonisierte Normen:

= DIN EN 1127-1 ,Explosionsschutz Teil 1: Grundlagen und
Methodik*

= DIN EN ISO 80079-36 ,Nicht-elektrische Gerate fir den Einsatz
in explosionsfahigen Atmosphéaren - Grundlagen und Anforde-
rungen*

= DIN EN ISO 12100 ,Sicherheit von Maschinen, Allgemeine
Anforderungen®

= DIN EN 1953 ,Spritz- und Spriihgerate fir Beschichtungsstoffe -
Sicherheitsanforderungen®

Angewandte nationale Normen:
m DIN 31000 ,Allgemeine Leitsatze fir das sicherheitsgerechte
Gestalten technischer Erzeugnisse®

Die gemaR Richtlinie 2014/34/EU Artikel 13 geforderten Unterlagen
sind bei benannter Stelle Nummer 0123 fiir 10 Jahre hinterlegt.

70806 Kornwestheim, den 30.10.2019

£

Albrecht Kruse
Geschaftsfihrer
SATA GmbH & Co. KG

DE



DE

SATA vario top spray | 8

12. Ersatzteile SATA vario

top spray Standard Edelstahl
Art. Nr. | Benennung Art. Nr. | Benennung Art. Nr. | Benennung
17483 | Fahrwerk, kpl. 5173866 |Saugrohr, kpl. mit Saugglo- 5/ 74203 | Saugrohr, kpl.
19158 | Manometer 0-10 bar, 50 mm cke und Siebeinsatz 6)[80879 |Saugrohr, kpl.
19851 | Siebstrumpf (10x) 6179921 | Saugrohr, kpl. mit Saugglo- | 7774245 |Siebeinheit MW 1,0, Was-
23986 | Luftanschluss fiir zweite Pis- cke und Siebeinsatz serlackausfiihrung
tole, kpl. 7| 74245 | Siebeinheit MW 1,0, Was- 74237 |Siebeinheit MW 0,5, Was-
24240 | Einfachdruckminderer kpl. mit serlackausfiihrung serlackausfiihrung
Manometer 0-10 bar 74237 | Siebeinheit MW 0,5, Was- 882941 |Doppelnippel G 1/2 a, Edel-
74187 | Saugglocke kpl., Wasser- serlackausfiihrung stahl
lackausfiihrung 841384 QewkﬁenmpelG 1/2, ver- 2 [56564 |Winkel Rp 1/2
81604 | Flugelgriff nickett , 10| 74211 | Umbausatz fiir Fallbehaiter
82107 |Doppeldruckminderer kpl. mit ° 141368 |Winkel G 1/2, verzinkt 11|37226 | Anbausatz Fallbehalter
Manometer 0-10 bar 101 82909 |Umbausatz fur Fallbehalter Kunststoff 61 Wasser-
149716 |Fallbehalter 6 | mit Deckel 11137986 |Anbausatz Fallbehalter lackausfiihrung, kpl. mit
149732 | Behalterstutzen Kunststoff 61, kpl. mit Drei- Dreiwegekugelhahn und
149740 | Dichtung fiir Fallbehalter wegekugelhahn und Hal- Halterung
149948 | Flachsieb 20 mesh (2x) terung
156026 |Manometer 0-6 bar, 50 mm
Edelstahl
Standard Art. Nr. | Benennung
Art. Nr. [ Benennung 1) 88641 |Doppelmembran-Pumpe
11161192 | Doppelmembran-Pumpe 11, E_delstahlausfuhrung,
1:1, beschichtete Ausfih- Materlalans_chluss M 2.5X1 9
rung, Materialanschluss M Aussengewinde, Luftem_—
25x1,5 Aussengewinde, gang G 1/4 Aussengewin-
Lufteingang G 1/4 Aussen- de, ohne Erdungskabel
gewinde, Erdungskabel 21125338 | Materialfeindruckregler, kpl.
2124422 | Materialfeindruckregler, kpl. | | /{57570 |Materialanschluss fur zwei-
3/| 72918 | Materialanschluss fir zwei- :e,P(;StOIE’ k?" an Material-
te Pistole, kpl. an Material- eindruckregler
feindruckregler 4/145047 | Saugschlauch kpl. 149716
41162232 | Saugschlauch kpl.

17483

—— e S

=

149740 <=

149732 \%
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'SATA|

12.1 Ersatzteile Materialfein-
druckregler

Art. Nr. |Benennung

7989 Kugelhahn

72868 | Kugelhahn (Edelstahlausfiih-
rung)

9415 Zylinderschraube M5 x 16

21998 |Druckplatte

22376 | Druckschraube komplett

78766 | Uberwurfmutter

78774 |Einlegeteil

78824 | Druckfeder

78832 | Stossel

80283 | Membranen-Set

80291 | Stdssel-Set komplett

156026 | Manometer 0-6 bar, 50 mm

22376

21998

78824

78832
80283

78766
78774

Standardausfuhrung

156026

7989

Edelstahlausfiihrung

156026

22376

21998
78824

78832
80283

78766

78774

DE
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12.2 Ersatzteile Pumpe

Art. Nr. |Benennung |Set
45195 | Dichtungs-Set |O
60012 |Reparatur-Set d
Membrane
60038 |Reparatur-Set 4
Steuerung
60228 |Reparatur-Set ° —
Ventile 0 =
60301 | Reparatur-Set 8 - (-
Mitnehmer- A o o \\ =
stange g’l © =
60657 |Reparatur-Set n o ONT ]Dco ¢ (=
Mitnehmer © Rl
~ ‘ éﬁ
Wir empfehlen lhnen immer die oben auf- 79) %
gefuihrten Dichtungs- und Reparatursets N -e - O
zu verwenden und alle funktionsrelevanten % o] P
Dichtungen und Baugruppen zu ersetzen. ~ g
Einzelteile der Dichtungs- und Repa- 8 -0 © ©§
ratursets: % :
Art. Nr. |Benennung |im Set ent-
halten:
16709 |Dichtung [ )
46763 |O-Ring OFA 5
46821 |O-Ring (0] 4V g
47092 |O-Ring O ©
47209 |Formdichtung |QOP]
47514 |Dichtring oA
48454 |Flachdichtung O[]
49585 |O-Ring O
51466 |Mitnehmer, o
kpl. o)
62257 |Kugel ® c
62265 |Formmemb- d <
rane
62273 |Kugelfiihrung |@
62281 | Ventilsitz [ ]
62299 | Profildichtung |O4PI®@A
62307 |O-Ring ce ~ é i
62943 |O-Ring oo 3 5
63479 |Flachschieber |P] S o
. NS
63487 | Mitnehmer- A NN
stange, kpl. ('{l)—Q—C@ )
63495 |Schiebersitz  |P] a0
o M~
N
S o
N
(9]
©

62265

*—16709

47209

46763

:
:

62307|62257|16709

0

48454

:

62299 62281 62273

47514
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[7.3] [7.4]
P
[7.5] [7.10]
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1. Technical Design

SATA

3. Technical Data

[1-1] Trolley
[1-2] Thumb screw for height adjustment

sure
[1-4] Main air connection

[1-5] Pressure regulator for spray air

[1-6] Spray gun air connection

[1-7] Pressure gauge for spray air pressure
[1-8] Pressure gauge for pump pressure
[1-9] Double diaphragm pump

[1-10] Material fine pressure regulator

[1-12] Spray gun material connection
[1-13] Material suction tube

[1-14] Suction globe cpl. with sieve
[1-15] Grounding cable (not visible)

[1-3] Pressure regulator for adjustment of the pump pres-

[1-11] Pressure gauge for material pressure (outlet)

Volumetric delivery per double stroke 170 ccm
Maximum material pressure 8 bar
Maximum double stroke frequency 220 double
(short term) strokes/min.
Double stroke frequency (permanent 140 double stroke/
run) min.

Material volume stream (at 220 double | 32I/min. (free
strokes) flow)
Minimum air inlet pressure 1.0 bar

Max. permissible air inlet pressure 8.0 bar
Minimum operating temperature 5°C

Max. permissible operating temperature | 85° C

2. Scope of Delivery

Description

Art. No.

Pump unit cpl. with one spray gun connection

Material fine pressure regulator, suction tube cpl., grounding

cable

Stand with one spray gun connection 81661
Trolley with one spray gun connection 61515
Wall mounted with one spray gun connection | 61507
Stainless steel version

Stand with one spray gun connection 81406
Trolley with one spray gun connection 72694
Wall mounted with one spray gun connection | 72678
Special versions Art. No.
Barrel pump 68502
Barrel pump in stainless steel version 72553
Feeder pump 61192
Available Accessories Art. No.
SATA Air Hose, 13 mm inner diameter, con- 51300
nection G 1/2 female thread, 10 m long

Stand, cpl. adjustable height 83840
Wall holder, cpl. adjustable height 11007
5 | plastic gravity flow container with lid and 37986
conversion kit

Conversion kit for 5 Itr. plastic gravity flow 62018
container cpl. with three-way ball tap and

holder

Hose pair 9x9 mm, 6 m, with braided hose 147520
cover, G 3/8 and G 1/2 (material), G 1/4 (air)

female threads

Hose pair 9x9 mm, 10 m, with braided hose 147512
cover, G 3/8 and G 1/2 (material), G 1/4 (air)

female threads

Hose pair 9x9 mm, 15 m, with braided hose 147504
cover, G 3/8 and G 1/2 (material), G 1/4 (air)

female threads

Sieve with 0.5 mesh size 74237
Sieve with 1.0 mesh size 74245
Sieve bag for suction globe 19851

3. Technical Data

| Pump ratio 1:1

EN

Suction lift (with empty pump) 2.5 m water head

Suction lift (with filled pump/suction line) | 6,7 m
Noise level at 140 double strokes/min. | 75+3 dB (A)

Diaphragm material on material side Teflon
Diaphragm material on air side NBR
Valve ball POM
Valve seat V4A

Weight of the double diaphragm pump | Standard version
5.8 kg stainless
steel version 12.3
kg

Pressure setting on safety valve 8.5 bar

Prior to putting the unit into operation, read the operating instruc-
tions completely and carefully. The stipulations contained therein
must be respected in any case. Afterwards, the operating instruc-
tions must be stored in a safe place, accessible to every user
of the equipment. The unit can only be put into operation by a
trained person (professional operator). Inappropriate use of the
unit, modification of any kind or combination with non-original
parts may lead to material damage, serious health hazards for
the user, third persons or animals or even death. SATA cannot
be held responsible for damages caused by disregarding the
stipulations laid out in the operating instructions. The applicable
safety, workplace and worker health protection regulations of
the respective country or area/district in which the system is
used must be respected by all means (e.g. the German Rules
for the Prevention of Accidents BGR 500 (BGV D25) and BGV
D24 issued by the Central Office of the Professional Trade
Associations, etc.).

4. Functional Description

The SATA vario top spray pump is designed for the application
of paints, lacquers, primers and dispersions or similar materials
with viscosities of up to 130 seconds at recommended spraying
temperature, measured in a 4 mm viscosity cup. Each version of
the SATA vario top spray consists of a double diaphragm pump
with pressure regulation unit, material fine pressure regulator
and material outlet tap. According to the working principle of a
double diaphragm pump, two separate air chambers are charged
with compressed air in alternating order ensuring that fresh coat-
ing material is transported into one ofthe chambers, while the
spray gun is supplied from the other chamber in a pulsation-free
process. To ensure enhanced life time, the pump must be run on
filtered, clean and dry compressed air, e.g. supplied from a SATA
filter 444. The material suction tube is equipped with a sieve to
protect the valve seats, valve balls and diaphragms. Due to an
integrated silencer in the pump control unit, no additional silencer
is required. The pump is backpressure actuated, i.e. further coat-
ing material is only supplied when pulling the gun trigger releas-
ing material from the gun. For this reason on the other hand,

12
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the pump is constantly feeding material even in case of smallest
leakages. Therefore, the air line should be shut off during longer
downtimes (e.g. during the night), in order to prevent unneces-
sary wear. It is forbidden to use the pump in explosion hazard
areas (zone 0). When being used in zones 1 and 2, the pump
must be grounded by means of the flexible grounding cable
included in the scope of delivery.

4.2 When using a pump version with one spray gun connec-
tion only, the air inlet pressure (1-4) has to be set to at
least 4 bar. With two spray gun connections, the air inlet
pressure (1-4) must be increased to at least 6 bar. Please
note: In any case, the pump air inlet pressure (1-3) must
be 2 bar (in case of a two spray gun connection, 3 bar)
higher than the material pressure adjusted at the material
pressure regulator.

The pump must be operated with oil free compressed air.
Using mineral oils or similar substances will destroy the
pump diaphragms, and any complaint resulting from this
will be rejected. The compressed air fed to the pump must
be free from particles and condensate, in order to ensure
that the pump works reliably. Where necessary, at least a
two-stage SATA filter 444 should be installed.

When using the pump with waterborne materials, thor-
oughly flush the pump after each use. For this purpose,
add minimum 10 % butylglycole to the rinsing water or use
the cleaning solution recommended by the manufacturer.
When the pump is flushed with water only, paint residues
are not sufficiently removed from the pump, eventually
causing the blockage of valve balls and other functional
parts which will harm the proper function of the pump.

4.3

4.4

5. Putting into operation

Prior to putting the unit into operation, especially after repairs,
check if all screws and nuts have been properly tightened. Prior
to any repair being carried out, the unit must be disconnected
from the air line.

After assembly, the function of the SATA vario top spray unit was
tested by using an anticorrosive. Thoroughly flush the unit with
appropriate thinner, then remove thinner by initiating air suction.
When double stroke frequency rises, lower air supply. Cleaning
thinner must be compatible with the material being sprayed.
Please consult your material supplier to clarify.

5.1 Before Connecting the Unit to the Compressed Air Sup-

ply

5.1.1 Shut off air supply to the pump by closing the pressure
regulating valve.

5.1.2 Close pressure regulating valve (10) for atomization air.
Feed air supply to Main Air Connection (pos. 8), then adjust
required air pressures while material container is being
positioned. Open material tap(s) at the material fine pres-
sure regulator, and adjust required material pressure while
gun trigger is being pulled.

5.1.3 Functional description of the spray gun: Please see sepa-
rate Operating Instructions of the respective spray gun
used.

SATAjet 3000 K RP

Nozzle size 0.8[11]13]15
1.712.0

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/75-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 2,5-3,0/36 - 43

SATAjet 3000 K HVLP
Nozzle size

| 08]1.0[12]16]20

13

| SATA |

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22
Spray air pressure (bar)/(psi) 25

SATAjet 1000 K RP

Nozzle size 0811131517

2.0]25]3.0]4.0

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 2,5-3,0/36 - 43

SATAjet 1000 K HVLP

Nozzle size 0.8]10(]12]16]20

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 25

SATAminijet 1000 K RP

Nozzle size 0.3/05]0.8[1.0]1.2
14

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 25

SATAminijet 1000 K HVLP

Nozzle size 0.3/05|08]1.0]1.2

Material Pressure (bar)/(psi) 0,5-1,5/7.5-22

Spray air pressure (bar)/(psi) 2.0

These values are based on current topcoat viscosities valid for
two-component materials with an average viscosity of approxi-
mately 20 - 22 seconds (measured in the DIN 4 mm viscos-
ity cup), while all spray gun controls are fully open; and with a
maximum hose length of 6 m (inner diameter 9 mm). For other
materials, different viscosities and a hose length exceeding 6 m,
pressure must be adjusted to obtain the spray quality as required
by the user. Pump spray air pressure must always be 2 bars
(approx. 30 psi) higher than material pressure adjusted at the
material fine pressure regulator.

5.2 SATA vario top spray special versions are equipped with a
gravity flow container and suction hose. With these units,
always make sure the three-way-tap at the suction line is
in correct position. Only the material feed passage may be
open. The stainless steel special version with gravity flow
container is equipped with two shut-off taps. Always make
sure they are in correct position. Only the one supposed to
feed material may be open.

5.3 When using the unit with two spray guns, the system will be
equipped, in the factory, with fittings having a correspond-
ingly larger diameter and, thus, higher air flow. In this case,
an air supply hose with an inner diameter of approximately
13 mm is required; with a G %2 connection (inside thread);
such as, e.g., the SATA hose Art. No. 51300, 10 m long.
Please Note: Always handle hose pair(s) and air supply
hose with great care. Hoses must not be run over by vehi-
cles or kinked; and they must be protected from solvents
and extreme heat.

6. Cleaning, Maintenance and Inspection
Before long downtimes (e.g. vacations), thoroughly clean the
pump. To prevent paint residue from hardening, cleaning fluid
should remain inside the pump during downtime. For cleaning
pump, hose pair(s) and spray gun(s), proceed as follows:

6.1 Shut the ball valve at the material outlet.

6.2 Drain pressurized material inside the hose by pulling the
gun trigger.

6.3 Disconnect spray gun(s) from material and air hose. Pull
suction tube completely out of the material. Open mate-
rial tap, and collect drained material in an appropriate
container.

EN
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6.4 Operate pump at low air pressure (approx. 1 - 1.5 bars /
15 - 22 psi) until nothing but air is fed. Watch over double
stroke frequency.

Pre-clean suction tube, pump, material hose and gun by

circulating used thinner.

6.6 Completely drain used thinner (see point 5).

6.7 Now use clean cleaning agent and flush the entire unit,
material hose and spray gun until nothing but clean clean-
ing agent emerges. The double diaphragm pump is almost
maintenance-free. To avoid increased wear of control parts
caused by polluted compressed air, a sieve is integrated in
the pump air connection. For perfect operation of the sys-
tem, we recommend to pre-purify the air in the SATA filter
444, containing a water separator as well as fine filter car-
tridge, for oil-free spray air. Another cause for performance
drop can be clogging of the air connection sieve, the sieve
at the suction tube, or the sieve inside the gravity flow con-
tainer. Therefore these sieves should be cleaned frequently

6.5

Attention! When using two-component materials, always respect
their life time. Only if the unit is flushed thoroughly and frequently,
flawless function is guaranteed. If operated in an inappropriate
manner, warranty for the unit automatically expires. Materials
tending to creating sediment must be kept in motion before and,
if required, during spraying. The pump must never suck in sedi-
ment. It is recommended to refill the materials from their original
container into another one for spraying.

The pump diaphragms are subject to fatigue caused by flexing
work, and to natural wear caused by abrasive materials.

May be unscrewed for sieve
cleaning

Sieve Art. No. 63040

Depending on the material used and the maintenance frequency,
the diaphragms should, in the interest of the production, be
changed every 3 million strokes at the latest. Always make sure
material is refilled in time. When sucking in air ("running dry"),
the pump double stroke frequency may increase too strongly,
which may cause the diaphragms to tear. In this case, warranty
expires automatically. In case diaphragms have become torn,
check the control unit of the pump for possible material traces,
and, if found, remove them carefully. Never carry out dismantling
or repair work on the pump while under pressure. Always discon-
nect the unit from the air supply.

7. Repair Instructions for SATA vario top

spray

In case repair or inspection of the pump becomes necessary,

proceed as follows:

7.1 Ventilate all pressure from the pump. Always disconnect
the unit from the compressed air supply.

7.2 Remove pump from its trolley, resp. wall holder; unscrew
all fittings (air inlet, material inlet suction hose).

7.3 Put pump body flat onto a table and open housing lid
[7-3]. Make sure paint residue or traces of rinsing fluid do
not trickle into the pump body.

7.4 Carefully remove all paint or solvent traces on the dia-
phragms [7-4] and the valve seats.

7.5 Remove ball guiding unit and ball of the suction valve
from the pump housing. Check ball for traces of wear.

7.6 Check valve seat for dirt and wear. If cleaning is neces-
sary, remove seat and clean outside the pump body. (This
is important; otherwise solvent may penetrate into the
pump!)

7.7 Turn pump around and proceed as described under points
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5.4 -5.6.

7.8 Check outlet valve for smooth moves. (Ball must be mov-
ing with ease.) If required, remove valve seat and clean
it outside the pump body. Check ball for possible surface
damage and wear; replace if necessary.

7.9 Check diaphragms for surface damage. If damaged or

in case of extreme wear, replace diaphragms as follows:

Turn diaphragms against ech other. One will become

loose from the carrier and may be unscrewed. Insert a

screw with a M8 nut into the now open drilling of the car-

rier, and fix it. Now loosen the second diaphragm by mak-
ing a swift turn to the left, and unscrew diaphragm.

Check the insides of the pump for possibly penetrated

paint or solvent traces. If so, or in case damage shows at

the slide seat, we recommend to return the pump to the
factory for repair.

Mount diaphragms: Attention! Fully screw in diaphragms

and tighten by turning them against each other; otherwise

pump will not initiate reverse function.

Screw in all valves. For this purpose, always use new

sealing rings.

7.13 Clean housing lid at the sealing edge which must be free
from damage of any sort. Put housing lid back onto pump
body; watch out for the holding pin. Tighten screws cross-
wise by means of a dynamometric key with a starting
torque of maximum 10 Nm. Attention: Always respect the
starting torque - it exerts essential influence on diaphragm
life time.

7.14 Turn pump around; proceed in the same way on the other

side

Fix pump to pump holder. Attention: Here, too, respect

starting torque of maximum 10 Nm.

Fix all fittings and connections.

Put unit back into operation as described in Operating

Instructions, paragraph 1 - 2.3.

7.10

7.1

712

7.15
7.16
7.17

Here, the SATA assembly instructions apply. Warranty repairs do
not prolong the warranty period. The warranty terminates upon
unauthorised inference.
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8. Trouble-shooting

| SATA

Malfunction

Cause

Corrective Action

Pump does not start up

Air pressure too low

Check air circuit, hose and pressure regu-
lator

Nozzle or hose clogged

Clean parts

Pump stops during work

Control frozen up because of high mois-
ture in compressed air; double stroke
frequency too high, or surrounding tem-
perature too low

Remove respective cause

Broken diaphragm

Replace part or return unit

Spray nozzle or hose clogged

Clean parts

Slide control defective

Return pump to factory

Pump feeds insufficiently or not at all

Ventilation of the system insufficient; screw
connection at suction hose or gravity flow
container not tight

Check and tighten parts

Suction sieve clogged

Clean sieve

Viscosity too high

If permitted, add thinner to the material

Valves blocked or subject to wear

Replace defective parts or return pump

Spray pressure too low

Air pressure resp. air volume stream too low

Increase air pressure at the regulator, resp.
fix larger nozzle size

Viscosity too high

If permitted, add thinner to the material

Pump works irregularly

Valves blocked or subject to wear

Replace defective parts or return pump

Air supply affected; suction system leaking
or clogged

Check and clean resp. replace parts

Pump continues to run although spray gun
is shut

Valves blocked or subject to wear

Replace defective parts or return pump

Air is found in the material

Broken diaphragm

Replace diaphragms or return the unit

At the material pressure regulator inlet pres-
sure identical with outlet pressure

Regulation screw screwed in too far

Loosen regulation screw, clean valve, resp.
replace defective parts

With two spray gun connections: atomiza-
tion insufficient

Air pressure too low

Increase air pressure

Air hose diameter too small

Mount air hose with inner diameter of mini-
mum 13 mm between air supply and unit

15
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9. Safety Regulations

The double diaphragm pump must not be positioned and oper-
ated in closed containers for flammable fluids with a flash point
below 55° C. It is not permissible to operate the unit in explosion
hazard areas of the category Zone 0. When used in Zones 1
and 2, the pump must be grounded by means of the ground wire
included in the delivery volume. Never aim spray gun at yourself,
other persons or animals. Solvents and thinner can cause caus-
ticizations. During painting, no source of ignition (e.g. open fire,
burning cigarettes, non-explosion proof bulbs, etc.) must be pre-
sent in the work area, since combustible fumes are being emit-
ted. Prior to any repair work the unit must be disconnected from
the air supply. Prior to putting the unit into operation, especially
after repair work, check all screws and nuts for tight fit; tighten
them if required. Before working on the spray gun, the filters, the
hoses or the pump, always ventilate all pressure and shut the
unit off from the air supply. Appropriate worker health protection
systems, sucha as SATA respirators, must be worn.

10. Warranty
The Operating Instructions contain all necessary information for
adequate performance of the SATA vario top spray unit. Provided
these regulations are respected, we shall be liable on the back-
ground of our Warranty Rules. Warranty claims are unjustified in
case:
- two component materials harden due to insufficient or failure of
flushing.
- damage occurs by extreme wear, caused by the use of very
abrasive materials.
- nozzle set wear occurs, since these parts are in general subject
to a certain degree of wear.
- the hoses become damaged by being run over by vehicles, kink-
ing or other inappropriate handling
- the diaphragms tear due to failure of refilling material in time,
thus causing the pump to run dry and to reach an extreme dou-
ble stroke frequency. For all operating conditions differing from
the normal use foreseen by these Operating Instructions, our
explicit agreement is required. The same applies for modifica-
tions of any sort. The user is responsible for adequate position-
ing, operation and maintenance of the unit.
During the period of twelve (12) months from the date of original
purchase SATA will repair or, replace the product without charge
for parts or labour subject to the following conditions. The warranty
covers the value for production parts or defects in material dur-
ing the warranty period. The warranty does not include damages
caused by improper handling, normal wear and tear, mechanical
damages, faulty assembly, improper maintenance, unusual spray
materials, substitute materials, chemicals such as alkaline solu-
tions and acids, electro-chemical or electric influences, as far as
this damage is not the result of any error committed by us. Abrasive
spray material such as red lead and liquid grinding material etc.
reduce the lifetime of valves, packings, guns and nozzles. Wear
and tear damage caused by this are not covered in this warranty.
Units should be inspected upon delivery by the consumer. Obvi-
ous damage must be reported within 14 days of receipt of the unit
to the supplier to avoid loss of the right to claim notice of defects.
Additional claims such as compensation are excluded. This refers
as well to damages caused during meetings , training sessions, or
demonstrations. Should the consumer require immediate repair or
replacement before a determination of whether the affected unit
is covered by the warranty, the repair or the replacement will be
made and charged at the current prices. If it is determind that the
item is covered by the warranty, a credit will be issued for the repair
or replacement. Replaced parts become the property of SATA or
their distributor. Notice of defects or other claims do not entitle
the consumer to delay or refuse payment. Returned merchandise
to SATA must be sent prepaid. All service charges, freight and
handling charges are to be paid by the consumer. The charges
made will be in accordance with the currently existing pricing.
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Suretyships may not prolong the warranty period. This warranty
terminates upon unauthorized inference.

ATTENTION!

When using solvents and cleaning agents based on halogenated
hydrocarbons e.g. 1.1.1-trichlorethylene and methylene chloride,
chemical reactions can occur on the aluminium cup, gun and
on galvanized components (small quantities of water added to
1.1.1-trichlorethyelene produce hydrochloric acid). This can cause
oxidation of the components; in extreme cases, the reaction can
be explosive. Therefore only use solvents and cleaning agents for
your paint gun which do not contain the substances named above.
You must never use acid, alkaline solutions / lye or stripping agents
for cleaning.

Important Note

Never point spray guns at yourself, at other persons or animals.
Solvents and thinners can cause burns. Only the respective quanti-
ties of solvents and paints required for work progress may be pre-
sent in the direct surroundings of the unit (after work, solvents and
paints are to be returned to their assigned storage rooms). Prior to
any repair work the unit must be disconnected from the air supply.
Prior to putting the unit into operation, especially after each clean-
ing and each repair work, check all screws and nuts for tight fit,
as well as the sealing performance of the spray guns and hoses.

Defective components must be replaced or repaired accordingly.
To obtain best possible coating results, and for maximum safety,
only use original spare parts. No sources of ignition (e.g. open
flames, burning cigarettes, lamps without ex-protection etc.) may
be present during painting, as easily flammable mixture are gen-
erated during the painting process. Occupational safety regula-
tions must be applied when painting (respiratory protection, etc.).
Appropriate ear protection muffs are required, as a sound level of
90 dB(A) is exceeded when coating with higher pressure levels.
No vibration is transmitted to the upper parts of the operator’s body
during the painting process.

Recaoil forces are negligible.

The use of this product in explosion hazard areas Zone 0 is
prohibited.

SATA, SATAjet, the SATA Logo and/or other SATA products ref-
erenced herein are either registered trademarks or trademarks
of SATA GmbH & Co. KG in the U.S. and/or other countries. The
names of companies and products mentioned herein may be the
trademarks of their respective owners.
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11. Declaration of Conformity
Manufacturer:

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

We hereby declare that the product named in the following, on
the basis of its conception, construction and type of construction
in the model we have brought on the market, corresponds to the
fundamental safety requirements of the EC Directive 2014/34/EC
including the changes applicable at the time of this declaration and
can be used according to EC Directive 2014/34/EC in explosion
hazard areas (ATEX)

Product Description: Double diaphragm pump
Type description: SATA vario top spray
ATEX certification:Il 2G Ex h IIB T4 Gb

Relevant EU directives:

m EU machinery directive 2006/42/EG

m EC Directive 2014/34/EC Devices and protection systems for
intended use in explosion hazard areas

Applied harmonised norms:

= DIN EN 1127-1 "Explosion hazard protection part 1: Basic con-
cepts and methodology"

= DIN EN ISO 80079-36 "Non-electrical devices for use in explo-
sive atmospheres fundamentals and requirements”

= DIN EN ISO 12100 "Machine safety, general requirements"

= DIN EN 1953 "Spray equipment for liquid product application -
safety requirements”

Applied national norms:
m DIN 31000 "General principles for the safety-oriented design of
technical products"

The documentation required in accordance with Directive 2014/34/
EC Article 13 has been deposited for 10 years with the named
body 0123.

70806 Kornwestheim, 30.10.2019

£

Albrecht Kruse
President
SATA GmbH & Co. KG

17
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12. Spare Parts SATA vario

SATA

top spray Standard Stainless steel version
Art. No. | Description Art. - Réf. Description
Description A A
17483 | Trolley, cpl. No. 3157570 |Material connection for
19158 | Pressure gauge 0-10 bar, 50 31172918 |Material connection for second spray gun, cpl. on
mm second spray gun, cpl. on material fine pressure regu-
19851 | Sieves (10x) material fine pressure regu- lator
23986 | Air connection for second lator 4145047 | Suction hose, cpl.
24240 | Single pressure reducer cpl. 511 73866 | Suction tube, cpl. with suc- Stainl I .
with pressure gauge 0-10 bar tion globe and sieve insert ainless steel version
74187 | Suction globe cpl., waterborne | | 679921 | Suction tube, cpl. with suc- ATt .l pescription
paints tion globe and sieve insert No.
81604 |Wing handle 71174245 | Sieve unit MW 1.0, water- 5/ 74203 | Suction tube, cpl.
82107 |Pressure regulator cpl. with borne paints 6180879 |Suction tube, cpl.
pressure gauge 0-10 bar 74237 | Sieve unit MW 0.5, water- 7)1 74245 | Sieve unit MW 1.0, water-
149716 | Gravity flow container 6 | with borne palnt§ borne paints
lid 841384 | Threaded nipple G 1/2, gal- 74237 |Sieve unit MW 0.5, water-
149732 | Stud vanized borne paints
149740 | Sealing for gravity flow con- ° 141368 |Angle G 1/2, galvanized 8)/ 82941 | Double nipple G 1/2 male
tainer 10| 82909 | Conversion kit for gravity thread, stainless steel
149948 |Flat sieve 20 mesh (2x) flow container 91[56564 |Angle Rp 1/2
156026 |Pressure gauge 0-6 bar, 50 11137986 | Add-on kit for 6 | plastic 10{ 74211 | Conversion kit for gravity
mm gravity flow container, cpl. flow container
with three-way ball tap and | ;137556 [ Add-on kit 6 | plastic
Standard holder gravity flow container for
Art. . . . waterborne paints, cpl.
No. |Description Stainless steel version with three-way ball tap and
1(61192 |Double diaphragm pump Réf. Descript?on holder
1:1, coated version, mate- 1188641 | Double diaphragm pump
rial connection M 25x1.5 1:1, stainless steel ver-
male thread, air inlet G 1/4 sion, material connection M
male thread, ground wire 25x1.5 male thread, all' inlet 149716
21| 24422 | Material fine pressure regu- G1/4 ma!e thread, without
lator, cpl. ground wire )
2/125338 |Material fine pressure regu- 149948
lator, cpl.
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12.1 Spare Parts Material Standard version
Fine- Pressure Regu-
lator 156026
Art. No. | Description 22376
7989 Ball valve
72868 | Teflon material tap (stainless
steel version)
9415 Cheese-head screw M5 x 16
21998 | Remote control pressure plate 21998
22376 | Compression screw complete
78766 | Sleeve nut 78824
78774 |Insert piece
78824 | Compression spring 78832 7989
78832 | Tappet 80283
80283 | Set of diaphragms
80291 |Set of tappets complete 78766
156026 |Pressure gauge 0-6 bar, 50
[ ossire gang 78774

22376

21998
78824

78832
80283

78766

78774

Stainless steel version

156026
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12.2 Spare Parts Pump

kit

Art. No. | Description |Kit

45195 | Seal kit ®)

60012 |Diaphragm d
repair kit

60038 | Control repair 4
kit

60228 | Valve repair kit | @

60301 Carrier rod A
repair kit

60657 | Carrier repair 0

We generally recommend using aforemen-
tioned seal and repair kits as well as exchang-
ing all essential seals and components

Single components of the seal and

repair kits:
A r t .|Description |Contained in
No. the kit:
16709 |Seal o
46763 |O-ring oA
46821 | O-ring oA
47092 |O-ring O
47209 |Shape seal orm
47514 | Seal ring oA
48454 |Flat seal onO
49585 | O-ring O
51466 | Driving pin O
62257 |Ball (]
62265 |Diaphragm d
62273 |Ball-bearing ( ]
62281 |Valve seat o
62299 | O-ring OdPieAd
62307 |O-ring e
62943 |O-ring o
63479 |Flat valve | 4|
63487 | Carrier rod,

cpl. A
63495 |Valve seat | 4

63487

47092

62265
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[7.3] [7.4]
P
[7.5] [7.10]
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SATA

1. Montage 3. Données techniques
[1-1] Chariot Pression maximale du produit 8 bar
[1-2] V'TQ‘ a allettes pour ajluster la hauteur Fréquence maximale de courses 220 doubles
[1-3] Détendeur de pression de la pompe (temps court) courses/ min
[1-4] Raccord d'air principal P :
[1-5] Détendeur de pression de I'air de pistolage Fréquence de courses (fonction perma- | 140 doubles
[1-6] Raccord d'air au pistolet nente) courses/ min.
[1-7] Manometre pour pression d'air de pistolage - .y }
[1-8] Manometre pour pression de la pompe Flux du produit (a 220 doubles courses) | 321/min. (écoule
[1-9] Pompe a double membrane ment
[1-10] Détendeur fin de pression produit libre)
[1-11] Manomeétre pour pression de sortie produit Pression d'air min. a l'entrée 1,0 bar
[1-12] Raccord de produit au pistolet ; T .
[1-13] Tube d'aspiration de produit Pression d'air max. autorisée 8,0 bar
[1-14] le)che a succion cpl. avec tamis Température min. de fonctionnement 5°C
[1-15] Cable de terre (non visible) Température max. autorisée du produit | 85° C
. . Niveau de succion (pompe vide) 2,5m colonne
2. Contenu de la livraison d'eau
Désignation Réf. Niveau de succion (pompe/tube d'aspi- | 6,7 m
Pompe compléte avec raccord pour 1 pistolet ration rempli)
Détendeur fin de pression produit, tube a succion, cable de Niveau sonore a 140 doubles courses/ | 75+3 dB (A)
terre min.
Appareil a pied avec raccord pour 1 pistolet | 81661 Matériau de la membrane (c6té produit) | Teflon
Appareil mobile avec raccord pour 1 pistolet 61515 Matériau de la membrane (coté air) NBR
Appareil mural avec raccord pour 1 pistolet 61507 Bille de valve POM
Version en acier inox Siége de valve V4A
Appareil a pied avec raccord pour 1 pistolet [ 81406 Poids de la pompe a double membrane | Standard 5,8 kg,
Appareil mobile avec raccord pour 1 pistolet | 72694 acier inox 12,3 kg
Appareil mural avec raccord pour 1 pistolet 72678 Pression ajustée a la valve de sécurit¢ | 8,5 bar
Versions spéciales Réf. Avant la mise en service de l'appareil/du pistolet, lire compléte-
Pompe pour barils 68502 ment et attentivement le mode d'emploi. Les précautions d'em-
- - — ploi doivent étre rigoureusement respectées. Le mode d'emploi
Pompe pour barils - version en acier inox 72553 sera gardé ensuite dans un endroit sir et accessible pour tout
Pompe d'alimentation 61192 utilisateur. L'appareil/le pistolet ne devra étre mis en service que
- - - - par des personnes compétentes. Une utilisation inappropriée de
Accessoires disponibles Réf. l'appareil/du pistolet, toute modification ou utilisation avec des
SATA tuyau d'air, diamétre intérieur 13 mm, 51300 pieces inappropriées peuvent provoquer des dégats matériels
raccord G 1/2 filetage intérieur, 10 m de long et un danger sérieux pour la santé de I'utilisateur, d'autres per-
Pied, hauteur réglable 83840 sonnes ou des animaux, pouvant aller jusqu'a la mort. SATA ne
- ; pourra étre tenu pour responsable de tels dommages (par ex. si
Support mural, hauteur réglable 11007 le mode d'emploi n'est pas respecté). Les consignes de sécurité,
Récipient gravité en plastique (5 litres), avec | 37986 réglementations sur le lieu de travail et exigences concernant la
couvercle et kit de transformation protection de l'utilisateur, en vigueur dans le pays ou la région
Kit de transformation avec récipient gravité en | 62018 ou l'appareil/le pistolet est utilisé, doivent étre rigoureusement
) . : - respectées (par ex. les consignes allemandes pour la prévention
lastique 5 litres cpl., avec robinet sphérique - e
S tois voios of Sué’pon Pheng des accidents BGR 500 (BGV D25) et BGV D24, publi¢es par le
Bureau Central des Associations Professionnelles, etc.).
Paire de tuyaux 9x9 mm, 6 m de long, avec 147520
ga!ine' textile,'G’B'IS et G 1/2 (produit), G 1/4 4. Fonctionnement
(air) filetage intérieur L'unité SATA vario top spray s'utilise pour I'application de pein-
Paire de tuyaux 9x9 mm, 10 m de long, avec 147512 tures, laques, apprét et dispersions ou produits similaires ayant
gaine textile, G 3/8 et G 1/2 (produit), G 1/4 une viscosité, a une température normale, de 130 secondes au
(air) filetage intérieur plus, mesurée dans le viscosimétre DIN 4 mm. Chaque version
Paire de tuyaux 9x9mm, 15m de long, avec 147504 de SATA vario top spray comprend une pompe a double mem-
gaine textile, G 3/8 et G,‘I/2 (produit) G 1/4 branes avec réglage de la pression d'air, un détendeur fin de la
(air) filetage’intérieur ' pression du produit et un robinet de sortie pour le produit. La
— - - pompe a double membranes améne de l'air comprimé alter-
Unité de tamisage, taille 0,5 74237 nativement dans deux chambres d'air. L'une aspire du produit
Unité de tamisage, taille 1,0 74245 pendant que, de l'autre, du produit est amené au pistolet. Cela
Sac de tamisage pour cloche & succion 19851 se déroule pratiquement sans a-coups. Pour assurer une bonne
longévité, il faut utiliser la pompe avec de I'air comprimé purifié
i ] et sec - par ex. avec un filtre SATA filter 444. Le tube de succion
3. Données techniques du produit est muni d'un tamis pour protéger les siéges et billes
Transmission 11 des valves et les membranes. Un silencieux est intégré dans
Vol denlace doubl 170 la commande de la pompe, il n'est donc pas nécessaire d'en
olume deplace par double course cem ajouter un autre. Le fonctionnement automatique de la pompe
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est fondé sur la contre-pression; le produit n'est amené, par ex.,
que si le maniement de la gachette du pistolet en projette d'autre
part. C'est pourquoi la pompe continuera d'amener du produit s'il
y a une fuite quelconque, méme trés faible. Pendant les pauses
longues (par ex. pendant la nuit), débrancher I'appareil du circuit
d'air afin d'éviter une usure superflue. Il est interdit d'utiliser la
pompe dans un local en danger d'explosions (zone 0). Si elle est
utilisée dans des zones 1 et 2, la pompe doit étre mise a la terre
a l'aide du céble de terre inclus dans la livraison.

4.2 Avec un seul raccord de pistolet faire fonctionner la
pompe avec une pression d'air a I'entrée (1-4) de 4 bars
minimum. Avec 2 raccords de pistolets, augmenter la
pression d'air a I'entrée (1-4) a 6 bars minimum. Atten-
tion: Dans tous les cas, la pression d'air a I'entrée de la
pompe (1-3) doit étre plus élevée de 2 bar (et 3 bar avec
2 raccords de pistolets) que la pression du produit ajustée
au détendeur.

N'amener a la pompe que de I'air comprimé exempt d'huile.
L'utilisation d'huiles minérales ou de substances similaires
provoquerait la destruction des membranes de la pompe.
Toute réclamation serait refusée dans ce cas. Amener a
la pompe de l'air comprimé exempt de particules et de
condensé, afin de garantir un fonctionnement sans pro-
bléme. Si nécessaire, utiliser avec SATA filter 444.

Si vous utilisez la pompe avec des produits hydrodiluables,
rincez-la soigneusement aprés le travail. Pour cela, ajou-
tez a l'eau de ringage 10 % de butylglycole minimum ou
le liquide de nettoyage recommandé par le fabricant. Si
vous rincez seulement a l'eau, les résidus de peinture
ne seront pas suffisamment enlevés de la pompe, ce qui
peut provoquer un encrassement des billes de valve ou de
pieces similaires et mettre en danger le fonctionnement de
la pompe.

4.3

4.4

5. Mise en service

Avant chaque mise en service, en particulier aprés les répara-
tions, vérifier le bon serrage de tous les écrous et les vis. Avant
chaque réparation, débrancher I'appareil du circuit d'air.

Apres le montage, le fonctionnement de I'unité SATA vario top
spray a été testé a l'aide d'un produit antirouille. Rincer soi-
gneusement I'appareil avec du diluant approprié, puis enlever le
diluant par aspiration. Quand la fréquence des doubles courses
augmente, diminuer l'approvisionnement en air. Le diluant de
nettoyage doit étre adapté au produit utilisé, nous recomman-
dons d'en parler a l'avance avec le fournisseur du produit.

5.1 Avant de brancher I'unité au circuit d'air comprimé

5.1.1 Débrancher la pompe du circuit d'air en fermant la valve de
réglage de pression.

5.1.2 Fermer la valve de réglage de pression d'air de pulvérisa-
tion (10). Alimenter le raccord principal d'air (pos. 8), puis
ajuster les pressions d'air désirées au récipient de produit
sous le tube de succion. Ouvrir le(s) robinet(s) au déten-
deur fin de la pression de produit et ajuster la pression de
produit désirée en actionnant la gachette du pistolet.

5.1.3 Description du fonctionnement du pistolet: Voir le mode
d’emploi séparé du pistolet utilisé.

SATAjet 3000 K RP

Taille de buse 08[11]13]1,5
1,712,0

Pression du produit (bar) 05-1,5

Pression de I'air (bar) 25-3,0

SATAjet 3000 K HVLP

Taille de buse | 08[10[12]16]20
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05-15
25-30

Pression du produit (bar)

Pression de l'air de pistolage (bar)
SATAjet 1000 K RP
Taille de buse

08]11]13[15]17
2,0]25]3,0]4,0

05-15
25-3,0

Pression du produit (bar)

Pression de I'air (bar)
SATAjet 1000 K HVLP
Taille de buse

08]10]1,2[16]20
05-15
2,5-30

Pression du produit (bar)

Pression de l'air de pistolage (bar)

Ces valeurs correspondent a des viscosités courantes de pein-
tures de finition, valables pour des produits acryliques a deux
composants ayant une viscosité moyenne d'environ 20-22
secondes (mesurée dans le viscosimetre DIN 4 mm), tous les
réglages du pistolet étant complétement ouverts, et avec une
longueur maximale du tuyau de 6 m (diamétre intérieur 9 mm).
Pour d'autres produits, des viscosités différentes et une longueur
de tuyau dépassant 6 m, il faut ajuster la pression pour obtenir
la qualité de pistolage désirée. La pression d'air de pulvérisation
dans la pompe doit toujours étre 2 bar au-dessus de la pression
de produit ajustée au détendeur fin de pression de produit.

5.2 Les versions spéciales du SATA vario top spray sont équi-
pées d'un récipient gravité et d'un tuyau de succion. Avec
ces appareils, toujours s'assurer que le robinet a trois voies
du tuyau de succion se trouve en position correcte. Seul le
passage d'alimentation de produit peut étre ouvert. La ver-
sion spéciale en acier inox avec récipient gravité est munie
de deux robinets de fermeture. Toujours s'assurer qu'ils se
trouvent en position correcte. Seul le robinet d'alimentation
de produit peut étre ouvert.

5.3 L'unité avec deux pistolets est munie, a la fabricatation, de

garnitures ayant un plus grand diamétre, ce qui entraine un

flux d'air élevé. Dans ce cas, on doit utiliser un tuyau d'air
ayant un diameétre intérieur d'environ 13 mm avec un rac-
cord G ' (filetage intérieur), comme, par ex., le tuyau SATA

Réf. 51300, 10 m de long. Impératif: Toujours traiter la ou

les paire(s) de tuyaux et le tuyau d'approvisionnement en

air avec beaucoup de soin. Ne pas écraser les tuyaux avec
un vehicule ni les plier; les protéger des solvants et des
chaleurs extrémes.

6. Nettoyage, entretien et inspection

Nettoyer soigneusement la pompe avant les pauses longues
(par ex. vacances). Laisser du liquide de nettoyage a l'intérieur
de la pompe pendant les pauses, afin d'empécher les résidus
de peinture de durcir. Pour nettoyer la pompe, le(s) paire(s) de
tuyaux et les pistolet(s), respecter les regles suivantes:

6.1 Fermer le robinet sphérique a la sortie du produit

6.2 Décharger du produit sous pression a l'intérieur du tuyau
en actionnant la gachette.

6.3 Débrancher le(s) pistolet(s) des tuyaux de produit et d'air.
Sortir entierement le tube a succion du produit. Ouvrir le
robinet de produit, et recueillir le produit dans un récipient
approprié.

6.4 Actionner la pompe a environ 1 a 1,5 bar, jusqu'a ce qu'il
n'y ait que de l'air qui sorte. Faites attention a la fréquence
des doubles courses.

6.5 Pré-nettoyer le tube a succion, la pompe, le tuyau de pro-
duit et le pistolet en y faisant circuler du diluant déja utilisé.

6.6 Vider complétement le diluant (voir point 3.4).

6.7 Rincer 'unité entiére, le tuyau de produit et le pistolet avec

du diluant propre jusqua ce qu'il n'y ait que du diluant
propre qui sorte. La pompe a double membrane n'a guére
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besoin d'entretien. Afin de prévenir l'usure des piéces de
commande par de l'air comprimé sale, un tamis a été inté-
gré dans le raccord d'air de la pompe. Pour un fonctionne-
ment parfait du systeme, nous recommandons de purifier
I'air avec SATA filter 444, contenant un séparateur d'eau et
une cartouche filtrante ultra-fine, pour un air de pistolage
totalement exempt d'huile. Une baisse de la performance
peut aussi provenir d'un blocage du tamis dans le raccord
d'air, au tube & succion, ou a l'intérieur du récipient gravité.
C'est pourquoi il faut nettoyer fréquemment ces tamis.

Attention! Si vous utilisez du produit a deux composants, pre-
nez garde a l'entretien. Un fonctionnement sans défaut n'est
garanti que si l'unité est rincée soigneusement et fréquemment.
Si le systéme est utilisé d'une maniére non appropriée, la garan-
tie prend fin automatiquement. Des produits ayant une tendance
a se déposer doivent étre mélangés avant et, si nécessaire,
pendant le pistolage. La pompe ne doit jamais aspirer du résidu.
Nous recommandons de transvaser le produit de son récipient
d'origine dans un autre plus adapté au pistolage.

Le travail de foulage et les produits abrasifs produisent une
usure normale des membranes.

Détachable pour pouvoir
nettoyer le tamis

Tamis réf. 63040

Selon le produit utilisé, la maniére et la fréquence de I'entretien,
remplacer les membranes aprés 3 millions de courses au plus.
Toujours vérifier qu'une quantité suffisante de produit est pro-
visionnée a temps. Quand la pompe aspire de l'air ("marche a
sec"), la fréquence des doubles courses peut augmenter trop
fortement et risque d'entrainer une déchirure des membranes!
Dans ce cas, la garantie prend fin automatiquement. Si les
membranes ont été déchirées, vérifier les traces possibles de
produits sur la commande de la pompe, s'il y en a, les enlever
soigneusement. Ne jamais effectuer du travail de démontage ou
de réparation pendant que la pompe est sous pression. Toujours
débrancher I'unité du circuit d'air.

7. Instructions de réparation pour SATA vario
top spray

En cas de réparation ou d'entretien de la pompe, respecter les
régles suivantes:

7.1 Dépressuriser la pompe. Toujours débrancher I'alimenta-
tion en air.

Enlever la pompe du chariot ou du support mural ; dévis-
ser tous les raccords (entrée d'air et du produit, tuyau a
succion).

Mettre le corps de la pompe sur une table et ouvrir le cou-
vercle de la boite. Vérifier que des résidus de peinture ou
traces de liquide de ringage ne coulent pas dans le corps
de la pompe.

Enlever soigneusement toutes les traces de peinture ou
de diluant des membranes et des siéges des valves.
Enlever de la boite de la pompe l'unité de guidage de la
bille ainsi que la bille de la valve a succion. Vérifier l'usure
de la bille.

Veérifier l'usure et les salissures du siege de la valve. Si

un nettoyage est nécessaire, enlever le siége et le net-
toyer en dehors du corps de la pompe (trés important ; du
diluant pourrait pénétrer dans la pompe).

Retourner la pompe et suivre le processus décrit aux
points 5.4 - 5.6.

Vérifier que la valve de sortie fonctionne souplement (la
bille doit bouger facilement). Si nécessaire, enlever le

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

siége de la valve et le nettoyer en dehors du corps de la
pompe.Vérifier I'état de la bille ; la remplacer si néces-
saire.

Examiner la surface des membranes. En cas de dégats
ou d'usure, remplacer les membranes comme suit: les
tourner 'une contre l'autre. L'une d'elles se détachera de
la douille d'accouplement et pourra donc étre dévissée.
Insérer une vis avec un écrou taille M8 dans I'alésage
ouvert de la douille, et la serrer. Ensuite détacher la
deuxiéme membrane en la tournant brievement vers la
gauche, et la dévisser.

Rechercher d'éventuelles traces de peinture ou de solvant
a l'intérieur de la pompe. S'il y en a ou si le siége du glis-
seur est endommagé, nous recommandons de retourner
la pompe a l'usine pour réparation.

Remonter les membranes : Attention! Visser les mem-
branes complétement et les serrer en les tournant l'une
contre l'autre ; sinon, la pompe ne commute pas.

Visser toutes les valves. Pour cela, toujours utiliser des
joints d'étanchéité neufs.

Nettoyer le bord étanche du couvercle de la boite; il ne
doit présenter aucun dommage. Remettre le couvercle
de la boite sur le corps de la pompe ; faire attention a la
goupille de blocage. Serrer les vis en croix avec une clé
dynamomeétrique ayant un couple de 10 Nm maximum.
Attention : Toujours respecter le couple - il influence de
facon cruciale la longévité des membranes.

Retourner la pompe ; recommencer de l'autre coté.

Fixer la pompe au support. Attention : Respecter le couple
de maximum 10 Nm.

Fixer tous les raccords et garnitures.

Mettre I'appareil en service selon le mode d’emploi, para-
graphes 1 -2.3

7.9

7.10

7.1

7.12

7.13

7.14
7.15

7.16
7.17

Ci-dessus, nos conditions de montage en vigueur. Une utilisation
du droit de garantie n'entraine pas un prolongement de la durée de
celle-ci. La garantie est annulée lors d'une intervention étrangére.
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8. Dépannage

Défaut

Cause

Solutions

La pompe ne démarre pas

Pression d'air trop faible

Vérifier circuit d'air, tuyau et détendeur de
pression

Buse ou tuyau encrassés

Nettoyer les pieces

La pompe s'arréte pendant le travail

Commande gelée a cause d'un air com-
primé trop mouillé, d'une fréquence trop
haute des courses ou d'une température
ambiante trop basse

Supprimer la cause

La membrane est cassée

i€ u renv! i
Remplacer la piéce ou renvoyer l'appareil

Buse ou tuyau encrassés

Nettoyer les piéces

Commande du glisseur défectueuse

Retourner la pompe a l'usine

La pompe aspire trop peu ou pas du tout

Ventilation du systeme insuffisant, vis de
raccord au tuyau de succion ou récipient
gravité non serrés

Verifier et serrer les pieces

Tamis de succion encrassé

Nettoyer le tamis

Viscosité trop haute

Si c'est autorisé, ajouter du diluant au pro-
duit

Valves bloquées ou usées

Remplacer les piéces défectueuses ou
retourner la pompe

Pression de pistolage trop basse

Pression ou volume d'air trop bas

Augmenter la pression d'air au détendeur,
ou monter un kit projecteur plus gros

Viscosité trop haute

Si c'est autorisé, ajouter du diluant au pro-
duit

La pompe fonctionne de facon irréguliere

Valves bloquées ou usées

Remplacer les pieces défectueuses ou
retourner la pompe

Circuit d'air endommageé, systeme de suc-
cion encrassé ou montrant une fuite

Vérifier et nettoyer ou remplacer les pieces

La pompe continue de marcher méme si le
pistolet est fermé

Valves bloquées ou usées

Remplacer les piéces défectueuses ou
retourner la pompe

De l'air est découvert dans le produit

La membrane est cassée

Remplacer les membranes ou retourner
I'appareil

Pression a I'entrée du détendeur de pres-
sion de produit identique a celle de la sortie

Vis de réglage trop serrée

Détacher la vis de réglage, nettoyer la
valve, remplacer les pieces défectueuses

Avec deux raccords de pistolets : pulvérisa-
tion insuffisante

Pression d'air trop faible

Augmenter la pression d'air

Diamétre du tuyau d'air trop petit

Monter un tuyau d'air avec un diamétre
intérieur de 13 mm minimum entre le circuit
d'air et I'appareil
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9. Consignes de sécurité

Ne jamais installer ni utiliser la pompe a double membranes
dans des récipients fermés pour des liquides combustibles ayant
un point d'inflammation en-dessous de 55° C. Il n'est pas permis
d'utiliser I'appareil dans un local a risque d'explosion zone 0.
Pour I'utilisation dans les zones 1 et 2, mettre la pompe a la terre
a l'aide du céble inclus dans la livraison. Ne jamais orienter le
pistolet vers soi-méme, d'autres personnes ou des animaux. Les
solvants et diluants peuvent provoquer des brdlures. Pendant
le pistolage, aucune source d'inflammation (feu, cigarettes allu-
mées, lampes non protégées contre le risque d’explosion, etc.)
ne doit étre présente sur le lieu de travail : un mélange fortement
combustible est émis au pistolage! Avant chaque réparation,
débrancher I'appareil du circuit d'air. Avant chaque mise en ser-
vice, en particulier aprés les réparations, vérifier le bon serrage
de tous les écrous et vis, les serrer si nécessaire. Pour effectuer
des travaux au pistolet, aux filtres, aux tuyaux ou a la pompe,
toujours supprimer toute pression du systéme et arréter I'alimen-
tation en air. Porter des équipements de protection appropriés,
comme l'ensemble de protection respiratoire SATA.

10. Conditions de garantie
Le mode d'emploi contient toutes les données nécessaires a une
utilisation appropiée de I'unité SATA vario top spray. Notre respon-
sabilité sera engagée dans le cadre de nos conditions de garantie
si ces consignes sont respectées. La garantie prend fin si:
- des produits a deux composants durcissent du fait d'un ringage
insuffisant ou non effectué.
un dommage survient du fait d'une usure exagérée provoquée
par l'utilisation d'un produit extrémement abrasif.

les kits projecteurs sont marqués par l'usure - une usure de ces
piéces est en effet normale.

les tuyaux sont endommagés par une utilisation inappropriée,
comme |'écrasement (avec un véhicule), le pliage, etc.

les membranes se déchirent parce qu'on a oublié de remplir
du produit a temps, et la pompe a donc atteint, en ,marchant a
sec”, une fréquence trop élevée de doubles courses. Pour des
conditions d'utilisation différentes des circonstances normales,
notre accord sera indispensable, comme pour n'importe quelles
modifications de I'appareil. L'utilisateur est responsable de I'ins-
tallation, I'utilisation et I'entretien appropriés.
Pour ce genre d'appareil, nous offrons une garantie de 12 mois a
dater du jour de l'achat par I'utilisateur final. La garantie s'applique
a la valeur matérielle d'une piece ayant un défaut de fabrication
ou de matériel, se révélant durant la période de garantie. Sont
exclus: les dégats causés par une utilisation inappropriée, une
erreur de montage ou de mise en service par le vendeur ou par
un tiers, l'usure normale, un mauvais entretien ou une erreur de
maniement, l'utilisation d'un matériau inapproprié, d'un matériau de
substitution ou un contact chimique (lessives alcalines ou acides),
électro-chimique ou électrique, ceci pour autant que les dégats ne
nous soient pas imputables. Des matiéres abrasives ou contenant
un minimum de plomb, projetées lors du polissage, les dispersions,
les glagures, les émeris liquides ou similaires écourtent la longévité
des valves, joints, pistolets et buses. L'apparition d'usure ainsi pro-
voquée n'est pas couverte par la garantie. L'appareil doit étre exa-
miné immédiatement apres réception. Un défaut flagrant doit nous
étre signalé par écrit dans les 14 jours aprés réception de I'appareil
par l'acheteur, afin de conserver le droit a la garantie. D'autres
réclamations de tous ordres, celles, en particulier, demandant le
remboursement des dégats, sont exclues. Cela est également
valable pour les détériorations survenues lors de la consultation,
de l'apprentissage du maniement ou de la présentation du maté-
riel. Si I'acheteur souhaite une réparation ou un échange immédiat
avant notre accord de prise en charge, il s'ensuit une réparation
ou un échange contre facturation et paiement au prix du jour en
vigueur. Si, aprés examen de la réclamation, il ressort un droit de
garantie, I'acheteur recevra un avoir correspondant au montant de
la réparation ou du remplacement de I'appareil. Les pieéces rempla-
cées deviennent notre propriété. Des défauts ou des réclamations

ne justifient pas un retard de paiement de la part de I'acheteur. Une
utilisation du droit de garantie n'entraine pas un prolongement de
la durée de celle-ci. La garantie est annulée en cas d'intervention
étrangeére.

Attention!

Lors de I'utilisation de solvants et de produits de nettoyage a
base d'hydrocarbures halogénés tels que le 1,1,1-trichloréthane
et le chlorure de méthyléne, des réactions chimiques peuvent se
produire sur les godets en aluminium, les pistolets et les éléments
galvanisés (le 1,1,1-trichloréthane mélangé a de faibles quantités
d'eau donne de l'acide chlorhydrique). Les composants peuvent
s'oxyder et, dans les cas extrémes, la réaction peut étre de nature
explosive. Veuillez donc n'utiliser pour vos appareils de pistolage
que des solvants et produits de nettoyage qui ne contiennent pas
les composants indiqués ci-dessus. Le nettoyage ne doit en aucun
cas se faire avec de I'acide, des lessives alcalines ou du décapant.

A respecter

Ne jamais orienter le pistolet ni sur soi-méme, ni sur d'autres
personnes, ni sur des animaux. Les solvants et diluants peuvent
provoquer des brilures. Seule la présence dans les alentours de
I'appareil des quantités de peinture et de solvants absolument
indispensables au travail est autorisée (aprés le travail, on doit
ranger solvants et peintures dans les lieux de stockage appro-
priés). Avant d'effectuer des travaux de réparation quelconques,
débrancher I'appareil du circuit d'air.

Le bon serrage de tous les écrous et vis ainsi que I'étanchéité des
pistolets et tuyaux doivent étre contrélés avant chaque mise en
service, et notamment aprés chaque nettoyage et chaque répa-
ration.

Les pieces défectueuses doivent étre remplacées ou réparées.
Pour obtenir les meilleurs résultats possibles et pour une sécurité
maximum, n'utiliser que des piéces de rechange originales. Des
meélanges facilement inflammables se forment lors du pistolage :
aucune source d'inflammation ne doit se trouver alors dans la
zone du travail (lammes apparentes, cigarettes allumées, lampes
non protégées contre le risque d'explosion, etc.). Pendant le tra-
vail, des équipements de protection conformes aux prescriptions
doivent étre utilisés (protection respiratoire, etc.). Un moyen de
protection auriculaire adéquat doit étre porté lors du pistolage a
des pressions élevées quand le niveau sonore dépasse 90 dB(A).
L'utilisation du pistolet de peinture ne transmet aucune vibration
aux parties supérieures du corps de I'utilisateur.

Les forces de recul sont faibles.

Il est interdit d'utiliser ce produit dans des endroits a danger
d'explosion Zone 0.

SATA, SATAjet, le logo SATA et/ou d'autres produits SATA mention-
nés dans ce contexte sont soit des marques déposées, soit des
marques de fabrication de la SATA GmbH & Co. KG aux Etats-Unis
et/ou dans d'autres pays.
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11. Déclaration de conformité
SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Nous déclarons par la présente que le produit mentionné ci-
dessous, de par sa conception , sa construction et son modéle
dans la version commercialisé par nous, répond aux exigences
essentielles de sécurité de la directive 2014/34/UE, y compris
aux modifications en vigueur au moment de la rédaction de cette
déclaration, et peut étre utilisé dans des atmospheres potentielle-
ment explosives (ATEX) en conformité avec les dispositions de la
directive 2014/34/UE.

Désignation du produit: pompe & membranes
Désignation du type : SATA vario top spray
Marquage ATEX :1l 2G Ex h IIB T4 Gb

Directives correspondantes de la CE:

m Directive CE de machines 2006/42/CE

m Directive 2014/34/UE Appareils et les systémes de protection
destinés a étre utilisés en atmosphéres explosibles

Normes harmonisées employées :

= DIN EN 1127-1 "Protection contre les explosions, section 1 :
Principes et méthodologie"

= DIN EN ISO 80079-36 «Appareils non électriques pour une utili-
sation dans des atmosphéres explosives - Bases et exigences»

= DIN EN ISO 12100 "Sécurité des machines, exigences géné-
rales”

= DIN EN 1953 "Equipement de pulvérisation des produits de
revétement - Exigences de sécurité"

Normes nationales employées :
m DIN 31000 "Principes généraux pour une conception sire de
produits techniques"

Les documents exigés aux termes de I'Article 13 de la Directive
2014/34/UE sont consignés auprés de I'organe de contrdle indiqué
numéro 0123 pour une durée de 10 ans.

70806 Kornwestheim, 30.10.2019

£

Albrecht Kruse
Gérant
SATA GmbH & Co. KG
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12. Pieces de rechange

SATA

vario top spray Standard Acier inox
Réf. Désignation Réf. Désignation Réf. Désignation
17483 | Chariot complet 5/1 73866 | Tube de succion, cpl. avec 4145047 |Tuyau de succion cpl.
19158 | Manométre 0-10 bar, 50 mm cloche a succion et insert
19851 |Enlacement de tamisage de tamisage _
(10x) 6)(79921 |Tube de succion, cpl. avec Acier inox
23986 | Raccord d'air pour deuxiéme cloche a succion et insert Réf. Désignation
pistolet, cpl. de tamisage 5./ 74203 | Tube de succion, cpl.
24240 |Détendeur simple cpl. avec 7174245 | Unite de tamisage taille s [80879 |Tube de succion, cpl.
manometre 0-10 bar 1,0, version pour peintures | F3=25 151 1)it6 de tamisage taille
74187 | Cloche & succion cpl., pour hydrodiluables 1,0, version pour peintures
peintures hydrodiluables 74237 |Unité de_tamisage tgille h;/d,rodiluables
81604__| Poignée a ailettes 09, werson Foulr PRt 74237 |Unité de tamisage taile
82107 |Détendeur double de pression hyaredildablss 0,5, version pour peintures
cpl. avec manométre 0-10 bar | [.2] 41384 |Nipple fileté G 1/2, nickelé hydrodiluables
149716 |Récipient gravité 61 avec cou- | [2|41368 |Angle G 1/2, galvanisé 81/ 82941 |Nipple double G 1/2 ext.,
vercle 10/ 82909 | Kit de transformation pour acier inox
149732 | Tubulure du récipient récipient gravité 956564 |Angle Rp 1/2
149740 |Joint pour récipient gravité 11137986 Kit de rajOUt pour réCipient 10| 74211 Kit de transformation pour
149948 | Tamis plat 20 msh (2x) gravité en plastique 61 cpl. récipient gravité
156026 | Manometre 0-6 bar, 50 mm fr\é?sc\:gggftsszhenque a 1137226 |Kit de rajout pour récipient
pport gravité 61, version pour
Standard Acier inox peintures hydrodiluables,
Ré&f. Désignation =2 e — E:pl. avec .robinet sphérique
11161192 |Pompe a double mem- et e5|gna? on a trois voies et support
branes 1:1, version revé- 1188641 | Pompe a double mem-
tue, raccord de produit M bre_mes 11, version pour
25x1,5 filetage extérieur, peintures hydrod|.|uab|es,
entrée d'air G 1/4 filetage raccord ,de produit M
extérieur, cable de terre 25X1,’5 f|||gtage extgrleur,
2 (24422 | Détendeur fin de la pres- oniree dar © 11 retage
sion de produit, cpl. terre ’ 149716
3| 72918 5:5;2:?1:;2{;(;?“02?“; 2125338 Qétendeur finlde la pres- EEET
détendeur fin de la pression ionldolpIeuie Cp,l' 149948
0o 75T | oot de o o
- uxi i ,cpl.au
2 62232 | Tuyau de succion cpl. détendeur?in de la ;E:'ession

du produit

17483

N
\

—— =

=
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12.1 Piéces de rechange
pour détendeur fin de
la pression du produit

Réf. Désignation

7989 Robinet sphérique

72868 | Robinet sphérique (version en
acier inox)

9415 Vis cylindriqgue M5 x 16

21998 |Plaque a pression

22376 | Vis a pression

78766 | Ecrou-raccord

78774 | Piece d'insertion

78824 | Ressort a pression

78832 | Poussoir

80283 | Kit de membranes

80291 |Kit complet de poussoirs

156026 | Manomeétre 0-6 bar, 50 mm

22376

21998
78824

78832
80283
78766

78774

22376

Version standard

156026

7989

Version en acier inox

156026

21998
78824

78832
80283

78766

78774

29
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12.2 Piéces de rechange
pour la pompe

Réf. Désignation |Kit
45195 |Kitdejoints |O
60012 |Kit de répara-
tion pour les |[d
membranes
60038 |Kit de répa-
ration pour la |l 7o)
commande 8
60228 |Kit de répara- (o)) (9]
tion pour les|@®@ g’l ©
valves 3] :ﬂule S
60301 |Kit de répa- © N—e @ —4
ration pour la A E; o
tige d'entrai- Ql-e © 9
neur N 0 @
- 7 © cu——.————————{ﬁi O————
60657 |[Kit de répara- ~ RN =
tion pour l'en-|[] O o0 © <TOO -~ WO
traineur g ﬁ;g S %_’ 8
= . © e QOO O~
Nous vous recommandons d'utiliser toujours — <O T o <
les kits de joints et de réparation ci-dessus et o = S
de remplacer tous les joints et éléments nécés- ﬂ'@ 4
saires au fonctionnement. o A
B o
Composants individuels des kits de < © _
joints et de réparation : 8 °
Réf. Désignation |Contenu
dans le kit:
16709 |Joint o
46763 |Joint torique [OQPIA &
46821 |Joint torique |OPIA E
47092 |Joint torique |O g
- A
47209 |Joint de forme
o
spéciale on E :r)
47514 | Joint d'étan- < o
chaité omA o o
48454 |Joint plat oo @ 3
49585 |Joint torique |Q P <
51466 |Entraineur, 0 8
cpl. g & ~
N~
62257 |Bille ® o 8 S * o ©
62265 |Membranea | g—,_oo—© @075 N
forme spéciale © ©
62273 |Guidage de | o ~ S S o*—q -
bille A o O e. ° J
T o o N~
62281 |Siege de valve | @ o ~ @ Q.O_O %
62299 |Etoupe pro- I\ ™
" O4deA o N N
filée o © © 9
62307 |Joint torique |O@ o § 2
62943 |Joint torique |Q[] 8 © :—@ S
63479 | Distributeur a 4 al
tiroir plan ©
63487 |Tige d'entrai- A
neur, cpl.
63495 |Siege de cou- 4l

lisseau

47514
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[7.3] [7.4]
P
[7.5] [7.10]
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SATA

camMoTe4yHoro 6avka eMKoCTb 6 n B UCMon-
HEHWWN ONsi NMAaKOB HA BOOHOW OCHOBE, B KOM-
NNeKTe C TpexxoaoBblM LWAPOBbIM KpaHOM U
KpenneHvem

1. KOHCprKLI,VIFI HavmeHoBaHue Homep apTu-
[1-1] XopoBas Tenexka Kyna
[1-2] BapallKoBbI BUHT ANS PEFYNIMPOBKM MO BbICOTE Mapa wraHros 9x9 mm, anvka 6 m, ¢ nnete- | 147520
[1-3] PepykTop ons naBneHus B Hacoce HoW 060M0YKON, BHYTpEeHHSAst pe3bba G 3/8 u
[1-4] TnaBHbIV BO3AYLIHLIA pasbem G 1/2 (matepuan), G 1/4 (so3gyx)
[1-5] PepykTop Aons Bo3gyxa Ans pacnbiiieHus
[1-6] BO3MyLIHbIA pa3bem Ans McToneTa naPa6LlJﬂaHr0%9X9 MM, AnMHa 10g|, gn;gTe- 147512
[1-7] MaHomeTp Anst BO3ayxa [4N1si pachblneHns HOI 0B0NO4KON, BHYTPeHHsA pesbba G 3/8 u
[1-8] MaHomeTp ana Bosdyxa B Hacoce G 1/2 (vatepuan), G 1/4 (8o3ayx)
[1-9] Hacoc ¢ agoitHolt membpaHoii Mapa wnaHros 9x9 MM, AnuHa 15 M, ¢ nnete- | 147504
[1-10] Perynsatop ans TOYHOW HACTPOWMKW AaBneHns matepu- HOI1 0BOMOYKOM, BHYTPEHHSIS pebba G 3/8 1
ana G 1/2 (maTepuan), G 1/4 (so3ayx
[1-11] MaHomeTp Anga aaBneHus 0TBoAa mMatepuana ( = puan), V( Ayx)
[1-12] Pasbem ana nogauun Matepuana K nucToneTy CeTuartblii UNbLTPYIOLLWIA 3NIEMEHT, pa3viep | 74237
[1-13] TpyGa onsa BcacbiBaHUst MaTepvana aveiikn 0,5
[1-14] BcacbliBatoLLee yCTPONCTBO, B KOMMMEKTE C ceT4aTbiM CeTuaTblil (PUNbTPYIOLLMIi BMIEMEHT, pasmep 74245
dunsTpom a4enkn 1,0
[1-15] 3azemnstowmii kabenb (HE3aMETHbIN) ‘
CetyaTtbli hunbTpytomii Yynok (10 wT.) 19851
2. O6bemM noctaBku
3. TexHn4eckune xapakTepucTukm
HanmeHoBaHue Homep aptu-
kyna MepepaToyHoe OTHOLIEHME 1:1
HacocHbIi1 y3en B komnnekTe ¢ 1 pasbemMoM Ans nuctoneTa Mpou3soANTeNEHOCTL Ha KaxKAbliA 170 ccm
PerynaTtop ons To4HOW HacCTPOWMKK AaBneHus matepuana, ABOVHOW XOA
BcacblBatolLaa Tpy6a B cbope, 3azeMnaioLLmii Kabenb MsbbiTouHOE AaBneHve martepuana 8 Bap
HanonbHoe ycTpoiicTBo ¢ 1 pasbemom Ans 81661 YacTtoTa xoga, makc. (kpatkoBpemeHHo) | 220 Doppelhub/
nucroneTa min.
MepeasukHoe yCTPOICTBO ¢ 1 pasbeMoM ansa | 61515 YacToTa xoga (anurtenbHasa pabota) 140 Doppelhub/
nucroneTa min.
HacTteHHoe ycTporictBo ¢ 1 pasbemom ans 61507 O6bemHbIn noTok matepuana (npy 220 | 32l/min. (freier
nucroneTa DH) Auslauf)
McnonHeHne 13 BbICOKOKAYECTBEHHOW CTanm MuH. faBneHue Bo3ayxa Ha Bxoae 1,0 6ap
HanonbHoe ycTpoicTBo ¢ 1 pasbemom ans 81406 Makc. gonyctumoe gasneHue Bo3gyxa | 8,0 6ap
nucroneta Ha BXxoAe
MepensumxHoe ycTpoicTeo ¢ 1 pagbemoMm ansa | 72694 MuHumansHas Temnepatypa akcnnya- | 5° C
nucToneta Tauum
HacTteHHoe ycTporicTBo ¢ 1 pasbemom Ans 72678 Makc. ponyctumas temnepatypa mate- | 85° C
nucroneta puana
BbicoTa BcacbiBaHWS (NyCTOW Hacoc) BogasiHoli cton6
CneunanbHble UCTIONHEHUSE Howmep apTu- 25 M
Kyna ‘
= - 68502 BeicoTa BcacbkiBaHus (Hacoc/nuHus 6,7 m
OHeHHBIN HacoC BCacCbIBaHWs 3anofiHEHbI)
BoyeyHbI Hacoc M3 BLICOKOKaYE€CTBEHHOW 72553 YpoBeHb wwyma npu 140 ABOIHbIX 7543 dB (A)
cramv XO[0B B MUHYTY
Mopatouymit Hacoc 61192 MaTepuan meM6paHbl CO CTOPOHbI Teflon
[NocTtaBngemble NpMHaAANEXHOCTU Art. Nr. marepuana
BosgywHbliii wnaHr SATA, BHYTPEHHWN 51300 Matepuan MemGpaH:I co cTopoHsl Bo3- | NBR
anameTp 13 MM, BHYTpeHHss pe3bba G 1/2, Ayxa
anvHa 10 m LWap knanaHa POM
OnopHas cToiika, B cbope, perynupyemasi no | 83840 Ceaio knanaxa V4A
BbicoTE Bec Hacoca ¢ ABoiiHoi MemBpaHoi Standard 5,8 kg
KpoHLUTEH ANs KpenneHns Ha CTEHyY, B 11007 Edelstahl 12,3 kg
cbope, perynupyemblii no sbicore YcTaHoBOYHOE fAaBrneHue npegoxpaxu- | 8,5 6ap
CamoTeyHbIli 6a4ok eMKoCTbIo 6 11, nnactmac- | 37986 TENbHOro KnanaHa
COBBIW, C KPbILLUKOW M KOMMIEKTOM Ans nepeo-
OopynoBaHus Mepen BBOOAOM YCTPOMCTBA/OKPACOYHOrO MMUCTONETa B SKCMNy-
MOHTaXHbIV KOMMNEKT M5 NNacTMAaccoBoro | 37226 ataumio HeoOXOAMMO BHMMATENbHO W MOMHOCTBIO NpouYnTaTh

PYKOBOACTBO MO 3KCMfyaTauuu, YYECTb M3NOXEHHY B HEM
nHopMaLMIo 1 cobnioaaTh ee B XoAe AanbHelLen akennyaTa-
ummn. Mocne 3aToro pykoBOACTBO MO 3KCMyaTaumMn Heobxoammo
XpaHWTb B HaJEXHOM MecTe, JOCTYMHOM ANA KaXA4oro nonb3o-
BaTens yCTpOMCTBA. OKCNyaTUpoBaTh yCTPOUCTBO/OKPACOUHbIN
NACTONET paspeLlaeTca TONbKO KBanMULMPOBAHHOMY MNepco-
Hany (cneywanucty). B pesynbTaTte HeENpaBUNbLHOIO UCMOMBL30-
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BaHWs YCTPOMCTBA/OKPACOYHOro NUCTONETA, B Cry4ae BHECEHUS
Kaknx-nnbo M3MEHEHWI UNN Npu UCMOMNb30BaHUN B COYETaHWUU
C HeMnoaxoAsALWUMN NOCTOPOHHUMW AeTansgMu BO3MOXHO HaHe-
CeHvne MaTepuanbHoro yuiepba, npuyMHeHve Bpeda 340POBbLHO
cebe, ApyrvM MIOASM W XKUBOTHbIM, BNOTb A0 NETanbHOro NCXo-
na. Komnanma SATA He HeceT HUKakoW OTBETCTBEHHOCTU 3a
OaHHbIN yuwepb (Hanpumep, B pe3ynbTate HecobnioaeHns pyKo-
BOACTBa Mo akcnnyatayun). Heobxoanmo yunTeiBath 1 cobnto-
AaTb NpUMeHUMble Mpasuna TexHWUKM 6e3onacHoCTH, Monoxe-
HMs 06 opraHu3auum paboumx MecT 1 NpeannucaHusl No oxpaHe
Tpyoa, OENCTBylLME B CTpaHe 3Kcnnyatauum wunum B cdepe
NPUMEHEHNS YCTPONCTBA/OKPaco4HOro nnucroneTa (Hanpuvep, B
epmaHMmn 3TO NpegnucaHus No NPefoTBPALLEHUI0 HECHACTHbIX
cny4daes BGR 500 (BGV D25) u BGV D24 rnasHoro o6beamHe-
HMS oTpacneBblX CTPaXoBbIX COOBLECTB 1 T. A.).

4. OnucaHune OyHKLNOHNPOBaHUS

Hacoc SATA vario top spray npegHa3Ha4eH Ans HaHeCeHUs Kpa-
COK, NaKoB, FPYHTOBOK, AIUCMNEPCUI U T. M., KOTOPblE Npu paboyei
Temnepatype obnagatoT BA3KOCTbIO CO BPEMEHEM WCTEeYeHWs
no 130 c, nsmepeHHolr BUCKO3MMETPOM C AnameTpom conna 4
MM. B 3aBucumoctn oT ucnonHeHus yctporictBo SATA vario
top spray coctout M3 Hacoca C ABOWHOW MemOpaHoin 1 apma-
TYpoW Ans perynvpoBKW AaBneHus Bo3dyxa, perynsropa Aans
TOYHOW HacTpOMKW AaBMeHWs MaTtepuana u OTBOAHOrO KpaHa
ana martepuana. Y Hacoca ¢ OBOVHON MemObpaHon BO34yLUHbIE
Kamepbl MOCTOSAHHO NOMNEPEMEHHO Harpy>atTcs CXaTbiM BO34Y-
XOM, TaK 4YTO B OOHY KamMepy Bcerga BcacbiBaeTcs Matepuarn, B
TO BpeMsl kak MaTepuan 13 Apyroii kamepbl nepekaumBaertcs B
NUCTONET; NPV 3TOM U3MEHEHWNE HanpaBneHns Xo4a NpoMcxoaunT
npakTnyeckn 6e3 TomnykoB. [Ans obecneyeHus OOCTaTOYHOro
cpoka cnyx0bl A4nsa akcnnyaTauum Hacoca HeobxoamMMo 1Cnonb-
30BaTb OTUMLTPOBAHHLIN, YUCTBIN, CYXON CXKaTbli BO3OyX 6e3
npumecyu Macna (Hanpumep, 3KcnnyaTauuss ¢ NpUMEHEHUeEM
npegsknoyeHHoro gwunbtpa SATA filter 444). B Tpybe ans
BCacbiBaHWA Martepvana yCTaHOBMEeH ceTyaTblii punbTp Ans
3almMTbl KNanaHHbIX ceaen v Wwapos, a Takke membpaH. bnaro-
Aaps BCTPOEHHOMY B CUCTEMY YMpaBreHUs HACOCOM FMyLUNTENIO
ycTaHOBKa [OMOMHUTENbHON 3Bykou3onsauum He Tpebyetcs.
Hacoc paboTaeT caMocToATENbHO B 3aBUCMMOCTU OT NPOTUBO-
AaBneHus. 3To 3HAuUT, YTO MaTtepuan noaaeTcs TOMbKO B TOM
cryyae, ecnuv, Hanpumep, Npy BKIIOYEHMU NUCTONETa MPOUNCXO-
avT Bblgada matepuana. lNostomy Hacoc nogkaymBaeT maTepu-
an gaxe npu HesHauuTenbHonm yteuke. Mo aTonm npuunHe npwm
NPOJOMKMTENBbHLIX NepepbiBax B paboTe, HanpMmMep, Ha HoOub,
Heo6XoaMMO nepekpbiBaTb Nofady cxaTtoro Bo3gyxa Bo usbe-
XaHune u3nuwHero usHoca. He ponyckaeTcsa ucnonb3oBaHve
Hacoca BO B3pbiBoonacHon atmocdepe 30Hbl 0. MNpu ncnonsso-
BaHUK B 30Hax 1 1 2 HacoC JOmKeH ObITb 3a3eMIEH C MOMOLLBIO
npunaraemoro rubkoro 3asemnsioLlero NposoAa.

4.2 B ycTpoKicTBax C 0OOHUM pasbeMoM AN nucToneTta Aas-
neHve Bo3gyxa Ha Bxoge (1-4) gomkHo ObiTb He MeHee
4 6ap. B ycTporicTBax ¢ AByMs pasgbemMamMu Ans nuctoneta
AaBreHve Bo3ayxa Ha Bxoge (1-4) [oOmKHO ObITb HE MeHee
6 6ap. BHumaHwve: paBneHwe Hacoca Ha Bxoge (1-3) B
nobom cnyyae fomKHO ObITe Ha 2 6ap (Npy HanM4MKu ABYX
pasbeMoB And nuctoneta Ha 3 6ap) Bbilwe, YEM OaBneEHNE
oTBOOA MaTepuana, yCTaHOBIEHHOE Ha perynstope Ans
TOYHOW HaCTPOMKM AaBMeHVs matepvana.

Hacoc pomkeH 3KCnnyaTtMpoBaTbCs CO CKaTbiM BO34Y-
xoMm 6e3 npumecu macna. Vcnonb3oBaHue MuUHepanbHbIX
mMacen unu nogobHbIX BELLECTB NPUBOAMT K pa3pyLUEHMIO
MembpaHbl Hacoca. CBsidaHHbIE C 3TUM peknamauun 6yayT
OTKIOHEHbI. YT06bI rapaHTupoBaTh 6ecnepeboiiHyto pabo-
Ty Hacoca, OH [OIKeH cHabXaTbCa CXKaTbiM BO3AYXOM,
KOTOpbIV HE COOEPXKUT MENKMX YacTul n koHgeHcarta. Mpu
HeobxoanmocTu ncnonb3oBatb puUnbTp SATA filter 444.
Mocne wcnonb3oBaHUs Hacoca AN BOAOPACTBOPUMBIX
NpoayKTOB ero HeobxoaMMo TuiaTenbHO NpombiTe. Kpome

4.3

4.4
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TOro, Npu MOBTOPHOW o4MuCTKe Heobxoaumo o6GaBuTbL B
BO4Yy AN NpoMbIBKM He meHee 10% Oytunrnukons, mnm
MCMonb30BaTh PEKOMEHAYEMOE U3rOTOBUTENEM YNCTSLLEE
cpeactBo. lMpu NpombiBKE TONbKO BOAOM OCTaTKM Jlaka
BbIMbIBAKOTCSl U3 Hacoca He MOJIHOCTbIO, BCNeACTBUE Yero
KnanaHHble Lwapbl W AOpyrye getanu MOryT CKNeuTbes,
HapyLwm1B pyHKLNOHMPOBaHUE Hacoca.

5. BBog B akcnnyaTtayuio

Mepen kaxgpiM BBOAOM B 3JKCMiyaTauuio, ocobeHHO mnocrne
PEMOHTHbIX pa60T, HeOGXO,EWIMO npoBepATb MPO4YHOCTb NOCcCaakKn
Bcex OONToB U raek. I'Iepe,q BbIMNOMHEHMEM NOObIX PEMOHTHbIX
pa60T yCTpOVICTBO HeO6XO,D,VIMO OTKIMKOYNTb OT NHEBMOCETU.

Mocne cbopkn Ha 3aBoge Hacoc SATA vario top spray noasep-
ranca yHKLMOHaNbHOW NpoBepKe C aHTUKOPPO3UAHON >XUOKO-
CTblO, MO3TOMY HEOOGXOOMMO OCHOBATENbHO MPOMbITH YCTPOW-
CTBO NOAXOAALLMM YACTALLMM pacTBOPUTENEM, a 3aTEM BbiAYTb
ero nytem BcacbiBaHus Bosfgyxa. Npu Bo3pacTatoLlent Yactote
xoda (He Bbiwe 2 6ap) HeOOXOOUMO OrpaHWyYMTb Nogavy BO3-
ayxa. XKvugkocTb AN OYUCTKM AOMmkHa OblTb cOBMecTMMa C
NPUMEHSIEMbIM pachbIsiEMbIM MaTepPUanom, NoToMy PEKOMEH-
OyeTcs NPOKOHCYNbTUPOBATLCA C MOCTABLUUKOM pachbifisieMblX
mMaTepuarnos.

5.1 MNepen nogknoYeHNEM YCTPOMCTBA K MHEBMOCETH

5.1.1 YcTaHoBMTb KnanaH Ans perynupoBaHvsa AaBrneHus maTte-
puana [1-3] Ha «O».

5.1.2 YcTaHoBUTbL knanaH gns perynvpoBaHus AasneHus pac-
nbineHuns [1-5] Ha «O0». MogkntounTb rNaBHbIA BO3AYLUHbIN
pasbeMm [1-4] Kk nHeBmoceTu. 3aTemM YCTaHOBWUTb HYX-
Hoe gasneHue (BO3gyxa, matepuana) ¢ NOAroTOBMEHHbIM
matepuanom. OTKpbITb KpaH(bl) Ans MaTepuana, Hanpu-
Mep, Ha perynstope ANnsi TOYHOW HacCTPOMKM OaBneHust
maTtepuana [1-10], n npu HaxaTow cnyckoBol ckobe nucTo-
rieTa yCTaHOBUTb HeOGXoAMMOe AaBrneHne martepuvana.

5.1.3 OnncaHne yHKLMOHMPOBAHUSA MUCTONETa-pacnbinuTens
CM. B OTAENbHOM PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaumum Nogkmnio-
YEHHOro NUcToneTa-pacnbINMTENs.

SATAjet 3000 K RP

Pa3awep copcyHok

0811]1,3[15

1,712,0
[aBneHne matepuana B 6ap 0,5-1,5
[aBneHue Bo3ayxa Ansa pacnbine- 2.5-3.0

Husi B 6ap
SATAjet 3000 K HVLP
Pa3wvep copcyHok

08[1,0[1,2]16]20
0,5-1,5

[aBnexHue matepuana B 6ap

[JlaBneHune Bo3gyxa Ans pacnbine-
Husi B 6ap

SATAjet 1000 K RP
Pa3wvep copcyHok

25

08[1,1113[15]17
2,0]25]3,0(4,0

0,5-1,5

[aBneHne matepuana B 6ap

[JlaBneHune Bo3ayxa Ans pacnbine-
Hus B 6ap

SATAjet 1000 K HVLP
Pa3wep copcyHok

2,53,0

0810]1,2]16]20
0,5-1,5

[aBneHne matepuana B 6ap

[JlaBneHune Bo3ayxa Ans pacnbine-
Husa B 6ap

SATAminijet 1000 K RP

25
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Pa3awmep dopcyHok 0,3]05(08]1,0]1,2

1,4
[aBneHne matepuana B 6ap 0,5-1,5
[aBneHune Bo3gyxa Ans pacnbine- 25

Hus1 B Bap
SATAminijet 1000 K HVLP
Pasmep ¢opcyHok

0,3105[08[1,0]1,.2
0,5-1,5

[aBneHve matepuana B 6ap

[aBnexune BO34yxXa ana pacnblne-

Hus1 B Bap 2.0

[aHHble OpPMEHTUPOBOYHbIE 3HAYEHMSI OCHOBaHblI Ha akTyalb-
HbIX 3HAYEHWsIX BSI3KOCTM MOKPbLIBHbBIX NAKOB AN ABYXKOMMO-
HEHTHbIX aKpWOBbIX MaTepuanoB CO cpedHel BA3KOCTbIO OK.
20-22 DIN c/4 MM npv NOMHOCTBIO OTKPbITbIX (PYHKLMOHAMNbHbLIX
3MeMeHTax Ha NMUCTONEeTe U Makc. ANUHE LWNaHros 6 m, @ 9 mm.
[na pgpyrnx BUMOOB Martepuarnos, OTNNYaKLMXCA NO BA3KOCTU
MaTepuarnoB 1 Npv AnvHe wnaHros 6onee 6 M, 3Ha4YeHUs1 OaB-
neHusa Heobxoaumo BbIOMpaTh B 3aBUCUMOCTU OT TpeboBaHui
nonb3oBaTens K Ka4ecTBy KOHEYHOro npoaykTta. [laBneHune cxa-
TOro BO37lyxa Hacoca Bceraa AoimkHO ObiTe Ha 2 6ap Gonblue,
YeM JaBrieHne maTtepuana, yCTaHOBMEHHOE Ha perynsarope Ans
TOYHOW HACTPOWKM JaBreHus matepuvana.

5.2 Hacocbl SATA vario top spray B cneuuanbHOM UCMOMHe-
HAM OCHaLleHbl CaMOTeYHbIM 6aykoM U BcCacbiBaOLUM
wnaHrom. B cnyyae ¢ atumum yctporictBamu B obsizatenb-
HOM nopsake Heo6xoaUMO creanTb 3a NPaBUIbHBLIM NOMO-
XEHVeM TPEexxoAOBOro KpaHa BO BCAaCbIBAKOLEN NUHWM.
[omkHO GbITb OTKPLITO TOMBKO TO HanpaBreHne, Co CTOPO-
Hbl KOTOPOro OOMMKEH NoaasaTbCca MaTtepuan. YCTponCcTBO
B CMeumanbHOM WUCMONHEHUW C CaMOTeYHbiM 6adkom u3
BbICOKOKQ4YEeCTBEHHOW CTanu OCHaLeHO ABYMS 3amnopHbl-
MK KpaHamu. B gaHHom cnydae B obsizaTensHOM nopsia-
ke HeobxoaMMO creauTb 3a MpPaBUIIbHBIM MOMOXEHWEM
obounx 3anopHbiX KpaHoB. [ormkeH ObiTb OTKPLIT TOMbKO
TOT 3aMOPHbIV KpaH, Yepes KOTOPbIN AOMMKEH noaaBaThes
marepwvan.

5.3 Tlpu ucnonb3oBaHWM YCTPOWCTBA C OBYMS NMUCTONETammu
NCcnonb3yeTcs 3aBofckad apmaTtypa C COOTBETCTBYHOLLUM
00pa3oM yBENUYEHHBLIMU MOMEPEYHbIMU CEYEHUAMU U
yBENMYEHHbIM BO34YLIHbIM KaHanoM. Npu ncnonb3oBaHmm
YCTpOWCTBa C ABYMsI nMMCToneTamum TpebyeTcs wnaHr ans
noABoAa BO3[yxa C BHYTPEHHUM AMaMeTpoM oK. 13 mm,
pasbem C BHYTpeHHen pe3bbon G 1/2, Hanpumep, HOMep
aptukyna 51300, gnuHa 10 M. BHuMaHme: napbl LWNaHroB
W WwnaHr gna noasoda Bo3gyxa obsizaTtenbHo TpebyroT
akkypaTHoro obpalueHust. LLnaHru Henb3a nepeesxatb U
nepernbatb, a Takke UX crnegyeT 3alWywartb OT BO3AEN-
CTBMS pacTBOpUTENEN 1N BbICOKUX TeMnepaTyp.

6. Ouuctka, TexHudeckoe obcnyxmBaHue W
OCMOTP

Mepen onutenbHblM nepepbiBoM B paboTe, Hanpumep, nepeg
OTMNyCKOM, HeobxoAMMO TLaTenbHO O4YUMCTUTbL Hacoc. YTobbl
ocTaTKu naka He 3aTBepaenu, BO BpeMsi NpocTost o6opyaoBaHns
B Hacoce [OIMKHa 0CTaBaTbCs XWAKOCTb ANs o4McTku. MNopsaok
AENCTBUI MpU OYMCTKE Hacoca, nap(bl) LWaHroB v nucroneTa
(nmucTonetos):

6.1 3akpbITb LWAPOBOW KpaH B NNMHUK ANs OTBOAA MaTepuana.

6.2 CnuTb HaxogsAWMNCA NOo4 AaBNeHWeM maTtepuan B LUnaH-
re, HaXxaB CMycKOBY CkoOy nucToneTa.

6.3 OtcoeouHuTb NUcToneT(bl) OT LUNAHIoOB ANs matepuana

M BO3dyxa, MOMHOCTbIO W3BMNeYb BCaCbiBalOLWylO Tpyby
U3 pacnbINgemMoro martepwana, OTKpbITb KpaH Ans mare-
prnana, cobpaTb BbITEKaOWWUA MaTepuan B NOAXOASLLYO

€MKOCTb.
HaTe Hacocy nopaboTaTb C He3HauYUTeNnbHbIM YPOBHEM
[aBneHus Bosayxa B Hacoce ok. 1-1,5 6ap, noka He cTa-
HeT nopaBaTbCA TOMbKO BO3AdyX, CneauTb 3a 4acToTon
xopa.

BbinonHWTe NpeaBapuTEnbHY0 O4YUCTKY BCacbiBaloLLen
Tpybbl, Hacoca, WwnaHra Ansa Matepvana M nuctoneta
nyTeM LUPKYNALUMOHHON MPOMbIBKM C WCMONb30BaHWEM
6biBLIEro B ynoTpebneHun pactsopuTens.

lMonHoOCTBIO yAanuMTb MCMONb30OBaHHLIV pacTBOpUTENDb
COrnacHo NyHKTy 5.

MoakNoYMTb XUAKOCTb ANS O4YUCTKU U NPOMbIBATL YCTPOW-
CTBO, LUMAHT AnNs mMaTepwana v nucToneT, noka He noT-
eveT uncTas XWAKOCTb AN OYMCTKU. Hacoc ¢ ABOWiHOM
MemMOpaHON NpPaKTUYEeCKN He HYXXOAeTCA B TEXHWYECKOM
obcnyxumBaHmn. Bo wusbexaHue NOBbILWEHHOrO M3HOCA
Aetanen cMCTeMbl yNpaBneHns u3-3a HEOUYULLEHHOrO Cxa-
TOro BO3AyXxa B pasbeMm ANs Modauyy cxaToro BO3gdyxa
Hacoca HeobxoAMMO yCTaHOBUTb ceTvaTbii punbTp. Ona
HafeXHOoW 3KcniyaTauun yCTpOWCTBA Mbl PEKOMEHAY-
em ucnonb3oBatb punbTp SATA filter 444. OH cocTomT
n3 BOJOOTAENUTENS, a Takke uUnbTpa TOHKON OYUCTKM
Ansa nonyyeHus Bo3dyxa Ans pacnbiieHus 6e3 npumecu
macna. TMpUYnMHOM CHMXKEHUS MOLLHOCTM MOXEeT ObITb
3acopeHune cetyaToro unbTpa B pasbeme Ans nogauu
oxartoro Bosgyxa nmbo cetyaToro unbTpa BO BCackiBar-
wer TpyGe unm cetyaTtoro ounbTpa B caMoTeHHOM Gauke.
Moatomy HeobxoaMMO perynspHoO ounwatb AaHHbIE CeT-
YaTble UNbTPbI.

6.4

6.5

6.6

6.7

BHuumanme! Mpu paboTte ¢ OBYXKOMMOHEHTHLIMK MaTtepuanamMm
B 00si3aTeNbHOM MOpsiAke HeoOGXOOUMO YYUTbIBATb WX KU3HE-
cnocobHocTb. TONMbKO CBOEBPEMEHHaS, TaTtenbHasi NPOMbIBKa
rapaHTupyet 6e3ynpeyHoe yHKLUOHMPOBaHME yCTpoKrcTBa. B
pesynbTaTe HENPaBWUbLHOIO 0OpaLLEHNS rapaHTUs TEPSET CBOIO
cuny. MaTtepuansl, CKINOHHbIE K OCcefaHuio, CneayeT TwaTenbHo
nepemeLwyBaTtb nepe 1 npu HeobxoaAMMOCTW BO BpeEMSs Mpo-
BefdeHus paboT. Hacoc He JomkeH BcacbiBaTb OCEBLUMIA MaTe-
pvan. XXenatenbHo nepenuBaTb MaTepuarnbl U3 OpUrMHanbHOM
Tapbl B pabouyto.

B npouecce nepemelunBaHms MembpaHbl Hacoca NoABeprarTCcs
YCTanoCTHOMY pas3pyLUEHMNIO U eCTECTBEHHOMY U3HOCY abpasme-
HbIMW MaTepuanamMu.

OTBMHYMBAETCA ANS OYNUCT-
KW ceTyaToro mnbTpa

CeTyaTbin PUnbTP, HOMEP
apTukyna 63040

B 3aBMCMMOCTM OT MCNONbL3YyeMOoro Matepuana, Buaa v 4actoThbl
TeXHN4Yeckoro obcnyxmBaHusi B MHTepecax Npou3BoacTBa MEM-
OpaHbl HEOOXOAUMO 3aMeEHSATb He Mo3gHee YeMm yepe3 3 MIH
uuknos. B o6a3aTensHOM nopsiake cneavTb 3a CBOEBPEMEHHBIM
pobasneHvem matepuana. M3-3a BcacbiBaHusa Bo3gyxa, T. €.
paboTbl BCYXyt0, HACOC MOXET BbINTW Ha CIINLLKOM BbICOKWI YpO-
BEHb YaCTOTbl XOA4a, YTO MOXET NPUBECTUN K paspbiBy membpaH!
370 He ABMsieTCA rapaHTUiHBIM criyqaeMm. Mocne paspbiBa MeM-
OpaHbl He06Xx04MMO NMPOBEPUTL CUCTEMY YNpaBNeEHUSA Hacoca Ha
npegmMeT BO3MOXHOrO NPOHVMKHOBEHWNS Martepuvana u akkypaTHo
ero yganutb. Ha Hacoce, KOTOpbI HAXOAMTCA Nnog AaBleHneM,
3anpeLyeHo NpoBoauTb paboTbl NO AEMOHTAXY U/MNU PEMOHTY.
Bcerga oTkntoyatb YCTPOMCTBO OT MHEBMOCETH.

7. WHcTtpykums no pemoHTy SATA vario top
spray

Ecnu Bo3HMKNa HEO6X0AMMOCTEL B PEMOHTE UMK NPOBepKe Haco-
ca, cobnogatb cnegyrowmi NopsaoK AeNCTBUINA:
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KM BHYTPb Hacoca. Ecnu ato npousoLwsnio nnun Ha cegne

HeuncnpaBHoCTb

MpnynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Hacoc He 3anyckaeTcs.

CnuLLKOM HU3KOE AaBreHne Bo3ayxa.

MpoBepuTb MHEBMOCETb, LUMAHT U Pery-
nATOP AaBnEHUS.

dopcyHKa Unu LWnaHr 3aCopeHbI.

Ounctntb aetanu.

Hacoc octaHaenvBaetcs Bo Bpems pa-
0oThI.

Cuctema ynpaeneHus NoKpbITa fbaoM
13-3a CITULLKOM BNa)HOro CXXaToro BO3-
ayxa, cnvwkomM 60nbLLIoN YacToThl Xoga
U CAMLLKOM HU3KOW TEMMepaTypa OKpy-
XaroLlen cpeqbl.

YcTpaHuTb NpUYnHbLI COOTBETCTBYIOLLIEN
HencnpaBHOCTY.

MemGpaHa criomaHa.

3ameHuTb getanb unu OoTnpaBUTb yCTp0I7I-
CTBO U3roTOBUTENIO.

PacnbinutensHas cbopcyHKa nnn wnaHr
3aCOpPEHbI.

OuncTnTb geTanu.

HeuncnpaBeH MexaHW3m 30110THUKOBOFO
pacnpegeneHua.

OTI'IpaBI/ITb HacoC U3rotoBUTESIO.

Hacoc BcacbIBaeT ¢ HEAOCTATOMHOW MOLL-
HOCTbIO Unn BOO6LIJ,6 He BCacCblBaerT.

HepoctatoyHoe ynaneHve Bo3gyxa 13
CUCTEMbI, HerepMeTu4Hoe pe3bboBoe coe-
AVHEeHne Ha BCacbiBawLleM LnaHre nnu
camoTe4yHoM bayke.

[MpoBepuTb U NOATAHYTb AeTanu.

3acopeH NpuUeMHbIN ceTyaTbii PUNLTP.

Ouunctutb ceTyaTbivi punuTp.

CrunLLKOM BbICOKasi BA3KOCTb.

Ecnu moxHo, pa3baBuTb matepuan.

KnanaHbl 3a6moknpoBaHbl UMK N3HOLLEHBI.

3ameHnTb HeucnpasHble getann unm
OTNpPaBUTb HACOC U3roTOBUTENIO.

CnvLwkomM Hu3koe AasneHne pacnblieHus.

CnuLwWwKoM HU3KOE AaBrneHue Bo3ayxa u/vnm
06beMHEI pacxoq Bo3ayxa.

YBenuuuTb AaBneHue Bo3gyxa Ha peryns-
TOpE OaBNEHMS UK, COOTBETCTBEHHO, YCTa-
HOBUTb (hOPCYHKY Gorbluero pasmepa.

CrunLLKOM BbICOKasi BA3KOCTb.

Ecnu moxHo, pa3baeute MaTepuar.

Hacoc paboTaet ¢ nepetosimu.

KnanaHbl 3a6ﬂOKVIpOBaHbI NN U3HOLLEHbI.

3ameHuTb HeucnpasHble getann unm
OTnpaBUTb HACOC U3rOTOBUTETIO.

HapyLueHa nogava sBo3fyxa, BcacbiBatoLlas
cuctema HerepMmeTn4yHa n 3acopeHa.

[MpoBEPUTL, OYUCTUTL UNN 3aMEHUTL OETa-
nn.

Hacoc npogomkaet paGOTaTb, XOTA NMUCTO-
JNeT 3aKpbIT.

KnanaHbl 3a6J'IOKMDOBaHbI NN U3HOLLEHbI.

3ameHUTb HeucrnpasHble getanu nnm
OTNpaBUTb HACOC U3rOTOBUTETTIO.

BOS,D,yX B Matepuane.

MemGpaHa criomaHa.

3ameHuTb MeM6paHy nnn oTnpaBnUTb
YCTpOVICTBO M3roToBUTENIO.

PerJ'IFITOp OaBlneHuna matepuana: aasrne-
HWEe Ha BbIXOAEe paBHO AaBNEHWUI0 Ha BXoA4e.

Perynwposqublﬁ BUHT BBUHYEH CITULLKOM
CUNbHO.

BbIBUHTUTD perJ'IVIpOBOLIHbIVI BUHT, O4un-
CTUTb KnanaH u/vnun saameHnTb Hemcrnpas-
Hble getanu.

[Mpn Hannuun AByX pasbeMOB AN NUCTone-
Ta: HeOOoCTaTo4YHOE pacnblneHne.

CnMLIKOM HU3KOE AaBneHue BO3agyXxa.

YBenuuntb gaBrneHune Bo3gyxa.

HepoctatoyHoe nonepevyHoe cevyeHmne BO3-
AYLWHOro wnaHra.

YcTaHOBUTbL Mexay CUCTEMON MOAaunN BO3-
JyXxa 1 yCTPOWCTBOM BO3AYLUHBIV LUNaHT
OMaMeTpoM He MeHee 13 Mm.
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SATA

9. MNpaBuna TexHWKN Ge3onacHOCTH

Mem6GpaHHbI Hacoc Hemnb3si ycTaHaBnMBaTb M WUCMOMb30BaTb
B 3aKpbITbIX EMKOCTAX ANA BOCMIAMEHSIOLMNXCS XUOKOCTEN C
TemnepaTtypor BocnnameHeHust Hwke 55° C. He ponyckaet-
Cs 9KcnnyaTauusa yCTPOWCTBa BO B3pbIBOOMACHOM aTtmocdepe
30HbI 0. MNpn ncnonb3oBaHMKM B 30Hax 1 1 2 Hacoc JomkeH BbiTb
3a3eMIeH C NMOMOLLIbIO MpUaraemoro 3a3emInsoLLero nposoaa.
Hukorga He HanpaBnATb NUCTONET Ha cebsd, Apyrux nogen nnu
XMBOTHbIX. PactBoputenn u pasbaButeny MoryT npuBECTU K
BO3HUKHOBEHMIO XUMMUYECKMX OXoroB. pu nokpacke B pabo-
Yen 30He HegoMnyCTUMO HanuuMe UCTOYHWKOB BOCMIIaMEHEHUs!
(Hanpvmep, OTKPbLITOrO OrHs, 3a)OKEHHbIX CcurapeT, B3pbiBOO-
nacHbIX famn 1 T. 4.), NOCKOMbKY MpPU NaknpoBaHWM BO3HUKa-
10T nerko BocnnameHsiiowmecs cmecu! Nepen BbINONHEHNEM
No6bIX PEMOHTHBIX paboT YCTPOMCTBO HEOOXOAMMO OTKMIOYUTL
OT nHeBMoceTu. [Nepen kaxabiM BBOOOM B 3KCMyaTauuto, 0co-
©€eHHO nocne peMoHTHbIX paboT, cnegyeT NPOBEPATb NPOYHOCTb
nocagku Bcex 60nToB M raek u npy HeoHGXoAMMOCTU MOATArM-
BaTb ux. Mpu npoBegeHun paboT ¢ NUCTONETOM, PUNbLTPaMK,
LuaHraMmu 1 Hacocom, Bcerga copacbkiBaTb JaBneHWE B CuUCTe-
Me, T. €. MepekpbiBaTb nogady Bosgyxa. Vcnonb3oBaTb nogxo-
Adawue cpeacTBa 3alWThbl, HANMpPUMeEp, KOMMIEKT ANs 3aliWThbl
opraHoB AbixaHusi SATA.

10. Ycnosusa rapaHtum

B pykoBoacTBe no akcnnyatauuMum CoaepxaTtcs Bce CBeOEeHUs,

HeoOxoaMMble AN Haanexallen akcnnyatauum yctponctsa SATA

vario top spray. Npu cobniogeHun pykoBoACTBa Mbl HECEM OTBET-

CTBEHHOCTb B paMKax HaLUUX YCMOBUI NpegoCTaBNEHNS rapaHTUm.

["apaHTua He pacnpocTpaHseTCcs Ha cneaywme cnyvaun:

- Ecnu oByxKoMnoHeHTHble MaTepuanbl 3aTBepaeni ns-3a HeBbl-
NOMHEHHON U HEAOCTATOYHOM NMPOMbIBKW.

- MNoBpexaeHnss BO3HUKNM M3-32 YPE3MEPHOrO M3HOCca, 0bycrnoB-
TNIEHHOro MCNONb30BaHWEM MaTepuarnoB C MOBbILIEHHbIM abpa-
3MBHbLIM OENCTBUEM.

- Ecnu wnaHrm BeIWNM M3 CTpoa B pesynbTaTe WX nepeesaa,
3anoma unu Apyroro HeHaanexatero obpalleHus.

- Ecnn membGpaHbl paspbiBaloTcs M3-3a HECBOEBPEMEHHOIO
pobaeneHust matepuana u paboTbl Hacoca BCyXy CO CIULLKOM
BbICOKOM YacToTOM xo4a. [nsa ycnoBuii akcnnyaTtaumm, Kotopble
OT/INYAKTCSt OT NPEAYCMOTPEHHOIO NCMONb30BaHWsA, TpebyeTcs
Halle cornacue, paBHo Kak U Ans BMeLlaTenbCTBa B yCTPONCTBO
N BHECEHWSI B HEro M3MeHeHWin. JKchnyaTupytolias CTopoHa
HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a Haanexalluii MOHTax, aKkchnyarta-
LU0 1 TEXHUYECKOoe 06CnyxXnBaHue.

Ha nopoGHble ycTpoicTBa Mbl AaeMm rapaHTuio 12 mecsues,

HauyMHas CO OHSA MPOAAXW KOHEYHOMy noTpebuTtento. apaHTus

pacnpocTpaHsaeTcs Ha AeTanu C NPOM3BOACTBEHHbIM GpakoM u

aecbektammn matepuana, Kotopble OOHapyXeHbl B rapaHTUHbIN

nepuop. VcknodeHne cocTtaBnsiloT NOBPEXAeHWs, NofnyYeHHble B

pesynbTate HenoAXOoAsLEero UM HeHagnexawlero npUMeHeHus,

HEenpaBWUIbHOrO MOHTaXa / PeMOHTa CcunaMu nokynaTens unu

TPETbUX NiL, ECTECTBEHHOIO N3HOCA, HEMPAaBWUMBLHOTO obpaLLeHus

UM TeXHU4Yeckoro ob6CnyXxmMBaHWS, WUCNOMb30BaHWSA HENoAXOoas-

WKMX pacnbiNsieMblX MaTepuanoB, 3aMeHWTenen martepuanos U

XMMUYECKMX BELLECTB, TakUX Kak LUEenoYn MU KUCMOTbl, B pesyrb-

TaTe 3MeKTPOXMMUYECKMX UMW 3NEKTPUYECKUX BO3OENCTBUIA, €Cnn

ywiepb npuuuHeH He Mo Hawer BuHe. AGpasvBHble pacnbins-

emble maTepuvarnbl, Hanpumep, CBUHLOBbLIA CYpWK, AWCNEPCUN,
rnasypw, xuakune abpasuBbl UnM T. M. COKPALLAKOT CPOK CNyxObl

KnanaHoB, HabuBOK, nuctoneTa u dopcyHok. Hactosiwas rapaH-

TS He pacnpoCTPaHSAETCH Ha MPU3HaKW WU3HOCA, CBSA3aHHbIE C

AaHHbIMK MaTepuanamu. ocne nonyvyeHus yCTpoucTBO creayeT

He3ameanuTeNbHO NpoBepuTb. YTOObLI HE MOTepATb MpaBa Ha

3asBneHve peknamauum, o6 oyeBMaHbIX AedekTax Heobxoaumo

3aaBUTb PMPMeE-NOCTaBLLUMKY UM Ham B MUCbMEHHON dopme B

TeueHue 14 gHelt nocne nonyveHust yctporctea. MNpoyne Tpebo-

BaHMs nboro poga, B 4acTHOCTU, TpeboBaHMS O BO3MeELLEHUN

yuiepba, ucknoveHbl. JTo kacaeTcs u ywepba, NpUYMHEHHOrO

B XO[e KOHCYNbTUpOBaHWA, HanagkM W AemoHcTpauuun. Ecnu

nokynateno TpebyeT HeMeAneHHOro pemMoHTa Wnu 3ameHbl A0
BbISICHEHUS, OOIKHbI M Mbl OCYLWECTBUTb 3aMeHy B pamkax
cBoux 06a3aTenbcTB, NOCTaBKa C LEMbI 3aMEHbl UMM PEMOHT
OCYLLEeCTBNSIIOTCA 3a AOMOMHUTENbHYIO MNaTy No LeHe TekyLlero
AHa. Ecnn B xode NpoBepku peknamauuy BbISSICHUTCH, YTO UMeeT
MECTO rapaHTUIHBIA CRyYan, NoKynaTtenb NONyyYuT KOMNeHcauuo
3a PeMOHT MM NOCTaBKY C Lienbio 3aMeHbl COrNacHO NPOU3BEaeH-
HOW rapaHTWiHOW onepauuun. [letanu, NnocTaBneHHbIE B Ka4ecTBe
3aMeHbl, CTAHOBATCA Hallelr cobCcTBEHHOCTbIO. Peknamauumn vnu
npoyne NpeTeHsnn 4aloT NPaBo Ha rapaHTuiiHbIA nepuogd. apaH-
TMA TepseT cuny B criyyae BMeLIaTenbCcTBa MOCTOPOHHMX Nl (He
coTpyaHukoB SATA).

BHumaHme!

B cnyyae npumeHeHuns pacTBOpuTENEN U YNUCTAWMUX CpeacTB
Ha 6a3e ranoreHM3npoBaHHbIX YrNeBOAOPOAOB, TaKUX Kak
1,1,1-TpuxnopataH ¥ [OWXNOpPMETaH, Ha aniMuMHMEBOM Gauke,
nucToneTe, a Takke Ha Aetansax C 3aWWTHbIM ranbBaHW4ECKUM
MOKPbITUEM MOTYT BO3HMKATb XUMWUYECKUE peakLmu (NMpyU KOHTaKTe
C He3HauMTenNbHbIM KONMyecTBOM Boabl 1,1,1-TpuxnopaTtaH gaet
CONsHYI KNCnoTy). B pesynbTate aToro getanu MoryT OKUCNSATb-
cs, B KpaHeM cryyYae MOXeT HabniogaTtbcsi B3pbiBonogobHas
peakuusi. NoaToMy Mcnonb3yinTe Anst CBOMX KPacKonynbTOB TOMb-
KO T€ pacTBOPUTENN N YUCTSALLME CPEACTBA, KOTOpbIE HE codepXaT
BbILLEHa3BaHHbIX KOMMOHEHTOB. Hu B KOEM crnyyae He NpUMeHsTb
ONS OYUCTKM KUCTOTY, LWenoyb (OCHOBaHWUs, CpeAcTBa ang yaane-
HMS NAaKOKPaCOYHbIX NOKPLITUA U T. A.).

BHumaHune

He HanpaBnsaTb OKpacouHbIi MUcToneT Ha cebs, Apyrux noaen
UIN KMBOTHbIX. PacTBOpUTENU U XMUAKOCTU ANst OYMCTKU MOryT
NPUBECTN K BOSHUKHOBEHUIO XMMUYECKMX OXOroB. B paboyen 3oHe
YCTPOWCTBA pa3peLLaeTcsl UCNonb30BaTh NULlb Heobxoammoe ang
paboThbl KONMYECTBO PacTBOPUTENEN M NaKOKPaCOYHbIX MaTepua-
noB (nocne 3aBepLUeHusi paboT pacTBOPUTENM U NAKOKPACOYHbIE
maTtepuansl HeobXoauMO BepHYTb B MOMELLEHUS AN Haanexa-
Lero xpaHeHus). Nepea BbINOMHEHNEM NIOOLIX PEMOHTHBIX paboT
YCTPOWCTBO HEOOXOAMMO OTKMHOYMTL OT MHEBMOCETM.

Mepepn kaxabiM BBOAOM B 3KCMyaTauuio, 0COOEHHO Nocne Kaxaomn
npoueaypbl OYUCTKU M MOCIE PEMOHTHbIX paboT, Heobxoaumo
npoBepsiTb NPOYHOCTL Nocaakn 6ONTOB M raek, a Takke repMeTny-
HOCTb NCTONETOB W LUMAHIoB.

HewncrnpaBHble getanu HeobxoauMo 3aMEHWUTb UMW OTPEMOHTU-
poBaTb COOTBETCTBYKOLIMM 0Opa3om. [ns nonyvyeHus Hamny4iumx
pe3ynbTaToB NakMpoBaHUst 1 obecrneyvyeHnss MakcumansHon Ges-
OMacHOCTU MCMNOMb30BaTb TONbKO OpUrMHanbHble 3anyacTtu. Mpu
nokpacke B paboyell 30HE HegoMyCTUMO HamnuyMe WCTOYHWKOB
BOCMN/IaMeHeHns (Hanpumep, OTKPbITOTO OrHS, 3aX¥0KEHHbIX Cura-
peT, B3pbIBOOMACHbLIX Nammn U T. A.), NOCKOMbKY Mpu NakMpoBaHUn
BO3HUKAIOT NIErko BocnnameHsioLmecs cmeci. Mpu nokpacke npu-
MEHSITb CPeCTBa OXpaHbl Tpyaa B COOTBETCTBUM C NPeAnUcaHus-
MW (CpeacTBa 3aluThl OPraHoB AblxaHusi U T. A4.). MNMockonbky npu
pacnbineHun ¢ 6onee BbICOKUM [ABIIEHWEM YPOBEHb 3BYKOBOMO
Aaenenns npesblwaeTt 90 ob(A), Heo6xoaMMO HageBaTb COOTBET-
CTBYHOLLME MPOTUBOLLYMHbIE HaYLUHWKN.

Mpwn Mcnonb3oBaHUM OKPACOYHOro NucToneTa Bubpauum Ha Bepx-
HVe YacTu Tena onepaTopa He pacnpoCTPaHSKOTCS.

Cvina oTgayn He3HauuTenbHas.

Wcnonb3oBaHne JaHHOrO M3Oenus Ha B3pbIBOOMACHBIX TEPPUTO-
puax 30Hbl 0 3anpeLueHo.

SATA, SATAjet, norotun SATA w/iunn gpyras ynomsiHytas 3fecb
npoaykumsi SATA aBnseTcs 3aperucTpMpoBaHHbIMU TOBApHBIMU
3Hakamu unu 3Hakamm komnanun SATA GmbH & Co. KG B CLUA
n/vnu gpyrux ctpaHax.

11. Oeknapaunsa cooTBeTcTBMA cTaHgaptam EC
NarotoButens:
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SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20
D-70806 Kornwestheim (KopHBecTxaim, MepmaHuns)

HacToawmm Mbl 3asiBnsem, 4TO OMMCAHHOE HWXEe u3genve no
CBOEMY KOHCTPYKTUBHOMY 3aMbICIy WU UCMOMHEHUIO, a TaKkke B pea-
NM30BaHHON HaMu MOZENW, COOTBETCTBYET OCHOBOMOMAraooLLMm
TpeboBaHuaMm GesonacHocTn aupekTuBbl 2014/34/EC, Bkntouvast
[OENCTBYIOLLME HA MOMEHT COCTaBNEHUS AeKnapauun U3MeHeHus,
n cornacHo aupektne 2014/34/EC mMoOxeT mcnonb3oBaTbCs BO
B3pbIBoonacHou atmocdepe (ATEX)

HaumeHoBaHWe nsgenusi: MembpaHHbIi Hacoc
O6o3HauyeHune Tuna: SATA vario top spray
MapkupoBka ATEX:II 2G Ex h 1IB T4 Gb

CoortseTcTBytoLme ampektunebl EC:

m [lupektea EC no mawmHoctpoeruo 2006/42/EC

m [lnpektnea EC 2014/34/EC «O6GopynoBaHve U 3allUTHble
CUCTEMbI Ans UCNONb30BaHUS BO B3PbIBOOMACHLIX CPeaax»

MpuMeHeHHbIE rapMOHWU3MPOBaHHbIE CTaHAAPThI:

= DIN EN 1127-1 «B3pbiBosawura. Yactb 1. OCHOBHbIE nonoxe-
HUSI U METOAMKAY

=« DIN EN ISO 80079-36 «O6opynoBaHue HeanekTpuyeckoe,
npeAHasHaveHHoe Ans NpUMEHEHUst B NOTEHLMAnNbHO B3PbIBOO-
nacHblx cpegax. O6wme TpeboBaHna»

= DIN EN ISO 12100 «BbesonacHoctb mawmH. Obwume Tpebosa-
HUSI»

= DIN EN 1953 «O6GopyaoBaHune Ans HaHECEeHUS MNOKPbITUIA
MeTOo4OM pacnbineHus u pasbpbidruBaHus. TpeboBaHus 6eso-
nacHoCTW»

MNpnMeHeHHbIe rapMOHN3NPOBaHHbIE CTaHAAPTHI:
m DIN 31000 «O6wue npuHumnbl 6€30MacHOro KOHCTPYMPOBaHUS
TEXHUYECKUX U3OENUIAY

[okymeHTbl, Tpebyemble cornacHo ctatbe 13 Aupektunebl 2014/34/
EC, nepefaHbl Ha xpaHeHMe B YMOMHOMOYEHHbIN OpraH HoMep
0123 cpokom Ha 10 ner.

70806 KopHeecTxaim, 30 oktabpsa 2019 r.

£

Anbbpext Kpyse
Ynpasnsaowui
SATA GmbH & Co. KG
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12. 3an4yacTtn SATA vario

SATA

top spray CTaH,D,apT BbicokokauyecTBeHHasi ctanb
Howmep Homep Howmep
apTuKy- | HaumeHoBaHne apTuky- | HaumeHoBaHue apTuky- | HanmeHoBaHue
na na na
17483 | XopoBas Tenexka, B cbope 74237 |CeT4yaTblii hunbTpyOLLNIA 9156564 | Yronok Rp 1/2
19158 | MaHometp 0-10 6ap, 50 Mm SMEeMEeHT, pasmep si4eiku 10| 74211 | KomnnekT anst nepeoGopy-
19851 | CeTyaTblil UNbLTPYOLLUIA 0.5, adaniehlaleliisio 2Rkl [AOBaHUA ANt CAMOTEYHOro
yynok (10 wr.) Ha BOHOWN OCHOBE 6ayka
23986 |BosayLwHbIi pasbem Ans To- | | 841384 | Hunnens ¢ pesbboii G 172, | 111137226 |MoHTaxHbIit komnnekT Ans
poro nucroseTa, B cbope HVYKENNpoBaHHbLIN NnnacTMaccoBOro caMoTey-
24240 OpuHapHbIi peaykTop B 941368 YI'OVJ'IOK G 1/2, oynHKOBaH- HOro 6ayka eMKOCTblo 6 N B
KOMMNIIEKTe C MaHOMETPOM HbI UCMONHEHUW ANS NAKoB Ha
0-10 6ap 10| 82909 |KomnnekTt ans nepeobopy- BOJHOW OCHOBE, B KOMIMJIEK-
74187 |BcacbiBarolLee yCTpoOiCTBO [OBaHWs AN CaMOTEYHOro T€ C TPEXXOAOBbIM LLAPO-
B c6Ope, UCTOMHEHVE NSt Gauka BbIM KpaHOM W KpenneHuem
NaKoB Ha BOOHOV OCHOBE 1111 37986 | MOHTa)HbIA KOMMMEKT Ans
81604 |Perynupytowas pyuka nnacTMaccoBOro caMoTey-
82107 |[1BOiiHOI peayKTop B KOM- Horo 6adka emKoCTbIo 6 1,
MNeKTe ¢ MaHOMETPOM B KOMMNJIEKTE C TPEXXOA0-
0-10 Gap BbIM LLAPOBbLIM KpaHOM U
149716 | CamMoTeuHbIi 6a4oK eMKo- Kpennetnem
CTblo 6 1N C KPbILUKOM B
149732 |Wtyuep 6avka bICOKOKa4YeCTBEeHHadaA CTallb
149740 |YnnoTHeHWe ANS caMoTeYHO- Homep
ro 6auka apTuKy- | HaumeHoBaHue
149948 |[lNnockui ceTyaTbin unbTp fia —
20 meLw (2 wrT.) 1)1 88641 Hacocvc ABOWHOW MeM-
156026 | MaHomeTp 0-6 Gap, 50 Mm GpaHoit 1:1, ”CnonHeH”?
13 BbICOKOKa4YeCTBEHHOM
cTanu, pasbem ans noaa-
CTaHD‘apT yn matepuana M 25x1,5
Homep C HapyHoii pessbon,
apTuky- | HanveHosaHue BXOZIHOE OTBEpCcTME ANns
UfE] Bo3gyxa G 1/4 c HapyxHoM
1161192 Hacoc ¢ gBoviHon mem- pe3bboii, 3a3eMnaoLLMiA
©paHoni 1:1, ncnonHeHve Kabenb
C NOKpbITUEM, pasbemM 21125338 |Perynatop ans To4HOM
Ans nogavm matepuana HaCTPOWKN AaBNEHUS MaTe-
M 25x1,5 ¢ Hapy>XHOI puana B c6ope
pesbboit, BxoaHoe oTeep- 31|57570 |Pa3bem ans nogaun mare-
cTne ans sosayxa G 1/4 ¢ puana An1si BTOporo nucTo-
HapyXHoii pe3bboi, sasem- neTa, B c6ope Ha perynsito-
nawmi kabens pe Ansi TOYHOW HaCTPOKH
21124422 | Perynatop Ans TOYHON [aBreHus
HacTpoViki AaBNEHNs Mate- | | , 145047 |BcacbiBatowmii WnaHr B
pvana B cbope c6ope
31172918 | Pa3sbem ans nogayn marte-
pvana ans BTOporo nucro-
nerta, B c6ope Ha perynsrto- BbicokokayecTBeHHasi cTanb
pe Ans TOYHOW HaCTPOWKM Homep
AaBneHns apTuky- | HaumeHoBaHue
41162232 |BcacbiBatowuii WUNaHr B na
cGope 5174203 |BcacbiBalowasn Tpyba B
5173866 |BcacbiBarowas Tpyba c cBope
BeacklBaloWwym yeTpov- | 'e1'80879 BcacbiBatowas Tpy6a B
CTBOM M CeT4aToin BCTaBKOW c6ope
O R B EE LI pr6a“c 7)1 74245 | CeTyaTbiii (hunbTpyoLWNin
BCacklBatoLym ycTpon- 3MEMEHT, pasmep s4enku
CTBOM 1 CETYaTOlN BCTABKOW 1,0, NCMONHEHME NS NAKOB
7)1 74245 | CeTyatblli ynbTPYyOLLUIA Ha BOHOI OCHOBE
OINEMEHT, pa3Mep A4Sk 74237 |CeT4yaTbii hunbTpyOLLNIA
1,0, VICI'IOJ'I“HeHVIe Ons nakos SNIEMEHT, pasMep sUeiiki
Ha BOAHOM OCHOBE 0,5, ucnonHeHue ns nakos
Ha BOAHOM OCHOBE
8182941 |[BoliHoi Hunnenb G 1/2 a,

BbICOKOKa4eCTBeHHasa Cctallb
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12.1 3anyacTtn, perynatop

Anst TOYHON HaCTPOWKM

OaBleHna matepuana

Homep

apTuky- | HaumeHoBaHue

na

7989 LLlapoBoWi kpaH

72868 | llapoBoW kpaH (McnonHeHne 13
BbICOKOKA4YECTBEHHON CTanM)

9415 BonT ¢ uunuHapuYeckol ronos-
ko M5 x 16

21998 | HaxumHas nnactuHa

22376 | HaxumHoi BUHT B cbope

78766 HakvnagHas raka

78774 BknagbiLu

78824 | MpyxuHa

78832 | Tonkatenb

80283 |Habop membpaH

80291 |Habop Tonkartenen B cbope

156026 | ManomeTp 0-6 6ap, 50 mm

39

22376

21998
78824

78832
80283
78766

78774

22376

21998
78824

78832
80283

78766

78774

14974o<=

149732 \%

====i]=55_

D

166026

7989

156026

72868
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12.2 3anyactu, Hacoc

Howmep
HanmeHoBa-

apTuKy-| o Habop

na

45195 |Habop ynnot- )
HEeHWIA

60012 PemkomnnexT, d
mMeMbpaHa

60038 Pemkomnnekr,
cuctemalll
ynpaenexHus

60228 PemkomnnekT, °
KnanaHbl

60301
Pemkomnnexr, A
LUTOK 3axBaTa

60657 PemkomnnekT, 0
3axBar

Mbl pekoMeHAyeM BCeraa UCmnonb3oBaTh yka-
3aHHble Bbllle Habopbl YNNOTHEHWU U PEMKOM-
NNEeKTbl U 3aMeHATb BCE YNIIOTHEHUS U y3nbl,
CYLLECTBEHHbIE C TOYKU 3peHUs PYHKLUOHUPO-

BaHuA.

3anuyactu B Habopax ynnoTHeHWi 1 pem-

KOMMIeKTax:
Homep | HaumeHoBaHue | B Habop BXO-
apTuky- auT:
na
16709 |YnnoTHeHue [ )
46763 |KonbLo Kpyrno-

ro ceyeHus OEA
46821 |Konbuo Kpyrno-

ro ceyeHus OEA
47092 |KonbLo Kpyrmo- 0O

ro ceyeHus
47209 |dacoHHoe

YNNoTHEHMWE orl
47514 |YnnoTHuUTENb-

HOE KOmbLiO omA
48454 | lnockoe

YNNOTHEHMNE ou
49585 |KonbLo kpyrno- o)

ro cevyeHus
51466 |3axsart B cbope |[]
62257 |Llap ( ]
62265 |BaroHka ana- d

¢parma
62273 |LLapukoBas °

HanpaBnswoLWas
62281 |Cepno knanaHa | @
62299 |[lpodunupo-

BanHoe ynnoT- |O[dPIeA[

HeHne
62307 |Konbuo kpyrno-

ro cevyeHus Oce
62943 |KonbLo kpyrno-

ro cevyeHus o
63479 |lnockui 4

30S10THUK
63487 |Kennun, B

cbope. A
63495 |Cepano 3onoT- 4

HUKa

63487

47092

62265

62307 62257 62299

|

¢

6228162273 62265

$

62299 62257 62307

51466 T
47514

48454
63479
.1 0-46821

63495
47209

46763

62943

i
:

62307|62257|16709

&

|
|

:
:

62273|6228

0

48454

62299 62281 62273
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SATA

1. Montaz Oznaceni Objednaci
[1-1] Podvozek / spodni ram - - Cislo
[1-2] Sroub s kfidlovou hlavou k vyskovému nastaveni Punc¢ocha na sito (10x) 19851
[1-3] Regulaéni ventil tlaku Eerpadla
[1-4] Hlavni pfipojka vzduchu s r o g
[1-5] Redukéni ventil tiaku stfikaného vzduchu 3. Technicke udaje
[1-6] Pf¥ipojka vzduchu k pistoli PFrevodovy pomér 11
[1-7] Manometr pro tlak stfikaného vzduchu Precerns — — i y
[1-8] Manometr pro tlak Gerpadia feCerpavany objem na dvojity zdvi 70 ccm
[1-9] Cerpadlo s dvojitou membranou Pretlak materialu 8 6ap
[1-10] Regulator jemného tlaku materialu o X - s -
[1-11] Manometr pro vystupni tiak materialu Frekvence zdvihd max. (kratkodobé) 2%0 C_|VOJItyCh zdvi-
[1-12] Pfipojka materialu k pistoli hd/min.
[1-13] Saci trubka materialu Frekvence zdvihd (nepfetrzity provoz) 140 dvojitych zdvi-
[1-14] Odsavaci zvon, komplet, se sitem ha/min.
1-15] U 1 i kabel iditelny
[1-15] Uzemfiovaci kabel (neviditelny) Objemovy proud materialu (pfi 220 DH) | 32 imin. (volny
dobéh)
. Minimalni vstupni tlak vzduchu 1,0 6a
2. Rozsah dodavky - d P
— = - Maximalni pfipustny vstupni tlak vzdu- | 8,0 6ap
Oznaceni Objednaci chu
Cislo — -
= — — — Nejniz8i provozni teplota 5°C
Cerpadlova jednotka, komplet, s 1 pfipojkou pro pistoli — . — =
Jemny filtr tlaku materialu, nasavaci trubka, komplet, uzem- Maximaini pfipustna teplota materialu | 85° C
novaci kabel Vyska sani (prazdné Cerpadlo) 2,5 m vodniho
Nepfenosny pfistroj s 1 pipojkou pro pistoli | 81661 sloupce
Pojizdny pfistroj s 1 pfipojkou pro pistoli 61515 Vyslkavse,")" (Gerpadio/nasavaci potrubf 16,7 m
naplnéné
Nasténny pfistroj s 1 pfipojkou pro pistoli 61507 E - — — -
— — - Hladina zvuku pfi 140 dvojitych zdvi- 753 dB (A)
Provedeni z uslechtilé oceli zich/min.
Neprenosny pfistroj s 1 pfipojkou pro pistoli 81406 Material membrany, na strané materialu | Teflon
Pojizdny pfistroj s 1 pfipojkou pro pistoli 72694 Material membrany, na strané vzduchu | NBR
Nasténny pfistroj s 1 pfipojkou pro pistoli 72678 Koule ventilu POM
Specialni provedeni Homep apTu- Sedlo ventilu V4A
Kyna Hmotnost Cerpadla s dvojitou membra- | Standardni pro-
Sudové &erpadlo 68502 nou vedeni 5,8 kg,
Sudové erpadlo z uglechtilé oceli 72553 EZ'ecm”a ocel 12,3
Podavaci cerpadio 61192 Sefizovaci tlak pojistného ventilu 8,5 bap
Prislusenstvi k dodani Objednaci . o o o )
&islo Pfed uvedenim pfistroje/lakovaci pistole do provozu je tfeba si
- - dikladné prostudovat tento navod k obsluze, respektovat ho a
SA'I:A’vsz!choya hadice 13 mm LW., G 1/2 51300 dodrZovat zdsady a postupy v ném stanovené. Poté navod k
vnitni zavit, délka 10 m obsluze uschovejte na bezpeéné misto, které bude pfistupné
Stojan, komplet, vySkové nastavitelny 83840 v8em uzivatelim pfistroje/lakovaci pistole. PFistroj/lakovaci pis-
Nasténny drzak, komplet, vyskové nastavitel- | 11007 tole smi byt uvedena do provozu vyhradné a pouze zkusenymi a
ny k jejich uzivani vySkolenymi osobami (odborniky). Pfi neodbor-
- — - — ném pouzivani pfistroje/lakovaci pistole nebo v pfipadé jakékoliv
Sp'?\l?ova naddrz, odb,Jl?m 6 |It‘I:U, tz pkl)astu, 37986 zmeény ¢i kombinace s nevhodnymi cizimi dily mize dojit k véc-
S vikem & sadou dilu pro prestavbu nym Skodam, zavaznému poskozeni zdravi obsluhujiciho perso-
Montazni sada pro spadovou nadrz, plast, 37226 nalu, cizich osob a zvifat a dokonce mlize mit takovy postup za
objem 6 |, provedeni z vodou feditelného laku, nasledek smrt. SATA nepfebira za takové Skody (napf. v disled-
komplet, s trojcestnym kulovym kohoutem a ku nedodrzeni navodu k obsluze) zadnou zodpovédnost. Musi
upevnénim byt respektovany a dodrzovany veskeré pouzitelné bezpecnostni
Sada dvou hadic 9x9 mm, délka 6 m, s kry- 147520 pfedpisy, normy a pfedpisy pro pfislusné pracovisté a pfedpisy
cim pletivem, G 3/8 a G 1/2 (material), G 1/4 zabyvajici se bezpecnosti prace konkrétni zemé nebo oblasti
(vzduch) vnitfni zavit pouziti pfistroje/lakovaci pistole (napf. némecké bezpecnostni
- , pfedpisy BGR 500 (BGV D25) a BGV D24 Zivnostenského
S’ada ld\t/'ou ha(cj;cs?é(g n(;n;,/zdelkatﬂ?’rln, ék1r/y4— iz svazu druZstevnich femesel (Hauptverband der gewerblichen
cim pletivem, %5 /S a izl Berufsgenossenschaften) atd.).
(vzduch) vnitfni zavit
Sada dvou hadic 9x9 mm, délka 15 m, s kry- | 147504 4. Funkcéni popis
cim pletivem, G 3/8 a G 1/2 (material), G 1/4 SATA vario top spray slouzi ke zpracovani barev, lakt, zaklado-
(vzduch) vnitfni zavit vych materialll, disperzi a dal$ich, které pfi teploté zpracovani
Jednotka sita, $ife ok 0,5 74237 vykazuji viskozitu az do doby dobé&hu 130 vtefin ve 4 mm kelim-
Jednotka sita, Sife ok 1.0 74245 ku. V zavislosti na provedeni sestava SATA vario top spray z Cer-

padla s dvojitou membranou, armaturami pro regulaci stlateného
vzduchu, jemného tlakového regulatoru materialu a kohoutem
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pro vypousténi materidlu. U Cerpadla s dvojitou membranou je
vzdy ze strany vymeény vzduchova komora pohanéna stlaenym
vzduchem tak, aby vzdy do jedné komory mohl byt material
nasavan, zatimco material z druhé komory je pfeCerpavan k
pistoli; pfepinani pfitom probiha téméf plynule. K zajisténi dosta-
te€né doby zivotnosti musi byt Cerpadlo provozovano s prefiltro-
vanym, Cistym, a suchym stlacenym vzduchem bez obsahu oleje,
napfiklad pfedfazenym filtrem SATA filter 444. V materialové saci
trubce je namontovano sito k ochrané sedel ventild a kuli¢ek
ventil( stejné jako membran. Diky tlumici hluku namontovanému
v fizeni Cerpadla neni dodatecné tlumeni hluku jiz zapotfebi.
Cerpadlo pracuje samostatné v zavislosti na protitlaku, to zna-
mena, ze material je preCerpavan pouze pokud napfiklad u
aktivace pistole dochazi k odvadéni materialu. Proto doCerpava
Cerpadlo i pfi malém prosakovani. Proto pfi delSich pfestavkach
Vv praci, napfiklad pfes noc, uzavfete pfivod stlaeného vzduchu,
aby se zabranilo nezadoucimu opotfebeni. Pouzivani ¢erpadla
v prostfedi s nebezpecim vybuchu, zéna 0, neni pfipustné. Pfi
jeho pouziti v zéné 1 a 2 musi byt Cerpadlo uzemnéno za pomoci
dodaného flexibilniho zemniciho vedeni.

4.2 U pfistroju s jednou pfipojkou pro pistoli musi byt vstup-
ni tlak vzduchu (1-4) udrzovan na hodnoté minimainé 4
bar. U pfistroji s dvéma pripojkami pro pistoli musi byt
vstupni tlak vzduchu (1-4) udrZzovan na hodnoté minimainé
6 bar. Dbejte prosim na nasledujici: Vstupni tlak ¢erpa-
dla (1-3) musi byt v kazdém pfipadé o 2 bar (u pfistroje
s dvéma pripojkami pro pistoli 3 bar) vy$Si nez vystupni tlak
materialu nastaveny na jemném regulatoru tlaku materialu.
Cerpadlo musi byt provozovano se stlaSenym vzduchem
neobsahujicim Zadny olej. Pouziti mineralnich nebo podob-
nych oleja vede ke zni¢eni Eerpadlové membrany. Tim zpu-
sobené reklamace musi byt zamitnuty. Cerpadlo musi byt
zasobovano stlatenym vzduchem zbavenym jakychkoliv
¢astic a kondenzatu, aby mohl byt zaru€en bezproblémovy
chod cerpadla. Pfipadné mize byt pouzit filtr SATA filter
444,

Pfi pouzivani Cerpadla pro preCerpavani vodou rfeditel-
nych produktt musi byt ¢erpadlo po pouziti dostateCnym
zpusobem vyplachnuto. Musi byt pfi nasledném ¢&isténi do
vyplachovaci vody pfidano minimalné 10 % butylglykolu
nebo vyrobcem doporuéeného prostfedku k Cisténi pfistro-
je. PFi vyplachovani pouze vodou nedochazi k dostatec-
nému vyplachnuti zbytkd laku z Eerpadla, ¢imz muaze dojit
k zalepeni kouli ventilu a podobnych souc¢ésti a neni tak jiz
zajisténa funkce Cerpadla.

43

4.4

5. Uvedeni do provozu

Pfed kazdym uvedenim do provozu, zejména po provadéni
opravarenskych praci, musi byt pfekontrolovano pevné usazeni
Sroubl a matic. Pfed kazdou pfisluSnou opravarenskou praci
musi byt pfistroj odpojen od sité se vzduchem.

Zarizeni SATA vario top spray bylo po tovarni montazi prezkou-
$eno z hlediska jeho funkce antikorozni kapalinou, aby byl pfisroj
fadné proplachnuty vhodnym Cisticim roztokem a nasledné tento
Cistici roztok byl nasatim vzduchu od&erpan. Pfivod vzduchu
musi byt pfi nastavajici frekvenci zdvih( (ne vy$Si nez 2 bar)
redukovan. Cistici kapalina by méla byt slugitelna s pouzivanym
stfikanym materialem, proto se doporucuje konzultace s dodava-
telem stfikaného materialu.

5.1 Pred pfipojenim pristroje k siti se stlaéenym vzduchem

5.1.1 Ventil pro regulaci tlaku [1-3] pro tlak materidlu nastavte
na 0.

5.1.2 Ventil pro regulaci tlaku [1-5] pro tlak stfikani nastavte na
0. Pfipojte hlavni pfipojku vzduchu [1-4] k siti vzduchu.
Poté nastavte pozadované hodnoty tlaku (tlak vzduchu,
tlak materialu) pfi ponofeném materialu. Oteviete materia-
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lové kohouty, napfiklad na regulatoru jemného tlaku mate-
rialu [1-10] a pfi stahnuté pistoli nastavte poZzadovany tlak
materialu.

5.1.3 Funkéni popis stfikaci lakovaci pistole viz. samostatny
navod k obsluze pfisluSné pfipojené stfikaci lakovaci pis-
tole.

SATAjet 3000 K RP
Velikost trysek

08]11]13[15

17120
Tlak materialu v bar 0,5-1,5
Tlak stfikaného vzduchu v bar 25-3,0

SATAjet 3000 K HVLP
Velikost trysek

08]1,0[1,2[1,6]20
05-1,5
2,5

Tlak materialu v bar

Tlak stfikaného vzduchu v bar
SATAjet 1000 K RP
Velikost trysek

08]11]1,3[15]17
2,0]25]3,0(4,0

05-15
25-30

Tlak materialu v bar

Tlak stfikaného vzduchu v bar
SATAjet 1000 K HVLP
Velikost trysek

08]1,0[1,2[1,6]20
05-1,5
2,5

Tlak materialu v bar

Tlak stfikaného vzduchu v bar
SATAminijet 1000 K RP
Velikost trysek

0,3]05]0,81,0]12

1,4
Tlak materialu v bar 0,5-1,5
Tlak stfikaného vzduchu v bar 2,5

SATAminijet 1000 K HVLP
Velikost trysek

0,3]10,5]0,8[1,0]1,2
05-1,5
2,0

Tlak materialu v bar

Tlak stfikaného vzduchu v bar

Tyto smérné hodnoty se zakladaji na aktualnich hodnotach vis-
kozity kryciho laku pro dvouslouzkové akrylové materialy s pru-
mérnou viskozitou cca 20-22 DIN s/4 mm, pfi zcela otevienych
funkénich ¢astech na pistoli a maximalni délce hadice 6 m, & 9
mm. U jinych druhG materiall, odliSnych hodnotach viskozity a
pfi délkach hadice nad 6 m musi byt tlaky na uzivatelem poza-
dovanou kone¢nou kvalitu pfizplsobeny. Tlak vzduchu Eerpadla
musi byt vzdy o 2 bar vy38i nez nastaveny tlak materidlu na
regulatoru jemného tlaku materialu.

5.2 Zafizeni SATA vario top spray jsou ve svych specidlnich
provedenich vybavena spadovou nadrzi a saci hadici. U
téchto pfistroju je bezpodminecné nezbytné dbat na sprav-
né umisténi trojcestného kohoutu na sacim potrubi. Smi
byt otevien vzdy pouze ten smér, kterym ma byt material
pfivadén. Specialni provedeni se spadovou nadrzi v pro-
vedeni z uSlechtilé oceli je vybaveno dvéma uzaviracimi
kohouty. Zde bezpodmine¢né& dbejte na spravné umisténi
obou uzaviracich kohoutd. Smi byt otevien vzdy pouze ten
uzaviraci kohout, pfes ktery ma byt pfivadén material.

5.3 P¥i pouzivani pfistroje se 2 pistolemi jsou z vyroby pouzity

armatury s priifezy odpovidajici velikosti a tim vyssi pro-

pustnosti vzduchu. Pfi pouzivani zafizeni se 2 pistolemi
je zapotfebi hadice pro pfivod vzduchu s cca 13 mm LW,
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pfipojka G 1/2 IG, napf. objednaci €islo 51300, délka 10
m. Dbejte prosim na nasledujici: se sadami dvou hadic a
hadicemi pro pfivod vzduchu musi byt bezpodminecné
nakladano s maximalni opatrnosti. Hadice nesmi byt pre-
jizdény ani zlomeny a musi byt chranény pred plsobenim
rozpoustédel a velkym teplem.

6. Cisténi, udrzba a kontrola

Pfed delSim klidovym stavem, napfiklad pfed dovolenou, musi
byt ¢erpadlo dikladné vycisténo. Aby zbytky lakli nezatvrdly,
meéla by béhem dovolené v cCerpadle zlstat Cistici kapalina.
K vycisténi Cerpadla, sad hadic a pistoli postupujte nasledovné:

6.1 Uzaviete kulovy kohout na vystupu materiélu

6.2 Aktivaci vypoustéci rukojeti pistole nechte vytéct materiél
v hadici nachazejici se pod tlakem.

6.3 Odpojte pistole od materialovych a vzduchovych hadic,
zcela vytahnéte nasavaci trubku ze stfikaného materialu,
otevrete materidlovy kohout a vytékajici material zachytte
do vhodné nadoby.

6.4 Cerpadlo nechte pfi nizkém tlaku vzduchu v &erpadle cca
1-1,5 bar bézet tak dlouho, dokud neni pfe€erpavan jiz
pouze vzduch, berte v Uvahu frekvenci zdviha.

6.5 Proplachnutim okruhu pouzitym roztokem predcCistéte
nasavaci trubku, ¢erpadlo, materidlovou hadici a pistoli.

6.6 Zcela vyCerpejte pouzity roztok, viz. 5.

6.7 Pfipravte Cistou Cistici kapalinu a vyplachnéte pfistroj,

materialovou hadici a pistoli, dokud nebude vytékat Cista
gistici kapalina. Cerpadlo s dvojitou membranou je dale-
kosahle bezudrzbové. K zamezeni vySSimu opotrebeni
rozvodovych ¢&asti v dlsledku znegisténého stlaéeného
vzduchu musi byt do pfipojky stlateného vzduchu c&er-
padla namontovano sito. Pro bezpeény provoz zafizeni
doporucujeme predfazeni naseho filtru SATA filter 444.
Ten obsahuje odlu¢ovac vody stejné jako jemny filtr pro
dosazeni vzduchu uréeného ke stfikani zcela bez oleje.
PFic¢inou zhorSujiciho se vykonu mize byt také pfidani
sita v pfipojce stlateného vzduchu nebo nasavaciho sita
u saci trubky nebo sita ve spadové nadrzi. Proto by mélo
byt provadéno pravidelné Cisténi téchto sit.

Pozor! Pfi zpracovavani 2 K material(i musi byt bezpodmineéné
respektovana ZzZivotnost materiald. Pouze véasné a dlkladné
proplachovani zajisti bezvadnou funkci zafizeni. Pfi nespravné
obsluze zanika narok na uplatnéni zaruky. Materialy, které maji
tendenci se usazovat, musi byt pfed a pfipadné také béhem
jejich zpracovavani dokladng promichany. Cerpadlo nesmi
nasavat zadny usazeny material. DoporuCujeme materialy pre-
lévat do obalu uréeného pro zpracovani pfimo z originalniho
baleni.

Membrany Cerpadla podliéhaji v disledku své Cinnosti Unaveé a
v dlsledku abrazivnich materialt pfirozenému opotfebeni.

K vyc€isténi sita vySroubo-
vatelné

Sito, objednaci Cislo 63040

V zavislosti na pouzivaném materialu a druhu a &etnosti udrzby
by mély byt membrany v zajmu kvality vyroby nejpozdéji po 3
milionech zdvihd vyménény. Bezpodminecné dbejte na v€asné
doplfiovani materialu. Sanim vzduchu, to znamena chodem
nasucho, se mize Cerpadlo dostat do pfili§ vysoké frekvence
zdvih(, coz mlze vést k protrzeni membran! V tomto pfipadé
se nezaklada Zadny narok vyplyvajici ze zaruky. Po prasknuti
membrany musi byt zkontrolovana fizeni Cerpadla z hlediska
mozného pronikani materialu dovnitf a tento material peclivé
odstranén. Na Cerpadle nachazejicim se pod tlakem nesmi byt
v zdsadé provadény zadné demontaze, pfipadné opravy. Pfi-

stroj vzdy odpojte od sité stlaceného vzduchu.

7. Navod na opravu SATA vario top spray
Pokud je nezbytna oprava nebo prezkouseni ¢erpadla, postu-
pujte nasledovné:

7.1 \Vypustte z Cerpadla tlak, pfistroj odpojte od sité stlace-
ného vzduchu.

Cerpadlo demontujte z podvozku, pfipadné nasté&nného
uchyceni, pfitom odSroubujte také vesSkeré pfipojky (pFi-
pojku vzduchu, pfipojku materialu, saci hadici).

Teéleso ¢erpadla polozte naplocho na stll a otevrete

kryt pouzdra [7-3]. Musi byt dbano na to, aby do télesa
Cerpadla nevesly zbytky barev, pfipadné zbytkova Cistici
kapalina.

Peclivé odstrante zbytky laku, pfipadné zbytky rozpou-
Stédel z membrany [7-4] a obou vnitfnich stran vika
pouzdra.

Vyjméte z pouzdra €erpadla kulickové vedeni a kuli¢ky
[7-5]. Zkontrolujte sedlo ventilu (62281) z hlediska jeho
zneCisténi a opotfebeni. V pfipadé, Ze je zapotfebi jeho
vycisténi, sedlo demontujte a vycCistéte mimo téleso Cer-
padla. (Dulezité, jinak hrozi nebezpeci proniknuti Cistici
kapaliny do vnitfni ¢asti Cerpadla).

Otocte Cerpadlo a pokracujte dle pokyna popsanych v
kapitole 7.4 - 7.5.

Zkontrolujte membrany z hlediska jejich mozného povr-
chového poskozeni. Pokud jsou membrany poSkozené
nebo jiz silné opotfebené, provedte jejich vyménu.

K tomu vyrazné pootoc¢te obé& membrany proti sobé [7-4].
Tim se membrana uvolni z hlavy a mize byt od$rou-
bovana. V nyni volném otvoru hlavy zasroubujte Sroub

s matici M8 kontrujte. Nyni silnym otoCenim doleva dru-
hou membranu uvolnéte a odSroubuijte.

Zkontrolujte, zda do vnitfniho prostoru ¢erpadla nepronikl
lak nebo Cistici kapalina. Pokud se to stalo nebo pokud
jsou na sedle Soupatka [7-10] rozpoznatelna poSkozeni,
doporucujeme zaslat nam Cerpadlo na opravu do zavodu.
Namontujte membranu: Pozor: Membrany zcela
nasroubujte a vzajemnym pootoc¢enim silné utahnéte,
Cerpadlo se jinak nesepne.

Veskeré ventily a pohyblivé dily promazte pomoci vysoce
vykonného maziva SATA Hochleistungsfett (48173). A
znovu smontujte. K tomu pouzijte ze zasady nova tésné-
ni.

Docista vycistéte tésnici plochu na viku pouzdra, plo-
cha musi byt zbavena v8ech poSkozeni. Nasadte viko
pouzdra [7-3] na téleso Cerpadla, dejte pozor na aretaci.
Srouby dotahnéte do kfize pomoci momentového klice

s utahovacim momentem maximalné 10 Nm. Pozor: Bez-
podminecné musi byt dodrzovan utahovaci moment, je
tim podstatné ovlivnéna zivotnost membran.

Otocte Cerpadlo, pokracujte s druhou stranou.
NaSroubujte €erpadlo na drzak ¢erpadla. Pozor: Také

v tomto pfipadé dodrZujte utahovaci moment 10 Nm.
PriSroubuijte veSkeré armatury / pfipojky.

Provedte opétovné uvedeni zafizeni do provozu v sou-
ladu s pokyny popsanymi v navodu k obsluze, bod 5 az
5.3.

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

7.10

7.1

7.12
7.13

7.14
7.15

Zde plati naSe montazni podminky. Zaru¢ni vykony nemaiji vliv na
prodlouzeni zaruéni doby. V pfipadé ciziho zasahu zaruka zanika.
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8. Odstranovani poruch

Porucha

Pri¢ina

Pomoc

Cerpadlo nenabiha

Tlak vzduchu je pFili nizky

Zkontrolujte sit vduchu, hadici a regulator
tlaku

Ucpana tryska nebo hadice

Vycistéte jednotlivé dily

Cerpadlo zistava b&hem provozu stat

Rizeni zamrzne, protoze stladeny vzduch
je prilis mokry, frekvence zdvih( pfilis
vysoka nebo teplota okolniho prostfedi
pFilis nizka

Odstrarite odpovidajici pfi¢inu poruchy

Prasknutd membrana

Dil vyménte nebo nam pfistroj zaslete

Ucpana stfikaci tryska nebo hadice

Vycistéte jednotlivé dily

Vadné Fizeni Soupatka

Zaslete nam cerpadlo

Cerpadlo nasava nedostateéné nebo nena-
sava vubec

Systém nedostatec¢né odvétrava, netésné
Sroubové spoje na saci hadici nebo spado-
vé nadrzi

Zkontrolujte a dotahnéte dily

Ucpané saci sito

Vycistéte sito

Pfilis vysoka viskozita

Pokud je to pfipustné, material zfedte

Zablokované nebo opotfebené ventily

Vadné dily vymérite nebo nam zaslete Cer-
padlo

Tlak stfikani je pfili§ nizky

Tlak vzduchu, pfipadné objemovy proud
vzduchu je prili§ nizky

Zvyste tlak vzduchu na regulatoru tlaku, pfi-
padné namontujte vétsi trysku

PfiliS vysoka viskozita

Pokud je to pfipustné, material zfedte

Cerpadlo pracuje nepravidelné

Zablokované nebo opotfebené ventily

Vadné dily vyménite nebo nam zaslete cer-
padlo

NaruSeny pfivod vzduchu, netésny a ucpa-
ny systém sani

Zkontrolujte jednotlivé dily, vycisté je a pfi-
padné provedte jejich vyménu

Cerpadlo bé&zi dal, agkoliv je pistole zaviena

Zablokované nebo opotfebené ventily

Vadné dily vyménte nebo nam zaslete Cer-
padlo

Vzduch v materialu

Prasknuta membrana

Vyménte membranu nebo ndm pfistroj za-
Slete

Regulator tlaku materialu: vystupni tlak je
stejny jako vstupni tlak

Regulaéni Srouby jsou zasroubovany pfilis
daleko

Regulaéni Srouby vytahnéte, ventil vycisté-
te, pfipadné vytahnéte vadné dily

U pripojek pro 2 pistole: rozprasovani je
nedostate¢né

Tlak vzduchu je pFili§ nizky

Zvyste tlak vzduchu

Priifez vzduchové hadice je pfili§ maly

Namontujte vzduchovou hadici o minimal-
nim @ 13 mm mezi zasobovani vzduchem
a pristroj
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9. Bezpecnostni predpisy

Membranové &erpadlo nesmi byt namontovano a provozovano
v uzavienych nadobach pro hoflavé kapaliny s bodem vzplanuti
niz§im nez 55° C. Pouzivani Cerpadla v prostfedi s nebezpecim
vybuchu, zéna 0, neni pfipustné. Pfi jeho pouziti v zoné 1 a 2
musi byt ¢erpadlo uzemnéno za pomoci dodaného zemniciho
vedeni. Lakovaci pistoli nikdy nemiifte na sebe samotné, cizi
osoby nebo zvifata. Rozpou$tédla a fedidla mohou vést k polep-
tani. PFi lakovani se nesmi v pracovni oblasti nachazet zadné
zapalné zdroje (napf. otevieny ohen, hofici cigarety, lampy bez
ochrany proti vybuchu atd.), protoze pfi lakovani dochazi ke
vzniku lehce zapalnych smési! Pfed kazdymi opravarenskymi
pracemi musi byt pfistroj odpojen od sité se vzduchem. Pfed
kazdym uvedenim do provozu, zejména po provadéni oprava-
renskych praci, musi byt pfekontrolovano pevné usazeni Sroubl
a matic, které jsou pfipadné dotazeny. Pfi provadéni praci na
pistoli, filtrech, hadicich a na Cerpadle systém vzdy uvedte do
stavu bez tlaku, to znamena uzaviete pfivod vzduchu. Pouzivej-
te vhodné ochranné vybaveni, jako napfiklad sadu pro ochranu
dychaciho ustroji SATA Atemschutz-Set.

10. Zaruéni podminky

Navod k obsluze obsahuje veskeré udaje pro fadny provoz zafi-

zeni SATA vario top spray. Pfi jeho respektovani Vam rucime

v ramci naSich zaru€nich podminek. Narok na uplatnéni zaruky

nevznika, pokud:

- 2K-Materialy vytvrdnou v dusledku zanedbaného nebo chybné-
ho vyplachovani.

- Se vyskytnou $kody v dlisledku nadmérného opotiebeni, nasled-
kem zpracovavani extrémné abrazivniho materialu.

- Jsou hadice v dusledku pfeklopeni, zlomeni a jiné nevhodné
manipulace nepouzitelné.

- Se membrany protrhnou, protoze bylo opomenuto véasné dopl-
néni materialu a erpadlo se v dlsledku chodu nasucho dostalo
do pfili§ vysoké frekvence zdvihl. Pro provozni podminky
odchylujici se od zamysleného pouzivani pfistroje je zapotiebi
nas souhlas, stejné tak pro zasahy a zmény provadéné na
zafizeni. Za fadnou instalaci, obsluhu a udrzbu je zodpovédny
provozovatel.

Na pfistroje tohoto druhu poskytujeme zaruku po dobu 12 mési-

cl, ktera zacina dnem prodeje koneénému odbérateli. Zaruka

se vztahuje na materidlni hodnotu dild vykazujicich vyrobni
vady a vady materidlové, které vyjdou najevo v prabé&hu zaruéni
doby. Ze zaruky jsou vylouceny Skody, které vzniknou v disled-
ku nevhodného nebo neodborného pouZiti, chybné montaze,
popf. chybného uvedeni do provozu ze strany kupujiciho nebo
treti osoby, fyzického opotfebeni, nespravného nakladani nebo
udrzby, pouziti nevhodnych lakovacich materiald, vyménnych
materidlll a chemickych (luhovani, pUsobeni kyselin), elektro-
chemickych nebo elektrickych vliv(i, pokud tyto $kody nejsou
zplUsobeny nasim zavinénim. Brousici lakovaci materialy, jako
napf. minium, disperze, glazury, tekuté smirky a jiné snizuji dobu
zivotnosti ventil, tésnéni, pistole a trysky. Na toto se vztahujici
znamky opotfebeni nejsou touto zarukou pokryty. Pfistroj musi
byt zkontrolovan neprodlené po jeho pfijeti. Zfejmé nedostatky
musi byt ve |hité 14 dni ode dne pfijeti pFistroje pisemné sdéleny
dodavatelské firmé nebo pfimo nam, a to bez ztraty prav vyply-
vajicich ze zjisténi nedostatk(l. Dal$i naroky jakéhokoliv druhu,
zejména naroky na nahradu skody, jsou vylouceny. To plati také

pro Skody, které vzniknou pfi poradenské Cinnosti, zapracovani a

pfedvadéni pfistroje. Pokud poZaduje kupujici okamzitou opravu

nebo vymeénu, pfed zjisténim, zda existuje povinnost k nahradé

z nasi strany, nasleduje nahradni dodavka nebo oprava proti

vyuctovani a uhradé pfislusnych dennich sazeb. Vyjde-li béhem

prezkoumani reklamace najevo, zZe zaru¢ni narok existuje, obdrzi
kupujici za vyuctovanou opravu nebo nahradni dodavku dobropis

v souladu se zaruéni opravou. Dily, které byly dodany k vyméné,

pfechazeji do naseho vlastnictvi. Reklamace nebo jiné stiznosti

neopravnuji kupujiciho, popf. objednatele k odepreni i odlozeni
plateb. Zaslani pfistroje zajiStujeme bezplatné na své naklady.

SATA

Naklady na montaz (odpracované hodiny a cestovné) stejné jako
vydaje na pfepravu a zaslani nemGzeme prevzit. Zde plati nase
montazni podminky. Zaruéni servis nema za nasledek zadné pro-
dlouzeni zaruéni doby. Zaruka zanika v pfipadé zasahu ze strany
cizich osob.

Pozor!

PFi pouzivani rozpoustédel a fedidel na bazi halogenizovanych
uhlovodik, jako napfiklad 1,1,1-trichloretanu a metylenchloridu
se mohou na hlinikovych poharcich, pistoli stejné jako na galva-
nizovanych dilech vyskytnout chemické reakce (1,1,1-trichloretan
s malym mnozZstvim vody zpusobuje vznik kyseliny solné). Tyto
¢asti mohou v disledku toho oxidovat, v extrémnim pfipadé mize
nasledovat vybusna reakce. PouZivejte proto pro své pfistroje na
stfikani barvy pouze rozpous$tédla a Cistici prostfedky, ktera vyse
uvedené soucasti neobsahuiji. K Cisténi v zadném pfipadé nepou-
zivejte kyseliny, louh (zasady, pouzita mofidla atd.).

Co je zapotiebi brat v avahu

Lakovaci pistoli nikdy nemifte na sebe samotné, cizi osoby nebo
zvifata. Rozpoustédla a Cistici kapaliny mohou vést k poleptani.
Pouze takové mnozstvi rozpoustédel a laku, které je nezbytné k
postupu praci, se smi nachazet v okolnim pracovnim prostredi
pfistroje (po ukonceni prace musi byt rozpoustédla a laky umisté-
ny ve skladovacich prostorech, které jsou v souladu s pfislusnymi
ustanovenimi). Pfed kazdymi opravarenskymi pracemi musi byt
pfistroj odpojen od sité se vzduchem.

Pfed kazdym uvedenim do provozu, zejména po provadéni
opravarenskych praci, musi byt pfekontrolovano pevné usazeni
Sroubl a matic stejné jako prezkousena tésnost pistoli a hadic.

Vadné dily musi byt vyménény nebo odpovidajicim zplsobem
opraveny. K dosazeni nejlepSich moznych vysledk( lakovani a
pro maximalni bezpecnost smi byt pouzivany pouze originalni
nahradni dily. Pfi lakovani se nesmi v pracovni oblasti nachazet
Zadné zapalné zdroje (napf. otevieny ohen, hofici cigarety, lampy
bez ochrany proti vybuchu atd.), protoZe pfi lakovani dochazi ke
vzniku lehce zapalnych smési. Pfi lakovani musi byt pouzivany
ochranné pracovni pomicky v souladu s pfisluSnymi predpisy
(ochrana dychaciho ustroji atd.). Protoze pfi stfikani pod vySSim
tlakem je pfekroCena hladina akustického tlaku 90 db(A), musi byt
pouzivana vhodna ochrana sluchu.

PFi pouzivani lakovaci pistole nejsou do hornich €asti téla obsluhy
pfenaseny Zadneé vibrace.

Reaktivni sily jsou nizké.

Pouzivani produktu v prostiedich s nebezpeéim vybuchu
z6ny 0 je zakazano.

SATA, SATAjet, logo SATA a/nebo jiné v tomto navodu zminéné
produkty SATA jsou bud registrovanymi znackami zbozi, nebo
znackami zbozi spole¢nosti SATA GmbH & Co. KG v USA a/nebo
jinych zemich.

11. Prohlaseni o shodé
Vyrobce:

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrasse 20
D-70806 Kornwestheim

Timto prohlaSujeme, Ze nize uvedeny vyrobek odpovida na zakla-
dé sveé koncepce, konstrukce a provedeni v provedeni, které jsme
uvedli do obéhu, zakladnim bezpeénostnim pozadavkim smér-
nice EU 2014/34/EU v¢etné zmén, platnych k datu prohlaseni, a
podle smérnice EU 2014/34/EU m(iZe byt pouzivan v prostorach
ohrozenych vybuchem (ATEX).

Oznaceni produktu: membranové ¢erpadlo
Typové oznaceni: SATA vario top spray
Oznaceni ATEX:Il 2G Ex h 1IB T4 Gb
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Prislusné smérnice ES:

m Smérnice ES o strojich 2006/42/EG

m Smérnice EU 2014/34/EU Gerate und Schutzsysteme zur
bestimmungsgemaRen Verwendung in explosionsgefahrdeten
Bereichen / Pfistroje a ochranné systémy k pouzivani v souladu
s ustanovenimi v oblastech s nebezpecim vybuchu

Pouzité harmonizované normy:

= DIN EN 1127-1 Vybusna prostfedi - Prevence a ochrana proti
vybuchu - Cast 1: Zakladni koncepce a metodika

« CSN EN ISO 80079-36 ,Neelektricka zafizeni pro vybugné
atmosféry - Zakladni metody a pozadavky*

= DIN EN ISO 12100 "Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni
pojmy, vSeobecné zdsady pro konstrukci"

= DIN EN 1953 "RozpraSovaci a stfikaci zafizeni pro natérové
hmoty - Bezpecnostni pozadavky"

Pouzité narodni normy:
m DIN 31000 ,Obecné zasady pro bezpe¢nou konstrukci vyrobkd*

Dokumenty pozadované podle ¢lanku 13 smérnice 2014/34/EU se
ukladaji na notifikovaném misté ¢islo 0123 po dobu 10 let.

70806 Kornwestheim, 30.10.2019

£

Albrecht Kruse
Jednatel spole¢nosti
SATA GmbH & Co. KG
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12. Nahradni dily SATA vario

top spray Standard Uslechtila ocel
Objed- Objed- Objed-
n a c i|Nazev dilu n a c i|Nazev dilu n a c i|Nazev dilu
Cislo Cislo Cislo
17483 | Podvozek, komplet 31172918 | Materialova pfipojka pro 31157570 | PFipojka materialu pro
19158 Manometr 0-10 bar, 50 mm druhou pistoli, komplet, k druhou pistoli, komplet, na
19851 | Pun&ocha sita (10x) regulatoru jemného tlaku regulatoru jemného tlaku
23986 | Pripojka vzduchu pro druhou materialu materialu
pistoli, komplet 41162232 |Saci hadice, komplet 41145047 |Saci hadice, komplet
24240 |Jednonasobny regulator tlaku, | [.5/| 73866 | Saci trubka, komplet,
komplet, s manometrem 0-10 s odsavacim zvonem a . s
bar P sitovou vioZkou Uslechtila ocel
74187 | Odsavaci zvon, komplet, 61179921 |Saci trubka, komplet, Objed-
provedeni v laku feditelném s odsavacim zvonem a n a c i|Nazev dilu
vodou sitovou vlozkou cislo
81604 |Kfidlova rukojet 7)1 74245 | Jednotka sita MW 1,0, pro- 5174203 | Saci trubka, komplet
82107 | Dvojity regulator tlaku, kom- vedeni v laku feditelném 61180879 |Saci trubka, komplet
plet, s manometrem 0-10 bar vodou 71174245 | Jednotka sita MW 1,0, pro-
149716 |Spadova nadrz, objem 6 1, s 74237 | Jednotka sita MW 0,5, pro- vedeni v laku feditelném
vikem vedeni v laku feditelném vodou
149732 |Hrdlo nadrze HeCou 74237 |Jednotka sita MW 0,5, pro-
149740 | Tésnéni pro spadovou nadrz | | 241384 |Zavitova vsuvka G 172, vedeni v laku feditelném
149948 | Plocheé sito, 20 ok (2x) poniklovana : : vodou
156026 | Manometr 0-6 bar, 50 mm °]41368 |Uhelnik G 1/2, pozinkovany | |'s {82941 |Dvojita vsuvka G 1/2 a,
1082909 |Sada dilG pro pfestavbu uslechtila ocel
Standard spadové nadrze 91156564 |Uhelnik, Rp 1/2
Objed- 11137986 | Montazni sada spadove 10/ 74211 | Sada dila pro prestavbu
n a c i|Nazev dilu nadrze, plast, objem 61, spadové nadrze
&islo k‘,’mi'eﬁ s trolceS;“Y'["k kulo-| 15,137226 | Montazni sada spadoveé
1161192 | Cerpadlo s dvojitou mem- vym kohoutem a drzakem gf:rzﬁég!asﬁ’aﬁbj?:j'?;’lném
branou 1:1, natfené prove- & A & U Tty ttel
deni, pfipojka materiglu M USlechtila ocel vodou[, oplet, s trojcestnvy'm
25x1,5 vnéjsi zavit, privod Objed: ) ) kulovym kohoutem a drza-
vzduchu G 1/4 vn&jsi zavit, n a c i|Nazev dilu kem
uzemiovaci kabel Cislo | _
2124422 | Jemny regulator tiaku mate- | | 188641 | Cerpadio s dvojitou mem-
rialu, komplet branou 1:1, provedeni
z uSlechtilé oceli, materialo-
va pfipojka M 25x1,5 vnéjsi
zavit, vstup vzduchu G 1/4
vnéjsi zavit, bez zemniciho
kabelu
25338 |Jemny regulator tlaku mate-
ridlu, komplet

17483

N
\

— T

7L

149740 <=

149732 \%
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12.1 Nahradni dily -
Jemny regulator tlaku mate-

rialu

Objed-

n a c i|Nazev dilu

Cislo

7989 Kulovy kohout

72868 | Kulovy kohout (provedeni z
uslechtilé oceli)

9415 Sroub s vélcovou hlavou M5
x 16

21998 | Pritlatna deska

22376 | Tlakovy Sroub, komplet

78766 |Prevleéna matice

78774 | Vkladaci dil

78824 | Pritlatna pruzina

78832 | Smykadlo

80283 |Sada membran

80291 |Sada smykadel, komplet

156026 | Manometr 0-6 bar, 50 mm

22376

21998
78824

78832
80283
78766

78774

22376

Standardni provedeni

156026

7989

Provedeni z uslechtilé oceli

156026

21998
78824

78832
80283

78766

78774
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12.2 Nahradni dily ¢erpadla

vu unasece

Objed-

n a c i|Nazev dilu Sada

Cislo

45195 |Sada té&snéni |O

60012 | Sada pro opra- 4
vu membrany

60038 | Sada pro opra- 4
vu Fizeni

60228 | Sada pro opra- °
vu ventill

60301 Sada pro
opravu unase- | A
ci ty¢e

60657 | Sada pro opra- 00

Doporu¢ujeme Vam vzdy pouzit vySe uvedené
sady tésnéni a sady pro opravy a provadét
vymeénu vSech z hlediska funkce relevantnich
tésnéni a montaznich celku.

Jednotlivé dily sad tésnéni a sad pro

opravy:
Objed- | Nazev dilu Sada obsa-
naci huje:
cislo
16709 |[Tésnéni o
46763 | O-krouZek oA
46821 | O-krouzek oA
47092 | O-krouzek O
47209 |Tvarové tés-
néni on
47514 | Tésnici krou-
zek OomA
48454 |Ploché tésnéni| O[]
49585 | O-krouzek O
51466 |Unased, kom- 0
plet
62257 |Kulicky (]
62265 |Tvarova mem- 4
brana
62273 |Kulickové
. o
vedeni
62281 |Sedlo ventilu
62299 | Profilové tés-
i OldZeAD
62307 | O-krouzek Qe
62943 | O-krouzek og
63479 |Ploché Sou- 4
patko
63487 |UnaSeci tyc, A
komplet
63495 |[Sedlo Sou- 4
patka

63487

47092

62265

|

6228162273 62265

62307 62257 62299
3 ¢

62299 62257 62307

i

:

62307|62257|16709

&

|
|

62273|6228

<TOO 0 o

ONO N (o) N @)

A D e @R

—3y -

P <O < o<
= O
@ $ 4
‘

46763

62943

:
:

0

48454

62299 62281 62273

47514
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[7.3] [7.4]
P
[7.5] [7.10]
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70806 Kornwestheim
Tel. +49 7154 811-0
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com

DomertalstraBe 20
Deutschland

SATA GmbH & Co. KG
www.sata.com

il

Sous réserve de modifications techniques
MpaBo Ha BHeCEHWE TEXHNYECKMX N3MEHEHUIT COXPaHEHO.
Technické zmény vyhrazeny

Technische Anderungen vorbehalten
Technical modifications reserved



