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[DE | A] Aus Griinden der Ressourcenschonung (Gewichtsreduzierung, Verringerung des
EmissionsausstofRes, Papiereinsparung etc.) werden SATA Produkten die Betriebsanleitungen nur
noch in vier Sprachen in gedruckter Form beigelegt. Betriebsanleitungen in weiteren 22 Sprachen
kénnen Sie unter www.sata.com/downloads oder {iber den QR-Code abrufen.

[BG] OT cbobpaxeHusi 3a KOHOMUSI Ha pecypcuTe (HamansiBaHe Ha TernoTo, HamansiBaHe Ha
M3MyCckaHUTe eMUCUM, UKOHOMUS Ha XapTusi U T.H.) ybTBaHWsTa 3a pabota Ha npoayktute SATA
LLle ce npunaraTt caMo Ha YeTupu e3uka B nevatHa dopma. YnbTBaHus 3a paboTta Ha ocTaHanuTe 22
e3unka MoxeTe aa usternute ot www.sata.com/downloads nnu ga rv ussukate ¢ QR kog.
[CNIATHERR (FRREE. BOHR. TEEKS) , SATA F=R{XEEH MR iE S ERIRER
BB, BALEMIE www.sata.com/downloads T ERiEN — 4 BIREE b 22 MiE S ERA T ES
[CZ] duvodu Uspory zdroju (snizeni hmotnosti, snizeni emisi, Uspora papiru atd.) jsou s vyrobky
SATA dodavany tisténé provozni pokyny pouze ve ¢tyfech jazykovych mutacich. Navody k pouZiti v
dalSich 22 jazycich najdete na www.sata.com/downloads nebo prostfednictvim QR kodu.

[DK] For at spare ressourcer (reduktion af vaegt, emissioner, papirforbrug osv.) er betjeningsvej-
ledningerne i trykt form kun vedlagt SATA-produkterne pa fire sprog. Betjeningsvejledningerne kan
hentes pa 22 yderligere sprog via www.sata.com/downloads eller QR-koden.

[EE] Ressursside saastmise huvides (kaalu vahendamine, heitekoguse vahendamine, paberi kok-
kuhoid jne) on SATA toodetega kaasas triikitud kasutusjuhendid vaid neljas keeles. Ulejaénud 22
keeles kasutusjuhendid saate alla laadida aadressil www.sata.com/downloads vdi avada QR-koodi
kaudu.

[EN | US] In order to protect resources (reducing weight, cutting down on emissions, saving paper
etc.), printed versions of the operating instructions will now be enclosed with SATA products in just
four languages. Operating instructions in another 22 languages are available on www.sata.com/
downloads or by using the QR code.

[ES] Por razones de proteccion de los recursos (reduccién de peso, disminucién de emisiones,
ahorro de papel, etc.), los productos SATA solo se entregaran con instrucciones de servicio impre-
sas en cuatro idiomas. Puede descargar las instrucciones de servicio en otros 22 idiomas en www.
sata.com/downloads, o bien acceder a ellas mediante el codigo QR.

[FI] Resurssien saastamiseksi (painon alentamiseksi, paastojen vahentamiseksi ja paperin sdas-
tamiseksi yms.) kayttdohjeet liitetddn SATA-tuotteisiin enada neljalla kielelld painetussa muodossa.
Kayttdohjeet ovat saatavilla 22 muulla kielella osoitteesta www.sata.com/downloads tai QR-koodin
kautta

[FR | BL | L] Par égard pour la préservation de nos ressources naturelles (réduction du poids, réduc-

tion des émissions, économie de papier, etc.), les produits SATA seront désormais uniquement



accompagnés de modes d’emploi imprimés en quatre langues. Vous pouvez télécharger les modes
d’emploi dans 22 autres langues sur www.sata.com/downloads ou via le code QR.

[GR] Na Adyoug TTpoaTaaiag Twv TopwV (Peiwan Bapoug, EAGTTWAN EKTTOUTIWY, £§0IKOVOUNTN
XapTIoU K.ATT.) oI 0dnyieg AsiToupyiag Twv TrpoiovTwy SATA Ba TTapéxovTal g€ EVTUTIN HOP@r) HOVO
ae 1éaoepelg yAwooeg. Odnyieg Aeitoupyiag ae aAAeg 22 yAhwaoaoeg Ba Bpeite aTo www.sata.com/
downloads 1 péow Tou Kwdikou QR.

[HU] Az er&forrasok kimélése miatt (sulycsokkentés, kibocsatas csokkentése, takarékoskodas a
papirral stb.) a SATA termékek lizemeltetési utasitasat nyomtatott formaban csak négy nyelven
mellékeljik. Az Uzemeltetési utasitast tovabbi 22 nyelven a www.sata.com/downloads honlapon
vagy a QR-kdd segitségével érheti el.

[IT] Ai fini della protezione delle risorse (riduzione del peso e delle emissioni, risparmio di carta), i
prodotti SATA vengono forniti con le istruzioni d'uso stampate solo in quattro lingue. Le istruzioni
d'uso possono essere scaricate in altre 22 lingue alla pagina www.sata.com/downloads oppure
tramite codice QR.

[LV] Siekiant tausoti iSteklius (sumazinti svorj, sumazinti iSmetaly kiekj, taupyti popieriy ir t. t.) prie
SATA gaminiy pridedamos tik keturiomis kalbomis i§spausdintos naudojimo instrukcijos. Naudojimo
instrukcijas kitomis 22 kalbomis galite atsisiysti iS www.sata.com/downloads arba nuskaitg¢ QR
koda.

[LT] Resursu saudzéSanas noluka (svara samazinajums, emisijas mazinasana, papira ietaupijums
u.t.t.) SATA izstradajumiem lietoSanas instrukcijas drukata veida tiks pievienotas vél tikai Cetras
valodas. LietoSanas instrukcijas vél 22 valodas iesp&jams lejupieladét vietné www.sata.com/down-
loads vai skafit, izmantojot kvadratkodu.

[NL] Om natuurlijke hulpbronnen te ontzien (gewichtsreductie, emissiereductie, papierbesparing
etc.) worden nog slechts papieren handleidingen in vier talen bij de SATA producten geleverd. De
gebruikershandleidingen in de 22 andere talen zijn beschikbaar onder www.sata.com/downloads
of via de QR-code.

[NO] Fordi vi gnsker a ta vare pa miljget (redusert vekt, reduksjon av klimagasser, papirbesparelse),
sendes de trykte bruksveiledningene for SATA-produktene kun i fire sprak sammen med produktet.
Bruksveiledningene i de andre 22 sprakene kan du laste ned under www.sata.com/downloads
eller via QR-koden.

[PL] Z uwagi na oszczedne gospodarowanie odpadami (redukcja masy, zmniejszenie emisji,
oszczedne zuzycie papieru itp.) instrukcje obstugi produktéw SATA beda udostepniane w formie
wydrukowanej jeszcze tylko w czterech wersjach jezykowych. Instrukcje obstugi w pozostatych 22

jezykach moga zosta¢ pobrane ze strony www.sata.com/downloads lub za pomocg kodu QR.



[RO] Din motive de menajare a resurselor (reducerea masei, diminuarea evacuarii de emisii,
economisirea de hartie etc.) la produsele SATA vor fi atasate manualele de utilizare numai in patru
limbi in forma tiparita. Manualele de utilizare in alte 22 de limbi pot fi accesate la www.sata.com/
downloads sau prin codul QR.

[RUS] V3 coobpaxeHunin 3KoHOMUK pecypcoB (CHUXXeHUe Beca, CoKpallieHne BpefHbIX BbIGpOCOoB,
3KoHOMUMS Bymaru 1 T. A4.) npoaykuna SATA Tenepb KOMNNEKTYeTCs NevaTHbIMU PYKOBOACTBaMM MO
aKcnnyaTauum TONbKO Ha YeTbipex s3blkax. PykoBOACTBa MO SKCnyaTauun Ha AOMNONHUTENbHbIX
22 a3blkax MOXHO HalTW, Nepenas no ccbinke www.sata.com/downloads vnu Bocnonb3oBaBLIMCh
QR-kogom.

[S] Pa grund av att vi vill skona de andliga resurserna (genom att reducera vikten, emissionerna,
mangden papper med mera) foljer en tryckt bruksanvisning till SATA-produkterna med pa bara fyra
sprak. Bruksanvisningarna pa ytterligare 22 sprak kan du hdmta pa www.sata.com/downloads
eller via QR-koden.

[SI] Zaradi var€evanja z viri (zmanjSevanje teZe, znizevanje emisij, var€evanje s papirjem itd.) imajo
izdelki SATA prilozena navodila za obratovanje v tiskani obliki le Se v $tirih jezikih. Navodila za
obratovanje v nadaljnjih 22 jezikih lahko najdete na naslovu www.sata.com/downloads ali prek
kode QR.

[SK] V zaujme Setrenia zdrojov (znizenie hmotnosti, zniZzenie emisii, Uspora papiera atd.) su k
vyrobkom SATA prilozené tlaéené navody na pouzitie len v Styroch jazykoch. Navod na pouzitie
najdete v dalSich 22 jazykoch na www.sata.com/downloads alebo prostrednictvom QR kodu.
[TR] Kaynaklari koruma sebeplerinden (agirligr indirgeme, emisyon salinimlarini azaltma, kagit
tasarrufu vs.) dolayr SATA urlinlerine kullanim talimatlari artik sadece dort dilde baskili formda
eklenmektedir. Diger 22 dildeki kullanim talimatlarina www.sata.com/downloads adresinde veya

QR kodu tizerinden ulasabilirsiniz.

[=] www.sata.com/downloads
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1. Symbole
& Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verlet fihren kann.
erletzungen fiihren kann

& Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden
fih kann.
Uhren kann

HOTICE

& Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen fihren kann.

[]E] Hinweis! Nitzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Allgemeine Informationen

2.1. Einleitung

Diese Betriebsanleitung enthalt wichtige Informationen fur den Betrieb der
SATAjet 3000 K spray mix, im Folgenden Lackierpistole genannt. Ebenso
werden Inbetriebnahme, Wartung und Instandhaltung, Pflege und Lage-
rung sowie Stérungsbehebung beschrieben.

2.2. Zielgruppe

Diese Betriebsanleitung ist bestimmt fir

m Fachkrafte des Maler- und Lackiererhandwerks.

m Geschultes Personal flir Lackierarbeiten in Industrie- und Handwerks-
betrieben.

O
m

[DE | A] Betriebsanleitung | deutsch
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2.3. Unfallverhiitung

Grundsatzlich sind die allgemeinen sowie die landesspezifischen Unfall-
verhitungsvorschriften und die entsprechenden Werkstatt- und Betriebs-
schutzanweisungen einzuhalten.

2.4. Zubehor, Ersatz-und VerschleiBteile

Grundsatzlich sind nur Original- Zubehor, Ersatz-und Verschleif3teile von
SATA zu verwenden. Zubehdrteile, die nicht von SATA geliefert wurden,
sind nicht gepriift und nicht freigegeben. Fir Schaden, die durch die Ver-
wendung nicht freigegebener Zubehor, Ersatz-und Verschleilteile ent-
standen sind, Gbernimmt SATA keinerlei Haftung.

2.5. Gewdhrleistung und Haftung
Es gelten die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von SATA und ggf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils glltigen Gesetze.

SATA haftet nicht bei

m Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

m Nichtbestimmungsgemaler Verwendung des Produkts

m Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

m Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

m Nichtverwendung von Original-Zubehor, Ersatz-und Verschleifdteile
m Eigenméachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen

m Natirlicher Abniitzung/Verschleif’

m Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

m Montage- und Demontagearbeiten

3. Sicherheitshinweise

Samtliche nachstehend aufgefiihrten Hinweise lesen und einhalten. Nicht-
einhaltung oder fehlerhafte Einhaltung kénnen zu Funktionsstérungen
fuhren oder schwere Verletzungen bis hin zum Tod verursachen.

3.1. Anforderungen an das Personal

Die Lackierpistole darf nur von erfahrenen Fachkraften und eingewiese-
nem Personal verwendet werden, die diese Betriebsanleitung vollstandig
gelesen und verstanden haben. Personen, deren Reaktionsfahigkeit
durch Drogen, Alkohol, Medikamente oder auf andere Weise herabge-
setzt ist, ist der Umgang mit der Lackierpistole untersagt.

3.2. Personliche Schutzausriistung

Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei der Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie Gehodrschutz, geeig-
nete Schutzhandschuhe, Arbeitskleidung und Sicherheitsschuhe tragen.
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3.3. Verwendung in explosionsgefdahrdeten Bereichen

i oancer BRNCN
Lebensgefahr durch explodierende Lackierpistole

Durch Verwendung der Lackierpistole in explosionsgefahrdeten Berei-
chen der Ex-Zone 0 kann es zur Explosion kommen.

— Die Lackierpistole niemals in explosionsgefahrdeten Bereichen der
Ex-Zone 0 bringen.

Warnung! Explosionsgefahr!

Die Lackierpistole ist zur Verwendung/Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

3.4. Sicherheitshinweise

Technischer Zustand

m Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in
Betrieb nehmen.

m Lackierpistole bei Beschadigung sofort au3er Betrieb nehmen, von der
Druckluftversorgung trennen und vollstandig entliften.

m Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch veran-
dern.

m Lackierpistole mit allen angeschlossenen Komponenten vor jedem
Gebrauch auf Beschadigungen und festen Sitz Uberpriifen und gegebe-
nenfalls instand setzen.

Arbeitsmaterialien

m Die Verarbeitung von saure- oder laugenhaltigen Spritzmedien ist
verboten.

m Die Verarbeitung von Lésemittel mit Halogenkohlenwasserstoffen,
Benzin, Kerosin, Herbiziden, Pestiziden und radioaktiven Substanzen
ist verboten. Halogenisierte Lésemittel kénnen zu explosiven und &t-
zenden chemischen Verbindungen flhren.

m Die Verarbeitung von aggressiven Stoffen, die groRe, scharfkantige
und schmirgelnde Pigmente enthalten, ist verboten. Dazu gehdren
beispielsweise verschiedene Klebstoffarten, Kontakt- und Dispersi-
onskleber, Chlorkautschuk, putzéhnliche Materialien und mit groben
Faserstoffen gefiillte Farben.

m AusschlieRlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an Lése-
mittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die Ar-
beitsumgebung der Lackierpistole bringen. Diese sind nach Arbeitsende

DE
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in bestimmungsgemaRe Lagerrdume zu bringen.

Betriebsparameter
m Die Lackierpistole darf nur innerhalb der in den Technischen Daten
angegebenen Parameter betrieben werden.

Angeschlossene Komponenten

m AusschlieRlich SATA Original-Zubehor-und Ersatzteile verwenden.

m Die angeschlossenen Schlduche und Leitungen missen den beim
Betrieb zu erwartenden thermischen, chemischen und mechanischen
Beanspruchungen sicher Stand halten.

m Unter Druck stehende Schlauche kénnen beim Losen durch peitschen-
artige Bewegungen zu Verletzungen fihren. Vor dem Lésen Schlauche
immer vollstandig entliften.

Reinigung

m Niemals saure- oder laugenhaltige Reinigungsmedien fiir die Reinigung
der Lackierpistole verwenden.

m Niemals auf halogenisierten Kohlenwasserstoffen basierende Reini-
gungsmedien verwenden.

Einsatzort

m Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen wie offene Feuer,
brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschiitzte elektrische
Einrichtungen verwenden.

m Lackierpistole nur in gut belifteten Rdumen verwenden.

4. Verwendung

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole dient zum Auftragen von Beizen, Lasuren, Farben und
Lacken sowie anderer geeigneter, flieRfahiger Materialien auf geeignete
Substrate.

Nicht bestimmungsgemaRe Verwendung
Schmirgelnde, sadure- und benzinhaltige Materialien diirfen nicht verarbei-
tet werden.

5. Lieferumfang

Art. Nr. 120006

m Lackierpistole ohne Materialduse

m Farbrohr und Materialfilter (100 msh)
m Betriebsanleitung
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Art. Nr. 120014

m Lackierpistole ohne Materialdlse
m Wendeschalterluftdiise

m Betriebsanleitung

Nach dem Auspacken priifen:
m Lackierpistole beschadigt
m Lieferumfang vollstandig

6. Aufbau [1]

6.1. Lackierpistole

[1-1] Aufhangehaken

[1-2] Stufenlose Rund-/Breit-
strahlregulierung

[1-3] Abschlussschraube

[1-4] Luftmikrometer

[1-5] Arretierschraube

[1-6] Abzugssperre

[1-7] Abzugsbugel

[1-8] Pistolenkorper

6.2. Werkzeugsatz

[2-1] Gabelschlissel (Schlissel-
weite 4)

[2-2] Ausziehwerkzeug

[2-3] Reinigungsbirste

7. Technische Daten

DE

[1-9] Luftanschluf3 1/4“ Aussen-

gewinde

[1-10] Materialanschluss 1/4“
Aussengewinde

[1-11] Materialrohr

[1-12] Luftdisenring mit Beruhr-

schutz

[1-13] Luft- und Materialdlse

[2-4] Steckschlissel (Schlissel-

weite 7)

[2-5] Inbusschlissel
[2-6] SATA Universalschlissel

SATAjet 3000 K spray mix

Empfohlener Pistoleneingangsdruck | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
Max. Pistoleneingangsdruck 10,0 bar 145 psi

Max. Materialdruck 250,0 bar 3.626 psi
Luftverbrauch Breitstrahl 120 NI/min 4,2 cfm

(bei 3,0 bar/43.5 psi Eingangsdruck)

Luftverbrauch Rundstrahl 310 NI/min 10,9 cfm

(bei 3,0 bar/43.5 psi Eingangsdruck)

Max. Temperatur des Spritzmedi- 60 °C 140 °F

ums
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SATAjet 3000 K spray mix

Empfohlener Spritzabstand 18 cm - 25 cm | 7“-10“

Druckluftanschluss 1/4“ Aussengewinde

Materialanschluss 1/4“ Aussengewinde

Gewicht mit Materialsieb und Mate- |670 g 23,6 oz.
rialdiise

8. Montage

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Durch den hohen Betriebsdruck konnen sich im Bereich Materialan-
schluss unerwartet Komponenten lI6sen oder Material austreten.

— Alle Bauteile im Bereich Materialanschluss auf den maximalen Be-
triebsdruck auslegen.

— Materialschlauche von SATA verwenden.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Montagearbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten lésen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Montagearbeiten von Druckluftnetz und Mate-
rialversorgung trennen.

— System drucklos machen.
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ZAN

HOTICE

Vorsicht!

Schaden durch lockere Schrauben

Lockere Schrauben kénnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fiihren.

— Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz prufen.

8.1. Einbau Materialdiise

[T] Hinweis!

Die ausgewahlte Materialdise (nicht im Lieferumfang enthalten) muss
vor der ersten Verwendung in die Luftdise der Lackierpistole eingebaut
werden.

m Luftdisenring mit Berthrschutz [3-1] von Hand abschrauben und zu-
sammen mit Luftdiise [3-2] abnehmen.

m Materialdtse [3-3] in Luftdlise einsetzen. Auf die Ausrichtung der Nut
zum Fixierstift achten.

m Luftdisenring mit Berthrschutz zusammen mit Luftdiise und Material-
dise aufschrauben und von Hand festziehen.

8.2. Einbau Wendediise mit Knebel

m Luftdsenring mit Beriihrschutz [4-1] von Hand abschrauben und zu-
sammen mit Luftdlise [4-3] abnehmen.

m Dichtungseinheit [4-4] in Luftdiise lagerichtig einsetzen.

m Wendediise mit Knebel [4-2] in Luftdiise einsetzen.

m Luftdlisenring mit Beriihrschutz zusammen mit Luftdise, Materialdiise
und Dichtungseinheit aufsetzen und von Hand aufschrauben. Beim
Aufschraubendie Position von Wendediise mit Knebel zu Dichtungsein-
heitbeachten.

9. Betrieb

/N Vorsicht!

Schaden durch lockere Schrauben

Lockere Schrauben kdnnen zu Beschadigungen der Bauteile oder zu
Funktionsstérungen fuhren.

— Alle Schrauben von Hand anziehen und auf festen Sitz prifen.

DE
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9.1. Erstinbetriebnahme

Die Lackierpistole wird vormontiert ausgeliefert. Die ausgewahlte Materi-
aldiise muss eingebaut werden (siehe Kapitel 8.1 bzw. 8.2).

Nach dem Auspacken priifen:

m Lackierpistole beschéadigt.

m Lieferumfang vollstandig (siehe Kapitel 5).

/N Vorsicht!

Schéaden durch verschmutzte Druckluft

Das Verwenden von verschmutzter Druckluft kann zu Fehlfunktionen
fuhren.

— Saubere Druckluft verwenden. Zum Beispiel durch SATA filter 544.

m Alle Schrauben auf festen Sitz priifen.

m Vorduse fest anziehen.

m Spritzluftschlauch an Druckluftanschluss [1-9] anschlieRen.

m Materialschlauch an Materialanschluss [1-10] anschlieRRen.

m Materialkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspllen (siehe
Kapitel 11).

9.2. Regelbetrieb

Vor jedem Einsatz folgende Punkte beachten/prifen, um ein sicheres

Arbeiten mit der Lackierpistole zu gewahrleisten:

m Erforderlicher Druckluftvolumenstrom, Materialvolumenstrom, Material-,
Spritzluftdruck sind gewahrleistet.

m Saubere Druckluft wird verwendet.

Materialversorgung einstellen
m Erforderlichen Materialférderdruck an der Hochdruckpumpe einstellen.

Zerstaubungsdruck einstellen

Die Zerstaubung des Lackiermaterials erfolgt (iber das Airless-Prinzip.
Das Material wird unter hohem Druck an die Dise gefiihrt, beim Austritt
zerstaubt und das Spritzbild lGber die Geometrie der Materialdiise ge-

formt.
[Iﬂ Hinweis!

Wird der, fir die Spritzstrahlausformung, erforderliche Materialdruck
nicht erreicht, muss der Druck an der Materialférderung erhéht werden.

m Materialdruck auf notwendigen Eingangsdruck einstellen.
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Spritzstrahl einstellen

Die Spritzstrahlbreite und der Spritzwinkel sind iber die Geometrie der

MaterialdUse [3-3] definiert. Durch Zugabe von Druckluft Gber die Luftdi-

se [3-2] kann die Strahlform angepasst werden.

m Ein Rundstrahl kann durch Drehen der Rund- und Breitstrahlregulie-
rung [5-1] eingestellt werden.

m Der Luftvolumenstrom kann durch den Luftmikrometer [5-2] reguliert
werden.

[1i] Hinweis!

m Langs gestellter Luftmikrometer [5-2]
Position Ill - parallel zum Pistolenkérper
m Maximale Zerstdubung, maximaler Pistoleninnendruck (gleich
Pistoleneingangsdruck)
m Quer gestellter Luftmikrometer [5-2]
Position | oder Il (quer zum Pistolenkorper)
m Minimale Zerstaubung, minimaler Pistoleninnendruck (bei kleinen
Lackierarbeiten, Sprenkeln, etc.)

Lackieren

[1i] Hinweis!

Beim Lackieren ausschlieRlich die fiir den Arbeitsschritt notwendige
Materialmenge verwenden.

Beim Lackieren auf notwendigen Spritzabstand achten. Nach dem La-
ckieren das Material sachgerecht lagern oder entsorgen.

m Notwendigen Spritzabstand einhalten [7-2].
m Spritzluftzuflihrung und Materialversorgung sicherstellen [7-2].

m Lackierpistole mit Abzugssperre [6-1] am Abzugsbiigel [6-2] entsichern.

m Zum Lackieren den Abzugsbiigel voll abziehen [7-1].

m Lackierpistole gemaR [7-2] fUhren.

Lackiervorgang beenden

m Lackierpistole mit Abzugssperre [6-1] am Abzugsbugel [6-2] sichern.
m Wird der Lackiervorgang beendet oder eine langere Lackierpause

geplant, Spritzluft und Materialversorgung abschalten und Hinweise zur

Pflege und Lagerung beachten (siehe Kapitel 11).

DE



DE

Betriebsanleitung SATAjet 3000 K spray mix
10. Wartung und Instandhaltung

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Wartungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten lésen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Wartungsarbeiten von Druckluftnetz und Ma-
terialversorgung trennen.

— System drucklos machen.

Der materialfiihrende Bereich der Lackierpistole sowie die Materialver-
sorgung und Leitungen stehen unter hohem Druck (bis zu 250 bar).
— Schlauchleitungen und Anschlusssysteme entsprechend auslegen.

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch scharfe Kanten

Bei Montagearbeiten am Dusensatz besteht durch scharfe Kanten Ver-
letzungsgefahr.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Ausziehwerkzeug immer vom Kérper abgewandt verwenden.

Das folgende Kapitel beschreibt die Wartung und Instandhaltung der

Lackierpistole. Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten durfen nur von

geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

m Vor allen Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Druckluftversor-
gung und die Materialversorgung unterbrechen.

Zur Instandhaltung sind Ersatzteile verflgbar (siehe Kapitel 17).

10.1. Diisenteile austauschen

Materialdiise demontieren
m Luftdisenring mit Beriihrschutz [3-1] von Hand abschrauben.
m Luftdise [3-2] zusammen mit Materialduse [3-3] abnehmen.
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Vordiise, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel demontieren

m Vordise [8-4] mit SATA Universalschliissel abschrauben.

m Abschlussschraube [8-8] mit Inbusschlissel abschrauben.

m Feder [8-7] entnehmen.

m Hartmetallkugelspitze (Schliisselweite 4) [8-5] mit SATA Schrauben-
schlussel abschrauben (am Nadelende mit Schraubendreher gegen-
halten).

m Farbnadel [8-6] entnehmen.

Neue Vordiise, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel montieren

AN

HOTICE

Vorsicht!

Schaden durch falsche Einbaureihenfolge

Bei falscher Einbaureihenfolge kénnen die Komponenten beschadigt
werden.

— Auf richtige Einbaureihenfolge achten.

m Neue Farbnadel [8-6] einschieben.

m Neue Hartmetallkugelspitze [8-5] mit Schraubenschlissel auf Farbna-
del aufschrauben (am Nadelende mit Schraubendreher gegenhalten).

m Farbnadel nach hinten schieben.

m Neue Vordise [8-4] mit SATA Universalschliissel einschrauben.

m Feder [8-7] aufsetzen.

m Abschlussschraube [8-8] mit Inbusschliissel aufschrauben.

Neue Materialdiise montieren

[:E] Hinweis!

Bei Materialdiise mit Wendeschalter die Vordiise in Luftdliise einsetzen.
Auf die Ausrichtung der Nut zum Fixierstift achten.

m Materialdise [3-3] in LuftdUse [3-2] einsetzen. Auf die Ausrichtung der
Nut zum Fixierstift achten.

m Luftdlsenring mit Beriihrschutz [3-1] zusammen mit Luftdiise und Ma-
terialdiise aufsetzen und von Hand aufschrauben.

10.2. Luftverteilerring austauschen

Vor und nach dem Austauschen des Luftverteilerrings sind die Arbeits-
schritte aus dem Kapitel ,Disenteile austauschen“ durchzufiihren (siehe
Kapitel 10.1).
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Luftverteilerring demontieren

ZAN

Vorsicht!

HOTICE

Schéaden durch die Verwendung von falschem Werkzeug

Der Luftverteilerring sitzt fest im Disenkopf. Anwendung von zu viel
Kraft kann den Dusenkopf beschadigen. Das Abrutschen mit dem SATA
Auszugswerkzeug kann zu Verletzungen fuihren.

— Arbeitshandschuhe tragen.

— SATA Auszugswerkzeug immer vom Koérper abgewandt verwenden.

— Luftverteilerring gleichmafRig aus dem Dusenkopf ziehen.

m Arbeitsschritte ,Materialdliise demontieren“ und ,Vordiise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchfiihren (siehe Kapitel 10.1).

m Luftverteilerring mit SATA Auszugswerkzeug [9-1] herausziehen.

m Dichtflachen des Diisenkopfes [9-2] auf Beschadigungen und Verunrei-
nigungen prifen, bei Bedarf reinigen.

Neuen Luftverteilerring montieren

m Neuen Luftverteilerring in den Diisenkopf einsetzen. Der Zapfen an der
Unterseite des Luftverteilerrings muss dabei entsprechend ausgerichtet
[9-3] sein.

m Luftverteilerring gleichmaRig einpressen.

m Arbeitsschritte ,Neue Vordise, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren” und ,Neue Materialdiise montieren” durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.3. Abzugsbiigel austauschen

Abzugsbiigel demontieren

m Abschlussschraube [8-8] mit Inbusschliissel abschrauben

m Feder [8-7] und Farbnadel [8-6] entnehmen.

m Sicherungsringe [10-4], [10-7] vorsichtig abziehen.

m Federscheibe [10-1] und Kunststoffscheibe [10-2] abnehmen.
m Beide Bolzen [10-3] und [10-6] herausziehen.

m Abzugsbtigel [10-5] abnehmen.

Neuen Abzugsbiigel montieren

m Abzugsbugel [10-5] einsetzen und dabei Federscheibe [10-1] und
Kunststoffscheibe [10-2] zwischen Pistolenkérper und Abzugsbugel
schieben.
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m Beide Bolzen [10-3] und [10-6] einschieben.

m Sicherungsringe [10-4], [10-7] auf beide Bolzen einsetzen.
m Farbnadel [8-6] und Feder [8-7] einsetzen.

m Abschlussschraube [8-8] mit Inbusschllssel einschrauben.

10.4. Farbnadeldichtung austauschen
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farbna-
delpackung das Material austritt.

Farbnadeldichtungshalter demontieren
m Arbeitsschritte ,Materialdiise demontieren® und ,Vordise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchfuhren (siehe Kapitel 10.1).
m Farbnadeldichtungshalter [11-1] mit SATA Universalschlissel
[11-3] und Steckschlissel (Schlisselweite 7) [11-2] herausschrauben.
m Farbnadeldichtungshalter auf Beschadigungen und Verunreinigungen
prufen, bei Bedarf reinigen oder austauschen.

Neue Farbnadeldichtungshalter montieren

m Neuen Farbnadeldichtungshalter [11-1] mit Loctite 242 sichern und mit
SATA Universalschlissel [11-3] und Steckschliissel (Schlisselweite 7)
[11-2] einschrauben.

m Arbeitsschritte ,Neue Vordlse, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren® und ,Neue Materialdiise montieren“ durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.5. Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter aus-
tauschen

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdise oder am Luftmikrometer austritt.

Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter demontieren

m Arbeitsschritte ,Materialdliise demontieren“ und ,Vordiise, Hartmetallku-
gelspitze und Farbnadel demontieren” durchflihren (siehe Kapitel 10.1).

m Arbeitsschritte ,Abzugsbiigel demontieren” durchfiihren (siehe Kapi-
tel 10.3).

m Arretierschraube [12-1] mit Inbusschlissel [12-2] herausschrauben.

m Luftmikrometer [13-2] abziehen.

m Luftkolbenfeder [13-1] und Luftkolbenkopf [13-3] entnehmen.

m Luftkolbenstange [13-4] herausziehen.

m Dichtungshalter [14-1] mit Inbusschlissel (Schlisselweite 4) [14-2] he-
rausschrauben.

m Nach Demontage Luftkolbenstange tberprifen; ggf. reinigen oder bei
Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen.
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Neuen Luftmikrometer, Luftkolben und Dichtungshalter montieren

A

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Luftmikrometer kann unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschie-
Ren.

— Beim Einschrauben der Arretierschraube auf korrekte Ausrichtung
des Luftmikrometers achten.

— Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren.

Warnung!

m Neuen Dichtungshalter [14-1] mit Inbusschlissel (Schlisselweite 4)
[14-2] einschrauben.

m Neue Luftkolbenstange [13-4] mit SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr.
48173) einfetten und einsetzen. Einbaurichtung beachten.

m Neue Luftkolbenfeder [13-1] und neuen Luftkolbenkopf [13-3] einset-
zen.

m Neuen Luftmikrometer [13-2] mit SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr.
48173) einfetten und einsetzen. Einbaurichtung beachten.

m Arretierschraube [12-1] mit Original Inbusschlissel [12-2] fest anzie-
hen.

m Arbeitsschritte ,Neuen Abzugsbiigel montieren” durchfiihren (siehe
Kapitel 10.3).

m Arbeitsschritte ,Neue Vordlse, Hartmetallkugelspitze und Farbnadel
montieren” und ,Neue Materialdiise montieren” durchfiihren (siehe
Kapitel 10.1).

10.6. Spindel der Rund- und Breitstrahlregulierung austau-
schen

Spindel demontieren

m Senkschraube [15-1] mit Inbusschlissel herausdrehen.

m Randelknopf [15-2] abziehen.

m Spindel [15-3] mit SATA Universalschlissel (Schlisselweite 12) heraus-
drehen.

Neue Spindel montieren

m Neue Spindel [15-3] mit SATA Universalschlissel (Schlisselweite 12)
einschrauben.

m Randelknopf [15-2] aufsetzen.
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m Senkschraube [15-1] mit Loctite 242 sichern und handfest mit
SATA Kombi-Tool einschrauben.

10.7. Materialsieb austauschen

A

Warnung!

Verletzungsgefahr durch sich l6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Der Betrieb der Lackierpistole ohne Materialsieb flihrt zum Verlust der
Dichtungsfunktion.

— Lackierpistole nur mit eingebautem Materialsieb in Betrieb nehmen.

Materialsieb demontieren

m Materialfiltergehause [16-3] mit SATA Universalschlissel (Schlisselwei-
te 19) abschrauben. Mit einem Gabelschliissel (Schliisselweite 14) am
Gewindeteil [16-1] gegenhalten.

m Materialsieb [16-2] entnehmen.

Neuen Materialsieb montieren

m Materialsieb [16-2] in Materialfiltergehduse [16-3] einsetzen.

m Materialfiltergehause aufschrauben und mit SATA Universalschlissel
(Schlisselweite 19) handfest anziehen. Mit einem Gabelschliissel
(Schlusselweite 14) am Gewindeteil [16-1] gegenhalten.

11. Pflege und Lagerung

Um die Funktion der Lackierpistole zu gewahrleisten, ist ein sorgsamer

Umgang sowie stdndige Wartung und Pflege des Produkts erforderlich.

m Lackierpistole an einem trockenen Ort lagern.

m Die Lackierpistole nach jedem Gebrauch und vor jedem
Materialwechsel griindlich reinigen und auf Dichtigkeit prifen.

m Nach der Reinigung die gesamte Lackierpistole mit sauberer Druckluft
trocken und bewegliche Teile mit SATA Pistolenfett (Art. Nr. 48173)
einfetten.

DE
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A

Warnung!
| i DANGER |

Verletzungsgefahr durch sich I6sende Komponenten oder
austretendes Material.

Bei Reinigungsarbeiten mit bestehender Verbindung zum Druckluftnetz
und zur Materialversorgung kénnen sich unerwartet Komponenten lésen
und Material austreten.

— Lackierpistole vor allen Reinigungsarbeiten von Druckluftnetz und
Materialversorgung trennen.

ZAN

Vorsicht!

Schaden durch falsche Reinigungsmittel

Durch den Einsatz von aggressiven Reinigungsmitteln zur Reinigung
der Lackierpistole kann diese beschadigt werden.

— Keine aggressiven Reinigungsmedien verwenden.

— Neutrale Reinigungsmittel mit einem pH-Wert von 6—8 verwenden.
— Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Regenerate
oder andere aggressive Reinigungsmedien verwenden.

ZAN

Vorsicht!

Sachschédden durch falsche Reinigung

Das Eintauchen in Lése- oder Reinigungsmittel oder das Reinigen in
einem Ultraschallgerat kann die Lackierpistole beschadigen.

— Lackierpistole nicht in Lése- oder Reinigungsmittel legen.

— Lackierpistole nicht in einem Ultraschallgerat reinigen.

— Nur von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden.
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ZAN

HOTICE

Vorsicht!

Sachschaden durch falsches Reinigungswerkzeug
Verunreinigte Bohrungen keinesfalls mit unsachgemafien Gegenstan-
den reinigen. Schon geringste Beschadigungen beeinflussen das Spritz-
bild.

— SATA-Dusenreinigungsnadeln (# 62174) bzw. (# 9894) verwenden.

[Ti] |Hinweis!

In seltenen Fallen kann es sein, dass einige Teile der Lackierpistole
demontiert werden missen, um diese griindlich zu reinigen. Wird eine
Demontage notwendig, sollte sich dies nur auf die Bauteile beschran-
ken, die von ihrer Funktion her mit Material in Kontakt kommen.

m Lackierpistole mit Verdiinnung gut durchspiilen.
m Luftdise mit Pinsel oder Burste reinigen.
m Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett einfetten.

12. Beheben von Stéorungen

Storung Ursache Abhilfe
Lackierpistole tropft Fremdkérper Farbnadel und Materi-
zwischen Farbnadel alduse ausbauen, mit
und Materialduse Verdlinnung reinigen
verhindert Abdichtung | oder neuen Disensatz
einsetzen

Farbe tritt an Farbna- | Selbstnachstellende Farbnadelabdichtung
del (Farbnadelabdich- | Nadelabdichtung de- |austauschen
tung) aus fekt oder verloren

Spritzbild sichelférmig | Hornbohrung oder In Verdlinnung einwei-
Luftkreis verstopft chen, dann mit SATA-
Dusenreinigungsnadel
reinigen

DE
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Storung

Ursache

Abhilfe

oder oval

Strahl tropfenférmig

Verschmutzung des
Materialdliisenzapf-
chens oder des Luft-
kreises

Luftdiise um 180°
drehen. Bei gleichem
Erscheinungsbild Ma-
terialdlisenzapfchen
reinigen und Luftkreis
reinigen.

Strahl flattert

Nicht genligend Mate-
rial im Behalter

Material nachftillen

Materialdlise nicht
angezogen

Teile entsprechend
anziehen

selbstnachstellende
Nadelabdichtung de-
fekt, Dusensatz verun-
einigt oder beschadigt

Teile reinigen oder aus
wechseln.

Farbe tritt an Horn-
bohrungen aus

Vorduse nicht ange-
zogen, Luftdlise nicht
angezogen, Luftver-
teilerring defekt

Teile anziehen oder
austauschen

13. Diiseniibersicht

Materialdiise A Technische Daten
Diisen Nr. |[Art. Nr. Durch- |Winkel |Breite Durchsatz
messer bei 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32 cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0,45 NI/min
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Materialdiise A Technische Daten
Diisen Nr. |[Art. Nr. Durch- |Winkel |Breite Durchsatz
messer bei 70 bar
3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25 cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35 cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min
Wendediise B Technische Daten
2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schaden fir die Umwelt zu vermeiden, Reste des Spritzmediums und
Trennmittel getrennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die
drtlichen Vorschriften beachten!

15. Kundendienst

Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstltzung erhalten Sie bei lhrem
SATA Handler.

16. Ersatzteile

Art. Nr. Benennung Anzahl
12260 Sieb 60 msh fiir SATA-Materialfilter 4 St.
12278 Siebe 100 msh fiir Materialfilter 4 St.
18341 Druckfeder flur Farbnadel 1 St.
27813 Feder fir Luftkolben 1 St.
30833 Dusenreinigungsset 1 St.
74856 SATA Sieb-Set 200 msh 1 St.

bestehend aus 4 Sieben 20933, 2 Siebhaltern

77503 sowie 1 Schraube 26393
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Art. Nr. |Benennung Anzahl
92759 Luftkolben-Serviceeinheit 1 St.
94961 Luftmikrometer 1 St.
97824 Luftverteilerring 3 St
98418 Abschluf3schraube 1 St.
98434 Vorduse 1 St.
98459 Luftduse, Rund-/Breitstrahl 1 St.
98509 Einsatz 1 St.
98525 Dichtungshalter 1 St.
98590 Materialanschluf}y 1 St.
98608 Farbrohr mit Materialfilter 100 msh 1 St.
98681 Abzugbligelset 1 St.
98699 Werkzeugsatz 1 St.
98707 Reparatur-Set SATAjet 3000 K spray mix 1 St.
98764 Diisensatz 1 St.
bestehend aus Vordiise und Nadelspitze
98772 Farbnadel 1 St.
bestehend aus Farbnadel und Nadelspitze
98806 Rund-/Breitstrahlregulierung 1 St.
120071 Abzugssperre-Set 1 St.
120261 Dichtungseinheit Wendeschalter 1 St.
133926 Bugelrollenset 1 St.
133942 Dichtungshalter 1 St.
133967 Gewindestift 1 St.
133991 Luftkolbenkopf 3 St.
134098 LuftanschluRstlick 1 St.
207530 Nachristsatz Wendeschalter fir SATAjet 3000 K |1 St.
spray mix ohne Wendeduse
228049 Luftdisenring mit Berlhrschutz 1 St.
228056 Luftdiisenring mit Berlhrschutz fiir 1 St.

SATAjet 3000 K spray mix mit Wendedlse
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17. EG Konformitatserklarung

Die aktuell gultige Konformitatserklarung finden Sie unter:

OFEHD)
12
=

www.sata.com/downloads
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1. Symbols
Warning! Risk which could cause heavy injuries or death.
ik DANGER |
Warning! Risk which could cause damage.
& Explosion risk! Warning against risk which could cause
heavy injuries or death.
[]E] Notice! Useful tips and recommendations

2. General information

2.1. Introduction

These operating instructions contain important information for operating
the SATAjet 3000 K spray mix, referred to hereinafter as spray gun. They
also describe commissioning, maintenance and servicing, care and stor-
age as well as troubleshooting.

2.2. Target group

This operating manual is intended for

m Painting and varnishing professionals.

m Trained personnel for varnishing work in industrial and craftman's work-
shops.

m
pz4

[EN] Operating Instruction | english
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2.3. Accident prevention

As a basic principle, the general and specific national accident prevention
regulations must be heeded, together with corresponding workshop and
industrial safety instructions.

2.4. Accessories, spare and wear parts

Always only use original SATA accessories, spare parts and wear parts.
Accessories not supplied by SATA have not been tested and approved.
SATA assumes no liability for damage caused by the use of non-approved
spare parts, accessories and wear parts.

2.5. Warranty and liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contractual
agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time apply.

SATA is not liable in case of

m When the operating instructions are disregarded.

m When the product is used in other than the intended ways of usage.

m When untrained staff is employed.

m When no personal protection equipment is worn.

m Failure to use original accessories, spare parts and wear parts

m When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

m Natural wear/and tear

m In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

m Assembly and disassembly

3. Safety Instructions

Read and comply with all directions listed in the following. Non-compli-
ance or incorrect compliance can lead to malfunctions or severe injuries
and even death.

3.1. Requirements regarding personnel

The spray gun may only be used by experienced skilled workers and
instructed persons who have thoroughly read and understood these oper-
ating instructions. People whose reactions have been adversely affected
by drugs, alcohol, medication or by any other means are prohibited from
handling the spray gun.
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3.2. Personal Protection Equipment

Always use approved breathing, hearing and eye protection, suitable pro-
tective gloves, workwear and safety boots when using the spray gun and
during cleaning and maintenance work.

3.3. Use In Explosive Areas

i oancer BRNEN
Danger to life from exploding spray gun
When using the spray gun in potentially explosive atmospheres of ex-
zone 0, it is possible for an explosion to occur.

— Never bring the spray gun into potentially explosive atmospheres of
ex-zone 0.

The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

3.4. Safety Instructions

Technical status

m Never start using the spray gun when damaged or when parts are
missing.

m If the spray gun is damaged, stop working with it immediately, dis-
connect it from the compressed air supply system and vent the unit
completely.

m Never make any unauthorised modifications or technical changes to the
spray gun.

m Every time before using the spray gun, check the unit with all connected
components for any signs of damage and ensure it is fitted firmly; carry
out any necessary repairs.

Materials

m Processing acidic or alkaline materials is prohibited.

m The processing of solvents with halogenated hydrocarbons, petrol, ker-
osene, herbicides, pesticides and radioactive substances is prohibited.
Halogenated solvents can result in explosive and corrosive chemical
compounds.

m The processing of aggressive substances containing sharp, abrasive
pigments is prohibited. This includes for example various kinds of adhe-
sives, contact and dispersion adhesives, chlorinated rubber, materials
resembling plaster and paints filled with coarse fibres.

Warning! Risk of explosion!
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m Never bring more solvent, paint, varnish or other dangerous materials
into the working environment of the spray gun than you need continue
working. Always move these materials to correct storage rooms after
work has finished.

Operating parameters
m Only operate the spray gun within the parameters stated in the Techni-
cal Data.

Connected components

m Only use original SATA accessories and spare parts.

m The connected hoses and lines must reliably withstand the thermal,
chemical and mechanical loads expected during operation.

m When pressurised hoses work loose, their whip-like movements can
cause injuries. Always vent the hoses completely before they are loos-
ened.

Cleaning
m Never use acidic or alkaline cleaning agents to clean the spray gun.
m Never use cleaning agents based on halogenated hydrocarbons.

Point of use

m Never use the spray gun in the vicinity of ignition sources, such as
naked flames, burning cigarettes or non-explosion-proof electrical
equipment.

m Only use the spray gun in well ventilated rooms.

4. Use

Intended Use

The spray gun is used for pickling, glazing and applying paints, lacquers
and other sprayable media to suitable substrates.

Incorrect use

Abrasive materials and materials containing acid and petrol may not be
processed.

5. Scope of Delivery

Art. No. 120006

m Spray gun without material nozzle

m Paint pipe and material filter (100 msh)
m Operating Instructions

Art. No. 120014
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m Spray gun without material nozzle

m Reverser air cap
m Operating Instructions

After unpacking, check:
m Spray gun damaged
m Complete scope of supply

6. Technical Design [1]

6.1. Spray gun

[1-1] Gun suspension hook

[1-2] Continuous round/flat spray
control

[1-3] Closing screw

[1-4] Air micrometer (aif flow
control knob)

[1-5] Locking screw

[1-6] Trigger lock

[1-7] Trigger

6.2. Tool kit

[2-1] Open-end spanner (size 4)
[2-2] Extraction tool

[2-3] Cleaning brush

7. Technical Data

[1-8] Spray gun body

[1-9] Air connection 1/4“ male
thread

[1-10] Material connection 1/4“
male thread

[1-11] Material tube

[1-12] Air cap ring with protection
against accidental contact

[1-13] Air cap and material nozzle

[2-4] Socket wrench (size 7)
[2-5] Allen key
[2-6] SATA Universal spanner

SATAjet 3000 K spray mix

Recommended spray gun inlet 2.0 bar - 3.0 bar |29 psi - 44 psi
pressure

Max. spray gun inlet pressure 10.0 bar 145 psi

Max. material pressure 250.0 bar 3626 psi

Air consumption flat fan 120 NI/min 4.2 cfm

(at 3.0 bar/43.5 psi input pressure)

Air consumption round fan 310 NI/min 10.9 cfm

(at 3.0 bar/43.5 psi input pressure)

Maximum temperature of spray 60 °C 140 °F
medium

EN
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SATAjet 3000 K spray mix

Recommended spraying distance 18 cm - 25 cm | 7" -10"
Compressed air connection 1/4" male thread

Material connection 1/4" male thread

Weight with material sieve and ma- (670 g 23.6 oz.
terial nozzle

8. Assembly

A

Warning!
it DANGER |

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

The high operating pressure can make components come loose or ma-
terial can leak unexpectedly around the material connection.

— Rate all components around the material connection to the maximum
operating pressure.

— Use SATA material hoses.

A

Warning!
it DANGER |

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If assembly work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any cleaning work.

— Depressurise the system.
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ZAN

HOTICE

Attention!

Damage from loose screws
Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.
— Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.

8.1. Fitting the material nozzle

[:E] Note!

The chosen material nozzle (not included in the scope of supply) must
be fitted in the air cap of the spray gun before being used for the first
time.

m Unscrew the air cap ring, with contact protection, [3-1] by hand and
remove together with the air cap [3-2].

m Insert material nozzle [3-3] in air cap. Pay attention to the groove align-
ment with the fixing pin.

m Screw on the air cap ring with contact protection together with the air
cap and material nozzle and tighten by hand.

8.2. Installation of the reversing nozzle with knob

m Unscrew the air cap ring, with contact protection, [4-1] by hand and
remove together with the air cap [4-3].

m Insert the sealing unit [4-4] in the air cap in the right position.

m Insert the reversing nozzle with knob [4-2] in the air cap.

m Position the air cap ring with contact protection, together with the air
cap, material nozzle and sealing unit, then screw on by hand. Heed
the position of the reversing nozzle with knob to the sealing unit when
screwing on.

9. Operation

/N Attention!

Damage from loose screws
Loose screws can cause damage to parts or result in malfunctions.
— Tighten all screws by hand and check that they are screwed tight.
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9.1. First use

The spray gun is supplied pre-mounted. The chosen material nozzle must
be fitted (see chapter 8.1 or 8.2).

After unpacking, check:

m Spray gun damaged.

m Scope of supply complete (see chapter 5).

/N Attention!

Damage from dirty compressed air
Using soiled compressed air can cause malfunctions.
— Use clean compressed air. For example with SATA filter 544.

m Check that all screws are screwed tight.

m Screw pre-nozzle tight.

m Connect spraying air connection to compressed air connection [1-9].

m Connect material hose to material connection [1-10].

m Rinse material passages with a suitable cleaning solution (see chap-
ter 11).

9.2. Normal operation

Before using the spray gun, heed/check the following points to warrant

safe working with the spray gun:

m The necessary compressed air flow, material volume flow, material,
spraying air pressure are present.

m Clean compressed air is being used.

Adjust material supply
m Set the necessary material feed pressure at the high-pressure pump.

Adjust the atomising air pressure

The spray material is atomised with the airless principle. The material
arrives at the nozzle under high pressure and is atomised when it exits
the nozzle; the spray pattern is formed via the geometry of the material
nozzle.

[Iﬂ Note!

If the material pressure necessary to form the spray fan pattern is not
reached, the material feed pressure must be increased.

m Adjust the material pressure to the necessary input pressure.
Adjust spray fan pattern
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The geometry of the material nozzle [3-3] defines the spray fan pattern
width and the spraying angle. The spray fan pattern can be adjusted by
adding more compressed air at the air cap [3-2] .

m Around fan can be set by rotating the round and flat fan control [5-1].
m The air flow can be regulated via the air micrometer [5-2].

EE] Note!

m Air micrometer set lengthwise [5-2]
position Il - parallel to the gun body
m Maximum atomisation, maximum gun inner pressure (equals gun
input pressure)
m Air micrometer set crosswise [5-2]
position | or Il (crosswise to the gun body)
m Minimum atomisation, minimum gun inner pressure (for small paint-
ing jobs, sprinkling, etc.)

Painting

[Iﬂ Note!

When painting, only use as much material as is required for the specific
procedure.

When painting, maintain the necessary spray distance. After painting,
store or dispose of the material correctly.

m Heed the necessary spray distance [7-2].

m Ensure sufficient spraying air feed and material supply [7-2].

m Release the spray gun with the trigger lock [6-1] on the trigger
guard [6-2].

m Completely remove the trigger guard for spraying [7-1].

m Move the spray gun as shown in [7-2].

End the spraying process

m Secure the spray gun with the trigger lock [6-1] on the trigger
guard [6-2].

m If the spraying process has finished or a longer spraying break is
planned, disconnect the spraying air and the material supply and heed
the instructions for care and storage (see chapter 11).

EN
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10. Maintenance and repairs

A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If maintenance work is performed while the gun is still connected to the
compressed air circuit and material supply, components can unexpect-
edly work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any maintenance work.

— Depressurise the system.

All parts of the spray gun that convey material, the material supply and
lines are under high pressure (up to 250 bar).
— Hoses and connection systems must be rated accordingly.

A

Warning!

Risk of injury from sharp edges

There is a risk of injury from sharp edges when fitting the nozzle set.
— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

The following chapter describes the procedures for maintaining and ser-

vicing the spray gun. Maintenance and service work may only be carried

out by specialist personnel.

m Always interrupt the compressed air supply and the material supply
before performing any maintenance and repair work.

Spare parts are available for maintenance (see chapter 17).

10.1. Replace nozzle parts

Dismantle material nozzle

m Unscrew air cap ring and contact protection [3-1] by hand.
m Remove air cap [3-2] together with material nozzle [3-3].
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Remove the pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle

m Unscrew pre-nozzle [8-4] using the SATA universal spanner.

m Unscrew end screw [8-8] using Allen key.

m Remove the spring [8-7].

m Unscrew hard metal ball tip (spanner size 4) [8-5] using SATA spanner
(holding the end of the needle firmly with a screwdriver).

m Remove paint needle [8-6].

Fit a new pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle

AN

HOTICE

Attention!

Damage from incorrect installation sequence
The components can be damaged if fitted in the wrong order.
— Heed correct installation sequence.

m Insert new paint needle [8-6].

m Screw the new hard metal ball tip [8-5] onto the paint needle using the
spanner (holding the end of the needle firmly with a screwdriver).

m Push paint needle to the back.

m Screw in the new pre-nozzle [8-4] using the SATA universal spanner.

m Position the spring [8-7].

m Screw on end screw [8-8] using Allen key.

Mount a new material nozzle

[:E] Note!

Insert the pre-nozzle in the air cap for material nozzles with reversing
switch. Pay attention to the groove alignment with the fixing pin.

m Insert material nozzle [3-3] in air cap [3-2]. Pay attention to the groove
alignment with the fixing pin.

m Position air cap ring with contact protection [3-1] together with air cap
and material nozzle, then screw on by hand.

10.2. Replacing the air distribution ring
Replacing the air distribution ring must be preceded and followed by the
steps required for replacing the nozzle parts (see chapter 10.1).

Dismantle the air distribution ring
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ZAN

Attention!

Damage from using the wrong tool

The air distribution ring is fitted firmly in the nozzle head, which can be
damaged if excessive force is used. Injuries can be caused if the SATA
extraction tool slips during use.

— Wear protective gloves.

— Always use the SATA extraction tool pointing away from your body.

— Pull the air distribution ring evenly out of the nozzle head.

m Proceed with the steps to "Dismantle material nozzle" and "Dismantle
pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle" (see chapter 10.1).

m Remove air distribution ring using SATA extraction tool [9-1].

m Check sealing surfaces of nozzle head [9-2] for damage and soiling,
clean if necessary.

Fit new air distribution ring

m Insert new air distribution ring in nozzle head. The pin on the bottom of
the air distribution ring must be aligned accordingly [9-3].

m Press the air distribution ring in evenly.

m Proceed with the steps to "Mount new pre-nozzle, hard metal ball tip
and paint needle" and "Mount new material nozzle" (see chapter 10.1).

10.3. Replace trigger guard

Remove trigger guard

m Unscrew end screw [8-8] using Allen key

m Remove spring [8-7] and paint needle [8-6].

m Pull circlips [10-4], [10-7] off carefully.

m Remove spring washer [10-1] and plastic washer [10-2] .
m Remove both bolts [10-3] and [10-6].

m Remove trigger guard [10-5].

Mount new trigger guard

m Insert trigger guard [10-5]; at the same time insert spring washer [10-
1] and plastic washer [10-2] between gun body and trigger guard.

m Insert both bolts [10-3] and [10-6].

m Fit circlips [10-4], [10-7] on both bolts.

m Insert paint needle [8-6] and spring [8-7].

m Screw in end screw [8-8] using Allen key.
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10.4. Replace the paint needle seal
This must be replaced when material leaks from the self-adjusting paint
needle packing.

Dismantle the paint needle seal retainer

m Proceed with the steps to "Dismantle material nozzle" and "Dismantle
pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle" (see chapter 10.1).

m Unscrew paint needle seal retainer [11-1] using SATA universal span-
ner [11-3] and socket spanner (size 7) [11-2].

m Check paint needle seal retainer for damage and soiling, clean or
replace if necessary.

Mount new paint needle seal retainer

m Secure new paint needle seal retainer [11-1] with Loctite 242 and screw
in using SATA universal spanner [11-3] and socket spanner (size 7)
[11-2].

m Proceed with the steps to "Mount new pre-nozzle, hard metal ball tip
and paint needle" and "Mount new material nozzle" (see chapter 10.1).

10.5. Replace the air micrometer, air piston and seal retainer
Replacement is necessary if

air escapes at the air cap or air micrometer without actuating the trigger
guard.

Remove the air micrometer, air piston and seal retainer

m Proceed with the steps to "Dismantle material nozzle" and "Dismantle
pre-nozzle, hard metal ball tip and paint needle" (see chapter 10.1).

m Proceed with the steps to "Dismantle the trigger guard (see chap-
ter 10.3).

m Unscrew locking screw [12-1] using Allen key [12-2].

m Remove air micrometer [13-2].

m Remove air piston spring [13-1] and air piston head [13-3].

m Pull air piston rod out [13-4].

m Unscrew seal retainer [14-1] using Allen key [14-2] (size 4).

m Check air piston rod after removal; clean if necessary or replace if dam-
aged (e.g. scratched or bent).

Fit a new air micrometer, air piston and seal retainer
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A

Warning!
ik DANGER |

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

The air micrometer may shoot out of the spray gun in an uncontrolled
manner.

— When screwing in the locking screw, ensure the air micrometer is
correctly aligned.

— Check the locking screw for tight fit.

m Screw in new seal retainer [14-1] using Allen key [14-2] (size 4).

m Grease new air piston rod [13-4] using SATA high-performance grease
(Art. No. 48173) and insert. Check correct installation direction.

m Insert new air piston spring [13-1] and air piston head [13-3].

m Grease new air micrometer [13-2] using SATA high-performance grease
(Art. No. 48173) and insert. Check correct installation direction.

m Firmly screw in locking screw [12-1] using the original Allen key [12-2].

m Proceed with steps to "Install new trigger guard (see chapter 10.3).

m Proceed with the steps to "Mount new pre-nozzle, hard metal ball tip
and paint needle" and "Mount new material nozzle" (see chapter 10.1).

10.6. Replacing spindles of round/flat fan control

Dismantle spindle

m Unscrew countersunk screw [15-1] using Allen key.

m Remove control knob [15-2].

m Unscrew spindle [15-3] using SATA universal spanner (size 12).

Mount new spindle

m Screw in new spindle [15-3] using SATA universal spanner (size 12).

m Position control knob [15-2].

m Secure countersunk screw [15-1] with Loctite 242 and hand-tighten it
using SATA Combi-Tool.
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10.7. Replace material sieve

A

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

Operation of the spray gun without a material sieve will lead to loss of
the sealing function.

— Only use the spray gun when the material sieve is inserted.

Warning!

Remove the material sieve

m Unscrew material filter housing [16-3] using SATA universal spanner
(size 19). Hold with open-end spanner (size 14) at threaded part [16-1].

m Remove material strainer [16-2].

Fit new material sieve

m Insert material strainer [16-2] in material filter housing [16-3].

m Screw material filter housing on and hand-tighten with SATA universal
spanner (size 19). Hold with open-end spanner (size 14) at threaded
part [16-1].

11. Care and storage

Careful handling, together with constant maintenance and care of the

product, is necessary to ensure the functioning of the spray gun.

m Store the spray gun in a dry place.

m Clean the spray gun thoroughly every time after it has been used and
every time before changing the material.

m After cleaning, dry the complete spray gun with clean compressed air
and grease moving parts with SATA high performance grease (Art. No.
48173).
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A

Warning!

Risk of injuries from components coming loose or leaking
material.

If cleaning work is performed while the gun is still connected to the com-
pressed air circuit and material supply, components can unexpectedly
work loose and material can leak.

— Disconnect the spray gun from the compressed air circuit and the
material supply before any cleaning work.

ZAN

Attention!

Damage from wrong cleaning agents

The spray gun can be damaged by using aggressive cleaning agents to
clean it.

— Do not use aggressive cleaning agents.

— Use neutral cleaning agents with a pH of 6—8.

— Do not use acids, caustic solutions, bases, paint strippers, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning agents.

ZAN

Attention!

MNOTICE

Physical damage from incorrect cleaning

The spray gun can be damaged if immersed in solvent or cleaning agent
or if cleaned in an ultrasonic cleaning machine.

— Do not place the spray gun in solvent or cleaning agent.

— Do not clean the spray gun in an ultrasonic cleaning machine.

— Only use washing machines recommended by SATA.
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ZAN

HOTICE

Attention!

Damage from incorrect cleaning tool
Never use unsuitable objects to clean clogged holes. Even the tiniest
damage can influence the spray pattern.
— Use SATA nozzle cleaning needles (# 62174) or (# 9894).

(1]

Note!

with the material.

In rare cases, it may be necessary to dismantle some parts of the spray
gun to clean them thoroughly. If dismantling should be necessary, this
should be limited just to the parts whose function brings them in contact

m Purge spray gun thoroughly with thinner.
m Clean air cap with a paint brush or brush.
m Lightly grease moving parts with high performance grease.

12. Troubleshooting

Malfunction

Cause

Corrective Action

Spray gun drips

Foreign body
between paint needle
and material nozzle
prevents sealing

Remove paint needle
and material nozzle,
clean with thinner or
insert new nozzle set

Paint leaks at the
paint needle (paint
needle seal)

Self-adjusting needle
seal defective or lost

Replace paint needle
seal

Sickle-shaped spray
pattern

Horn bore or air circuit
clogged

Soap in thinner, then
clean with SATA nozzle
cleaning needle

Drop-shaped or oval
spray

Material nozzle pintle
or air circuit contami-
nated

Turn air cap through
180°. If symptoms per-
sist, clean material noz-
zle pintle and air circuit.

EN
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Malfunction

Cause

Corrective Action

Fluttering spray fan

Not enough material in
the tank

Refill material

Material nozzle not
tightened

Tighten parts accord-
ingly

Self-adjusting needle
seal defective, nozzle
set contaminated or
damaged

Clean or replace parts.

bores

Paint leaks at horn

Pre-nozzle not tight-
ened, air cap not tight-
ened, air distribution
ring defective

Tighten or replace parts

13. Nozzle list

Material nozzle A Technical Data
Nozzle No. |Art. No. |Diame- |[Angle [Width Flow rate
ter at 70 bar

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0.16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0.23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0.23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0.23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0.30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0.30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0.30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0.45 Nl/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0.45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0.45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0.45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |[90° 40 cm 0.45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0.61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |[50° 25 cm 0.61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |[82° 34 cm 0.61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25 cm 0.95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0.95 NI/min
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Material nozzle A Technical Data
Nozzle No. |Art. No. |Diame- |[Angle (Width Flow rate
ter at 70 bar

5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1.28 Nl/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1.59 NI/min
Reversing nozzle B Technical Data

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0.25 Nl/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm [0.38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm [0.50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm [0.70 Nl/min

14. Disposal
Dispose of the completely emptied spray gun as a recyclable material.

To avoid damage to the environment, dispose of the spray material and
release agent separately from the spray gun in an appropriate manner.
Comply with local regulations!

15. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from
your SATA dealer.

16. Spare Parts

Art. No. |Description Num-
ber

12260 Material strainer 60 msh for SATA material filter 4 units
12278 Material strainers 100 msh for SATA material filter |4 units
18341 Compression spring for paint needle 1 ea.
27813 Air piston spring 1 ea.
30833 Nozzle cleaning set 1 ea.
74856 SATA material strainer set 200 msh 1 ea.

consisting of 4 strainers 20933, 2 strainer holders

77503 and 1 screw 26393
92759 Air piston service unit 1 ea.
94961 Air micrometer (aif flow control knob) 1 ea.
97824 Air distribution ring 3 units
98418 Closing screw 1 ea.
98434 Pre-nozzle 1 ea.

EN

47



EN| Operating instructions SATAjet 3000 K spray mix

Art. No. |Description Num-
ber
98459 Air cap, round/flat fan 1 ea.
98509 Application 1 ea.
98525 Seal retainer 1 ea.
98590 Material connection 1 ea.
98608 Paint pipe and material filter 100 msh 1 ea.
98681 Trigger kit 1 ea.
98699 Tool kit 1 ea.
98707 Repair set SATAjet 3000 K spray mix 1 ea.
98764 Nozzle set 1 ea.
consisting of pre-nozzle and needle tip
98772 Paint needle 1 ea.
consisting of pre-nozzle and needle tip
98806 Round/flat spray control 1 ea.
120071 Trigger lock set 1 ea.
120261 Reversing switch sealing unit 1 ea.
133926 Trigger sleeve kit 1 ea.
133942 Seal retainer 1 ea.
133967 Threaded pin 1 ea.
133991 Air piston head 3 units
134098 Air connection piece 1 ea.
207530 Retrofitting set reverser for SATAjet 3000 K spray |1 ea.
mix without reversing nozzle
228049 Air cap ring with protection against accidental con- |1 ea.
tact
228056 Air cap ring with contact protection for 1 ea.

SATAjet 3000 K spray mix with reversing nozzle




Operating instructions SATAjet 3000 K spray mix
17. EC Declaration of Conformity

The latest version of the Declaration of Conformity can be found at:
[=]zx5[m]
%

www.sata.com/downloads

EN
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1. Symboles

[FR|BL|L] Mode d'emploi | frangais

& Avertissement ! Indique un danger pouvant entrainer la
mort ou des blessures fortes.
ik DANGER |

& Attention ! Indique une situation dangereuse pouvant
entrainer des dommages matériels.
ShNoice | g

HOTICE
% "Danger d'explosion !" Indique un danger pouvant en-
trainer la mort ou de graves blessures.
[]E] Renseignement! Indique des renseignements et recom-
mandations utiles.

2. Informations générales

2.1. Introduction

Ce mode d'emploi comporte des informations importantes pour I'utilisation
du pistolet SATAjet 3000 K spray mix, ci-aprés nommeé le pistolet de pein-
ture. Il décrit également la mise en service, la maintenance, I'entretien et
le stockage, de méme que les remédes aux pannes.

2.2. Groupe cible

Ce mode d'emploi s'adresse

m aux peintres professionnels en batiment et en carrosserie.

m au personnel qualifié de peinture dans les entreprises industrielles et
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artisanales.

2.3. Prévention des accidents

Il convient fondamentalement de respecter les consignes de prévention
des accidents générales et nationales ainsi que les instructions d'atelier et
de protection d'exploitation correspondantes.

2.4. Accessoires, piéces de rechange et d'usure

N'utiliser théoriquement que des accessoires originaux, des piéces de
rechange et d’usure originales de SATA. Les accessoires qui n'ont pas
été fournis par SATA ne sont pas contrélés ni homologués. SATA décline
toute responsabilité pour tous les dommages qui résultent de pieces de
rechange, d'usure et d'accessoires non homologués.

2.5. Garantie et responsabilité

Sont valables les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA
et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les lois corres-
pondamment en vigueur.

SATA n'assume aucune responsabilité

m Faute de respecter le mode d'emploi

m Utilisation non appropriée de I'appareil

m Mise en action d'employés non formés

m Faute d'utiliser des équipements de protection personnelle

m Non-usage d'accessoires originaux et de piéces de rechange et d'usure
originales

m Transformations ou modifications techniques arbitraires

m Usure naturelle

m Soumise a des chocs non conformes avec les paramétres de I'utilisa-
tion normale

m Travaux de montage et de démontage

3. Renseignements de sécurité

Lisez et observez toutes les consignes fournies ci-aprés. Le non-respect
ou la mauvaise application de ces consignes peut entrainer des dysfonc-
tionnements ou provoquer des blessures graves, voire mortelles.

3.1. Exigences envers le personnel

Seuls les spécialistes et un personnel formé ayant lu et compris l'intégra-

lité du mode d'emploi sont habilités a utiliser le pistolet de peinture. L'utili-
sation du pistolet de peinture est interdite aux personnes concernées par

une réactivité réduite due a des stupéfiants, a I'alcool, a des médicaments
ou d'une autre fagon.
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3.2. Equipement de protection individuelle

Le port d'une protection respiratoire comme d'une protection oculaire et

d'une protection auditive, de gants de protection appropriés, d'une tenue
de travail et de chaussures de sécurité est imposé lors de I'utilisation du
pistolet de peinture, ainsi que pour son nettoyage et sa maintenance.

3.3. Utilisation dans des zones a danger d'explosion

A A
i oancer BRNEN
Danger mortel di a I’explosion du pistolet de peinture
L'utilisation du pistolet de peinture dans des atmosphéres explosibles
des zones Ex 0 risque de provoquer une explosion.

— Ne jamais amener le pistolet de peinture dans des atmosphéres ex-
plosibles de la zone Ex 0.

Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation
dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et
2. Le marquage du produit doit étre respecté.

3.4. Renseignements de sécurité

Etat technique

m Ne jamais mettre pistolet de peinture en fonctionnement s'il présente
des endommagements ou si des piéces manquent !

m En cas d'endommagement, mettre immédiatement le pistolet de pein-
ture hors service, couper l'alimentation en air comprimé et dépressuri-
ser complétement.

m Ne jamais transformer ou modifier le fonctionnement technique du
pistolet de peinture de son propre chef.

m Contréler I'absence d#endommagements du pistolet de peinture avec
tous les composants raccordés et leur logement correct et a bloc avant
chaque utilisation et remettre en état si nécessaire.

Matériaux utilisables

m L'application de produits a pulvériser acides ou alcalins est interdite.

m L'application de solvants contenant des hydrocarbures halogénés,
de lI'essence, du kéroséne, des herbicides, pesticides et substances
radioactives est interdite. Les solvants halogénés peuvent mener a des
composeés chimiques explosifs et corrosifs.

m L'application de substances agressives qui contiennent de grands
pigments a arétes vives et abrasifs est interdite. Il peut par exemple

Avertissement ! Danger d'explosion !
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s'agir de différents types de produits de collage, de colles de contact et
a dispersion, de caoutchouc chloropréne, de matériaux d'une texture
comparable au crépi et de peintures garnies de particules de fibres
grossieres.

m Amener exclusivement la quantité de solvant, peinture, vernis ou d'un
autre fluide dangereux a pulvériser nécessaire a la cadence de travail
dans l'environnement de travail du pistolet de peinture. Ramener les
substances dans les espaces de stockage conformes a l'usage prévu a
la fin du travail.

Parametres de service
m L'utilisation du pistolet de peinture doit toujours respecter les para-
meétres figurant aux caractéristiques techniques.

Composants raccordés

m Utiliser exclusivement des accessoires originaux et des piéces de
rechange originales SATA.

m Les tuyaux et conduites raccordés doivent impérativement résister
aux sollicitations thermiques, chimiques et mécaniques se produisant
pendant ['utilisation.

m Les tuyaux sous pression se détachant risquent de fouetter I'air et de
provoquer des blessures. Purger toujours tout I'air compris dans le
systéme avant de détacher les tuyaux.

Nettoyage

m Ne jamais utiliser de détergents contenant des acides ou soudes pour
le nettoyage du pistolet de peinture.

m Ne jamais utiliser de détergents a base d'hydrocarbures halogénés.

Lieu d'utilisation

m Ne jamais utiliser le pistolet de peinture a proximité de sources d'inflam-
mation, par ex. d'un feu nu, de cigarettes incandescentes ou d'équipe-
ments électriques non protégés contre les explosions.

m Utiliser le pistolet de peinture uniquement dans des locaux bien aérés.

4. Utilisation

Utilisation correcte

Le pistolet de peinture est destiné a I'application de teintures, glacis, pein-
tures et laques ainsi que d'autres produits fluides adaptés sur des subjec-
tiles appropriés.

Utilisation non conforme

L'utilisation de matériaux abrasifs ou contenant des acides et de I'es-
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sence est interdite.

5. Contenu de la livraison

Réf. 120006

m Pistolet de peinture sans buse a produit

m Tube de peinture avec filtre de produit (100 msh)
m Mode d'emploi

Réf. 120014

m Pistolet de peinture sans buse a produit

m Inverseur de marche de la buse d’air

m Mode d'emploi

Apres le déballage, contrdler :
m Pistolet de peinture endommagé
m Fournitures complétes

6. Structure [1]
6.1. Pistolet de peinture

[1-1] Crochet de suspension [1-9] Raccord d’air 1/4“ a filet
[1-2] Reéglage continu du jet male

rond/plat [1-10] Raccord de produit 1/4" a
[1-3] Vis de fermeture filet male
[1-4] Micrométre d'air [1-11] Tube de produit
[1-5] Vis de fixation [1-12] Anneau du chapeau d'air
[1-6] Blocage pour gachette
[1-7] Gachette [1-13] Buse d’air et a produit

[1-8] Corps du pistolet

6.2. Kit d'outils

[2-1] CIé a fourche (de 4)

[2-2] Broche d'extraction
d'anneau de distribution
d'air

[2-3] Brosse de nettoyage

[2-4] CIé a douille (taille 7)

[2-5] CIé six pans

[2-6] CIé universelle SATA

avec protection anti-contact

FR
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7. Données techniques

SATAjet 3000 K spray mix

tion

Pression recommandée a I'entrée | 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
du pistolet

Pression maximale d'entrée au 10,0 bar 145 psi
pistolet

Pression produit maximale 250,0 bar 3 626 psi
Consommation d'air du jet plat 120 NI/min 4,2 cfm
(lors d'une pression d'entrée de 3,0

bar/43.5 psi)

Consommation d'air du jet rond 310 NI/min 10,9 cfm
(lors d'une pression d'entrée de 3,0

bar/43.5 psi)

Température max. du produit a pro- {60 °C 140 °F
jeter

Distance recommandée d'applica- |18 cm-25cm 7» - 10»

Raccord d'air comprimé

Filetage extérieur

1/4"

Raccord de produit

Filetage extérieur

1/4"

Poids filtre produit et buse produit
inclus

670 g

23,6 oz.

8. Montage

A

Avertissement!

chant ou une fuite de produit.

la pression de régime élevée.

Risque de blessures causées par des composants se déta-

Des composants peuvent se détacher de maniére inattendue ou du
produit peut s'échapper dans la zone du raccord de produit en raison de

— Dimensionner tous les éléments dans la zone du raccord de produit
sur la pression de régime maximale.
— Utiliser des tuyaux souples de matiere de SATA.
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A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux de montage avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation en produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux de montage.

— Dépressuriser le systeme.

ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages diis aux vis desserrées

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.

— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.

8.1. Montage de la buse a produit

[:E] Renseignement!

Il faut monter la buse a produit choisie (non fournie) dans la buse d'air
du pistolet de peinture avant la premiére utilisation.

m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[3-1] a la main et enlever ensemble avec la buse d'air [3-2].

m Insérer la buse a produit [3-3] dans la buse d'air. Veiller a I'orientation
de la rainure vers la broche de fixation.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
ensemble avec la buse d'air et la buse a produit, et visser a la main.

8.2. Montage de la buse réversible a garrot
m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[4-1] a la main et enlever ensemble avec la buse d'air [4-3].

m Insérer |'unité d'étanchéité [4-4] dans la buse d'air en position correcte.

m Insérer la buse réversible a garrot [4-2] dans la buse d'air.
m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels

FR

57



FR| Mode d'emploi du SATAjet 3000 K spray mix

ensemble avec la buse d'air et l'unité d'étanchéité et visser a la main.
Tenir compte de la position de la buse réversible a garrot par rapport a
I'unité d'étanchéité en vissant.

9. Fonctionnement

/N Attention !

Dommages diis aux vis desserrées

Les vis desserrées peuvent provoquer des endommagements des com-
posants ou des défauts de fonctionnement.

— Serrer toutes les vis a la main et en vérifier la bonne fixation.

9.1. Premiére mise en service

Le pistolet de peinture est fourni en I'état prémonté. La buse a produit
choisie doit étre intégrée (voir chapitre 8.1 ou 8.2).

Aprés le déballage, contrller :

m Pistolet de peinture endommagé.

m Fournitures complétes (voir chapitre 5).

/N Attention !

Dommages dis a l'air comprimé encrassé

L'utilisation d'air comprimé impur peut provoquer des dysfonctionne-
ments.

— Utiliser de I'air comprimé propre. Par exemple au moyen de filtres
SATA 544.

m Contréler la bonne fixation de toutes les vis.

m Bien serrer la pré-buse.

m Raccorder le flexible d'air de pulvérisation au raccord d'air de pulvérisa-
tion [1-9].

m Raccorder le tuyau souple de matiére au raccord de produit [1-10].

m Rincer le canal de produit avec un liquide de nettoyage approprié (voir
chapitre 11).

9.2. Mode régulé

Avant chaque utilisation, contréler/respecter les points suivants pour ga-

rantir un travail sir avec le pistolet de peinture :

m Le débit volumique de I'air comprimé nécessaire, le débit volumétrique
du produit, la pression du produit et la pression d'air de pulvérisation
sont assurés.
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m de I'air comprimé propre est utilisé.

Réglage de I'alimentation en produit
m Régler la pression de refoulement du produit nécessaire sur la pompe
haute pression.

Réglage de la pression de pulvérisation

La pulvérisation du produit de peinture s'effectue d'aprés le principe sans
air. Le produit est dirigé jusqu'a la buse avec une pression élevée, pul-
vérisé au niveau de la sortie et le motif de pulvérisation est réalisé via la
géométrie de la buse a produit.

[:E] Renseignement!

Si la pression de produit ne suffit pas a créer le jet de pulvérisation né-
cessaire, il convient d'augmenter la pression de refoulement du produit.

m Régler la pression de produit sur la pression d'entrée nécessaire.

Ajuster le jet

La largeur du jet de pulvérisation et I'angle de pulvérisation sont définis

via la géométrie de la buse a produit [3-3]. L'adaptation de la forme du jet

est possible via I'ajout d'air comprimé au niveau de la buse d'air [3-2] .

m Le réglage du jet rond s'effectue en tournant la régulation de jet rond et
jet plat [5-1].

m Le réglage du débit d'air est possible via le micrometre d'air [5-2].

[:E] Renseignement !

m Micrométre d'air placé le long [5-2]
Position Ill, paralléle au corps du pistolet
m Pulvérisation maximale, pression maximale interne du pistolet
(égale a la pression d’entrée du pistolet)
m Micrométre d'air placé en travers [5-2]
Position | ou Il, transversalement au corps du pistolet
m Pulvérisation minimale, pression minimale interne du pistolet (pour
travaux de peinture sur de petites surfaces, travaux ponctués, etc.)

Peindre
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[:E Renseignement!

Pour la peinture, utiliser exclusivement la quantité de produit nécessaire
pour |'étape de travail.

Lors de l'application de peinture, veiller a respecter la distance de pulvé-
risation nécessaire. A l'issue, entreposer ou éliminer le produit dans les

regles de l'art.

m Respecter la distance de pulvérisation nécessaire [7-2].

m Assurer |'alimentation en air de pulvérisation et I'alimentation en produit
[7-2].

m Déverrouiller la gachette [6-2] du pistolet de peinture avec arrét de
gachette [6-1] .

m Détendre la gachette complétement pour appliquer la peinture [7-1].

m Guider le pistolet de peinture suivant [7-2].

Terminer le processus de peinture

m Verrouiller la gachette [6-2] du pistolet de peinture avec arrét de ga-
chette [6-1] .

m Si le processus de peinture est terminé ou si une longue pause de pein-
ture est prévue, couper l'air de pulvérisation et I'alimentation en produit
et observer les instructions d’entretien et de stockage (voir chapitre 11).
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10. Entretien et maintenance

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux d'entretien avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation du produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux d'entretien.

— Dépressuriser le systeme.

La zone contenant le produit du pistolet de peinture ainsi que I'alimen-
tation en produit et les conduites sont soumises a une pression élevée
(jusqu'a 250 bars).

— Dimensionner les conduites en tuyaux souples et les systémes de
raccordement en conséquence.

A

Avertissement!

Risque de blessures di aux arétes vives

Les arétes vives générent un risque de blessures durant les travaux de
montage sur le jeu de buses.

— Porter des gants de travail.

— Eloigner toujours I'outil d'extraction SATA du corps.

Le chapitre suivant décrit I'entretien et la maintenance du pistolet de pein-
ture. Seules les personnes spécialisées diment formées sont autorisées
a exécuter les interventions de maintenance et d'entretien.

m Séparer toujours I'alimentation en air comprimé et I'alimentation en pro-
duit du pistolet avant de procéder a des interventions de maintenance
et d'entretien.

Des piéces de rechange sont disponibles pour I'entretien (voir chapitre

17).

FR
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10.1. Remplacement des piéces de la buse

Démontage de la buse a produit

m Dévisser I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[3-1] a la main.

m Enlever la buse d'air [3-2] ensemble avec la buse a produit [3-3].

Démontage de la pré-buse, de la pointe boule en métal dur et de I'ai-

guille de peinture

m Dévisser la pré-buse [8-4] avec la clé universelle SATA.

m Dévisser la vis de fermeture [8-8] avec la clé Allen.

m Retirer le ressort [8-7].

m Dévisser la pointe boule en métal dur (clé de 4) [8-5] avec la clé plate
SATA (maintenir I'extrémité de I'aiguille avec un tournevis).

m Retirer l'aiguille de peinture [8-6].

Montage d'une pré-buse neuve, d'une pointe boule en métal dur

neuve et d'une I'aiguille de peinture neuve

AN

HOTICE

Attention!

Dommages dus a un ordre de montage erroné
Les composants peuvent étre endommageés par un ordre de montage
erroné.

— Respecter |'ordre de montage correct.

m Enfoncer l'aiguille de peinture neuve [8-6].

m Visser une pointe boule en métal dur neuve [8-5] avec la clé plate sur
I'aiguille de peinture (maintenir I'extrémité de I'aiguille avec un tourne-
vis).

m Glisser l'aiguille de peinture en arriére.

m Visser la pré-buse neuve [8-4] avec la clé universelle SATA.

m Installer le ressort [8-7].

m Dévisser la vis de fermeture [8-8] avec la clé Allen.

Montage d'une buse a produit neuve

[:E Renseignement!

Insérer la pré-buse dans la buse d'air si la buse a produit dispose d'un
inverseur de marche. Veiller a l'orientation de la rainure vers la broche
de fixation.
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m Insérer la buse a produit [3-3] dans la buse d'air [3-2]. Veiller a I'orien-
tation de la rainure vers la broche de fixation.

m Installer I'anneau de buse d'air protégé contre les contacts accidentels
[3-1] ensemble avec la buse d'air et la buse a produit et visser a la
main.

10.2. Remplacer I'anneau de distribution d'air

Avant et apres le remplacement de I'anneau de distribution d'air, exécuter
les étapes de travail du chapitre « Remplacement des piéces de la buse »
(voir chapitre 10.1).

Démonter I'anneau de distribution d'air

AN

NOTICE

Attention!

Dommages dus a I'emploi d'outils erronés

L'anneau de distribution d'air est fixé dans la téte de buse. Appliquer
une force excessive peut endommager la téte de buse. Le glissement
avec l'outil d'extraction SATA peut provoquer des blessures.

— Porter des gants de travail.

— Toujours utiliser I'outil d'extraction SATA orienté éloigné du corps.

— Serrer |'anneau de distribution d'air uniformément sur la téte de buse.

m Exécuter les étapes de travail « Démontage de la buse a produit » et
« Démontage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture et de la pointe
d'aiguille de peinture » (voir chapitre 10.1).

m Extraire I'anneau de distribution d'air avec I'outil d'extraction SATA [9-1].

m Vérifier 'absence d'endommagement ou d’encrassement des surfaces
d'étanchéité de la téte de buse [9-2], nettoyer si nécessaire ou rempla-
cer la téte de buse.

Monter un nouvel anneau de distribution d'air

m Insérer un anneau de distribution d'air neuf dans la téte de buse. Le
tourillon du cété inférieur de I'anneau de distribution d'air doit étre orien-
té en conséquence [9-3].

m Enfoncer I'anneau de distribution d'air en conséquence.

m Exécuter les étapes « Montage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture
et de la pointe d'aiguille de peinture » et « Montage d'une buse a pro-
duit neuve » (voir chapitre 10.1).

10.3. Remplacement de la gachette
Démontage de la gachette
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m Dévisser la vis de fermeture [8-8] avec la clé Allen

m Retirer le ressort [8-7] et I'aiguille de peinture [8-6].

m Retirer les circlips [10-4], [10-7] avec précaution.

m Enlever la rondelle a ressort [10-1] et la rondelle en plastique [10-2].
m Extraire les deux goupilles [10-3] et [10-6].

m Déposer la gachette [10-5].

Montage d'une gachette neuve

m Insérer la gachette [10-5] et glisser simultanément la rondelle & ressort
[10-1] et la rondelle en plastique [10-2] entre le corps du pistolet et la
gachette.

m Introduire les deux goupilles [10-3] et [10-6].

m Insérer les circlips [10-4], [10-7] sur les deux goupilles.

m Insérer l'aiguille de peinture [8-6] et le ressort [8-7].

m Visser la vis de fermeture [8-8] avec la clé Allen.

10.4. Remplacement du joint d'aiguille de peinture
Le remplacement est nécessaire si le matériau s'échappe du joint autoré-
gulant de l'aiguille de peinture.

Démonter le support de joint d'aiguille de peinture

m Exécuter les étapes de travail « Démontage de la buse a produit » et
« Démontage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture et de la pointe
d'aiguille de peinture » (voir chapitre 10.1).

m Dévisser le support de joint d'aiguille de peinture [11-1] avec la clé
universelle SATA [11-3] et |a clé a pipe (clé de 7) [11-2].

m Contréler si le support de joint d'aiguille de peinture présente des en-
dommagements ou des encrassements, si nécessaire le nettoyer ou le
remplacer.

Monter des supports de joint d'aiguille de peinture neufs

m Enduire le support de joint d'aiguille de peinture neuf [11-1] de Loctite
242 et visser avec la clé universelle SATA [11-3] et la clé a pipe (clé de
7) [11-2].

m Exécuter les étapes « Montage de la pré-buse, de I'aiguille de peinture
et de la pointe d'aiguille de peinture » et « Montage d'une buse a pro-
duit neuve » (voir chapitre 10.1).

10.5. Remplacement du micrométre d'air, du piston d'air et

du support de joint
Le remplacement est nécessaire en cas d'échappement d'air du
chapeau d'air ou sur le micrométre d'air tant que la gachette n'est pas
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actionnée.

Démontage du micrométre d'air, du piston d'air et du support de

joint

m Exécuter les étapes de travail « Démontage de la buse a produit » et
« Démontage de la pré-buse, de l'aiguille de peinture et de la pointe
d'aiguille de peinture » (voir chapitre 10.1).

m Exécuter les étapes de travail « Démontage de la gachette » (voir
chapitre 10.3).

m Dévisser la vis de blocage [12-1] avec la clé Allen [12-2].

m Retirer le micrométre d'air [13-2].

m Enlever le ressort du piston d'air [13-1] et la téte du piston d'air [13-3].

m Extraire la tige du piston d'air [13-4] .

m Dévisser le support de joint [14-1] avec la clé Allen (clé de 4) [14-2] .

m Vérifier I'état de la tige du piston d'air aprés le démontage ; nettoyer si
nécessaire ou remplacer en cas d'endommagements (rayures, défor-
mations etc.).

Montage d'un micrométre d'air neuf, d'un piston d'air neuf et d'un
support de joint neuf

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Le micrométre d'air peut jaillir du pistolet de peinture de maniére incon-
trolée.

— Veiller a l'orientation correcte du micrometre d'air lors du vissage de
la vis de fixation.

— Contréle le logement correct et a bloc de la vis de fixation.

m Visser le support de joint neuf [14-1] avec la clé Allen (clé de 4) [14-2] .

m Graisser la tige du piston d'air neuve [13-4] avec de la graisse haute
performance SATA (Réf. 48173) et insérer. Observer le sens de mon-
tage.

m Insérer le ressort du piston d'air neuf [13-1] et la téte du piston d'air
neuve [13-3].

m Graisser le micrometre d'air neuf [13-2] avec de la graisse haute perfor-
mance SATA (Réf. 48173) et insérer. Observer le sens de montage.

m Serrer la vis de blocage a bloc [12-1] avec la clé Allen originale [12-2].

m Exécuter les étapes de travail « Montage d'une gachette neuve » (voir
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le chapitre 10.3).

m Exécuter les étapes « Montage de la pré-buse, de I'aiguille de peinture
et de la pointe d'aiguille de peinture » et « Montage d'une buse a pro-
duit neuve » (voir chapitre 10.1).

10.6. Remplacer les broches de la régulation de jet rond ou
plat

Démonter les broches

m Dévisser la vis a téte conique [15-1] avec la clé Allen.

m Extraire la vis moletée [15-2].

m Dévisser la broche [15-3] avec la clé universelle SATA (clé de 12).

Monter des broches neuves

m Installer une broche neuve [15-3] et visser avec la clé universelle SATA
(clé de 12).

m Installer la vis moletée [15-2].

m Enduire la vis a téte conique [15-1] de Loctite 242 et visser a la main
avec l'outil combiné SATA.

10.7. Remplacement du filtre de produit

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

L'utilisation du pistolet de peinture sans filtre de produit nuit a la fonction
d'étanchéité.

— Ultiliser le pistolet de peinture uniquement avec un filtre de produit
intégre.

Démontage du filtre de produit

m Dévisser le carter du filtre de produit [16-3] avec la clé universelle SATA
(clé de 19). Se servir d'une clé a fourche (clé de 14) pour maintenir la
zone du filetage [16-1] en place.

m Retirer le filtre de produit [16-2].

Montage d'un filtre de produit neuf

m Insérer le filtre de produit [16-2] dans le carter du filtre de produit [16-3].

m Visser le carter du filtre de produit avec la clé universelle SATA (clé de
19). Se servir d'une clé a fourche (clé de 14) pour maintenir la zone du
filetage [16-1] en place.
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11. Soin et entreposage

Pour garantir la fonction du pistolet de peinture, une manipulation soi-
gneuse ainsi qu'un entretien et une maintenance permanente du produit
sont nécessaires.

m Ranger le pistolet de peinture dans un endroit sec.

m Nettoyer le pistolet de peinture aprés chaque utilisation et avant chaque

changement de produit et contréler I'étanchéité.

m Aprés le nettoyage, sécher le pistolet de peinture dans I'ensemble a
I'air comprimé propre et sec, et graisser les piéces mobiles avec de la
graisse pour pistolet SATA (Réf. 48173).

A

Avertissement!

Risque de blessures causées par des composants se déta-
chant ou une fuite de produit.

Lors des travaux de nettoyage avec connexion existante au réseau d'air
comprimé et a l'alimentation du produit, des composants peuvent se
désolidariser de maniére inattendue et du produit s'échapper.

— Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé et de
I'alimentation en produit avant tous les travaux de nettoyage.

ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages dus aux détergents erronés

L'emploi de détergents agressifs pour le nettoyage du pistolet de pein-
ture risque de I'endommager.

— Renoncer a I'emploi de détergents agressifs.

— Utiliser des détergents neutres avec un pH de 6-38.

— Renoncer a I'emploi des acides, soudes, bases, décapants, produits
régénéreés inappropriés ou autres détergents agressifs.
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ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages matériels dus a un nettoyage inapproprié
L'immersion dans du solvant ou du détergent ou le nettoyage dans un
appareil a ultrasons peut endommager le pistolet de peinture.

— Ne pas immerger le pistolet de peinture dans du solvant ou du dé-
tergent.

— Ne pas nettoyer le pistolet de peinture dans un appareil a ultrason.
— Utiliser uniquement les machines a laver recommandées par SATA.

ZAN

HOTICE

Attention!

Dommages matériels dus a un outil de nettoyage erroné

Ne jamais nettoyer les vides de forure souillés avec des objets inappro-
priés. Méme d’infimes endommagements risquent d'avoir une influence
sur le motif de pulvérisation.

— Utiliser des aiguilles de nettoyage de buse SATA (# 62174) ou

(# 9894).

[:E] Renseignement!

Il se pourrait, dans des cas rares, qu'il soit nécessaire de démonter cer-
taines pieces du pistolet de peinture en vue d'un nettoyage approfondi.
Il convient, dans I'hypothése d'un démontage inévitable, de limiter ce
démontage aux composants fonctionnels entrant en contact avec le
matériau.

m Rincer le pistolet de peinture abondamment avec une dilution.

m Nettoyer le chapeau d'air avec un pinceau ou une brosse.

m Appliquer une fine couche de graisse pour pistolet sur les piéces en
mouvement.
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12. Elimination de défauts

Probléme

Cause

Solution

Egouttement du pisto-
let de peinture

Un corps étranger
entre l'aiguille de
peinture et la buse de
buse a produit géne
I'étanchéité

Déposer I'aiguille de
peinture et la buse a
produit, nettoyer avec
un diluant ou insérer un
jeu de buses neuf

Egouttement de
peinture de l'aiguille
de peinture (joint d'ai-
guille de peinture)

Joint de l'aiguille auto-
réglant défectueux ou
disparu

Remplacer le joint d'ai-
guille de peinture

Motif de pulvérisation
falciforme

Percage de la corne
ou circuit d’air bouché

Faire tremper dans un
diluant, puis nettoyer
avec le nettoyant pour
aiguilles de nettoyage
de buse SATA

Jet en forme de
gouttes ou ovale

Encrassement du
tourillon de buse de
produit ou du circuit
d’air

Tourner la buse d'air
de 180°. Si le résultat
n’est pas encore net,
nettoyer le tourillon de
buse de produit et le
circuit d’air.

Jet papillonne

Produit insuffisant
dans le récipient

Recharge de matériau

Buse a produit pas
serrée

Serrer les piéces s’y
rapportant

Joint de l'aiguille au-
toréglant défectueux,
jeu de buses encrassé
ou endommagé

Nettoyer ou remplacer
les pieces concernées

Egouttement de pein-
ture des percages de
la corne

Pré-buse non serrée,
buse d'air non serrée,
anneau de distribution
d'air défectueux

Serrer ou remplacer les
pieces défectueuses
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13. Apercu des buses

Buse a produit A Données techniques
N° de buse |Réf. Dia- Angle |Largeur |[Débit a
metre 70 bars

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |(65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Nl/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31 cm 1,59 NI/min
Buse réversible B Données techniques

2550 120220 0,25 mm |20/50° [14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm [20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm [20/50° [14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm [20/50° [14/25 cm |0,70 NI/min

14. Evacuation

Eliminer le pistolet de peinture complétement vidé comme produit valo-
risable ou recyclable. Pour ne pas nuire a I'environnement, éliminer les
restes de produit a pulvériser et les agents de séparation séparément du
pistolet de peinture. Observer les prescriptions applicables sur le plan
local !
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15. Service aprés-vente

Vous recevrez des accessoires, des piéces de rechange et une aide tech-

nique auprés de votre distributeur SATA.

16. Piéces de rechange

Réf. Désignation Quan-
tité

12260 Tamis de 60 msh pour filtre de produite SATA 4 pcs
12278 Tamis de 100 msh pour filtre de 4 pcs
18341 Ressort a pression pour aiguille de peinture 1 pc
27813 Ressort pour piston d‘air 1 pc
30833 Kit de nettoyage de buse 1 pc
74856 Kit de tamis SATA 200 msh 1 pc

composé de 4 tamis 20933, de 2 porte-tamis

77503 ainsi que d’1 vis 26393
92759 Unité d'entretien du piston d'air 1 pc
94961 Micromeétre d'air 1 pc
97824 Anneau de distribution d'air 3 pcs
98418 Vis de fermeture 1 pc
98434 Pré-buse 1pc
98459 Buse d'air, jet rond / jet plat 1 pc
98509 Utilisation 1pc
98525 Fixation du joint 1 pc
98590 Raccord de produit 1 pc
98608 Tube de peinture avec filtre de produit 100 msh 1 pc
98681 Kit de gachette 1 pc
98699 Kit d'outils 1 pc
98707 Kit de réparation SATAjet 3000 K spray mix 1 pc
98764 Jeu de buses 1 pc

composé d’'une pré-buse et d’'une pointe d’aiguille
98772 Aiguille de peinture 1 pc

composée d’'une aiguille de peinture et d’'une

pointe d’aiguille
98806 Réglage du jet rond / plat 1 pc
120071 Kit de blocage pour gachette 1 pc
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contacts accidentels pour
SATAjet 3000 K spray mix avec buse réversible

Réf. Désignation Quan-
tité
120261 Unité d'étanchéité de l'inverseur de marche 1 pc
133926 Kit d'entretoise 1 pc
133942 Fixation du joint 1 pc
133967 Goupille filetée 1 pc
133991 Téte du piston d'air 3 pcs
134098 Piece de raccord d'air 1 pc
207530 Kit de rééquipement de l'inverseur de marche pour (1 pc
SATAjet 3000 K spray mix sans buse réversible
228049 Anneau du chapeau d'air avec protection an- 1 pc
ti-contact
228056 Anneau de buse d'air avec protection contre les 1 pc

17. Déclaration de conformité CE

La déclaration de conformité la plus récente est disponible sur:

OFED)
12
=

www.sata.com/downloads
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1. Simbolos

& jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o

a lesiones graves.
ik Danen) g

& iCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden
|__NOTICE |

llevar a danos materiales.
NOTICE

% iPeligro de explosion! Aviso sobre el peligro que puede
llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

[]E] jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2. Informacién general

2.1. Introduccioén

Las presentes instrucciones de servicio contienen informacion importante
sobre el funcionamiento de la SATAjet 3000 K spray mix, denominada en
lo sucesivo pistola de pintura. Asimismo, en ellas se describen la puesta
en marcha, el mantenimiento y la conservacion, el cuidado y el almace-
namiento, asi como la eliminacion de fallos.

2.2. Destinatarios de este manual

Este manual de uso esta dirigido a

m pintores y barnizadores/esmaltadores profesionales.

m Personal formado para trabajos de barnizado/esmaltado en empresas

m
w

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol
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industriales y artesanales.

2.3. Prevencion de accidentes

Se respetaran por principio las normas generales y especificas del pais
relativas a la prevenciéon de accidentes, asi como las respectivas indica-
ciones del taller y de proteccién de la empresa.

2.4. Accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
Se utilizaran por principio Unicamente accesorios, piezas de recambio

y piezas de desgaste originales de SATA. Los accesorios que no hayan
sido suministrados por SATA no estan comprobados ni autorizados. SATA
no asumira ninguna responsabilidad por dafios derivados del uso de ac-
cesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste no autorizados.

2.5. Garantia y responsabilidad
Aqui se aplican las condiciones generales de venta de SATAy en su caso
acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en vigor.

SATA no asume responsabilidades por

m Incumplimiento de las instrucciones de servicio

m Utilizacion del producto no conforme a su destino

m Empleo de personal sin formacion

m No utilizacién de equipo de proteccion personal

m No utilizacién de accesorios, piezas de recambio y piezas de desgaste
originales

m Reconstruccion o cambios técnicos por cuenta propia

m Desgaste/deterioro naturales

m Carga de choque atipica a la utilizacion

m Trabajos de montaje y desmontaje

3. Instrucciones de seguridad

Lea y tenga en cuenta todas las indicaciones mostradas a continuacion.
El incumplimiento o cumplimiento incorrecto puede provocar fallos de
funcionamiento o lesiones graves o incluso la muerte.

3.1. Exigencias al personal

El uso de la pistola de pintura esta reservado a personal técnico expe-

rimentado y a personal instruido que haya leido y comprendido comple-
tamente las presentes instrucciones de servicio. Las personas con una
capacidad de reaccion reducida por efecto de drogas, alcohol, medica-
mentos o de otra forma tienen prohibido manejar la pistola de pintura.
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3.2. Equipo de proteccién personal

Al utilizar la pistola de pintura, asi como en su limpieza y mantenimiento,
llevar siempre proteccion respiratoria, ocular y auditiva homologada, asi
como guantes de proteccion, ropa de proteccién y calzado de seguridad
adecuados.

3.3. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosion

i oancer BRNEN
Peligro de muerte por explosion de la pistola de pintura

El uso de la pistola de pintura en areas con riesgo de explosion de la
zona Ex 0 puede conllevar una explosion.

— No llevar nunca la pistola de pintura a éreas con riesgo de explosion
de la zona Ex 0.

jAviso! jPeligro de explosion!

Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

3.4. Instrucciones de seguridad

Estado técnico

m No poner nunca en funcionamiento la pistola de pintura en caso de
dafios o piezas faltantes.

m En caso de dafos, poner de inmediato la pistola de pintura fuera de
servicio, desconectarla de la alimentacién de aire comprimido y purgar
el aire por completo.

m No reformar ni modificar técnicamente la pistola de pintura por cuenta
propia.

m Comprobar antes de cada uso si la pistola de pintura con todos los
componentes conectados presenta dafos y esta bien ajustada y, dado
el caso, repararla.

Materiales de trabajo

m El uso de medios fluidos con acido o lejia esta prohibido.

m El uso de disolventes con hidrocarburos halogenados, bencina, quero-
seno, herbicidas, pesticidas y sustancias radioactivas esta prohibido.
Los disolventes halogenados pueden producir compuestos quimicos
explosivos y corrosivos.

m El uso de sustancias agresivas que contengan pigmentos de gran
tamafio, cortantes y abrasivos esta prohibido. Estas incluyen, por
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ejemplo, distintos tipos de pegamento, adhesivos de contacto y de
dispersién, caucho clorado, materiales similares al revoque y pinturas
con relleno de fibra gruesa.

m Llevar al entorno de trabajo de la pistola de pintura Unicamente la
cantidad de disolvente, pintura, barniz u otros medios fluidos peligrosos
necesaria para el desarrollo de la tarea. Dichos materiales se llevaran a
lugares de almacenamiento adecuados tras finalizar el trabajo.

Parametros de funcionamiento
m La pistola de pintura solo se debe hacer funcionar dentro de los para-
metros indicados en los datos técnicos.

Componentes conectados

m Utilizar anicamente accesorios y piezas de recambio originales de
SATA.

m Las mangueras y los conductos conectados deben resistir de forma
segura las cargas térmicas, quimicas y mecanicas esperadas durante
el funcionamiento.

m Las mangueras bajo presion pueden causar lesiones por movimientos
de latigo cuando se sueltan. Antes de soltar las mangueras, purgar el
aire por completo.

Limpieza

m No usar nunca medios de limpieza con acido o lejia para limpiar la
pistola de pintura.

m No usar nunca medios de limpieza a base de hidrocarburos halogena-
dos.

Lugar de uso

m No usar nunca la pistola de pintura en zonas con fuentes de ignicién
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o equipos eléctricos sin
proteccion contra explosiones.

m Usar la pistola de pintura unicamente en lugares bien ventilados.

4. Utilizacion

Utilizacion adecuada

La pistola de pintura sirve para aplicar decapantes, esmaltes, pinturas y

barnices, asi como otros materiales fluidos adecuados, sobre sustratos

apropiados.

Utilizacion no adecuada

No se permite utilizar materiales esmerilados ni con contenido de acido o
bencina.
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5. Volumen de suministro

Ref. 120006
m Pistola de pintura sin boquilla de material
m Tubo de pintura y filtro de material (100 msh)
m Instrucciones de servicio
Ref. 120014

m Pistola de pintura sin boquilla de material
m Boquilla de aire con interruptor de cambio
m Instrucciones de servicio

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola de pintura sin dafios

m Volumen de suministro completo.

6. Construccion [1]
6.1. Pistola de pintura

[1-1]
[1-2]

[1-3]
[1-4]
[1-5]
[1-6]
[1-7]
[1-8]

6.2. Juego de herramientas
Llave de boca (ancho de 4

[2-1]

[2-2]
[2-3]
[2-4]

[2-5]
[2-6]

Gancho de suspension
Regulacion del abanico
redondo/lineal en
progresion continua
Tornillo de cierre
Micrémetro de aire
Tornillo de bloqueo
Bloqueo de gatillo
Palanca del gatillo
Cuerpo de la pistola

mm)
Herramienta extractora
Cepillo de limpieza

Llave tubular (ancho de

llave 7)
Llave hexagonal
Llave universal SATA

[1-9]

[1-10]
[1-11]
[1-12]

[1-13]

Conexion de aire, rosca
exterior de 1/4"

Conexiéon de material, rosca
exterior de 1/4"

Tubo de material

Anillo de boquilla de aire
con proteccion contra
contacto

Boquilla de aire y de
material

ES
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7. Datos técnicos

SATAjet 3000 K spray mix

dada

Presion de entrada recomendada 2,0 bar - 3,0 bar |29 psi - 44 psi
de la pistola

Presion de entrada maxima de la 10,0 bar 145 psi
pistola

Max. presion del material 250,0 bar 3.626 psi
Consumo de aire del abanico lineal |120 NI/min 4,2 cfm
(con presion de entrada de 3,0

bar/43,5 psi)

Consumo de aire del abanico re- 310 NI/min 10,9 cfm
dondo

(con presion de entrada de 3,0

bar/43,5 psi)

Temperatura max. del medio fluido |60 °C 140 °F
Distancia de proyecciéon recomen- |18 cm - 25 cm 7 -10"

Conexion de aire comprimido

Rosca exterior 1/4°

Conexiéon de material

Rosca exterior 1/4°

Peso con tamiz de material y boqui-
lla de material

670 g

23,6 oz.

8. Montaje

A

jAviso!

rial que escapa.

escape material.

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-

Debido a la elevada presion de servicio, en la zona de la conexion de
material es posible que de forma inesperada se suelten componentes o

— Dimensionar todos los componentes en la zona de conexién de ma-
terial a la presion maxima de servicio.
— Usar mangueras de material de SATA.
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A

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de montaje con la conexién establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentaciéon de material antes de todos los trabajos de montaje.

— Eliminar la presion del sistema.

ZAN

HOTICE

jAviso!

jCuidado!

Dafos por tornillos flojos

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.

— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.

8.1. Montaje de la boquilla de material

[:E] jAviso!

La boquilla de material seleccionada (no incluida en el volumen de su-
ministro) debe montarse antes del primer uso en la boquilla de aire de la
pistola de pintura.

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién con-
tra contacto [3-1], y retirarlo junto con la boquilla de aire [3-2].

m Colocar la boquilla de material [3-3] en la boquilla de aire. Prestar aten-
cion a la alineacion de la ranura con el pasador de fijacion.

m Enroscar el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra contacto
junto con la boquilla de aire y la boquilla de material, y apretarlos a
mano.

8.2. Montaje de la boquilla inversora con muletilla

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién con-
tra contacto [4-1], y retirarlo junto con la boquilla de aire [4-3].

m Colocar la unidad de junta [4-4] en posicidn correcta en la boquilla de
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aire.
m Colocar la boquilla inversora con muletilla [4-2] en la boquilla de aire.
m Colocar el anillo de la boquilla de aire con proteccién contra contacto
junto con la boquilla de aire, la boquilla de material y la unidad de junta,
y enroscarlos a mano. Al enroscarlos, prestar atencion a la posiciéon de
la boquilla inversora con muletilla respecto de la unidad de junta.

9. Funcionamiento

/N iCuidado!

Danos por tornillos flojos

Los tornillos flojos pueden conllevar dafios en los componentes o fallos
de funcionamiento.

— Apretar a mano todos los tornillos y comprobar su ajuste correcto.

9.1. Primera puesta en servicio

La pistola de pintura se entrega premontada. La boquilla de material se-
leccionada debe montarse (véase el capitulo 8.1 u 8.2).

Tras el desembalaje, comprobar si:

m Pistola de pintura sin dafios.

m Volumen de suministro completo (véase el capitulo 5).

/N iCuidado!

Dafos por aire comprimido sucio

El uso de aire comprimido sucio puede conllevar un funcionamiento
incorrecto.

— Usar aire comprimido limpio, por ejemplo mediante el SATA filter 544.

m Comprobar el ajuste correcto de todos los tornillos.

m Apretar bien la boquilla delantera.

m Conectar la manguera de aire de proyeccion a la conexion de aire
comprimido [1-9].

m Conectar la manguera de material a la conexion de material [1-10].

m Lavar el conducto del material con un liquido limpiador adecuado (véa-
se el capitulo 11).

9.2. Servicio regular

Antes de cada uso, prestar atencion/comprobar los puntos siguientes
para garantizar un trabajo seguro con la pistola de pintura:

m El caudal de aire comprimido, el caudal de material, la presién del ma-
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terial y la presion del aire de proyeccion requeridos estan garantizados.
m Se utiliza aire comprimido limpio.

Ajustar la alimentacion de material

m Ajustar la presion de impulsién del material requerida en la bomba de
pistén.

Ajustar la presion de pulverizacion

La pulverizacién del material de pintura se realiza mediante el principio

de 'airless'. El material se conduce bajo alta presién a la boquilla, se pul-

veriza al salir y el patrén de abanico se forma mediante la geometria de

la boquilla de material.

[:E] jAviso!

De no alcanzarse la presion de material necesaria para la forma del
abanico, se debera aumentar la presion en la impulsién de material.

m Ajustar la presion del material a la presion de entrada necesaria.
Ajustar abanico

La anchura del abanico y el angulo de proyeccion quedan definidos por la

geometria de la boquilla de material [3-3]. Aiadiendo aire comprimido a

través de la boquilla de aire [3-2] es posible adaptar la forma del abanico.

m Un abanico redondo se puede ajustar girando la regulacién del abanico
redondo y lineal [5-1].

m El flujo volumétrico de aire se puede regular mediante el micrometro de
aire [5-2].

[:E] jAviso!

m Micrémetro de aire en posicion longitudinal [5-2]
Posicion lll: paralelo al cuerpo de la pistola
m Pulverizacién maxima, presion interior maxima de la pistola (igual a
la presion de entrada de la pistola)
m Micrémetro de aire en posicion transversal [5-2]
Posicion | o Il (transversal al cuerpo de la pistola)
m Pulverizacién minima, presion interior minima de la pistola (en
trabajos pequefos de pintura, salpicado, etc.)

Pintado
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[1i] iAviso!

Durante la aplicacion de pintura, usar exclusivamente la cantidad de
material necesaria para el paso de trabajo.

Durante la aplicacion de pintura, prestar atencion a la distancia de pro-
yeccién necesaria. Tras la aplicacién, almacenar o eliminar el material

de forma debida.

m Observar la distancia de proyeccion necesaria [7-2].

m Asegurar la alimentacién de aire de proyeccion y la alimentacion de
material [7-2].

m Desbloquear la pistola de pintura con bloqueo de gatillo [6-1] en la
palanca del gatillo [6-2].

m Para pintar, accionar por completo la palanca del gatillo [7-1].

m Manejar la pistola de pintura conforme a [7-2].

Finalizar el proceso de pintura

m Bloquear la pistola de pintura con bloqueo de gatillo [6-1] en la palanca
del gatillo [6-2].

m Si ha finalizado el proceso de pintura o se prevé una pausa de pintura
mas prolongada, desconectar el aire de proyeccion y la alimentacion de
material y observar las indicaciones sobre el cuidado y almacenamien-
to (véase el capitulo 11).
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10. Mantenimiento y conservacion

A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de mantenimiento con la conexion establecida a la
red de aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de
forma inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacion de material antes de todos los trabajos de mantenimiento.
— Eliminar la presion del sistema.

La zona conductora de material de la pistola de pintura, asi como la
alimentacion de material y los conductos, se encuentran a alta presion
(hasta 250 bar).

— Dimensionar los conductos flexibles y los sistemas de conexion de
forma correspondiente.

A

jAviso!

Peligro de lesiones por bordes afilados

Durante los trabajos de montaje en el juego de boquillas existe peligro
de lesiones por bordes afilados.

— Usar guantes de trabajo.

— Utilizar la herramienta de extracciéon SATA siempre en direccién con-
traria al cuerpo.

En el siguiente capitulo se describen el mantenimiento y la conservacion

de la pistola de pintura. Los trabajos de mantenimiento y conservacion

estan reservados Unicamente a personal técnico formado.

m Antes de todos los trabajos de mantenimiento y conservacion, cortar la
alimentacién de aire comprimido y la alimentacion de material.

Existen piezas de repuesto disponibles para los trabajos de conservacién

(véase capitulo 17).
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10.1. Sustituir piezas de la boquilla

Desmontar la boquilla de material

m Desenroscar a mano el anillo de la boquilla de aire con proteccién
contra contacto [3-1].

m Retirar la boquilla de aire [3-2] junto con la boquilla de material [3-3].

Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la

aguja de pintura

m Desenroscar la boquilla delantera [8-4] con la llave universal SATA.

m Desenroscar el tornillo de cierre [8-8] con la llave hexagonal.

m Quitar el resorte [8-7].

m Desenroscar la punta con bola de metal duro (ancho de llave de 4 mm)
[8-5] con la llave de tuercas SATA (sujetar el extremo de la aguja en
sentido contrario con un destornillador).

m Quitar la aguja de pintura [8-6].

Montar una nueva boquilla delantera, la punta con bola de metal

duro y la aguja de pintura

AN

HOTICE

Dafnos por orden de montaje incorrecto

De no seguirse el orden de montaje correcto, los componentes pueden
sufrir dafnos.

— Prestar atencion al orden de montaje correcto.

jCuidado!

m Introducir una nueva aguja de pintura [8-6].

m Enroscar la nueva punta con bola de metal duro [8-5] con una llave de
tuercas en la aguja de pintura (sujetar el extremo de la aguja en sentido
contrario con un destornillador).

m Desplazar la aguja de pintura hacia atras.

m Enroscar una nueva boquilla delantera [8-4] con la llave univer-
sal SATA.

m Colocar el resorte [8-7].

m Enroscar el tornillo de cierre [8-8] con la llave hexagonal.

Montar una nueva boquilla de material
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AR {Aviso!

En boquillas de material con interruptor de cambio, colocar la boquilla
delantera en la boquilla de aire. Prestar atencion a la alineacién de la
ranura con el pasador de fijacion.

m Colocar la boquilla de material [3-3] en la boquilla de aire [3-2]. Prestar
atencion a la alineacion de la ranura con el pasador de fijacion.

m Colocar el anillo de la boquilla de aire con proteccion contra contacto
[3-1] junto con la boquilla de aire y la boquilla de material, y enroscar-
los a mano.

10.2. Sustituir el anillo de distribucién de aire

Antes y después de sustituir el anillo de distribucion de aire se ejecutaran
los pasos de trabajo del capitulo «Sustituir piezas de la boquilla» (véase
el capitulo 10.1).

Desmontar el anillo de distribucion de aire

ZAN

HOTICE

jCuidado!

Danos por utilizacion de herramientas incorrectas

El anillo de distribucién de aire esta fijo en la cabeza de la boquilla. La
aplicacion de fuerza excesiva puede danar dicha cabeza. El desliza-
miento de la herramienta extractora SATA puede producir lesiones.

— Usar guantes de trabajo.

— Ultilizar la herramienta extractora SATA siempre en direccioén contra-
ria al cuerpo.

— Extraer uniformemente el anillo de distribucion de aire de la cabeza
de la boquilla.

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Desmontar la boquilla de material» y
«Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura» (véase el capitulo 10.1).

m Sacar el anillo de distribucidn de aire con la herramienta extractora
SATA [9-1].

m Comprobar si existen dafios o suciedad en las superficies de las juntas
de la cabeza de la boquilla [9-2] y, de ser necesario, limpiarlas.

Montar un nuevo anillo de distribucién de aire
m Colocar un nuevo anillo de distribucion de aire en la cabeza de la bo-
quilla. El perno de la parte inferior del anillo de distribuciéon de aire debe
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estar alineado de forma correspondiente [9-3].

m Introducir el anillo de distribucién de aire presionando de modo unifor-
me.

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar la boquilla delantera, la punta
con bola de metal duro y la aguja de pintura» y «Montar una nueva
boquilla de material» (véase el capitulo 10.1).

10.3. Sustituir la palanca del gatillo

Desmontar la palanca del gatillo

m Desenroscar el tornillo de cierre [8-8] con la llave hexagonal

m Quitar el resorte [8-7] y la aguja de pintura [8-6].

m Extraer las anillas de seguridad [10-4], [10-7] con cuidado.

m Retirar la arandela elastica [10-1] y la arandela de plastico [10-2].
m Sacar los dos pernos [10-3] y [10-6].

m Retirar la palanca del gatillo [10-5].

Montar una nueva palanca del gatillo

m Colocar la palanca del gatillo [10-5] desplazando a la vez la arandela
elastica [10-1] y la arandela de plastico [10-2] entre el cuerpo de la
pistola y la palanca del gatillo.

m Introducir los dos pernos [10-3] y [10-6].

m Colocar las anillas de seguridad [10-4], [10-7] en los dos pernos.

m Colocar la aguja de pintura [8-6] y el resorte [8-7].

m Enroscar el tornillo de cierre [8-8] con la llave hexagonal.

10.4. Sustituir la junta de la aguja de pintura
La sustitucién sera necesaria cuando salga material de la empaquetadura
autoajustable de la aguja de pintura.

Desmontar el soporte de juntas de la aguja de pintura

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Desmontar la boquilla de material» y
«Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura» (véase el capitulo 10.1).

m Destornillar el soporte de juntas de la aguja de pintura [11-1] con la
llave universal SATA [11-3] y la llave de vaso (ancho de 7 mm) [11-2].

m Comprobar si existen dafios o suciedad en el soporte de juntas de la
aguja de pintura; de ser necesario, limpiarlo o sustituirlo.

Montar un nuevo soporte de juntas de la aguja de pintura

m Asegurar el nuevo soporte de juntas de la aguja de pintura [11-1] con
Loctite 242 y atornillarlo con la llave universal SATA [11-3] y la llave de
vaso (ancho de 7 mm) [11-2].
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m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar la boquilla delantera, la punta
con bola de metal duro y la aguja de pintura» y «Montar una nueva
boquilla de material» (véase el capitulo 10.1).

10.5. Sustituir el micrometro de aire, el piston de aire y el
soporte de juntas

La sustitucion sera necesaria cuando, con la palanca del gatillo sin accio-
nar,

escape aire de la boquilla de aire en el micrometro de aire.

Desmontar el micrometro de aire, el piston de aire y el soporte de

juntas

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Desmontar la boquilla de material» y
«Desmontar la boquilla delantera, la punta con bola de metal duro y la
aguja de pintura» (véase el capitulo 10.1).

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Desmontar la palanca del gatillo»
(véase el capitulo 10.3).

m Desenroscar el tornillo de bloqueo [12-1] con la llave hexagonal [12-2].

m Extraer el micrometro de aire [13-2].

m Quitar el resorte del piston de aire [13-1] y la cabeza del piston de aire
[13-3].

m Sacar el émbolo del piston de aire [13-4].

m Destornillar el soporte de juntas [14-1] con la llave hexagonal (ancho
de 4 mm) [14-2].

m Tras el desmontaje, comprobar el émbolo del piston de aire; dado el
caso, limpiarlo o, si presentar dafios (p. €j., arafiazos o deformaciones),
sustituirlo.

Montar un nuevo micrometro de aire, piston de aire y soporte de

juntas
A

jAviso!

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

El micrometro de aire puede salir despedido y sin control de la pistola
de pintura.

— Al enroscar el tornillo de bloqueo, prestar atencion a la alineacion
correcta del micrémetro de aire.

— Controlar el ajuste correcto del tornillo de bloqueo.

m Atornillar el nuevo soporte de juntas [14-1] con la llave hexagonal (an-
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cho de 4 mm) [14-2].

m Engrasar el nuevo émbolo del piston de aire [13-4] con grasa de alto
rendimiento SATA (ref. 48173) y colocarlo. Observar la direccién de
montaje.

m Colocar el nuevo resorte del piston de aire [13-1] y la nueva cabeza del
piston de aire [13-3].

m Engrasar el nuevo micrémetro de aire [13-2] con grasa de alto rendi-
miento SATA (ref. 48173) y colocarlo. Observar la direccién de montaje.

m Apretar el tornillo de bloqueo [12-1] con la llave hexagonal original
[12-2].

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar una nueva palanca del gati-
llo» (véase el capitulo 10.3).

m Ejecutar los pasos de trabajo de «Montar la boquilla delantera, la punta
con bola de metal duro y la aguja de pintura» y «Montar una nueva
boquilla de material» (véase el capitulo 10.1).

10.6. Sustituir el huso de la regulacion del abanico redondo
y lineal

Desmontar el huso

m Desenroscar el tornillo avellanado [15-1] con la llave hexagonal.

m Extraer el botén regulable [15-2].

m Desenroscar el huso [15-3] con la llave universal SATA (ancho de 12
mm).

Montar un nuevo huso

m Enroscar el nuevo huso [15-3] con la llave universal SATA (ancho de
12 mm).

m Colocar el boton regulable [15-2].

m Asegurar el tornillo avellanado [15-1] con Loctite 242 y enroscarlo a
mano con la herramienta combinada SATA.



Instrucciones de servicio SATAjet 3000 K spray mix ES

10.7. Sustituir el tamiz de material

A

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

El funcionamiento de la pistola de pintura sin tamiz de material conlleva
la pérdida de la funcion de estanqueidad.

— Poner la pistola de pintura en funcionamiento unicamente con el
tamiz de material montado.

jAviso!

Desmontar el tamiz de material

m Desenroscar la carcasa del filtro de material [16-3] con la llave univer-
sal SATA (ancho de 19 mm). Sujetar la pieza roscada [16-1] en sentido
contrario con una llave de boca (ancho de 14 mm).

m Quitar el tamiz de material [16-2].

Montar un nuevo tamiz de material

m Colocar el tamiz de material [16-2] en la carcasa del filiro de material
[16-3].

m Enroscar la carcasa del filtro de material y apretarla a mano con la llave
universal SATA (ancho de 19 mm). Sujetar la pieza roscada [16-1] en
sentido contrario con una llave de boca (ancho de 14 mm).

11. Cuidado y almacenamiento

Para garantizar el buen funcionamiento de la pistola de pintura, se re-

quiere un manejo cuidadoso asi como un mantenimiento y cuidado per-

manentes.

m Almacenar la pistola de pintura en un lugar seco.

m Limpiar a fondo la pistola de pintura y comprobar su estanqueidad tras
cada uso y antes de cada cambio de material.

m Después de la limpieza, secar la pistola de pintura completa con aire
comprimido limpio y engrasar los componentes mdviles con grasa para
pistolas SATA (ref. 48173).
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A

jAviso!
i DANGER |

Peligro de lesiones por componentes que se sueltan o mate-
rial que escapa.

Al efectuar trabajos de limpieza con la conexion establecida a la red de
aire comprimido y la alimentacion de material, es posible que de forma
inesperada se suelten componentes y escape material.

— Desconectar la pistola de pintura de la red de aire comprimido y de la
alimentacion de material antes de todos los trabajos de limpieza.

ZAN

jCuidado!

Danos por productos de limpieza incorrectos

El uso de productos de limpieza agresivos para limpiar la pistola de
pintura puede dafar la pistola.

— No utilizar medios de limpieza agresivos.

— Usar productos de limpieza neutros con un pH de 6—8.

— No utilizar acidos, lejias, bases, decapantes, regeneradores no ade-
cuados ni otros medios de limpieza agresivos.

ZAN

jCuidado!

Danos por limpieza incorrecta

La inmersién en disolventes o productos de limpieza o bien la limpieza
en un equipo por ultrasonidos pueden danar la pistola de pintura.

— No colocar la pistola de pintura en disolventes ni productos de limpie-
za.

— No limpiar la pistola de pintura en un equipo por ultrasonidos.

— Ultilizar unicamente las lavadoras recomendadas por SATA.
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ZAN

HOTICE

jCuidado!

Danos materiales por herramienta incorrecta de limpieza

No limpiar bajo ningiin concepto los orificios sucios con objetos inade-
cuados. Incluso el mas minimo dafio repercutira en el patrén de abani-
co.

— Usar agujas para la limpieza de boquillas de SATA (# 62174) o

(# 9894).

(1]

jAviso!

En raros casos, puede ser preciso desmontar algunas piezas de la pis-
tola de pintura para limpiarla a fondo. Si fuera necesario un desmontaje,
deberia limitarse solo a componentes que, debido a su funcién, entran
en contacto con el material.

m Lavar bien la pistola de pintura con diluyente.
m Limpiar la boquilla de aire con un pincel o un cepillo.
m Engrasar ligeramente los componentes movidos con grasa para pisto-

las.

12. Eliminacion de averias

Averia

Causa

Solucioén

La pistola de pintura
gotea

Un cuerpo extrafo
entre la aguja de pin-
tura y la boquilla de
material

impide la estanquei-
dad

Desmontar la aguja de
pintura y la boquilla de
material y limpiarlas
con diluyente, o bien
colocar un juego de
boquillas nuevo

Sale pintura de la agu-
ja de pintura (junta de
la aguja de pintura)

Junta autoajustable de
la aguja defectuosa o
perdida

Sustituir la junta de la
aguja de pintura

Patrén de abanico en
forma de hoz

Orificio del cuerno o
circuito de aire obs-
truidos

Remojar en diluyente
y, a continuacion, lim-
piar con una aguja de
limpieza de boquillas
SATA
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Averia

Causa

Solucion

Abanico en forma de
gota u oval

Suciedad en la espiga
de la boquilla de ma-
terial o en el circuito
de aire

Girar la boquilla de aire
180°. Si la imagen es
igual, limpiar la espiga
de la boquilla de mate-
rial y el circuito de aire.

Abanico entrecortado

Material insuficiente
en el depdsito

Volver a llenar con ma-
terial

Boquilla de material
sin apretar

Apretar las piezas se-
gun corresponda

Junta autoajustable de
la aguja defectuosa;
juego de boquillas
sucio o dafiado

Limpiar o sustituir las
piezas.

Sale pintura de los ori-
ficios de los cuernos

Boquilla delantera sin
apretar, boquilla de
aire sin apretar; anillo
de distribucion de aire
defectuoso

Apretar o sustituir las
piezas

13. Sinopsis de las boquillas

Bogquilla de material A |Datos técnicos

N.° de bo- |Ref. Diame- |Angu- |Anchura |Flujo a
quilla tro lo 70 bar
1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 NI/min
2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 NI/min
2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 NI/min
2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 NI/min
2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 NI/min
2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 NI/min
2865 13771 0,28 mm |65° 25cm 0,30 NI/min
3325 20206 0,33 mm |25° 14 cm 0,45 NI/min
3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 NI/min
3365 13789 0,33 mm |65° 28 cm 0,45 NI/min
3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 NI/min
3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 NI/min
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Boquilla de material A

Datos técnicos

N.° de bo- |Ref. Diame- |Angu- |Anchura |Flujo a
quilla tro lo 70 bar
3825 13797 0,38 mm |25° 15 cm 0,61 NI/min
3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 NI/min
3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 NI/min
4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 NI/min
4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 NI/min
5370 150276 0,53 mm |70° 33 cm 1,28 NI/min
6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 NI/min
Boquilla inversora B |Datos técnicos

2550 120220 0,25 mm |20/50° |14/22 cm |0,25 NI/min
3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 NI/min
3550 120246 0,35 mm |20/50° |14/24 cm |0,50 NI/min
4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 NI/min

14. Eliminacion

Eliminacion de la pistola de pintura completamente vacia como desecho

reciclable. Para evitar dafnos medioambientales, eliminar los restos de

medio fluido y agente separador aparte de la pistola de pintura y de forma

debida. jObservar las disposiciones locales!

15. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor

SATA.

16. Piezas de recambio

Ref. Denominacioén Canti-
dad

12260 Tamiz de 60 msh para filtro de material SATA 4 ud./s.
12278 Tamices de 100 msh para filtro de material 4 ud./s.
18341 Resorte a presion para aguja de pintura 1 ud./s.
27813 Resorte para pistén de aire 1 ud./s.
30833 Juego de limpieza de boquillas 1 ud./s.
74856 Juego de tamices SATA de 200 msh 1 ud./s.

compuesto por 4 tamices 20933, 2 soportes de

tamices 77503 y 1 tornillo 26393

ES
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Ref. Denominacioén Canti-
dad
92759 Unidad de servicio de émbolo de aire 1 ud./s.
94961 Micrometro de aire 1 ud./s.
97824 Anillo de distribucion de aire 3 ud./s.
98418 Tornillo de cierre 1 ud./s.
98434 Boquilla delantera 1 ud./s.
98459 Boquilla de aire, abanico redondo/lineal 1 ud./s.
98509 Utilizacion 1 ud./s.
98525 Soporte de juntas 1 ud./s.
98590 Conexion de material 1 ud./s.
98608 Tubo de pintura con filtro de material de 100 msh |1 ud./s.
98681 Juego de palanca de gatillo 1 ud./s.
98699 Juego de herramientas 1 ud./s.
98707 Juego de reparacion SATAjet 3000 K spray mix 1 ud./s.
98764 Juego de boquillas 1 ud./s.
compuesto por aguja delantera y punta de aguja
98772 Aguja de pintura 1 ud./s.
compuesta por aguja de pintura y punta de aguja
98806 Regulacién del abanico redondo / lineal 1 ud./s.
120071 Juego de bloqueo del gatillo 1 ud./s.
120261 Unidad de junta para interruptor de cambio 1 ud./s.
133926 Juego de rodillos 1 ud./s.
133942 Soporte de juntas 1 ud./s.
133967 Tornillo prisionero 1 ud./s.
133991 Cabeza de piston de aire 3 ud./s.
134098 Pieza de conexion de aire 1 ud./s.
207530 Juego de reequipamiento interruptor de cambio 1 ud./s.
para SATAjet 3000 K spray mix sin boquilla inver-
sora
228049 Anillo de boquilla de aire con proteccién contra 1 ud./s.
contacto
228056 Anillo de la boquilla de aire con proteccién contra |1 ud./s.

contacto para
SATAjet 3000 K spray mix con boquilla inversora
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17. Declaracion de conformidad CE

La versilin actual de la Declaracién de Conformidad se encuentra a:
[EzxE]

o s

O

www.sata.com/downloads

ES
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1. CwumBonebl
& MpepynpexaeHune! 06 onacHOCTW, KOTOpas MOXeET Npuse-
CTW K neTanbHOMY UCXOAY WNW MONYYEHWUIO TSHXKENbIX TPaBM.

/N

HOTICE

OcTopoXkHO! onacHas cuTyauusi, KoTopasi MOXeT NPUBECTH
K MaTepuanbHomy yluepoy.

A

OnacHocTb B3pbiBa! MNpegynpexaeHne 06 onacHoCTH,
KOTOpaa MOXeT NPUBECTU K nNeTanbHOMY Ucxoay nnu nony-
YEHUIO TAXeNbIX TpaBM.

AR

YkasaHue! [NoneaHble COBETLI U peKOMeHZaLNNn.

2.

O6wasa nHhopmayms

2.1. BeegeHue
B AaHHOM pyKoOBOACTBE MO 3KcnnyaTtaunun cCoaepXUTca BaKHas MH¢)Op-

maums 06 akcnnyaTauumn SATAjet 3000 K spray mix, Aanee HasbiBaeMoro

NOKpPaCO4YHbIM NMUCTONIETOM. Kpome TOro, B HEM OonNncbIBakOTCA BBO/ B

aKCMnyaTauuo, TeEXHUYEecKoe 0bCnyXnBaHNe n PEMOHT, YXO4 U XpaHeHue,

a TaKKke yCTpaHeHre HeMcnpaBHOCTEN.

P
(=
wn

[RU] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | pycckuin a3bik
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2.2. Uenesag rpynna

HaCTOFILL[,ee PYKOBOACTBO MO 3KcnjilyaTaunn npegHasHa4eHo ana

m [1podheccrmoHanbHbIX MansapoB 1 NakMPOBLLMKOB.

m OByyeHHOro nepcoHana ans MansipHo-NnokpacoYyHbIX paboT Ha npo-
MbILUNIEHHBLIX U peMeCneHHbIX NpeanpnAaTnax.

2.3. NpepoTBpalleHne HeCHaCTHbIX CyYaeB

HeO6X0£|,VIMO CO6J'IIO£|,aTb o6u_w|e, a TakXe HauuoHalnbHble npaBuna no
npenorepaleHnio HecHacTHbIX Clliy4aeB U COOTBETCTBYHOLLNE MHCTPYKLUUN
no TexHuke 6e3onacHocTu.

2.4. MpuHagnexHocTn, 3anyactv n 6bicTpoM3HalInBaLmecs
oetanu

Heo6xoamMmo ncnonb3oBaTh TONBKO OPUrMHarbHbIE MPUHAATEXHOCTY,
3an4yacTtu u 6bicTpousHawmBawLwmecs getany komnaHum SATA. Mpu-
HaANEeXHOCTK, NOCTaBNeHHbIE He KoMnaHnel SATA, He NPOBEPEHbI U
He ogobpeHbl. KomnaHma SATA He HECET HMKaKOl OTBETCTBEHHOCTHM 3a
yuiep6, BO3HUKLWNI B pe3ynbTaTe NpUMeEHEeHUs1 Heoa00pPEHHbIX NPUHaA-
NEeXHOCTEN, 3anyacTen 1 ObICTpOM3HALLMBAKOLMNXCA AeTanen.

2.5. MapaHTuitHble 06a3aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6Lwme ycnosusa 3akntoyeHns caoenok SATA n B
cny4ae HeobxoauMOCTM Apyrue OroBOpHble 06513aTenbCTBa, a Takke
OEenCcTByOLNE 3aKOHbI.

["apaHTuiHbIE 06s3aTenbCcTBa U OTBETCTBEHHOCTL hupMbl SATA npekpa-

LaeTcs B CreayoLwwmux cnyyvasx:

m HecobnAeHUA MHCTPYKLMKM NO 3KecnnyaTauum

® HeHagnexallem UCrnonb3oBaHWM NpoayKTa

m Jonycka k pabote HEKOMMNETEHTHOro nepcoHana

® HEUCNonNb30BaHWA CPeAcTB UHAMBUAYANBHOW 3alnThI

m Hewcnonb3oBaHue opurmHanbHbIX NPUHAANEXHOCTEN, 3anyacTen u
ObICTPOM3HaLLMBAIOLLMXCA AeTanen

m CaMOBOJbHOrO NepeenbiBaHus U U3MEHEHNS KOHCTPYKLMK

m eCTeCTBEHHOro n3Hoca/unsHoca

® HETUNWYHON AN UCMONb30BaHWSA yAapHOW Harpysku

B MOHTa@XHbIX U AEMOHTaXHbIX paboT
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3. [paBuna TexHunkn 6e3onacHOCTU

I'IpoquTb n COﬁJ‘IPO,D,aTb BCe npuBeneHHbIe HMXE YKa3aHuUA. Heco6mop,e-
HWUe Unn HeHagnexatjee BblNoJIHEHNE 3TUX yKaSaHMIﬁ MOXEeT nosne4yb 3a
coboi HEeUcnpaBHOCTH, CcnocobHble cTaTb I'IpW-IIAHOl7I Cepbe3HbIX TpaBM
BMioTb 4O CMEpPTU.

3.1. TpeboBaHus k nepcoHany

HOKpaCO‘-IHbIVI MUCTONET MOXET NPUMEHATLCA TOJIbKO OMNbITHbIMU Cneun-
anncTtamMmm N NPOUHCTPYKTUPOBAHHbIM NepcoHarioM, KOTopbie NOJIHOCTbIO
npo4nun gaHHoOe pykoBOACTBO MO 3KCnnyaTtaunmn U NOHANK ero coaepxa-
Hue. J'Imuam, Y KOTOPbIX CKOPOCTb peaKkunn CHUXXeHa Bcnencrteme BO3}J,el7I-
CTBUA HAPKOTUYECKUX BELLECTB, allkorosd, nekapCTtBeHHbIX npenapaTtoB
Unu Opyrux cpeacts, pabotaTb C NOKPACOYHbIM NMUCTONETOM 3anpeLLeHo.

3.2. CpeacTtea MHANBMAYaNbHOM 3aWMThI

|_|pVI NPUMEHEHNN NOKPaCO4YHOro NMUCToNeTa, a Takke npm O4YNCTke n Tex-
HUYECKOM 060ﬂy>KV|BaHVIVI H606X0£I,VIMO BCerga ncnonb3oBaTtb cpeacTea
3alnTbl OpraHoB AbiXaHnA U 3pEeHUA, a TakkKe Cclnyxa, nogxogdiine 3a-
LWMTHbIE NepyaTky, pabouyto ogexay u 3aWwuTHyo o0yBb.

3.3. Vicnonb3oBaHne BO B3pbIBOONACHbIX 06nacTsax

A A

L Dancer IICY

MpeanynpexaeHne! OnacHOCTb B3pbiBa!

OnacHoCTb ANS XXM3HW B clly4yae B3pbiBa MOKPACOYHOro nucroneTa
Mpwv NpMMeHeHUN NOKPACOYHOTO MUCTOJIETa BO B3PbIBOOMNACHbLIX 30HAX

knacca 0 MOXXET NPOVN30NTU B3PbIB.

— KaTteropuuecky 3anpeLyaeTcs nepemelatb NOKPacoYHbI MUCTONET

BO B3PbIBOOMACHY 30HY knacca 0.

Okpaco4HbIVi MUCTONET pa3peLlaeTcsl UCNOMNbL30BaTh / XpPaHUTb BO B3pPbl-
BOOMAacHbIX cpefdax 30H knacca 1 un 2. Cobniogate MapkUpOBKY Ha Npo-

aykre.
3.4. NpaBuna TexHukn 6e3onacHoCcTn

TexHnyeckoe cocTosiHue

B cny4dae nospexaeHua nnm oTcyTcTems feTanen kateropn4yecku 3a-
npeLleHo BBOAUTb MOKPACOYHbIA MUCTONMET B aKcnnyartayuto.

B cny4dyae nospexaeHusa nokpaco4yHoro nmucrtoneTa Heobxoanmo
HeMeaneHHO NpeKpaTuTb aKcnnyaTauyuto, OTKNOYNTL nogady cxXaTtoro
BO3ayxa U yaoanuTtb BeCb BO3ayX.

m Kateropuyecku sanpeLieHo caMmoBOfIbHO BHOCUTb KOHCTPYKUNOHHbIE

RUS
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UM TexHn4yeckne N3aMeHeHnsa B I'IOKpaCOLIHbII7I nMCcToneTt.

m MNepen KaxabiM UCTONb30BaHMEM MOKPACOYHOTO NMUCTONIeTa Co BCEMM
npncoegnHeHHbIMMU KOMMNOHEHTAMU NPOBEPATb €ro Ha Hannvne no-
Bpe)l(ﬂeHl/lVl M NMPOYHOCTb KpenneHuna n npu HeOGXO,D,VIMOCTI/I BbIMNONMHATb
PEMOHT.

Pa6ouve matepuansi

m HaHeceHve cpeacTB ans pacnbiNeHus, CoOAepXaLlnx KUCNoTbl Unm
LLlenoYu, 3anpeLLeHo.

m HaHeceHuve pactBopuTeEneri ¢ ranoreHonpon3BoAHbLIMU YrNeBoaopoaa,
6eH3nHa, kepocuHa, repdbuunaos, NECTMLMAOB U PaaNOaKTUBHbBIX Be-
LLleCTB 3anpeLleHo. ManonaMpoBaHHble pacTBOPUTENW MOTYT NPUBECTU
K 06pa3oBaHMi0 B3PbIBOOMACHBIX Y €AKUX XUMUYECKUX COEOUHEHWIA.

m 3anpeLyaeTca HaHOCMTb arpeccuBHbIE BELLECTBa, CoaepXalume Kpyn-
Hble, OCTPOYrofnbHble 1 abpa3nBHble MUIrMeHTbI. K Takum BelecTBam
OTHOCSITCS1, HANPUMEp, pasHble BUAbI KNESLLUMX BELWECTB, KOHTAKTHbIE U
OVCNEPCUOHHbIE KNew, XnopKayyyk, aHarnornyHble WrykaTypke marte-
puarnbl U Kpacku, B KOTOPbIX B KAYECTBE HaMOIHUTENS UCNONb3yeTCcs
rpy6oe BOMOKHO.

m B paboyei 30He NOKpacoYHOro NUCToneTa AOMKHO HAaX0AUTBLCS TOMNBbKO
Takoe KONMYECTBO PacTBOPUTENEN, Kpacku, naka unm gpyrux onacHbIx
pacnblsieMbIX BELLECTB, KOTOPOE HE0OX0AMMO Ans BbINONHeHUsi pabo-
Tbl. [0 3aBepLueHnn paboTbl nx HEOBX0AUMO nepemeLlaTb B NoAXoAs-
LMe cKnagckme nomeLLeHms.

Pa6ouune napameTpbl
m [TOKPACOYHBbI MUCTONET MOXKHO JKCMITyaTUPOBaTh TOMLKO B pamKax
napameTpoB, yKasaHHbIX B TEXHUYECKUX XapakTepucTukax.

MoakntoYeHHbIe KOMMOHEHTBI

m /Icnonb3oBaTb UCKMHOYMTENBHO OpUTMHATbHbIE NPUHAATIEXHOCTMU 1
3anyacTtu SATA.

m [NoaKnoYeHHbIE LWNaHrM 1 NPOBoAAa OOMKHbBI COOTBETCTBOBATL TEPMU-
YECKMM, XMMUYECKUM N MEXAHUYECKMM Harpyskam, oXxuaaembslm npu
aKcnnyaTaumu.

m B cnyyae oTcoeauHeHUst Haxoaawmxcst Nog AaBneHNEM LaHroB UX
xnectoobpasHble ABWKEHUS MOTYT NPUBECTU K TpaBMam. Mepen oTcoe-
OVHEeHVeM HeobXo4MMO BCeraa yaansiTe BECb BO3AYX W3 LUMaHroB.

OuncTtka

m [115 OMMCTKM NOKPaCOYHOro NUCTONeTa 3anpeLLeHo UCNoNb3oBaTh
MowLne cpencrtea, coaepkawne KNCnoTbl 1 WenoYn.
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m 3anpeLyeHo NPUMEHsITL MOIOLLIME CPEACTBA Ha OCHOBE ranoreHMpoBaH-
HbIX YrNeBOAOPOAOB.

MecTto npumeHeHus

m Kateropuuecku sanpeLyeHo ncnosib3oBaTth NOKPACOYHbI NUCTONET
BOMM3M MCTOYHMKOB BOCMAaMEHEHWS!, TaKMX KaK OTKPbITbIA OFOHb, ropsi-
LiMe curapeTbl U B3PbIBOHE3ALLMLLEHHbIE 3MEKTPUYECKME YCTPONCTRA.

m [pUMEHSITL NOKPACOYHbIV NMUCTONET TOMbKO B XOPOLLIO BEHTUNNPYEMbIX
NOMeLLEHUSIX.

4. T[lpumeHeHune

Mcnonb3oBaHue No HasHa4YeHuo

MoKpacoYHbIi MMCTONET NpeAHasHayYeH Ans HAaHECEHUS! TPABUIbHbIX
pacTBOPOB, KPaCOK 1 NakKoB, a Takke APYrMx NoAXoasaLmnX TeKy4mx Mmate-
pvarnoB Ha NoAXoAsiLMe OCHOBaHMS.

MprMeHeHWe He MO Ha3HaYeHUIo

3anpelyaeTcs paboTaTb ¢ abpa3mBHLIMU, MaTepuanaMmu n Matepuanavm,
cofepaliMMmn KUCNOTY UIN GEH3MH.

5. OO0OBbeMm noctaBku

ApT. Ne 120006

m [MokpacouyHbIi nucToneT 6e3 conna Ansa martepuana

m Tpy6ka ansa kpacku n ounbTp ansg matepuana (100 msh)
m PykoBoacTBO No aKkcnnyartauum

ApT. Ne 120014

m [MokpacouHbIvi nucToneT 6e3 conna Ansa martepuana

m BosagywHoe conno ¢ peBepcMBHbIM NepeknoyaTenem

m PykoBoacTBO no akcnnyartauum

[Mocne cHATUA ynakoBKK NPOBEPUTL:
m [NoKpacoyHbI NMCTONET NOBPEXAEH
m [NocTaBka kOMNneKTHa

6. KoHcTpykymsa [1]

6.1. OKpacoyHblli nucToner

[1-1] Kptovok gns noase- [1-3] 3arnywka
LiMBaHMsa nucToneTa [1-4] BosayLwHbIi MUKpOMETP
[1-2] T[naBHbIR perynaTop [1-5] ®ukcupyowmi BUHT

KpYrnow/LWmMpoKon cTpym [1-6] Bnokupatop cnycka
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[1-7] CnyckoBas ckoba

[1-8] Kopnyc kpackonynbTa

[1-9] UWTyuep onga nogsoaa
BO3ayXa HapyxHas pe3bba
1/4*

[1-10] WTyuep onsa nogsoaa
maTtepwuana, HapyXxHas
pesbba 1/4*

6.2. Habop nHcTpymeHTOB

[2-1] PoxkoBbIn kntoy (pasmep
kntoya 4)

[2-2] WHcTpymeHT ans usene-
YyeHus

[2-3] LUWleTka ons o4ncTku

[1-11] Tpybka ans matepuana

[1-12] MHeBmodOpCcyHKa C
3aLUNTON OT KOHTaKTa

[1-13] Conno ans Bo3gyxa u
maTtepwuana

[2-4] TopuoBbIvi kntoy (pasmep

kntoya 7)

[2-5] LUecturpaHHbIi KoY
[2-6] YHuBepcanbHbI
ko4 SATA

7. TexHuyeckue xapakTepucTUKu

SATAjet 3000 K spray mix

Pekomengyemoe BxogHoe pgaBne- | 2,0 6ap - 3,0 6ap | 29 psi - 44 psi
HWe nucToneta

Makc. BxogHoe gaBneHne nucro- 10,0 6ap 145 psi
neta

Makc. naBneHue matepuana 250,0 6ap 3 626 psi
Pacxon Bo3gyxa npu LWUMPOKOHa- 120 c1.n/MyH 4,2 cfm
npaBneHHon CTpye

(Npu BXOOAHOM AaBneHumn

3,0 6ap/43,5 dhyHTa/KB. OtOViM)

Pacxop Bosgyxa npwu kpyrnou ctpye | 310 cT.n/MuH 10,9 cfm
(npv BxOoAHOM AaBneHuu

3,0 6ap/43,5 dyHTa/KB. AHOVM)

Makc. TemnepaTtypa pacnbinsemon |60 °C 140 °F
cpenbl

PekomeHayemoe pacctosHue ons 18 cm-25cm 7» - 10»

pacnbineHna

Pasbem ona nogknioYeHnst cxxaToro
BO3ayxa

HapyxHast pe3bba 1/4"

[NoacoeanHeHne matepuana

HapyxHas pe3bba 1/4"
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SATAjet 3000 K spray mix

Bec ¢ cutom ang matepuana n co- | 6701 23,6 oz.
nriom Aanst Matepuana

8. MoHTax

A

MpeanynpexaeHue!

OnacHoCTb TpPaBMUPOBAHWUA U3-3a OTCOEANHEHNS KOMMOHEHTOB
unu Bbixoga martepuana.

M3-3a Bbicokoro paboyero gaBneHusi B 0bnactu pasbema Ansi NogKIo-
YeHuss MaTepuana KOMMOHEHTbl MOTYT HEOXWAAHHO OTCOeANHUTLCSA, a
mMaTepuan MOXeT BbITV NoA AaBMNeHUEM.

— Paccuntatb BCe KOMMNOHEHThI B 06N1acTu pasbema Ans NoAKMoYeHUs
maTtepuana Ha MakcumarnbHoe paboyee gaBneHue.

- Mcnonb3oBaTb WNaHrv ana marepvana SATA.

A

MpeanynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-32 OTCOEANHEHMUS KOMMOHEHTOB
Unu Bblxoga maTepuana.

Ecnu Bo BpemMsi MOHTaXHbIX paGoT NUCTONET HE OTCOEAUHEH OT CETU
caToro Bo3ayxa 1 OT CUCTEMbI MoAa4Yn MaTepuana, KOMNOHEHTbI MOFYT
HeOXnaaHHO OTCOeaNHUTLCS, a MaTepuan MOXET BblTY NOA AaABMEHW-
em.

— [Nepen BbINOMHEHMEM MoObIX MOHTaXHbIX paboT 0TcoeanHATL Mo-
KPacoYHbI MUCTOMET OT CETU CXKATOro Bo3ayXa U OT CUCTEMbI MogauM
maTtepuana.

— COpocuTb faBreHne B CUCTEME.

RUS
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ZAN

HOTICE

OcTopoXxHO!

nOBpe)K,D,eHVIﬂ n3-3a NN0X0 3aTAHYTbIX BUHTOB

[noxo 3aTAHYTbI€ BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpeXAEeHNAM KOMMNOHEH-
TOB U K HEUCNPABHOCTAM.

d 3aTﬂHyTb BC€ BUHTbI OT PYKM N NPOBEPUTb HAOEXHOCTb 3aTAXKN.

8.1. MoHTax conna gnga matepuana

[Iiﬂ MpumeyaHnue!

Bbl6paHHO€ conyio ana marepuana (He BXOOUT B KOMMJIEKT I'IOCTaBKVI)
Heobxoanmo nepen nepsbiM NpUMEHEHNEM YyCTaHOBUTb B BO34YyLLHOE
ConJio NOKpaco4yHOro n1ucrtosneTa.

m Bpy4Hyo OTBMHTUTbL NHEBMOMOPCYHKY C 3aLMTON OT KOHTaKTa [3-1] n
CHATb ee BMeCTe C BO34yLUHbIM conrom [3-2].

m Bcrasutb conno gna matepuana [3-3] B BO3gyLLHOe Cono. YunTbiBaTh
NonoXeHue nasa OTHOCUTENBHO OMKCUPYHOLLIEro WTmdTa.

m HaBUHTUTE NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTOW OT KOHTaKTa BMECTE C BO3-
OYLIHbBIM COMIIOM M COMIIOM Afsi Matepuana u 3aTaHyTb OT PYKW.

8.2. MoHTax MOBOPOTHOrO confa C PyKOATKOM

m BpyyHyl0 OTBUHTUTL NHEBMOMOPCYHKY C 3aLMTON OT KOHTakTa [4-1] 1
CHATb ee BMeCTe C BO34YyLUHbIM connom [4-3].

m BcraBuTb ynnoTtHeHwne [4-4] B BO3ayLLHOE CONMO B MPaBUIbHOM MOO-
XKEeHUW.

m BcraBnTb NOBOPOTHOE CONMO C pyKOATKOM [4-2] B BO3A4YLLHOE CONIO.

m HageTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTON OT KOHTaKTa BMecTe C BO3ayLu-
HbIM COMMIOM, COMNIIOM ANA MaTepuana u ynnoTHEHWEM Y HAaBUHTUTb
BPYYHyt0. Mpu 3aBMHYMBaAHNM HEOOXOAMMO Y4MUTBIBATb NOMOXEHNE
NMOBOPOTHOTO COMIa C PyKOATKOW OTHOCUTENBHO YNIIOTHEHUS.
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9. OkcnnyaTayus

/N OcTopoxHo!

I'Ioapem,quMﬂ n3-3a NN0X0 3aTAHYTbIX BUHTOB

[noxo 3aTAHYTble BUHTblI MOT'YT NPUBECTU K NOBpeXXAEeHNAM KOMMOHEH-
TOB U K HENCNPABHOCTAM.

g 3aTF|HyTb BC€ BUHTbI OT PYKU N MPOBEPUTb HAOEXHOCTb 3aTAXKN.

9.1. MNepBbIin BBOA B 3KCMnyaTauuto

[Mokpaco4HbI NUCTONET NOCTaBNAETCS NpeABapUTENbHO COBPaHHbBIM.
Heobxoammo ycTtaHOBUTL BbIOpaHHOe conno Ans matepuana (cm. rna-
By 8.1 unu 8.2).

[Mocne cHATMSA ynakoBKu1 NPOBEPUTD:

m [NoKpacoYHbIA NMCTONET NOBPEXAEH.

m KomnnekTHoCTb nocTasku (CM. rnasy 5).

/N OcToposHol

lMoBpexaeHnsa n3-3a 3arpA3HEHHOro cXXaToro Bo3gyxa

[MpumeHeHWe 3arpsiI3HEHHOrO CXXaToro Bo3gyxa MOXET NPMBECTU K HEUC-
NPaBHOCTSAM.

- Vcnonb3oBaTb YMCThIN CXKaTbl BO3ayx. Hanpumep, npy nomoLum
dunbtpa SATA 544.

m [1poBEpPUTb HAAEXHOCTb 3aTSKKM BCEX BUHTOB.

m [1pOYHO 3aTsHYTb BXOAHOE COMIO.

m [logcoeauHuTb WnaHr Ans Bo3gyxa pacnbifieHns K Wrylepy Ans noga-
un cxartoro Bosgyxa [1-9].

m [logcoeauHUTb WNaHr Ans maTepuana K pasbemMy Ansi NoAKMoYeHNs
maTtepwuana [1-10].

m [1poMbITb kKaHan 4na MaTepuana noaXoAsLLMM MOIOLLUM XUAKAM cpea-
cTtBom (cm. rmasy 11).

9.2. HopmanbHas akcnnyaTtayms

UTtob6bl 06ecneunTb 6e3onacHyo paboTy ¢ MOKPACOYHbIM MUCTONETOM,

nepen KaxabM NpUMeHeHNeM HeobX0AUMO y4uTLIBaTb/MPOBEPSTL Crie-

aylollee:

m Tpebyemblili 06 bEMHbIV Ppacxof CxaToro Bo3ayxa, 06 beMHbIN NOTOK
maTepuana, AaBneHue MaTepuana v faBneHne Bo3ayxa pacnblneHns
obecneyeHsl.

m /lcnonb3yeTcs YNCThIV CKaTbll BO3AYX.

RUS
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Hactporika nogaum maTtepuana
m Hactpoutb Tpebyemoe aaBneHne nogaym marepuana Ha Hacoce BbICO-
KOro gaBneHus.

HacTpoiika gasneHus pacnbineHns

PacnbineHve nokpaco4Horo marepuana ocyliectensercs 6e3so3ayLu-
HblM meTogoM. MaTtepuman nof BbICOKMM AaBneHWem nogaeTcs K conny, B
MOMEHT BbIXOAA OH pacnbindeTcd, hopma pacrnbina onpegensercs reo-
MeTpuelr conna ans marepuana.

[Iﬂ MpumeyaHune!

Ecnu paBneHue matepuana, Heobxogumoe ansi npuaaHus opmbl pac-
NbiNseMOW CTpye, He AOCTUraeTcsl, HYXXHO NOBLICUTb AABMEHNE B CUCTE-
Me nogayun marepuana.

m HacTtpouTb gaBneHvue maTtepuana Ha HeoGxoaMmoe BXoAHOe AaBne-
Hue.

HacTtporika pacnbinsemoin cTpym

LLinpuHa pacnbinsgeMoi cTpyu 1 yron pacrbina onpeaensioTcs reomeTpu-

en conna ans matepuana [3-3]. PopMy CTpyM MOXHO U3MEHATb, NoaaBast

CXKaTblil BO34yX Yepes Bo3gyLuHoe conno [3-2].

m Kpyrnyto cTpyto MOXHO HacTpouTb, Bpallasi aNeMeHT perynmpoBaHus
KPYrnow 1 LuMpoKoHanpasneHHon cTpym [5-1].

m O6bEeMHbIV pacxof Bo3gyxa MOXHO perynMpoBaTtb NOCPEACTBOM BO3-
AyLwHoro mukpomeTpa [5-2].

EE MpnmevaHue!

m BbicTaBneHHbIV NpoAonbHO BO3AYLUHbIA MUKPOMETP [5-2]
nonoxenwue lll - napannensHo kopnycy nucroneTa
m MakcvmanbHoe pacnbifieHue, MakCcumarnbsHOe AaBrneHne BHyTpU
nucToreTa (paBHOE BXOAHOMY OABEHMIO NUCTONETA)
m BbicTaBneHHbIV nonepek BO3QyLLUHbIA MUKPOMETP [5-2]
nonoxexue | unu 1l (nonepek kopnyca nucroneta)
m MuH1ManbHoe pacnbineHne, MUHUManbHOE AaBNeHNE BHYTPU
nuctoneTa (Mpu HeBOoNbLUNX MOKPACOYHBLIX paboTax, KpanneHuu un

T.M.)

HaHeceHune naka
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[:E MpumeyaHne!

Bo Bpemsi okpallMBaHUsi UICMOMNb30BaThb TOMBKO Takoe KONIMYECTBO Ma-
Tepuana, KoTopoe HeobxoaumMo Ans paboyeii onepawuu.

Bo Bpems okpalumBaHus cobniogate Heo6Xo0aUMOe pacCTosiHUE [0
OKpalLMBaeMoii noBepxHocTyH. Mocne okpaluMBaHKsl MOMECTUTb MaTe-
puan Ha XpaHeHVe Unu yTUN3MpoBaTb Ero Hafnexallym o6pasom.

m CobntogaTb Heobxoanmoe paccTosiHie 4o NoBepxHocTH [7-2].

m Obecneuntb Nogavy Bo3gyxa pacnbifieHnst u matepuwana [7-2].

m CHATb NOKpaco4HbIl NucToneT ¢ 6roknpoBkol cnycka [6-1] ¢ npego-
XpaHUTens Ha CrycKoBOM pblyare [6-2].

m [1nAa okpalumBaHUsA NONHOCTLIO CNYCTUTE CMYCKOBOM pblyar [7-1].

m HanpaBnsaTb NOKPACOYHbIN MUCTONET cornacHo [7-2].

3aBepLUeHre npoLecca oKpaLuMBaHUs

m YCTaHOBUTb OKPACOYHbIV NUCTONET ¢ BrIOKMPOBKON crnycka [6-1] Ha
npegoxpaHuTenb Ha CNyCKOBOM pbivare [6-2].

m Ecnuv npouecc okpalumBaHms 3aBepLUeH Unu nnaHMpyeTcs AnvTenb-

HbI NepepbIB, OTKAYUTL BO3AYX pachnbifieHnsa 1 nogadvy matepmana u

cobnopaTh ykasaHus No YXo4ay U XxpaHeHuto (cm. rnasy 11).

RUS
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10. TexHn4yeckoe obCnyxMBaHne N PEMOHT

A

MpeaynpexaeHue!

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUSA U3-3a OTCOEANHEHUS KOMIMOHEHTOB
Unu Bblxoga maTepuana.

Ecnu Bo Bpemsi paboT no TeEXHUYECKOMY 06CNyKMBaHUIO aBTOMaTUYe-
CKWUIA NUCTONET HE OTCOEAMHEH OT CETU CXKATOro Bo3ayXa U OT CUCTEMBI
rnogayv matepuana, KOMMNOHEHTbl MOTYT HEOXWUAAHHO OTCOEANHUTLCS, a
mMaTepuan MOXeT BblATV NoA AaBMNeHUeM.

— [Nepen BbiNoMHeHEM Mobbix paboT No TEXHNUYECKOMY obcnyxmBa-
HUIO OTCOEAMHSATb MOKPACOYHbIA MUCTONET OT CETU CXXaTOro Bo3ayxa 1
OT CUCTEMbI Mofayn matepuana.

— COpocuTb faBrieHne B CUCTEME.

MpoBoasan matepman obnacTtb NOKPACOYHOrO MUCTONETA, a TaKkKe
cucTema nogaym matepuana v IMHUM HaXO4ATCA NOA BbICOKMM AaBne-
Huem (oo 250 6ap).

— CooTBeTCTBYIOLMM 06pa3om paccunTaTh LUNAHTONPOBOAbI U CUCTE-
Mbl COeOQVHEHUS.

A

MpeaoynpexaeHue!

OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUSA 06 OCTpPblIe KPOMKM

Bo Bpems MoHTaxa Habopa pacnbinUTenbHbIX HACAAOK CyLLECTBYET
OMacHOCTb TPaBMUPOBaHUSI 06 OCTPbIE KPOMKW.

— Hocutb pabouve nepyartku.

— [pu paboTe aepxatb cneynanbHbii MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TYnoBuLLa.

B cne,qyromeﬁ rnaBe onncbiBaeTca TEXHN4YeCKoe OGCJ'Iy)KI/IBaHVIe n pe-

MOHT NMOKPaco4HOro nucronerta. PaboTtbl no TEXHUYECKOMY 06CJ'Iy)KI/IBa-

HUK U PEMOHTY OOJTKHbI BbINOJIHATLCA TOJIbKO OGyHeHHbIM KBaJ'IVICbMLUA-

POBaHHbIM NepCcoHasriom.

n I'Iepe,q BbIMNOMHEHMEM J0ObIX pa60T Nno TEXHU4YECKOMY O6CJ'Iy)KVIBaHI/I}O
1 PEMOHTY npepbiBaTb Nodavy CXaToro Boayxa u matepuana.

3anacHble YacTu, HeO6XO,D,VIMbIe AnA BbINOJIHEHUA TEKyLWero peMoHTa,
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UMerTCH B Hanuymm (cm. rmasy 17).

10.1. 3ameHa geTanen conna

[eMoHTax conna ans matepvana
m Bpy4yHyl0 OTBMHTUTbL NMHEBMOMOPCYHKY C 3aLLMTON OT KOHTakTa [3-1].
m CHATb Bo3ayLLHOe conro [3-2] BMecTe ¢ connom anga matepuana [3-3].

[leMoHTax BXOOQHOro comnna, TBEPAOCMNaBHOrO LLAPWMKOBOro HaKOHEYHMKa

W UMbl KpackopacnbInMTens

m OTBMHTUTBL BXOZHOE conno [8-4] npy NOMOLLM YHMBEPCANBHOrO Kioya
SATA.

m OTBMHTUTL pe3bbOBOIM HAaKOHEYHWK [8-8] LecTUrpaHHbIM KI4YoM.

m VI3Bneyb npyxuHy [8-7].

m OTBMHTUTb TBEPOOCMIABHOW LLIAPWKOBbIV HAKOHEYHUK (pa3Mep Kntoya
4) [8-5] npu nomoLuu raevHoro krnoda SATA (NpuaepxuBaTh Ha KOHLE
UMbl NPY MOMOLLY OTBEPTKN).

m VI3Bneyb nrny kpackopacnbinutens [8-6].

MoHTaX HOBOro BXOAHOro conna, TBEpAO0CNIaBHOrO LWAapUKOBOIro HaKo-
HEeYHWUKa U Urnbl KpackopacnbinnTtena

YA

HOTICE

OcTopoxHo!

MoBpexaeHUsl U3-3a HeMpaBUbHOrO NopsiAka YyCTaHOBKU

Mpwn HecobnoAeHNM NopsiaKa YCTaHOBKN KOMMOHEHTHI MOTYT MOBpe-
OUTbCA.

— CreguTb 3a NpaBUIIbHBIM NMOPSAKOM YCTaHOBKM.

m BcTtaBuTb HOBYIO Urny Kpackopacnelnutens [8-6].

m HaBWHTUTb HOBbI TBEPAOCNIABHOW LLIAPUKOBBINA HAaKOHEYHUK [8-5] npu
NMOMOLLIM FraeyHOoro Krtoya Ha WUrmny KpackopacnbinuTens (npuaepxmeaTb
Ha KOHLe Urnbl NPY NMOMOLLY OTBEPTKMN).

m [NepemecTnTb Urny KpackopacneinUTensa Hasag,.

m BBUHTUTBL HOBOE BXxogHOe conso [8-4] npy noMoLWm yHMBEPCanbHOIro
knoya SATA.

m HapeTb npyxuHy [8-7].

m HaBUHTUTL pe3bbOoBOI HAKOHEYHUK [8-8] LeCTUrpaHHbIM KITtOHOM.

MoHTax HoBOro conna gns MaTtepuana
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[:E] Mpumeyanue!

[Npn ncnonb3oBaHuKn conna Ans Matepuana C PEBEPCUBHbIM NEPEKIO-
vYaTenem BCTaBUTb BXOOAHOE COMno B BO34yLIHOE Comnno. YyutbiBaTb
nosrioXXeHne nasa OTHOCUTESIbHO (bVIKCVIpyPOLIJ,eFO wrndra.

m BcraButb conno ansa matepuana [3-3] B BosgyLHoe conno [3-2]. Yuu-
TbIBaTb NOMOXEHWE Ma3a OTHOCUTENBHO MKCUpYHoLLEero wrmdTa.

m HageTb NHEBMOMOPCYHKY C 3aLUMTOM OT KOHTakTa [3-1] BMecTe ¢ BO3-
JOYLUHBIM COMIOM M COMMOM Af1st MaTtepuana U HaBUHTUTb BPYYHYIO.

10.2. 3ameHa KonbLa Bo3gyxopacnpeaenuTens

I'Iepe,u, 3amMeHoun KOonbLUa BO3gyxopacnpeaenntena n nocne Hee Heobxo-
ANMO BbINOJNMHUTb /:leVICTBVIFI, YKa3aHHbl€ B rnaBe «3ameHa ueTaneVl con-
na» (cm. rnasy 10,1).

[emoHTax konbLa Bo3gyxopacrnpeaenurens

AN

NOTICE

OcTopoXHO!

Yuwepb n3-3a npyumMeHeHns HenpaBUIbHOIO NHCTPYMEHTA

Konbuo Bo3gyxopacnpegenurens 3adMKCMpOBaHO B FOMOBKE comnna.

B cnyyae npunoxeHus Ype3amMepHOro ycunusi BO3MOXHO NOBPEXAEHVEe
ronoeku conna. Cockanb3biBaHWe CneunanbHoro uHcTpymeHta SATA
MOXET MPUBECTN K TpaBMaM.

— Hocutb pabouve nepyartku.

— [pu paboTe aepxatb cneynanbHbii MHCTPYMEHT SATA B CTOPOHY OT
TynoBuLLa.

— PaBHOMEpHO 13BneYb KomnbLO BO3AyxopacnpenenvTens 13 rorioBku
conna.

m BeinonHutb onepauun «JemoHTax conna ans marepuana» u «JemoH-
TaXk BXOOHOro conna, TBepAOCNIaBHOMo LWAapUKOBOIO HAaKOHEYHMKa U
urnbl kpackopacneinutensa» (cm. rmasy 10.1).

m /13Bneys konbLO BO3gyxopacnpeaenvrens npu nomMoLwm cneumnansHoro
nHcTpymeHTta SATA [9-1].

m [poBepuTb yNNOTHUTENbHBLIE MOBEPXHOCTM rofnoBku conna [9-2] Ha
Hanmyve NOBpPeXAeHU 1 3arpsa3HEHniA, Npu HEOHXOAMMOCTH OYUCTUTD.

YcTaHoBKa HOBOrO Kornblia BO3Ayxopacnpeaenvrens
m BcTaBuTh HOBOE KOMbLIO BO3A4yXopacnpeaenvTens B rofoBky conna.
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LLInn Ha HWKXHEWN CTOPOHE KonbLa BO3ayxopacnpeaenvtens A0MMKeH
ObITb BEIPOBHEH COOTBETCTBYHOLUM 0bpasom [9-3].

m PaBHOMEpPHO 3anpeccynTe KonbLo BO3ayxopacnpeaenuTens.

m BbinonHutb onepaumm «MoHTaXK HOBOro BXOL4HOro comnna, TBepaoc-
NNaBHOro WapukoBOro HakoOHe4YHUKa 1 Uribl Kpackopacnblnutena» n
«MoHTax HoBoro conna gna matepuana» (cm. rnasy 10.1).

10.3. 3ameHa cnyckoBOro pelyara

[leMOoHTax CnycKoBOro pblyara

m OTBMHTUTb pe3bb0BOI HAKOHEYHWK [8-8] LecTUrpaHHbIM KIoyYoMm
m VI3Bneub npyxuHy [8-7] u urny kpackopacnbinutens [8-6].

m OCTOpPOXHO CHATL cTonopHble Konbua [10-4], [10-7].

m CHATb NpyxuHHyto wainby [10-1] n nnactmaccosyto waiiby [10-2].
m V3Bneyb o6a nanbua [10-3] n [10-6].

m CHATb cnyckoBoli pblyar [10-5].

MoHTax HOBOro CrnycKOBOro pblyara

m BcraBuTb cnyckoBol peivar [10-5] 1 npy 3TOM NOMECTUTb MPYXUHHYIO
wanby [10-1] u nnactmaccosyto wainby [10-2] mexay Kopnycom nucTo-
nieTa 1 CnycKOBbIM pbl4arom.

m BcraBuTb 06a nanbua [10-3] n [10-6].

m HageTb Ha oba nanbua ctonopHble konbua [10-4], [10-7].

m BcTtaBuTb urny kpackopacnoeinuTtens [8-6] n npyxuHy [8-7].

m BBMHTUTL pe3bb0BOI HaKOHEYHWK [8-8] LWecTUrpaHHbIM KI4YoM.

10.4. 3ameHa ynnoTHEHNS UMbl KpackopacnblnUTens
3ameHa TpelbyeTcsi, ecnun Ha caMoperynupyroLLEMCS YMITOTHEHUWN UMbl
KpackopacnbliutTena BbICTynaeT matepuarn.

[emoHTax gepxaTenen ynnoTHEHNs UMbl KpackopacnbinuTens

m BeinonHutb onepauun «JemoHTax conna ans marepuana» n «JemoH-
Ta)X BXOAHOro conna, TBEPAOCMIABHOMO LWAPUKOBOrO HAaKOHEYHUKA 1
Urnbl Kpackopacneinutensa» (cm. rnasy 10.1).

m BbIBUHTUTL AepxxaTenb YNIOTHEHUS UMbl KpackopacnbinuTens
[11-1] npn nomowm yHuBepcanbHoro kntoya SATA [11-3] n TopuoBoro
Knoya (pasmep kntova 7) [11-2].

m [poBepuTb AepxkaTenb YNIIOTHEHUS UMbl KpAcKopacnbinMTens Ha
Hanuume NOBPEXAEHUN N 3arpA3HEHUA, NPU HEOBXOAUMOCTU OYNCTUTD
WINN 3aMEHUTBb €ro.

YcTaHoBKa HOBbIX AepXaTenen ynnoTHeHUS UMbl Kpackopacnbinutens
m 3adukcmpoBaThb HOBbLIV AepXaTenb YNNOTHEHNS UMbl KpackopacmbInm-
Tens [11-1] npu nomowym Loctite 242 n BBUHTUTL NpU NOMOLLM YHUBEP-
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canbHoro kntova SATA [11-3] n TopyoBOro knoya (pasmep knova 7)
[11-2].

m BbinonHutb onepaumm «MoHTaX HOBOro BXOL4HOro comnna, TBepaoc-
NMaBHOTO LLIAPMKOBOIrO HAKOHEYHWUKA U UMbl KpaCcKopacnbIUTENA» U
«MoHTax HoBoro conna gna matepuana» (cm. rnasy 10.1).

10.5. 3ameHa BO34yLLIHOrO MMKPOMETpa, MHEBMATUYECKOTO
NOPLUHA U AepxaTensa ynnoTHEeHUs

3ameHa TpebyeTcs B TOM cryyae, ecnv npy HeHa)XxaTtoM CryCcKOBOM pPbl-
yare

13 BO3AYLUHOrO COoMnmna Mnu BO34yLIHOro MUKPOMETpa BbIXOAMT BO34YX.

[eMoHTax BO34YLUHOro MMKPOMETpa, MHEBMATMYECKOrO NOPLUHA U Aep-

XaTens ynnoTHeHus

m BuinonHuTb onepauun «JemoHTax conna anst matepuana» u «JemoH-
TaXk BXOAHOro conna, TBepA0CMNIaBHOMo LIAapUKOBOIO HAaKOHEYHMKa U
Urnbl kpackopacnblnutensa» (cm. rnasy 10.1).

m BbinonHuTb onepayuun «JemoHTax crnyckoBoro peidara» (CMm. rna-

By 10.3).

m BbIBUHTUTL dukcmpyrowmnin BUHT [12-1] wecTurpaHHbiM kntoyom [12-2].

m CHATb BO3AYLUHbIA MUKpomeTp [13-2].

m V/I3Bneyb NpyxuHy nHeBmaTnyeckoro nopLuHs [13-1] u ronoeky nHeBma-
Tnyeckoro nopLuHs [13-3].

m /13Bneyb WTOK NHEBMATUYeCckoro nopLuHs [13-4].

m BbIBUHTUTL AepxaTenb ynnoTHeHns [14-1] wecturpaHHbIM KoyYoMm
(pa3mep kniova 4) [14-2].

m [Nocne gemoHTaxa NpoBEpUTDL LUTOK MHEBMATUYECKOro NopLuHs. Mpu
Heo6XoaAMMOCTN OYUCTUTL EFO UMK 3aMEHUTL B CIlyvae NOBPEXAEHNS
(Hanpumep, LapanuHbl unu gecopmauus).

MoHTax BO34yLLIHOrO MUKPOMETpa, MHEBMATMUYECKOrO NOPLUHS U AepXa-

Tens ynnoTHeHus
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A

MpenynpexaneHue!

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUS U3-3a OTCOEANHEHUS KOMMOHEHTOB
unu Bbixoda matepuana.

Bo3ayLHbIi MUKPOMETP MOXXET HEKOHTPONMPYEMO BbICKOYNUTL 13 NMOKpa-
COYHOro nucToseTa.

— Bo Bpemsi BBUHYMBaHUS (OUKCUPYHOLLLETO BUHTA CEAUTL 3a NpaBUmb-
HbIM MOMTOXKEHNEM BO3AYLIHOrO MUKPOMETpA.

— [NpoBEPUTHL HAAEXKHOCTb 3aTSXKKM (DUKCUPYHOLLLETO BUHTA.

m BBMHTUTL HOBbLIV AepxxaTenb ynnoTHeHus [14-1] npy nomoLym wecTtu-
rpaHHOro Knoya (pasmep knoya 4) [14-2].

m CmaszaTb HOBbIN LUITOK MHEBMaTu4eckoro nopiHs [13-4] Beicokoadpchek-
TuBHOW cma3kon SATA (apT. Ne 48173) n BCcTaBuTb €ro. YuntbiBaTb
HanpaBneHne MoHTaxa.

m BcTaBuTb HOBYIO NPYXMHY MHEBMATMYECKOro NopLuHA [13-1] n HoBYtO
rofioBKy NHeBMaTnyeckoro nopuiHs [13-3].

m CmaszaTb HOBbIN BO3AYLIHBLIV MUKpOMETP [13-2] BbICOKO3dhEeKTMBHOW
cmaskon SATA (apt1. Ne 48173) n BCcTaBuTb €ro. YunTbliBaTb Hanpaene-
HMEe MOHTaxa.

m [NoTHO 3aTsHYTb hukcHpyowuii BUHT [12-1] npyn nomoLm opurmHarns-
HOrO LWeCTUrpaHHoro knoya [12-2].

m BeinonHuTb onepaumnio « MoHTax HOBOro CnycKOBOrO pblyaray (CM.
rnasy 10.3).

m BbinonHutb onepaumm « MoHTaXK HOBOro BXO4HOrO comnna, TBepaoc-
NNaBHOMoO LUAPUKOBOrO HAKOHEYHMKA U UMbl KpackopacrnbInTens» v
«MoHTax HoBoro conna anga matepmana» (cm. rmasy 10.1).

10.6. 3ameHa WnNuHAEeNen 3NeMeHTOB pPerynmpoBaHuns Kpyriomn u
LUIMPOKOHaNpaBneHHON CTpywn

[emMoHTax wnuHaensi
m BbIBUHTUTL BMHT € noTanHon ronoskon [15-1] wecTurpaHHbIM KIo4oMm.
m CHaTb pudonenyto kHonky [15-2].
m BbIBUHTUTE winuHgens [15-3] npu nomowm yHMBEpCanbHOro K-
ya SATA (pasmep kntoya 12).

YcTaHoBKa HOBbIX WNMHAENen
m YCTaHOBUTb HOBbIN WNUHAENb [15-3] NpM NoMoLLM yHUBEpCansHOro
kntoda SATA (pasmep knova 12).
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m YCTaHOBUTb puddneHyto KHomky [15-2].
m 3admkcmpoBaTb BUHT C noTariHoM ronoekoi [15-1] ¢ nomoubto Loctite
242 v BBUHTUTb OT PYKN KOMOMHUPOBAHHBLIM MHCTPYMeHTOM SATA.

10.7. 3ameHa cuTa gna matepunana

A

MpeaynpexaeHune!

OnacHOCTb TpaBMMPOBaHUSA MU3-3a OTCOEANHEHNSA KOMMOHEHTOB
unn Bbixoga MaTtepuana.

SkcnnyaTtauusi NOKpaco4HOro nucroneTa 6e3 cuta ang matepvana Be-
OeT K noTepe ynnoTHALWEro AeACTBUS.

— BBOOUTBH NOKPACOYHLIV MUCTONET B SKCMNIlyaTaLMio TOMbKO CO BCTPO-
€HHbIM CUTOM AN MaTepuana.

[emoHTax cuta ons matepuana

m OTBMHTUTBL KOpNyc chunbTpa Ans maTepuana [16-3] npu nomoLum
yHuBepcanbHoro knoda SATA (pa3mep kntoya 19). POXKOBbIM Kto4OM
(pa3vep 14) npuaepxmeatb pe3bboByto getansb [16-1].

m /13Bneyb cuto ons matepuana [16-2].

MoHTax HoBOro cuta Anst matepuana

m BcraBuTb cuto ansa matepuana [16-2] B kopnyc punbTpa gns marepu-
ana [16-3].

m HaBuHTUTE KOpNyC mnbTpa Ana matepvana u 3aTaHyTb OT PyKu Npu
NnomMoLLM YHMBepcanbHoro kntoda SATA (pasmep kntoya 19). PoxkoBbIM
KnoyoMm (pasmep 14) npuaepxmeatb pe3bboByto aetans [16-1].

11. ¥Yxoa v xpaHeHue

[nsa obecneveHunss yHKLUMOHNPOBAHMSI MOKPACOYHOro nuctoneTa Tpeby-

eTcqd 6epe>+<Hoe 06pau.|,eHV|e, a TaKXe NoCToAHHOEe TeEXHU4YeCcKoe 06cny-

XnBaHue n yxoa.

| | HOKpaCOHHbIVI nncronet HeOGXO,CI,VIMO XPaHUTb B CyXOM MecCTe.

m [Nocne KaXaoro ncnonb3oBaHuAa U nepen Ka)K,lJ,OVI CMeHOoM maTtepuana
TWaTesnbHO oYnLlaTb I'IOKpaCOLIHbIﬁ nncTonert.

m [Nocne ouncTkun BbICyLLUTE BECb I'IOKpaCOLIHbIVI nUCToneT YNCTbIM CXa-
TbIM BO3YXOM U CMaXbTe NoABWXXHbIE AeTanun cMasKkomn Aanga nncrtone-
ToB SATA (apT. N2 48173).
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A

OnacHoCTb TpaBMUPOBaHUA U3-3a OTCOEAMHEHUSA KOMMOHEHTOB
Unu BbiXxoda MaTtepuana.

Ecnu Bo Bpems paboT Mo 04YMCTKE aBTOMATUYECKUIA MUCTONET HE OTCO-
€OVHEH OT CeTu CXKaToro Bo3ayxa M OT CUCTEMbI Mogayu matepuana,
KOMMOHEHTbI MOTYT HEOXWAAHHO OTCOEAMHUTCS, a Matepuan MoXxeT
BbIATW NOA AaBEHNEM.

— lMepen BbINOMHEHMEM NOGLIX PABOT MO OYUCTKE OTCOEANHATL MNO-
KpPaco4HbI NMUCTONET OT CETU CXKaTOro BO3ayxa 1 OT CUCTEMbI MoAaum
martepuana.

AN

HOTICE

MpepynpexaeHue!

OcTopoXHO!

Yuwep6 13-3a HenoaxoAsALWmUX MOKLMUX CPEACTB

Mpw UCNONb30BaHWUN arpecCcBHbBIX MOKLLUX CPEACTB AN OYUCTKU Mo-
KpacO4YHOro NMUCTONIeTa OH MOXET GbiTb MOBPEXKAEH.

— He ucnonb3yiite arpeccuBHbIE MOKOLLE CPEACTBA.

— KMcnonb3oBath HeliTpanbHoe MotoLLee CPeACTBO C nokasarenem pH
6-8.

— He ucnonb3yite KMCMNOTbI, LWENoYM, OCHOBaHWUS!, TpaBUIIbHbIE pac-
TBOPbI, HEMOAXOASALWME PEreHepaThl Unu Apyre arpeccuMBHbIE MotoLLe
cpencTea.
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ZAN

HOTICE

OcTopoXxHo!

MaTtepuaneHbii yuwepb BcneacTBrEe HEMPaBUbHON OYUCTKN
[MorpyxeHune B pacTBOpUTENb UMN MOLOLLIEE CPEACTBO UMW OYUCTKA C
MOMOLLbIO YNbTPa3BYKOBOro NpMbopa MOoryT NpUBECTU K NOBPEXAEHMIO
NMOKPaco4HOro nucronera.

— He nomeluaTtb NOKpacoYHbIV NMUCTONET B PACTBOPUTENL UM MOIOLLEE
CPEACTBO.

— He oymwaTh NOKPacoYHbIV MUCTONET C MOMOLLBIO YNbTPa3BYKOBOro
npubopa.

— Vlcnonb3oBaTb TONBKO MOEYHbIE MaLUWHbI, PEKOMEHAOBaHHbIE KOM-
naHnen SATA.

ZAN

HOTICE

OcTopoxHo!

MaTtepuanbHblii yuiepb n3-3a MCNonb30BaHWUS HENPABUIIbHOTO WH-
CTPYMEHTa OIS OYUCTKM

Hu B koem cryyae He oumLaTh 3arpsi3HEHHbIE OTBEPCTUSA C MOMOLLBHO
HernoaxoAawmx npeameToB. [laxe camble He3HauYMTENbHbIE MOBPEXAE-
HUS BAMSIOT Ha hopMy pacnbina.

— Wcnonb3oBatb urnbl ans ounctkm conen SATA (# 62174) nnun

(# 9894).

[:E] MpumeyaHue!

B peakux cnydasx MoxeT noTpeboBaTbCA AEMOHTaX HEKOTOPbIX AeTa-
el NOKPaco4HOro NMcToneTa, YTobbl TWaTenbHO OUMCTUTL uX. Ecnn
TpebyeTca AeMOHTax, He06X0AUMO OrPaHNYUTLCH TOMBKO TEMU KOMMO-
HEHTamu, KOTOpbIE MO CBOEW (DYHKLIMM KOHTaKTMPYIOT C MaTtepranom.

m XOpOLLO NPOMbITb NTAKMPOBOYHbBIN MUCTONET pacTBOpUTENEM.
m OuncTNTbL BO3AYLLUHOE COMMO KNUCTOYKON UMK LLIETKON.
m [NoaBWxKHbIE AeTanu HEMHOro cmasaTb CMa3Kon AN NMCTONETOB.
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12. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeuncnpaBHOCTb

MpuymnHa

Cnocob6 yctpaHeHus

C nokpaco4Horo
nMcToneTa kanaet
Kpacka

[MocTopoHHWIA Npea-
meT

MeXay Wrnow Kpacko-
pacnbinuMTens u co-
nnom ans matepuana
npensiTcTByeT ynnoT-
HEHWIO

M3Bnekute urny kpa-
cKopacnbinmMTens u
conso ans maTepuwana,
npomMoiiTe Ux pacTeo-
puTenem n ycTaHoBuUTe
HOBbIM HAaBop pacnbinu-
TeNbHbIX HAacagokK

Kpacka BbiCTynaeT Ha
urrne Kpackopacrbl-
nuTens (ynnoTHeHue
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens)

CamoperynupytoLiee-
CA yNnoTHEeHue nrnol
HeuncnpaBHO nnn yte-
pAHO

3aMeHUTb YNnoTHeHne
Urfbl Kpackopacnbinu-
Tens

dopma pacneina cep-
noobpasHas

3acop oTBepcTus B
Hacagke unu BosayLu-
HOro KOHTYypa

3aMounTb B pacTBopu-
Tene, 3aTeM OYUCTUTb
npv NOMOLLM UMbl
SATA ansa o4ncTkm
cornen

KanneeungHas nnu
oBarnbHasi cTpys

3arps3HeHue KoH4YMKa
conna matepuana unu
BO3AYLLHOrO KOHTYpa

[MoBepHyTb BO3OyLLIHOE
conno Ha 180°. Ecnn
dopma CTpyto He usme-
HSIETCS, OYMCTUTb KOH-
YuK conna martepuana
W BO3AYLUHBIA KOHTYP.

[poxaHue cTpyun

B emkocTu HepgocTta-
TOYHO MaTepuana

No6aBneHne maTepu-
ana

Conno matepuana
He3aTsaHyTo

3aTtaHyTb getanm

camoperynvpytoLiee-
CAa ynnoTHeHune urnbl
HeuncnpasHo, Habop
pacnbiNNTENbHbIX
HacafokK 3arpsisHeH
Unn noBpexaeH

OuncTnTb NN 3ame-
HWUTb geTanu.
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HeuncnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Kpacka BbICTyNnaeT Ha
OTBEpPCTUAX B Hacaake

BxogHoe conno He
3aTAHYTO, BO34yLUHOE
COonJio He 3aTAHYTO,
KOJbLO BO3ayXopac-
npepenutena Hemc-

npaBHO

33TF|HyTb nnn 3ame-
HUTb AeTanu

13. O630p conen

Conno ans matepuana |TexHu4Yeckue xapakTepucTukm

A

Ne conna ApT. Ne HOunameTp [ Yron Wnpuna |Mponyck-
Has cno-
cobHoCTb
npu 70 6ap

1840 23044 0,18 mm |40° 18 cm 0,16 Hopm.n/
MWH

2325 7328 0,23 mm |25° 14 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2350 7435 0,23 mm |50° 22 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2360 74922 0,23 mm |60° 24 cm 0,23 Hopm.n/
MWH

2825 16998 0,28 mm |25° 14 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

2850 50906 0,28 mm |50° 22 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

2865 13771 0,28 mm |65° 25 cm 0,30 Hopm.n/
MWH

3325 20206 0,33 mm |[25° 14 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3350 50898 0,33 mm |50° 23 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3365 13789 0,33 mm |(65° 28 cm 0,45 Hopm.n/
MWUH

3375 74390 0,33 mm |75° 32cm 0,45 Hopm.n/
MWUH
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Conno ans matepuana

TexHun4veckne XapakTepucTukun

A

Ne conna ApT. Ne OuameTp | Yron WuvpuHa |lMponyck-
Has cno-
cobHOCTb
npu 70 6ap

3390 73742 0,33 mm |90° 40 cm 0,45 Hopm.n/
MWH

3825 13797 0,38 mm |25° 15cm 0,61 Hopm.n/
MWH

3850 7344 0,38 mm |50° 25cm 0,61 Hopm.n/
MWH

3882 74948 0,38 mm |82° 34 cm 0,61 Hopm.n/
MWH

4650 19307 0,46 mm |50° 25cm 0,95 Hopm.n/
MWH

4682 74955 0,46 mm |82° 35cm 0,95 Hopm.n/
MWH

5370 150276 0,53 mm |70° 33cm 1,28 Hopm.n/
MWH

6050 17004 0,60 mm |50° 31cm 1,59 Hopm.n/
MWH

MoBopoTHoe conno B TexHUYeckne xapakTepUCTUKN

2550 120220 0,25 mm [20/50° [14/22 cm |0,25 Hopm.n/
MWUH

3050 120238 0,30 mm |20/50° |14/22 cm |0,38 Hopm.n/
MWUH

3550 120246 0,35 mm [20/50° [14/24 cm |0,50 Hopm.n/
MWUH

4050 120253 0,40 mm |20/50° |14/25 cm |0,70 Hopm.n/
MWUH

14. Ytununsayms
YTI/IJ'IVISQLI,VIH MOJTHOCTbIO ONOPOXHEHHOro NMNOKPaco4YHOro NMCToNeTa B
KayecTBe BTOpChIpbsl. Bo n3bexaHue yuwepba ons okpyxatoLen cpeabl
YyTUnNmM3npoBaTb OCTaTKu paCFIbIJ'IFIeMOVI cpeabl U pasaennTternibHoe cpea-
CTBO Haanexawunm 06pa30M OoTAenbHO OT NOKpaCco4HOro n1ucrtoneTa.
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CobnioaaTte MecTHble npeanucaHms!

15. CepBucHas cnyxba
MpuHagnexHocTy, 3an4acTn U TEXHUYECKYIO NMOMOLLb Bbl NOMyYnUTe y
BalLIero nocrasLyuka npoaykuum compmel SATA.

16. 3anyacTtu

ApTt. Ne | O6o3HayeHue Kon-Bo
12260 Cetka 60 msh gna dunbTpa matepmana SATA 4 wr.
12278 Cetka 100 msh gns dunsTpa matepuana 4 wr.
18341 HaxxnumHasa npyxuHa Ans nonyvyeHns KpacoyHoro |1 wr.
TyMaHa
27813 [MpyXvHa ona NHeBMaTMYEeCKOro nopLUHs 1 wr.
30833 Habop ansa o4mcTkm conen 1 wr.
74856 Komnnekr cut SATA 200 msh 1 wr.
coctouT n3 4 cut 20933, 2 gepxxatenen cut 77503
n 1 BuHTa 26393
92759 Habop ons pemoHTa BO34yLUHOrO NOpPLUHSA 1 Wwr.
94961 Bo3ayLHbI MUKPOMETP 1 wr.
97824 BosgyxopacnpegenutenbHoe KornbLo 3 wr.
98418 Pe3b60B0M HaKOHEYHWK 1 wr.
98434 BxogHoe conno 1 Wwr.
98459 BosgyliHoe conno, kpyrnasi/ lumpokoHanpaeneH- |1 wr.
Has cTpys
98509 BcraBka 1 wr.
98525 YnnotHsawoLWwmn dpukcaTop 1 wr.
98590 lMopgaya matepuana 1 wr.
98608 Tpy6ka Ansa kpacku ¢ punbTpom Ans matepyana |1 wr.
100 msh
98681 KomnnekT cnyckoBow cKoObl 1 wr.
98699 Habop nHcTpymeHTOB 1 wr.
98707 Pemkomnnekt SATAjet 3000 K spray mix 1 wr.
98764 Habop pacnbinMTenbHbIX Hacaaok 1 wr.
BKJ1OYAsi BXOAHOE COMMO Y HAKOHEYHUK UTIbl
98772 Mrna kpackopacnblnutens 1 wr.

BKNoYaa urny Kpackopacnbinmtena n HaKOHEYHUK
nrnbl
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ApT. Ne O603HayeHune Kon-Bo
98806 Perynatop Kpyrnow/Lumpokow cTpym 1 wr.
120071 KomnnekT 6nokvpartopa cnycka 1 Wwr.
120261 YNnoTHeHne peBePCMBHOrO NepeknYyaTens 1 wr.
133926 Habop ponvkoB Ans ckoObl 1 wr.
133942 YnnotHawLWwmn dpukcaTop 1 wr.
133967 Pe3bboBon wWtngT 1 wr.
133991 ["onoBka BO3AYyLLIHOIO MOPLUHSA 3 wr.
134098 OnemeHT Ans NOAKNIOYEHNS Bo3ayxa 1 wr.
207530 KomnnekT ans goobopyaoBaHns peBePCUBHBIM Ne-|1 LT.
pekntoyatenem ans SATAjet 3000 K spray mix 6e3
MOBOPOTHOrO conna
228049 [MHeBMOMOpPCYHKa C 3alUMTON OT KOHTaKTa 1 Wwr.
228056 [MHeBMObopCyHKa C 3aLLMTON OT KOHTaKTa ang 1 wr.

SATAjet 3000 K spray mix ¢ NOBOPOTHbLIM COMJSIOM

17. Oeknapayusa cooTBeTcTBUA cTaHaaptam EC

[eicTBUTENbHYIO HA AaHHbLI MOMEHT BEPCUIO AEKapauum COOTBETCTBUS
MOXXHO HalTW MO CChINKE:

OFEHD)
i
=

www.sata.com/downloads
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70% PEFC zertifziert
Dieses Produkt stammt aus nachhaltig
bewirtschafteten Walder und kontrollerten
Quellen

o pefe.de.

SATA GmbH & Co. KG
DomertalstrafRe 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-0
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com
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