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SATAjet X 5500

Die revolutionare SATAjet X 5500 Lackierpistole: so individuell wie Du.

Wenn ein System kippt, spricht man von ,Revolution®.
Wenn etwas bestehende, jahrzehntelang bewahrte Dinge
radikal auf den Kopf stellt und quasi aus dem Nichts
einen neuen Status quo einflihrt, dann bezeichnet
man dieses als ,Game Changer“. Weil die bewahrten
Dinge nicht automatisch immer die besten Dinge sind.
Unser Anspruch ist es aber, die besten Lackierpistolen
auf den Markt zu bringen. Fir unterschiedliche Lackie-
rertypen. Fur alle Lackierertypen.

Die neue SATAjet X 5500 mit dem revolutionaren SATA
X-Dusensystem wird die Lackierbranche verandern.
Revolutionar, weil: Erstmals hat mit SATA ein Lackierpis-
tolen-Hersteller ein Disensystem im Angebot, das pro
DusengrofRe zwei Strahlformen ermaoglicht. Gestreckt
und oval. In allen Dusengrofen. Das breiteste Dusen-
spektrum jemals. Fir unglaublich viele Méglichkeiten.
Fur unterschiedlichste Lackierer. Fur unterschiedlichste
Lacksysteme und Klimabedingungen. Fur unterschied-
lichste Objekte. Mit einer Lackierpistole.

Die SATAjet X 5500: so individuell wie Du. Die erste
Lackierpistole, die perfekt zu Dir und Deinen individuellen
Anspruchen passt.

Eine Revolution zu verkiinden, ist die eine Sache - dass
die Revolution auch stattfindet, die andere. Letzt-
endlich andern immer die Endanwender das Spiel. Die
Lackierergebnisse miissen liberzeugen.

Verschiedene Lackierertypen haben vorab die
SATAjet X 5500 in ihrer vertrauten Werkstattumge-
bung getestet. Und sind fasziniert von dem neuen
SATA Premium-Produkt.



SATAjet X 5500

Die wichtigsten Neuefungen und Produktvorteile im Uberhlick.

-

Prazise
“Optimierte Materialverteilung
bei beiden Strahlformen fur eine
gleichmaRige und optimal ab-
gestimmte Zerstaubung in einem
neuen Diisensystem

’

Fllsterduse™ durch optimierte

¢ . Strémungsgeometrie, reduzierte

® - Lautstarke in den relevanten Fre-
. i quenzbereichen
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XS Wartungsarm :

Ohne'separaten Luftverteilerring, -
dadurch einfachere und schnellere -
Reinigung moglich
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Vielfaltiger
o Pro Disengrofse zwei Strahlformen — \
. ‘passend fiir jede Applikationsanforderung
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Individuell
Passend fiir jede Applikationsanforderung wie
bspw Elgenschaften des Lacksystems, Kli
‘tische Bedingungen oder Lacklergewohn, ei
(Arbeltsgeschwmdlgke:t/ Kontrolle) .

. Logisch =

Konstante Strahldimensionen bei allen
 DusengréBen (innerhalb der jeweiligen
. Technologie) mit gleichmaRig steigen-
dem Materialdurchsatz ;

— Revolutionar

* Die Zerstaubung der X-Dusen /
setzt komplett neue Ma3stabe

#




Mirko

Position: Lackierer
Firma: Dogan Karosseriebau GmbH
Bereiche: Komplettfahrzeuge von Porsche,

Komplettlackierungen im Classic-Bereich

Bisherige Pistole: SATAjet 5000 B 1,3 cc
Getestete Pistole:  SATAjet X 5500 RP 1,3 |

Was sind lhre Vorlieben beim Lackieren?

»Ich mag das kontrollierte Lackieren von Oberflachen,
bei dem man ein schnelles und optimales Ergebnis
erzielt.”

Was sind fiir Sie die wichtigsten Neuerungen bei der
SATAjet X 5500?

»S0 einiges! Etwa ist der Spritzstrahl bei den I-Disen
wesentlich kompakter als bei den Vorgangermodellen
und, dass es weniger Overspray gibt und dadurch der
Materialverbrauch geringer ist. Was mir auch gut ge-
fallt: Durch den Wegfall des Luftverteilerrings in der
Pistole habe ich weniger Verschleiiteile. Aulerdem
setzt sich das Material nicht mehr so stark in den
Ecken und Kanten ab wie bei anderen Modellen.*

Was gefallt Ihnen noch an der SATAjet X 5500?

(( ,Die Fehlerquote mit der neuen DUse ist bei mir
wesentlich geringer. Weil sich das Overspray verrin-

H 1 gert, habe ich eine viel bessere Kontrolle Uber die zu
Dle FehlequOte m It lackierende Oberflache. Mit der SATAjet X 5500 fallt
de r neuen Du se ISt es auch Anfangern leichter, ein sehr gutes Spritzbild

zu erzeugen, weil die Pistole direkt lackiert und ein

Wesentl iCh geri nger. ké schnelles Ergebnis erzielt.
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Valerio

Position: Leiter der Lackiererei
Firma: Autohaus Burger Schloz
Bereiche: PKWs, Uberwiegend von Mercedes-Benz,

Nutzfahrzeuge

Bisherige Pistole:
Getestete Pistole:

SATAjet 5000 B RP 1,2
SATAjet X 5500 RP 1,2 O

Auf was kommt es lhnen bei einer Lackierpistole an?

»Sie muss vor allem ergonomisch perfekt sein, damit sie
auch nach mehreren Stunden Lackierarbeit immer noch
bequem in der Hand liegt.“

Was sind lhre Vorlieben beim Lackieren?

»Ich bevorzuge eine schnelle Applikation und der Spritz-
strahl muss relativ fein sein, damit ich schnell an mein
Ziel gelange.*”

Was sind lhre Anforderungen an eine Lackierpistole?

»,Ganz einfach: Sie muss Uber einen langeren Zeitraum
eine gleich hohe Qualitat bringen — und die bekomme
ich definitiv bei SATA.*

Was gefallt lhnen an unserem neuen Modell, der
SATAjet X 5500?

»Mit den verschiedenen Dusensatzen der SATAjet X
5500 kann jeder Lackierer den fur ihn passenden
Strahl wahlen und erzeugt somit ein konstant gutes Er-
gebnis. Ich bin rundum Uberzeugt von der neuen SATA
Lackierpistole.”

«

Mit den verschiedenen
Dusensatzen kann jeder
Lackierer den fur ihn pas-
senden Strahl wahlen.“



Michael

Position: Inhaber
Firma: Good Lack GmbH
Bereiche: Fahrzeuglackierung an PKWs

verschiedener Marken

Bisherige Pistole: SATAjet 5000 B HVLP 1,3
Getestete Pistole: SATAjet X 5500 HVLP 1,3 |

Was sind lhre Anforderungen an eine Lackierpistole?

»Sie muss schnell und effizient zu einem sehr guten
Ergebnis fuhren.”

Was hat lhnen an der neuen SATAjet X 5500
besonders gut gefallen?

»Die wichtigsten Neuerungen sind fur mich, dass sie
effizienter, 6konomischer und sehr schnell arbeitet.
Man spart Material. Das Einlackieren mit der SATAjet
X 5500 ist sehr einfach. Man sieht beim Farbverlauf
keine Absetzkanten. Perfekt!“

Was gefallt lThnen noch an dem Modell?

»lch lackiere allgemein gerne mit SATA, weil die Er-
gonomie der Pistole auch nach langerem Arbeiten das
Handgelenk schont.”

)

Die neue SATAjet X
5500 arbeitet effi-
zient, okonomisch
und sehr schnell.“






Das SATA X-Dusensystem

Revolutionar. Sparsam. Leise. Logisch.

Beim Lackieren mit modernen Lacksystemen bietet ein
breites DUsenspektrum mehr Auswahl fur den Anwen-
der, damit er das gewlinschte Lackierergebnis schneller
und einfacher erzielen kann. Die neue SATAjet X 5500
mit dem neuen X-DUsensystem und optimierter Luftver-
teilung erweitert die heute bestehenden Moglichkeiten.
Die passende Duse kann je nach Eigenschaften des

zu verarbeitenden Lacksystems, der Arbeitsgewohnheit
des Lackierers oder den Anforderungen an klimatische
Bedingungen eingesetzt werden.

Dabei stehen dem Lackierer sowohl fur die HVLP (High
Volume Low Pressure), als auch fur die RP-Technolo-
gie (Reduced Pressure) jeweils zwei Strahlformen pro
DusengrofRe zur Auswahl. Zusatzlich gibt es die SATAjet
X 5500 jeweils mit oder ohne integrierte Druckmess-
einrichtung (Digitalpistolen/Standardpistolen). Das
Design des Pistolenkorpers wurde gemeinsam mit dem
Porsche Design Studio entwickelt.






SATA X-Dusensysteme

Dusensysteme in HVLP- und RP-Technologie.

I-Diisen:

Gestreckte Strahlform mit wenig Auslaufzone
Verbesserte Kontrolle wahrend der Applikation
Reduzierter Schichtauftrag pro Spritzgang

Erhaltlich in den DUsengrofen:
111/121/1,31/1,41/1,5I*
*Nur HVLP. | Weitere DisengrofRen folgen.

O-Dusen:

Ovale Strahlform mit groerer Auslaufzone

Nasser Strahlkern flr eine hohere Arbeitsge-
schwindigkeit

Erhaltlich in den Disengrofen:
1,10/120/130/1,40/1,50%*
*Nur HVLP. | Weitere Dlsengréfen folgen.

Herkommliche Dusensysteme:

—

&

Strahlhdhe und -breite variieren bei steigender
DisengrofRe

Materialfluss steigt bei groer werdenden
Dusen nicht linear

Materialverteilung variiert je nach Dlsengrofle

Dlse mit nasserem oder trockenerem Spritzstrahl
mit gleicher Strahlform nicht vorhanden

SATA X-Dusen:

N\
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§\

.
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o
o
121 1,31 1,41 151* 1,20 130 1,40 150
*Nur HVLP *Nur HVLP

Konstante Strahlhdhe und -breite bei steigender
DlsengroRe

Materialfluss steigt linear bei grofRer werdenden
DUsensatzen

Materialverteilung der jeweiligen Strahlform kons-
tant Uber alle DUsengrofRen

Einfachere Dusenauswahl durch transparentes
Dlisensystem erméglicht — je nach Anforderung —
durch eine einheitliche Strahlform eine nassere
oder trockenere Applikation



SATA X-Dusensysteme

Entscheiden Sie je nach Ihren Anforderungen, welche Dise lhnen liegt.

Um einen optimalen Spritzstrahl ohne jeden Kompromiss zu erreichen, missen weitaus mehr Faktoren als ein-
fach nur Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit beachtet werden. Das gewahlte Lackmaterial mit entspre-
chenden Zusatzen, die Objektgrofle, die empfohlene Schichtdicke, die individuelle Lackiergewohnheit wie bspw.
Arbeitsgeschwindigkeit oder Kontrolle spielen ebenso eine wichtige Rolle bei der Auswahl einer Duse.

Stellen Sie sich die Fragen:

Welche Technologie (HVLP/RP) empfiehlt mein
Lackhersteller im Verarbeitungsdatenblatt?

Welche SATA Lackierpistole und Duse habe ich
derzeit im Einsatz?

Welche Temperatur und Luftfeuchtigkeit herrscht in
meiner Lackierkabine?

Welche Dusengrofle empfiehlt mein Lackhersteller
im Verarbeitungsdatenblatt unter Berlcksichtigung
der klimatischen Bedingungen?

Welcher Typ Lackierer bin ich?

Welche Schichtdicke gilt es mit der Lackierung zu
erreichen?



Woher wissen Sie also, welche SATA X-DlUse nun die
richtige fUr lhre individuellen BedUrfnisse ist?

Ganz einfach:

1hoy

7

Uber die SATA Webseite unter
www.sata.com/X5500 sowie mit der
Dusenfinder-App flir Smartphones mit
i0OS- oder Android-Betriebssystem.

Bei jedem moglichen Einstieg zur Wahl der richtigen
Duse hilft Innen die SATA Dusenfinder-App oder der
SATA Dusenschieber weiter.

Dusenfinder

Wie mochten Sie Ihre X-Diise finden?

Bestehende Pistole/Duse ersetzen

2l Feinjustierung

Unsere vorlaufige Ihre Individualisie-
Empfehlung: rung:

SATAjet X 5500 SATAjet X 5500
1,2 11

O-Diise I-Diise

Individualisieren Sie lhre Auswahl anhand fol-

gender Parameter:

ﬁ Kontrolle

Standardwert Neuer Wert
L @
- 200 [index]

+7 % Geschwindigkeit

Neuer Wert Standardwert
@ L
- 110 [index]

E Temperatur in der Lackierkabine

Optimale Eignung fur Lackmaterial sicherstellen

Bestehende X-Dise optimieren

Exakte Schichtstarke erzielen

15 30°C » 50°C

@3 Luftfeuchtigkeit in der Lackierkabine

Standardwert Neuer Wert
® >0
0 30 °C
i . .
/I Schichtstarke

- 31,5 um

60

100



SATA X-Dusenfinder

Ich habe bereits eine SATAjet 4000 B/5000 B Lackierpistole und mochte ...

... eine entsprechende X-Dise.

L % L % L % L % L % L % N2

| SATAjet X 5500 RP |« ||+ || 120 || 1 || 130 || 120 || 140 |
2 v v 2 2 2
| SATAjet X 5500 HVLP | « | w0 | 131 | 130 || 140 || 150 |

... meine eingesetzte SATA Duse mit etwas mehr Kontrolle.

L % L % L % L % L % L % L %

| SATAjet X 5500 RP I« | = ] w2 || 12 ][ we || wu ][ o ]
2 v v 2 2 2
| SATAjet X 5500 HVLP | x [ I 121 [ 13 ] war | o1 ]

... etwas mehr Materialaustritt als bei meiner eingesetzte SATA Dise, ohne dass sich die Strahlform verandert.

L % L % L % L % L % L % L %

| SATAjet X 5500 RP | w10 || 120 || 130 || e || w40 || 130 || 150 |
¥ 2 2 2 ¥ 2
| SATAjet X 5500 HVLP | 110 || 120 | 141 | a0 || 150 ||« |

* derzeit nicht verfligbar
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Ihr SATA-Fachhandler




