Die SATAjet X 5500, perfekt bis ins kleinste Detail
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Farbdiise und -nadel aus korrosions-
bestandigem Edelstahl Einstellelemente auch mit Handschuhen
perfekt zu bedienen: Griffige Materialmen-
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stauberluft. Hochste Prazision mit digitaler
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Luftkanale (blau)

Farbdlisenabdichtung fir geringen Reini-
gungsaufwand und sichere Farbwechsel

Rund- / Breitstrahlregulierung mit einer
halben Drehung erlaubt eine feine Jus-
tierung

Wartungsarme, selbstnachstellende Dichtungen
an Luftkolben und Farbnadel

Ergonomisch geformter Griff

Reinigungsfreundliche, korrosionsfeste
Abzugsbugel mit Farbnadelschutz fiir lange Standzeiten Eloxal-Oberflache

der Farbnadeldichtung

Option: Digitale Druckanzeige fir exakten Druck, hochste Farbton- Luftanschiuss 1/4“ AuBengewinde mit

genauigkeit und Reproduzierbarkeit der Lackierergebnisse Drehgelenk
ccs CCS™ — Color Code System. Fir die einfache Kennzeichnung
L—J"”‘é“’“és";‘e‘m Ihrer Lackierpistolen Garantie. Qualitat ist nicht genug — wir

1+2=
Premium Warrgaty garantieren sie auch: 3 Jahre!

Zwei Wege zum perfekten
Ergebnis: HVLP und RP®

Ubertragungsrate

Die ,Extra-Sparsame“ SATAjet X 5500 HVLP erzielt besonders

hohe Ubertragungsraten mit ihrer Niederdruck-Technologie.

Die ,Extra-Schnelle“ SATAjet X 5500 RP fur maximale Arbeits-
geschwindigkeit bei optimierter Hochdruck-Technologie und

geringem Overspray.

Beide Varianten sind sehr flexibel einsetzbar, erflllen hochste

Ansprlche an das Lackierergebnis und Ubertreffen die von der VOC 65 % oo’

VOC-Richtlinie geforderten Ubertragungsraten von 65 % deutlich. >
Arbeitsgeschwindigkeit




Top in allen Einsatzgebieten — SATAjet X 5500

Mit der SATAjet X 5500 erzielen Sie hochste Oberflachenqualitat: Beim Lackieren von z. B. Kfz, Nfz, Mobeln, E-

Yachten oder hochwertigen Industrieteilen — mit allen Lacksystemen.
Uber die Wahl der richtigen Diise — ganz gleich, ob fiir Basis-, Klar- oder Unilacke — informiert Sie Ihr SATA-
Fachhandler oder unsere Webseite: www.sata.com/SATAjetX5500
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HVLP 1,11 1,21 1,31 1,41 151 1,10 120 130 1,40 1,50
DiisengroRe*
RP 1,11 1,21 1,31 1,41 - 1,10 1,20 1,30 1,40 -
1061895 | 1061902 | 1061887 | 1061910 | 1061928 1061936 | 1061944 | 1061952 | 1061960 | 1061978
Kpl. mit je 1x RPS Mehrzweckbecher 0,6 | /
e 1061548 | 1061556 | 1061564 | 1061572 - 1061680 | 1061598 | 1061605 | 1061613 -
1061994 | 1061879 | 1062025 | 1062033 | 1062067 1062075 | 1062108 | 1062124 | 1062158 | 1062166
DIGITAL kpl. mit je 1x RPS Mehrzweckbecher
B0/ ST mIR e 1061621 | 1061647 | 1061697 | 1061712 - 1061746 | 1061788 | 1061803 | 1061829 -
1063619 | 1063627 | 1063635 | 1063651 | 1063669 1063677 | 1063685 | 1063643 | 1063693 | 1063700
Diisensatz
1063536 | 1063544 | 1063552 | 1063560 = 1063578 | 1063586 | 1063594 | 1063601 =
* Dusenspektrum bei Markteinfiihrung
Zubehor:
SATA®adam 2™, SATA®adam 2™ black SATA® RPS®
Macht aus einer Standard-Lackierpistole eine ,DIGITAL" — Ersetzt Mehrwegbecher und passt ohne
zum Nachrusten der SATAjet 5000er Serie Standard ohne Adapter. Senkt den Reinigungsaufwand
integrierte elektronische Druckmessung. Exaktes Einstel- und spart Lésungsmittel. GroéBen: 0,3 I,
len und Anzeigen des Eingangsdrucks flr perfekte Re- ? 0,6 1und 0,9 I.
produzierbarkeit. Art. Nr. auf Anfrage
Art. Nr. 211540 3 i thae
‘  RPSlited =
Art. Nr. 1031723 (black) L= S 03-06-091 ;
y- adam 2 ﬂ -N pois o
= &,
@om atible @é\ = S

SATA® cert™

Fehler vermeiden, bevor sie entstehen —
durch regelmagige Spritzbildkontrollen.
Art. Nr. 161596

SATA® care set™
Praktische Werkzeugtasche mit zweckma-
Bigem Zubehor flr die Pistolenreinigung
und -wartung. Rot umrandet: Nicht im
Lieferumfang enthalten.

Art. Nr. 162628

Weiteres nitzliches Zubehor wie Schlauche, Atemschutzgerate, Druckluftfilter etc. halt Ihr SATA-Fachhandler fur Sie bereit.

Ihr SATA-Fachhandler
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Revolutionar. Sparsam. Leise.
Logisch.



Das revolutionare Dusensystem

Anspruchsvolle Lacksysteme und neue Verarbeitungsempfehlungen schaffen neue Maoglichkei-
ten, stellen aber den Anwender auch vor Herausforderungen. Die SATAjet X 5500 setzt mit
dem neuen X-Dusensystem einen neuen Standard fur die Zukunft.

Das Dusensystem ist einfach und nachvollziehbar aufge-
baut: Die beiden bewahrten Technologien — namlich HVLP
und RP — bleiben bestehen. Fur jede gibt es jeweils ,1“-
und ,0“-Dusensatze. Mit aufsteigender Disengrofie in
der jeweiligen Technologie (HVLP/RP) und Strahlform ("I"
oder "O") steigt auch der Materialauswurf konstant — das
bedeutet, dass die jeweilige Strahlhohe und -breite tUber
das gesamte Spektrum gleich bleiben. Der Anwender hat
somit ein transparentes und logisches System, das ihm

klare und strukturierte Entscheidungsmaoglichkeiten gibt.

Die ,,1“-Diisen haben eine gestreckte Strahlform mit einer

kurzen Auslaufzone und einen trockeneren Strahlkern, der
sich ideal fUr eine geringere Applikationsgeschwindigkeit
eignet und beim Lackieren maximale Kontrolle bietet. Die

Schichtstarke pro Spritzgang ist bei gleicher DisengroRe
im Vergleich zu einer ,0“-Diise etwas geringer.

B Gestreckte Strahlform mit wenig Auslaufzone
B Verbesserte Kontrolle wahrend der Applikation
B Reduzierter Schichtauftrag pro Spritzgang im

Vergleich zur bisherigen oder "O"-Dlse

Die ,,0“-Diisen haben eine Ovale Strahlform mit einer
groBeren Auslaufzone sowie einen nassen Strahlkern,
welcher sich fur hohere Applikationsgeschwindigkeiten
eignet, jedoch etwas weniger Kontrolle beim Lackieren
bietet. Die Schichtstarke pro Spritzgang ist bei gleicher

Dusengrofe im Vergleich zu einer ,|“-Dise etwas hoher.

B Ovale Strahlform mit groerer Auslaufzone

B Nasser Strahlkern fur eine héhere Arbeitsgeschwin-
digkeit

B Schichtauftrag pro Spritzgang etwas hoher, als bei
der "I"-Dise

SATAjet® X 5500 RP®




VORTEILE

B Revolutionar: Die Zerstaubung der X-Dusen setzt dadurch einfachere und schnellere Reinigung moglich
neue Mastabe B Logisch: Konstante Strahldimensionen bei allen

M Spurbar leiser: Flisterdlise™ durch optimierte Dlsengréfen (innerhalb der jeweiligen Technologie)
Stromungsgeometrie, reduzierte Lautstarke in den mit gleichmagig steigendem Materialdurchsatz
relevanten Frequenzbereichen B Effizient: Bei gleicher Applikationsweise ist eine

B Individuell: Passend flr jede Applikationsanforderung erhebliche Materialeinsparung moglich

wie beispielsweise Eigenschaften des Lacksystems,
klimatische Bedingungen oder Lackiergewohnheiten
(Arbeitsgeschwindigkeit/Kontrolle)

B Prazise: Optimierte Materialverteilung fir eine
gleichmaRigere und feinere Zerstaubung in beiden
Strahlvarianten

B Wartungsarm: Kein Luftverteilerring erforderlich,

SATAjet® X 5500 HVLP

ANDROID APP ON

P> Google play
Inaviduansiere beine Auswani anhand folgender Parameter:
L. KONTROLLE @
— o .
220 [index] » 210 [index] +
Was sind die Vorteile des X-Diisensystems?
#1% GESCHWINDIGKEIT @ . ) )
° Je nach Eigenschaften des Lacksystems, den klimati-
90 [index] » 100 [index] + i X .
schen Bedingungen und den Lackiergewohnheiten, kann
b TEMPERATUR N DER LACKIERKABINE ® der Lackierer die Lackierpistole mit dem entsprechenden
-~ : :
1 e © Dusensatz fur seine individuellen Anforderungen auswah-
) LUFTFEUCHTIGKEIT IN DER LACKIERKABINE (6) len. Durch den |OgiSChen Aufbau des SyStemS konnen
0 30% 100 Entscheidungen einfach und sicher herbeigeflhrt werden,
um ein optimales Lackierergebnis zu erzielen.

www.sata.com/nozzlefinder




Hochergonomisches Design — die SATAjet X 5500 mit optimierter
Griffkontur liegt perfekt in der Hand

Ein homogener und an die jeweiligen Erfordernisse individuell anpassba-

rer Spritzstrahl — die SATAjet X 5500 fiir hochste Oberflachenqualitat

Was ist noch neu?

Durch die neuen Farb- und Luftdlisen und die optimierte
Luftverteilung im Pistolenkdrper kann auch nun auf den
Luftverteilerring verzichtet werden. Zudem wurde auch die
Lautstarke dieser Flisterdiise wahrend der Applikation
spurbar reduziert und gibt dem Lackierer so ein weiche-
res, angenehmeres Geflihl beim Lackieren. Und das Beste:

Die Pistole der X-Dlsen verbraucht weniger Lackmaterial!

STRAHLFORMEN

Bisher: Beispiele Strahlformen
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Neu mit SATAjet X 5500
Strahlform I-Diise HVLP/RP
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Um einen optimalen Spritzstrahl ohne jeden Kompromiss
zu erreichen, missen weitaus mehr Faktoren als einfach
nur Umgebungstemperatur und Luftfeuchtigkeit beachtet
werden. Das gewahlte Lackmaterial mit entsprechenden
Zusatzen, die Objektgrofie, die empfohlene Schichtdicke,
die individuelle Lackiergewohnheit wie bspw. Arbeitsge-
schwindigkeit oder Kontrolle spielen ebenso eine wichtige
Rolle bei der Auswahl einer DUse.

Dusenspektrum bei Markteinfuhrung.
Bitte beachten Sie unbedingt auch die Empfehlung lhres Lackherstellers.



