SATAjet X 5500, perfekt in i minsta detal;

Robust luftmunstycke i forkromad massing med QC™ QCC® — Quick Cup Connector. Bagaran-
luftmunstyckesganga for snabbt byte genom bara ett varv f orl  slutning med bajonett. For snabbt, rent
Luftmunstyckesring: byte och enkel rengdring

Gron = HVLP-teknologi

Bla = RP-teknologi

Upphéangningskrok for praktisk forvaring

Fargmunstycke och -nal i korrosions-

bestandigt, rostfritt stal Instaliningselementen ar enkla att anvan-
da aven med handskar: Materialmangds-

regulator med bra grepp

Materialkanal (rod)

Luftmikrometer for installning av finforde-
larluften. Hogsta precision med digital
tryckindikator (tillval)

Luftkanaler (bla)

Fargmunstyckestatning for mindre rengo-
ringsarbete och sakert fargbyte

Regulator for rund/bred strale med ett
halvt varv tillater en fin justering

Sjalvjusterande tatningar med litet underhalls-

behov for luftkolvar och fargnalar Ergonomiskt utformat handtag

Rengoringsvanlig, korrosionsbestandig
Avtryckare med fargnalsskydd for lang livslangd pa eloxalyta

fargnalstatningen

Tillval: Digital tryckindikator for exakt tryck, hogsta fargtonsexakt- Luftanslutning med 1/4” ytterganga med

het och reproducerbarhet med avseende pa lackeringsresultaten vridled
ccs CCS™ — Color Code System. For enkel markning av dina lack-
‘easy identification - N
L—‘W“" eringspistoler 1+ 92= Garanti. Kvalitet ar inte tillrackligt — vi
E@m&mﬁﬁ garanterar den under hela 3 ar!

Tva vagar till perfekt resultat
: HVLP och RP®

Overféringshastighet

Den "extra sparsamma” SATAjet X 5500 HVLP uppnar sarskilt

hoéga overforingshastigheter genom sin lagtrycksteknologi.

Den "extra snabba” SATAjet X 5500 RP for maximal arbetshas-
tighet vid optimerad hogtrycksteknologi och 1ag dversprutning.

Bada varianterna ar valdigt flexibelt anvandbara. De uppfyller

de hogsta kraven med avseende pa lackeringsresultat och
Overtraffar tydligt de overforingshastigheter pa 65 % som kravs VOC 65 % ‘eece

enligt VOC-riktlinjen. >
Arbetshastighet




Bast inom alla anvandningsomraden — SATAjet X 5500

Tack vare SATAjet X 5500 uppnar du den hogsta mojliga ytkvaliteten: Vid lackering av exempelvis personbilar, E-

=

nyttofordon, mobler, yachter eller hogkvalitativa industridelar — med alla lackeringssystem.
Om valet av ratt munstycke — oavsett om det behdvs for grund-, klar- eller universallacker — far du informa-
tion fran din SATA-aterforsaljare eller pa var webbplats: www.sata.com/SATAjetX5500

HVLP 1,11 1,21 131 141 151 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50
Munstyckesstorlek*
RP 111 121 131 1,41 - 1,10 1,20 1,30 1,40 -
1061895 | 1061902 | 1061887 | 1061910 | 1061928 1061936 | 1061944 | 1061952 | 1061960 | 1061978
Komplett med vardera 1 RPS-universalbéagare
e My 1061548 | 1061556 | 1061564 | 1061572 - 1061580 | 1061598 | 1061605 | 1061613 -
1061994 | 1061879 | 1062025 | 1062033 | 1062067 1062075 | 1062108 | 1062124 | 1062158 | 1062166
DIGITAL, komplett med vardera 1 RPS-univer-
SelEZR G0 e kit 1061621 | 1061647 | 1061697 | 1061712 - 1061746 | 1061788 | 1061803 | 1061829 -
1063619 | 1063627 | 1063635 | 1063651 | 1063669 1063677 | 1063685 | 1063643 | 1063693 | 1063700
Munstyckssats
1063536 | 1063544 | 1063552 | 1063560 - 1063578 | 1063586 | 1063594 | 1063601 -

* Munstyckesspektrum vid marknadsintroduktionen

Tillbehor:

SATA®adam 2™, SATA® adam 2™ black SATA® RPS®

Gor av en standardlackeringspistol en "DIGITAL” — for Ersatter flergangsbagaren och passar

komplettering av SATAjet 5000-serien, standard utan inte- utan adapter. Minskar rengéringsarbetet

grerad, elektronisk tryckmatning. Exakt installning och in- och sparar I6sningsmedel. Storlekar:

dikering av ingangstrycket for perfekt reproducerbar- s 0,3,0,6 och 0,9 I.

het. i Artikelnummer vid forfragan

Artikelnummer 211540 B -

Artikelnummer 1031723 (black) "

, o e .
(i~ ﬁi‘@f@ (@) s R

SATA® cert™

Undvik fel, innan de uppstar — genom
regelbundna sprutbildskontroller.
Artikelnummer 161596

SATA® care set™

Praktisk verktygsvaska med andamalsen-
liga tillbehor for rengdring och underhall
av pistoler. R6d rand runt: Ingar inte i le-
veransomfattningen. h
Artikelnummer 162628

Din SATA-aterforsaljare lagerfor andra, anvandbara tillboehdr, exempelvis slangar, andningsapparater och tryckluftsfilter.

Din SATA-aterforsaljare

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrae 20
70806 Kornwestheim
Tyskland

Tel 0049-7154-811-100
Fax 0049-7154-811-196
www.sata.com

produkter, som namns i innehallet ar antingen registrerade varumarken eller varumarken tillhérande SATA GmbH & Co. KG i USA och/eller andra lander.

Misstag och tekniska andringar forbehalls. SATA, SATAjet, SATA-logotypen och/eller andra SATA-

2809-210326-1
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German Engineering

Lackeringspistoler | Bagarsystem | Andningsskydd | Filterteknik | Tilloehor

Revolutionart. Sparsamt. Tyst.
Logiskt.



Det revolutionara munstyckessystemet

Anspraksfulla lacksystem och nya bearbetningsrekommendationer skapar nya méjligheter,

men de utmanar ocksa anvandaren. SATAjet X 5500 satter standarden for framtiden genom

det nya X-munstyckessystemet.

Munstyckessystemet ar enkelt och foljbart uppbyggt: De
bada beprovade teknologierna — HVLP och RP — ar kvar.
For vart och ett finns det "I”- och "0O”-munstyckessatser.
Med en 6kande munstyckesstorlek i respektive teknologi
(HVLP eller RP) och stralform ("1" eller "O") 6kar ocksa
materialutmatningen konstant — det innebar att den aktu-
ella stralhojden och -bredden forblir identiska 6ver hela
spektrat. Anvandaren har darmed ett transparent och lo-
giskt system som ger tydliga och strukturerade besluts-
mojligheter.

”I”-munstyckena har en strackt stralform med en kort ut-
loppszon och en torr stralkdrna som ar idealisk for en lag
appliceringshastighet som i sin tur ger en maximal kon-
troll under lackeringen. Skikttjockleken per sprutomgang
ar nagot mindre vid identisk munstyckesstorlek i jamforel-
se med ett "0”-munstycke.

B Strackt stralform med liten utloppszon

B Forbattrad kontroll under appliceringen

B Reducerad skiktapplicering per sprutomgang i
jamforelse med det tidigare munstycket eller med "
0O "-munstycket

”0”-munstyckena har en oval stralform och en storre ut-
loppszon samt en vat stralkarna som passar for hogre
appliceringshastigheter, men de ger en nagot mindre
kontroll under lackeringen. Skikttjockleken per sprutom-
gang ar nagot storre vid identisk munstyckesstorlek i

jamforelse med ett "I”-munstycke.

B Oval stralform med storre utloppszon

W Vat stralkarna for en hogre arbetshastighet

B Skiktappliceringen per sprutomgang ar nagot hogre
an for "I"-munstycket

SATAjet® X 5500 RP®




FORDELAR

B Revolutionart: X-munstyckenas finférdelning satter B Logiskt: Konstanta straldimensioner i alla munstyck-
nya standarder esstorlekar (inom respektive teknologi) med jamnt

B Markbart tystare: Det tysta munstycket, Flusterda- Okande materialgenomstréomning
se™, tack vare optimerad stromningsgeometri och B Effektivt: En avsevard materialbesparing ar mojlig vid
reducerad ljudstyrka inom de relevanta frekvensom- identiskt appliceringssatt.
radena

B Individuellt: Passar for alla appliceringskrav, exem-
pelvis lacksystemets egenskaper, klimatrelaterade
villkor eller lackeringsvanor (arbetshastighet/kontroll)

B Exakt: Optimerad materialférdelning for en jamnare
och finare finférdelning i bada stralvarianterna

B Litet underhallskrav: Ingen luftfordelarring kravs,

varfor rengdringen ar enklare och gar snabbare

»

SATAjet® X 5500 HVLP

ANDROID APP ON

P> Google play

Inaividuansiere beine Auswani anhand folgender Parameter:
L. KONTROLLE @
— o .
220 [index] » 210 [index] +
Vilka ar fordelarna med X-munstyckessystemet?
#1% GESCHWINDIGKEIT @ . o )
° Utifran lacksystemets egenskaper, de klimatrelaterade
90 [index] » 100 [index] + . ) .
villkoren och lackeringsvanorna kan lackeraren valja en
b TEMPERATURIN DER LACKIERKABINE ® lackeringspistol med ratt munstyckessats for sina indivi-
-~ : :
1 e & duella krav. Tack vare den logiska uppbyggnaden av sys-
) LUFTFEUCHTIGKEIT IN DER LACKIERKABINE ® temet kan beslut tas enkelt och sakert, for att ett opti-
_ . °
0 20% 100 malt lackeringsresultat ska uppnas.

www.sata.com/nozzlefinder




4 g\
Hogergonomisk design — SATAjet X 5500 med optimerad greppkontur
som ligger perfekt i handen

En homogen och till de aktuella behoven individuellt anpassningsbar
sprutstrale — SATAjet X 5500 for hogsta ytkvalitet

Vad ar nytt?

Tack vare de nya farg- och luftmunstyckena och den opti-
merade luftférdelningen i pistolkroppen gar det nu att av-
sta fran luftférdelarringen. Dessutom reducerades ljud-
styrkan i det tysta munstycket under appliceringen
markbart, varfor lackeraren far en mjukare och angenam
kansla under lackeringsarbetet. Och det basta ar att: Pisto-
len for X-munstycken forbrukar mindre lackmaterial!

STRALFORMER

Tidigare: Exempel pa stralformer

1.1 1.2W 1.3 1.4

Nyhet med SATAjet X 5500
Stralform I-munstycke HVLP eller RP
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Stralform O-munstycke HVLP eller RP
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For att uppna en optimal sprutstrale utan kompromisser
maste manga fler faktorer an bara omgivningstemperatu-
ren och luftfuktigheten beaktas. Det valda lackmaterialet
med passande tillsatser, objektstorleken, den rekommen-
derade skikttjockleken, den individuella lackeringsvanan,
exempelvis arbetshastighet eller kontroll, har ocksa en stor

betydelse vid valet av munstycke.

Munstyckesspektrum vid marknadsintroduktionen.
Beakta &ven rekommendationen fran din lacktillverkare.



