SATAjet X 5500, perfektna az do najmensieho detailu

<A Quick Robustna vzduchova tryska (motyl) z pochromovanej goe QCC® — Quick Cup Connector. Bajone-
M changel  mosadze s QC ™ zavitom pre rychlu vymenu pomocou ycomecorl  tové pripojenie kelimku. Pre rychlu, &is-

HVLP iba jedného otocenia. td vymenu kelimkov a jednoduché ¢is-
%ﬁcﬂ Krazok na vzduchovej tryske: tenie.

zeleny = technolégia HVLP

modry = technolégia RP
Hak na zavesenie pre praktické uloze-

nie
Tryska pre farbu a ihla z uSlachtilej
ocele odolna vodi kordzii

Ovladacie prvky sa daju pohodine ovladat
{ i v rukaviciach: nekizavé ovladanie mnoz-

= stva materialu
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Materialovy kanal

Cervené - ;
( ) Regulacia na nastavenie tlaku vzduchu

prudiaceho do pistole. Maximalna pres-
nost vdaka digitalnemu ukazovatelu tlaku
(volitelny).

Vzduchové kanaly
(modré)

Tesnenie na tryske pre farbu, pre zlepSenie
Cistenia a bezpe¢nu vymenu farby

Regulacia lu¢a do kruhu a Sirky pomo-
cou pol otaéky umoziiuje jemné nasta-
venie.

Samodosadajuce bezudrzbové tesnenie na

vzduchovom pieste a farebnej ihle Ergonomicky formovana rukovat

Jednoduché ¢istenie, eloxovany povrch
Spust chraniaca farebnu ihlu pre diha Zivotnost tesne- odolny voéi korozii

nia na ihle

Pripojenie vzduchu 1/4“ vonkajsi zavit s

Moznost’: digitalny ukazovatel pre presné nastavenie tlaku, "
oto€énym klbom

vysoku presnost’ odtiefiu a reprodukovatelnost’ vysledku

lakovania.
ccs CCS™ — Color Code System. Pre lahké oznacenie
‘easy identification v . . x .
‘ovmesmm Vasich striekacich pistoli. 142 . Garancia. Kvalita nestaci — my ju tiez

Pmn.wﬁﬁ garantujeme: 3 roky!

Dve cesty k perfektnému
vysledku: HVLP a RP®

Stupen prenosu

»Extra-Usporna“ SATAjet X 5500 dosahuje obzvlast' vyso-
ky stupen prenosu materialu vd'aka nizkotlakej technolégii.

»Extra-Rychla“ SATAjet X 5500 pre maximalnu pracovnu
rychlost’ pri optimalizovanej vysokotlakej technologii a

nizkej tvorbe lakovacej hmly.

Obe varianty st velmi flexibilne pouzitelné, spifiajuce najvy$sie

, B . , v e . .. °
naroky na vysledok lakovania a vyrazne prekracuju stupen pre- i VOC 65 % coe®

© 00606060600 0060060000000000000 00000

nosu materialu, ktory je dany legislativou VOC s vysSkou 65%. >
Pracovna rychlost




Skvela pre kazdu oblast pouzitia — SATAjet X 5500

Pomocou SATAjet X 5500 dosiahnete najvyssiu povrchovu kvalitu: pri lakovani napr. osobnych a naklad-
nych aut, nabytku, jacht alebo priemyselnych vyrobkov — so vSetkymi systémami lakov.
Ohladne vyberu spravnej trysky — nezalezi na tom, ¢i na farebné, Cire alebo uni laky — Vas bude informo-
vat' odborny predajca SATA alebo naSa webova stranka: www.sata.com/SATAjetX5500

| —trysky

O —trysky

HVLP 1,11 1,21 131 1,41 151 1,10 1,20 1,30 1,40 1,50
Velkost trysiek*
RP 1,11 1,21 1,31 1,41 = 1,10 1,20 1,30 1,40 -
1061895 | 1061902 | 1061887 | 1061910 | 1061928 1061936 | 1061944 | 1061952 | 1061960 | 1061978
kompl. s 1x RPS kelimkom 0,6 1/0,91,
Slolechvllibor 1061548 | 1061556 | 1061564 | 1061572 = 1061580 | 1061598 | 1061605 | 1061613 =
1061994 | 1061879 | 1062025 | 1062033 | 1062067 1062075 | 1062108 | 1062124 | 1062158 | 1062166
DIGITAL kompl. s 1 x RPS kelimkom
BB/ © Cleenimiiei 1061621 | 1061647 | 1061697 | 1061712 - 1061746 | 1061788 | 1061803 | 1061829 -
1063619 | 1063627 | 1063635 | 1063651 | 1063669 1063677 | 1063685 | 1063643 | 1063693 | 1063700
Suprava dyzy
1063536 | 1063544 | 1063552 | 1063560 = 1063578 | 1063586 | 1063594 | 1063601 =
* spektrum trysiek pri zavedeni na trh
PrisluSenstvo:
SATA®adam 2™, SATA®adam 2™ black SATA® RPS®
Zo $tandardnej pistole vytvori ,DIGITAL" — k dovybaveniu Nahradzuje kelimok pre viac pouZziti
Standardnych pistoli série SATAjet 5000 bez integrované- bez potreby adaptéru. Znizuje naklady
ho elektronického merania vstupného tlaku vzduchu. na Cistenie a spori Cistiace prostriedky.
Presné nastavenie a zobrazenie vstupného tlaku ) Velkosti: 0,3l, 0,61 a 0,91.
vzduchu pre perfektnu reprodukovatelnost. Vyr. €.: na vyZiadanie
Vyr. €.: 211540 _B [ RPS; ] :
s i A L Lited ~ ‘]
Vyr. 6.: 1031723 (Cierna) "= S 0306091 i d
vy |
= adam 2 >N - =
mom atible i‘ @@\ g - == Il
SATA® cert™ SATA® care set™

Zabranit chybam skér ako nastanu —
vdaka pravidelnym kontrolam strieka-
cieho luc¢a.

Vyr. ¢.: 161596

Prakticka taska na naradie s uc¢elnym
prislusenstvom pre Cistenie a udrzbu
striekacich pistoli. Cerveno obtiahnuté:
nie je suc¢astou dodavky.

Vyr. ¢.: 162628

Dalsie uzitoéné prislugenstvo ako hadice, pristroje sliZiace k ochrane dychacieho Ustrojenstva, filter stlaéeného vzduchu atd.. pre

Vas pripravi Vas predajce SATA.

Vas SATA-predajca

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstralle 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-100
Fax +49 7154 811-196
www.sata.com

Omyly a zmeny vyhradené. SATA, SATAjet, logo SATA a/alebo iné v obsahu uvedené SATA-

2809-190418-1-235606

produkty su bud registrovanymi znackami alebo znackami SATA GmbH & Co. KG v USA a/alebo v inych krajinach.
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Revoluéna. Usporna. Ticha.
Logicka.



Revolucny tryskovy systém

Narocné systémy lakov a nové doporucenie ich spracovania vytvaraju nové moznosti, hlavne
predstavuju pre uzivatela nové vyzvy. SATAjet X 5500 s novym systémom X-trysiek udava

novy Standard buducnosti.

Tryskovy systém je vytvoreny jednoducho: obe overené
technolégie — HVLP a RP — zostavaju zachované. Pre
kazdu su k dispozicii trysky ako I tak ,O". S rastucimi
velkostami trysiek u oboch technolégii (HVLP/RP) a for-
mami [4cu. "I" alebo "O", rastie také mnozstvo materialu
vychadzajuceho z trysky a to konstantne — to znamena,
Ze vySka a Sirka lu¢a, zostavaju rovnako vo vSetkych
velkostiach trysiek. Uzivatel ma k dispozicii systém, kto-
ry je transparentny a logicky a ktory mu dava jasné a
Strukturované moznosti rozhodovania.

Trysky ,,I“ maju natiahnutejSiu formu lG¢a s kratkymi
prechodovymi zénami a suchy stred lu¢a, ktory sa
idealne hodi pre pomalsSiu pracovnu rychlost’ a ponu-
ka pri lakovani maximalnu kontrolu. Hribka nastreku
je v porovnani s ,,0“ tryskou o nieGo mensia.

B Natiahnuty Iu¢ s malou prechodovou zénou
B Zlepsena kontrola pocas aplikacie
B Redukované mnozstvo nanosu materialu v porovna-

ni so suc¢asnymi tryskami alebo "O"-tryskami

,»O“-trysky maju ovalnu formu lu¢a s vaésou precho-
dovou zénou a tiez mokrejSim stredom, ktory sa
hodi pre vysSiu rychlost’ aplikacie, napriek tomu, ze
ponuka o nie€o mensiu kontrolu pri lakovani. Hrub-
ka nanosu je pri rovnakej velkosti trysky v porovna-

ni s ,I“-tryskami o nie¢o vyssia.

B Ovalny tvar lu¢a s va¢Sou prechodovou zénou
B Mokry stred lu¢a pre vySsSiu pracovnu rychlost
B Nanos materialu je o nie€o vySsi, ako u "I"-trysiek

SATAjet® X 5500 RP®




VYHODY

B Revolu¢na: Atomizacia X-trysiek udava celkom novy kruzok vzduchu, vdaka tomu je mozné jednoduchS$ie
smer a rychlejSie Cistenie

M Citelne tichS$ia: Flisterdise™ ticha tryska vdaka B Logicka: konstantny tvar lu€a pri vSetkych velkos-
optimalizovanej geometrii prudenia, znizena hladina tiach trysiek (v ramci danej technoldgie) s rovhomer-
hluku v relevantnych frekvenénych oblastiach ne rastucim vydajom materiélu

B Individualna: vhodna pre kazdu aplikacnu poziadav- B Efektivna: pri rovnakom Style aplikacie je mozné
ku ako napriklad vlastnost lakovacich systémov, dosiahnut’ vyraznu Usporu materialu

klimatické podmienky alebo zvyklosti lakovaca
(pracovna rychlost/kontrola)

B Precizna: optimalizované rozdelenie materialu pre
rovnhomernu a jemnu automatizaciu v oboch varian-
toch lucov

B Jednoducha udrzba: nie je potrebny rozdelovaci
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SATAjet® X 5500 HVLP

ANDROID APP ON
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Inaviduansiere beine Auswani anhand folgender Parameter:

1. KONTROLLE @
—eo
- 220 [index] » 210 [index] +
Aké su vyhody systému trysiek X?
° - Podla vlastnosti lakovacieho systému, klimatickych pod-
ittt + mienok a lakovacich zvykov, si méze lakyrnik vybrat' pis-
b revpemaTuR N oER LaoERcamng ) tol' s tryskou zodpovedajucou jeho potrebam. Vdaka lo-
e . :
0 e € gickej stavbe systému sa mdze jednoducho rozhodnut
) LUFTFEUCHTIGKEIT IN DER LACKIERKABINE ® tak, aby dosiahol optimalny vysledok lakovania.
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4 g\
Vysoko ergonomicky design — SATAjet X 5500 s optimalizovanou
konturou tela lezi perfektne v ruke

Homogénny striekaci I0¢ nastavitelny pre dané poziadavky — SATAjet X
5500 pre najvyssiu kvalitu povrchu

Co je nové?

Nové farebné a vzduchové trysky a optimalizované roz-
delenie vzduchu v tele piStole umoznuje vynechat krizok
pre rozdelenie vzduchu. K tomu je vdaka tichej tryske
pistol pri aplikacii podstatne tichSia a dava lakyrnikovi
jemnejSi a prijemnejsi pocit pri lakovani. A to najlepSie:

piStole s X-tryskami spotrebovavaju menej materialu!

TVARY LUCA

Doteraz: priklady tvarov luc¢ov

1.1 1.2 W 1.3 1.4

Novo so SATAjet X 5500
Tvar lu¢a I-tryska HVLP/RP
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1.10 1.20 1.30 1.40 150
(iba HVLP)

Na dosiahnutie optimalneho striekacieho Iu¢a bez kom-
promisov, musime zohfadnit’ podstatne viac faktorov ako
iba okolitu teplotu a vihkost vzduchu. Délezitu rolu pri vy-
bere trysky hra tiez vybrany lakovaci material vratane pri-
davkov, velkost objektu, doporu¢ena hrdbka nanosu, indi-
vidualne zvyklosti lakyrnika ako napr. pracovna rychlost
alebo kontrola.

Spektrum tryskovych sad pri uvedeni na trh.
Prosim bezpodmienecne dbajte na doporucenie vyrobcu Vasho laku.



